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m Om den hér bruksanvisningen

1 Om den har bruksanvisningen

For det hdr dokumentet finns skyddade réattigheter, mer information finns
pa viega.com/legal.

1.1  Malgrupper

Informationen i den har anvisningen vander sig till vdrme- och sanitets-
yrkesarbetare samt andra utbildade personer.

For personer som inte har utbildningen eller kvalifikationen ovan ar det
inte tillatet att montera, installera och eventuellt underhélla den hér pro-
dukten. Den har begransningen géller inte fér eventuell information om
anvandningen.

Installationen av Viega-produkter méste ske enligt de allmant erkanda
tekniska reglerna och bruksanvisningarna fran Viega.

1.2 Markning av information
Varnings- och informationstexter ar avgransade fran den 6vriga texten

och mérkta med tillhérande piktogram.

FARA

Varnar fér mdjliga livsfarliga skador.

VARNING

Varnar fér mdjliga allvarliga skador.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Varnar fér mojliga skador.

> B B

OBS!

Varnar for mdjliga materiella skador.

Extra information och tips.
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1.3

Seapress XL

Om den hér bruksanvisningen

Information om den har sprakversionen

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om produkt-
och systemval, montering och idrifttagning, samt om avsedd anvand-
ning och, om det kravs, om underhallsatgarder. Den har informationen
om produkter, deras egenskaper och anvandningstekniker baseras pa
standarder som galler just nu i Europa (t.ex. EN) och/eller i Tyskland
(t.ex. DIN/DVGW).

Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska féreskrifter i Europa/Tysk-
land. Dessa foreskrifter géller som rekommendationer fér andra I&nder,
om det inte finns nadgra motsvarande nationella krav dar. Hithérande
nationella lagar, standarder, féreskrifter, normer eller andra tekniska
foreskrifter har fortur framfor tyska/europeiska direktiv i den hér anvis-
ningen: Den angivna informationen &r inte bindande fér andra lander
och omraden och bor, som sagt, ses som ett stod.



2 Produktinformation

2.1

Regelverk fran avsnitt: Regelverk

Regelverk fran avsnitt: Ror

Regelverk fran avsnitt: O-ringar

Seapress XL

Standarder och regelverk

Efterféljande normer och regelverk géller fér Tyskland resp. Europa och
skall ses som ett stod.

Giltighetsomrade/information

Planering av rérledningsinstalla-
tioner

Giltighetsomrade/information

Utférande och tillverkning av god-
kéanda ror

Exakt berdkning av fastpunkterna

Giltighetsomrade/information

Anvandning av O-ringar i brands-
lacknings- och brandskydds-
system, skum- och sprinkler-
system, l&ns- och ballastsystem,
havsvatten- och kylvattensystem

Anvandning av O-ringar i brands-
lacknings- och brandskydds-
system, skum- och sprinkler-
system, l&ns- och ballastsystem,
havsvatten- och kylvattensystem

Anvandning av O-ringar i brands-
lacknings- och brandskydds-
system, skum- och sprinkler-
system, l&ns- och ballastsystem,
havsvatten- och kylvattensystem

Produktinformation

Regelverk som géller i Tyskland

DIN 86003, del 1

Regelverk som galler i Tyskland

DIN 86019

DIN 86082:2008-02

Regelverk som galler i Tyskland

DIN 86003-1

DIN 86076

Tillverkarens uppgifter



Regelverk fran avsnitt: Korrosion

Giltighetsomrade/information

Korrosion av metaller i havsvatten
och havsatmosfar

Korrosion av metaller i havsvatten
och havsatmosfar

Korrosion av metaller i havsvatten
och havsatmosfar

Korrosion av metaller i havsvatten
och havsatmosfar

Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

2.2

2.2.1 Regelverk

Seapress XL

Giltighetsomrade/information

Tathetskontroll i fartygsrorled-
ningar

Tathetskontroll i fartygsrorled-
ningar

Tathetskontroll i fartygsrorled-
ningar

Avsedd anvandning

Produktinformation

Regelverk som galler i Tyskland

DIN 81249-1

DIN 81249-2

DIN 81249-3

DIN 81249-4

Regelverk som géller i Tyskland

DIN 86001:2010-09

Standardtrycktester av utférande
féretag (varv)

Krav/bestammelser fran ansvarig
klassificeringsinstans/ansvariga
klassificeringsinstanser

o Stdm av anvandningen av systemet f6r andra &n de
I beskrivna anvandningsomradena och medierna med

Viega servicecenter.

Vid planeringen av rérledningsinstallationer maste giltiga foreskrifter for

fartygstypen beaktas.

Beakta exempelvis kraven fran:
B Klassifikationssallskapen
IMO

SOLAS

Marpol

Tillhérande flaggstat

T.ex. yrkessammanslutningen for sjéfolk

Standarder
Enheternas tillverkare
Byggnadsforeskrifter

Direktivet om tryckbarande anordningar



2.2.2

2.2.3

Seapress XL

Anvandningsomraden

Medier

Produktinformation

UVV See

US-Coast Guard
Suezkanalforeskrifterna
Panamakanalféreskrifterna

Se dven & "Regelverk fran avsnitt: Regelverk” pa sidan 5

Seapress XL kan anvandas bade for aggressiva medier (t.ex. havs-
vatten) och i aggressiva miljoer (t.ex. pa fartyg eller i havstekniska
anlaggningar).

Enligt klassificeringskriterierna och klassningen i klass Il av IACS &r
anvandning mojligt bl.a. inom féljande omraden:
Brandslacknings- och brandskyddssystem

Skum- och sprinklersystem

Lans- och ballastsystem

Havsvattenkylsystem

Avsaltningssystem for havsvatten
Lagtrycksanganlaggningar (endast med FKM-O-ring)
Kondensatavledning

Dack- och sanitetsavledningsledningar (inomhus)

Spygatt och avloppsror

Tryckluftsledningar (arbetsluft, ingen start- eller kontrolluft)

Systemet &r bl.a. Idmpat fér féljande medier:

B Havsvatten

B Allt slags industrivatten

B Tryckluft (arbetsluft) enligt specifikationen fér den anvanda O-ringen
EPDM vid oljekoncentration < 25 mg/m3
FKM vid oljekoncentration = 25 mg/m3

Branslen

Smodrjoljor

Hydraulvatskor

Anga i 1agtrycksanganlaggningar (endast med FKM-O-ring)

L&ns- och ballastvatten

Destillerat vatten

OBS!

Lamplighet och frigivning framgar av respektive giltigt cer-
tifikat eller stdm av med ansvarig certifieringsinstans innan
installationen.



2.3
2.3.1

2.3.2

Seapress XL

Produktinformation

Produktbeskrivning
Oversikt

Rorledningssystemet bestéar av presskopplingar fér CuNiFe-rér och de
passande pressverktygen.

Bild 1: Seapress XL - 6versikt
Systemkomponenterna finns i féljande dimensioner: d 76,1/88,9/108,0.

Ror

Endast CuNiFe-ror far anvandas, se & “Regelverk fran avsnitt: R6r”
pa sidan 5.

Roren maste dessutom besta av en korrosionsbesténdig koppar-nickel-
smideslegering som har materialnummer 2.1972.11.

De anvandbara réren maste vara normriktigt tillverkade och har darmed
bl.a. féljande tekniska data:

Nominell bredd d x s [mm] Volym per meter Roérvikt [kg/m]
[DN] ror [Vm] Langdrelaterad
vikt [8,9 kg/dm?]
65 76,1x2,0 4,080 4,14
80 88,9x2,0 5,660 4,87
100 108,0x 2,5 8,333 7,38
8



Produktinformation

Roérledningsutférande och fastsattning

Langdexpansion

Seapress XL

Specifikationer om fastsattningsavstand skall dels begransa antalet
fastpunkter till ett tekniskt rimligt matt och dels foérhindra att skador
uppstar genom vibrationer fran for stora avstand.

For fastsattningen av rérledningar rekommenderas avstanden i tabellen
nedan for rérledningsfastsattningar:

Avstand mellan rérhéllare

d [mm] Fastsattningsavstand fér rorhal-
larna [m]
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

| standarden star uppgifter om exakt berakning av fast-
punkterna, se & "Regelverk fran avsnitt: Rér” pa sidan 5.

Rorledningar expanderar vid uppvarmning. Varmeexpansionen &r
beroende av material. LA&ngd&ndringar leder till spanningar i installa-
tionen. De har spanningarna maste kompenseras genom lampliga
atgarder.

V&l fungerande &r:

B Fix- och glidpunkter
B Strackor med expansionskompensering (expansionsbdjar)

Varmeexpansionskoefficienter fér CuNiFe

Material Varmeexpansionskoeffi- Exempel:
cient a x . A
L&ngdexpansion vid ror-
it/ il lingd = 20 m och
AT =50K
[mm]
CuNiFe 0,017 17,0



m Produktinformation
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Bild 2: Langdexpansion fér CuNiFe-ror

1 - Langdexpansion — Al [mm]
2 - Rorlangd — 1y [m]
3 - Temperaturdifferens — A [K]

2.3.3 Presskopplingar

Presskopplingarna i Seapress XL-systemet bestar av legeringen
CuNi10Fe1,6Mn, en koppar-nickel-jarnlegering. Denna legering uppfyller
de sarskilda krav, som stélls vid anvandande i saltvatten.

Seapress XL 10



Bild 3: Presskopplingar

2.3.4

Seapress XL

O-ringar

Produktinformation

P& Seapress XL-presskopplingar finns en skérring, en skiljering och en
O-ring i presskopplingens fals. Vid pressningen skar skarringen in i réret
och ger pa sé vis en fast férbindelse.

Vid installationen och senare vid pressningen skyddar skiljeringen O-
ringen mot skador genom skarringen.

Presskopplingarna utrustas med EPDM-O-ringar vid tillverkningen. For
anvandningsomraden med hogre temperaturer som t.ex. vid lagtrycks-
anganlaggningar maste presskopplingarna utrustas med FKM-O-ringar.

O-ringarna kan skilja sig at pa foljande satt:

B EPDM-O-ringarna ar svarta och blanka.
B FKM-O-ringarna ar svarta och matta.

11



Anvidndningsomrade for EPDM-O-ringen

Anvéndnings-
omrade

Anvandnings-
omrade

Drifttemperatur

[Tmax]

Drifttryck [Prax]

Kommentarer

Brandslack- Skum- och
nings- och sprinklersystem
brandskydds-

system

alla rérlednings-  alla rérlednings-

avsnitt ? avsnitt ¥
110 °C 110 °C
1,6 MPa 1,6 MPa
(16 bar) (16 bar)
Stam av Stam av

anvandningen anvandningen
enligt klassifice- enligt klassifice-
ringskriterierna  ringskriterierna
och klassning-  och klassning-
arna enligt de  arna enligt de
allmant erkdnda allmént erkdnda
tekniska reg-  tekniska reg-
lerna.® lerna.®

Lans- och bal- Havsvatten-
lastsystem och kylvatten-
system

t.ex. forangarin-
loppsledningar
1)

alla rérlednings-

avsnitt Sanitart
vsni industri- och
avloppsvatten !
Tankrengoring "
110 °C 110 °C
1,6 MPa 1,6 MPa
(16 bar) (16 bar)
Stam av Stam av

anvandningen
enligt klassifice-
ringskriterierna
och klassning-
arna enligt de
allmént erkénda
tekniska reg-
lerna.®

anvandningen
enligt klassifice-
ringskriterierna
och klassning-

arna enligt de
allmant erkadnda

tekniska reg-

lerna.®

inne i maskinrum i kategori A &r endast brandtestade typer tillatna

2 ingen start- eller kontrolluft

% se & "Regelverk frdn avsnitt: O-ringar” pé sidan 5

Anvindningsomrade for FKM-O-ringen

Seapress XL

Anvéndningsom-

rade Tryckluft
Anvéndning Alla rorIedpmgsav—
snitt
Drifttemperatur
60 °C
[Tmax]
Drifttryck [Pax] 1,6 MPa (16 bar)
Kommentarer tort, olje-

halt = 25 mg/m?

Produktinformation

Tryckluftsledningar
(arbetsluft)

alla rérledningsav-
snitt 2

110 °C

1,6 MPa (16 bar)

Oljehalt
< 25 mg/m?®

Lagtrycksanganlaggningar

alla rérledningsavsnitt

120 °C

0,1 MPa (1 bar)

) Stam av anvandningen enligt klassificeringskriterierna och klassning-
arna enligt de gallande riktlinjerna, & "Regelverk fran avsnitt: O-ringar”

pa sidan 5.
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Produktinformation

2.4 Anvandningsinformation

241

Seapress XL

Korrosion

Korrosionsbestandigheten mot havsvatten ges av att en CuNiFe-
legering bildar ett tunt skyddsskikt pa ytan nar den kommer i kontakt
med havsvatten.

Den jarnhaltiga smideslegeringen CuNiFe 1,6 Mn a&r mycket bestandig
mot korrosion nar skyddsskiktet har bildats. Sarskilt vid havsvatten och
ovriga aggressiva vatten som t.ex. brackt vatten och bilgevatten och
miljon kring dem.

Information om korrosion av metaller i havsvatten och havsatmosfar
finns i de gallande regelverket, se & "Regelverk fran avsnitt: Korrosion”
pa sidan 6.

13



3  Hantering

3.1 Transport

3.2 Forvaring

Hantering

Beakta foljande nar ror transporteras:

B Dra inte ror 6ver lastutrymmets kanter. Det skulle kunna skada ytan.
B Séikra roren vid transporten. Réren kan bdjas om de glider.

B Skada inte skyddskaporna péa rérandarna och ta bort dem forst
direkt fére monteringen. Skadade rérandar far inte pressas langre.

o Beakta dven uppgifterna fran rortillverkaren som komple-

I ment.

Beakta féljande vid forvaring av rdr och presskopplingar:

B Forvara komponenter rent och torrt.

B Forvara inte komponenter direkt pa golvet.

B Se till att det finns minst tre stédpunkter for férvaring av rér.
B Fdrvara helst olika rorstorlekar separat.

Om ingen separat lagring ar méjlig, forvara sma storlekar pa stora
storlekar.

B Forvara ror av olika material separat for att undvika kontaktkorrosion.

o Beakta dven uppgifterna fran rortillverkaren som komple-

I ment.

3.3 Monteringsinformation

3.3.1 Monteringsanvisningar

Kontrollera systemkomponenter

Seapress XL

Genom transport och lagring kan systemkomponenter ev. ha skadats.

Kontrollera alla delar.

Byt ut skadade komponenter.

Reparera inte skadade komponenter.
Smutsiga komponenter far inte installeras.

14



3.3.2 Potentialutjamning

A\

3.3.3 Tillatet byte av O-ringar

Hantering

FARA
Fara pa grund av elektrisk strom

En elektrisk stot kan leda till brénnskador och allvarliga
skador och aven till dédsfall.

Eftersom alla rérledningssystem av metall ar elektriskt
ledande, kan kontakt av misstag med en spanningssatt
del leda till att hela rérledningssystemet och anslutna
metallkomponenterna (t.ex. radiatorer) ar spanningssatta.

B Lat endast behoriga elektriker utfora arbeten pa elsys-
temet.

B [ntegrera alltid rérledningssystem av metall i potentialu-
tjdmningen.

Den som uppfdr elsystemet &r ansvarig for att potentialu-
tjdmningen kontrolleras resp. sékerstalls.

Viktig information

De materialspecifika egenskaperna for O-ringar i pre-
sskopplingar ar anpassade efter respektive medier eller
anvandningsomraden for rérledningssystemen och som
regel certifierade for det.

Det &r principiellt tillatet att byta ut en O-ring. O-ringen
maste bytas ut mot en passande reservdel som har det
avsedda anvandningssyftet & Kapitel 2.3.4 "O-ringar”

pd sidan 11. Det ar inte tillatet att anvanda andra O-ringar.

| féljande situationer &r det tillatet att byta ut en O-ring:

B Om O-ringen i presskopplingen uppenbarligen &r skadad och ska
bytas ut mot en Viega reserv-O-ring

B Om en EPDM-O-ring skall bytas ut mot en FKM-O-ring (pa grund av
hogre temperaturbestandighet pa fartyg)

Seapress XL
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3.3.4 Platsbehov och avstand

Pressning mellan rérledningar

v
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Pressning mellan rér och viagg

f
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Avstand till vagg
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<« >

Seapress XL

Hantering
d 76,1 88,9 108,0
a [mm] 110 120 135
b [mm] 185 200 215
d 76,1 88,9 108,0
a [mm] 110 120 135
b [mm] 185 200 215
c [mm] 130 140 155
o Kontrollera utférandet av vdgg- och skottgenomféringar i
I enskilda fall och utfor enligt dverensstdmmelse och efter

specifikationerna fran respektive certifieringsinstans.

Minimiavstand a,,;, [mm]

76,1-108,0

16



° Hantering
viega

Avstand mellan pressningarna

OBS!

Otata presskopplingar genom for korta ror!
Om tva presskopplingar skall sattas pa ett ror utan
avstand till varandra, far inte roret vara for kort. Om inte
roret sitter pa det avsedda insticksdjupet i presskopp-
lingen vid pressningen kan kopplingen bli otét.

d 76,1-108,0

i Minimiavstand a [mm] 15

Z-dimensioner

Z-dimensionerna finns p4 tillhérande produktsida i online-katalogen.

3.3.5 Verktyg som behdvs
For att installera presskoppling behévs foljande verktyg:

B Roravskarare och fintandad metallsag
B Avgradare och fargad penna fér markering
B Pressmaskin med konstant presskraft pa 32 kN

T

Bild 4: Pressringar och leddragback

Seapress XL 17



m Hantering

@® Viega rekommenderar att man anvander

I Viega-systemverktyg for pressning.
Viega-systempressverktyg har utvecklats och anpassats
for bearbetning av Viega-presskopplingssystem.

3.4 Montering
3.41 Byta ut O-ring

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Skaderisk genom vassa kanter

Ovanfor O-ringen finns en skiljering och en skérring med
vassa kanter (se pil). Nar O-ringen byts ut finns risk for
skérskador.

B Tainte i presskopplingen med bara hénderna.

Bild 5: Skarring

Ta bort O-ringen

o Anvand inte vassa foremal eller foremal med vassa kanter
I nar O-ringen tas bort. Det kan skada O-ringen eller falsen.

I Ta bort O-ringen fran falsen, Iamna da kvar skiljeringen i falsen.

Var forsiktig sa att inte skiljeringen och sétet for O-ringen skadas.

Seapress XL
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Satta in O-ringen

3.4.2 Kaparor

3.4.3 Avgrada ror

Seapress XL

Hantering

B Sétt in en ny, oskadad O-ring under skiljeringen i falsen.
Se da till att O-ringen inte skadas av skarringen.

B Se till att O-ringen befinner sig helt i falsen.

OBS!
| Otata presskopplingar genom skadat mate-
- rial!
Genom skadade rér och O-ringar kan presskopplingar blir
otéta.

Beakta foljande information for att undvika skador pé rér
och O-ringar:

B Anvand inte kapskivor (vinkelslip) eller skarbrannare for
att kapa.

B Anvand inte fetter och oljor (som t.ex. skarolja).

For information om verktyg se dven & Kapitel 3.3.5 "Verktyg som
behévs” pé sidan 17.

B Kapa roret med en roravskérare eller en fintandad metallsag.

Undvik da rafflor pa rorytan.

Rorandarna maste avgradas noggrant in- och utvandigt efter att de har
kapats.

19



° Hantering
viega

OBS!
Skador genom felaktigt verktyg!

Anvénd inte slipskivor eller liknande verktyg for att
avgrada. Det kan skada réren.

B Satt fast roret i skruvstadet.
B Hall minst 100 mm avstand (a) till réranden vid fastsattningen.

Rorandarna far inte bojas eller skadas.

B Grada av roret in- och utvandigt.

3.4.4 Pressa kopplingen

Foérutsattningar:

B Roéranden &r inte bdjd eller skadad.

B Roret &r avgradat.

)r)r B Ré&tt O-ring finns i presskopplingen.
, EPDM = svart blank

FKM = svart matt

Seapress XL 20



m Hantering

B O-ringen &r oskadad.
B O-ring, skiljering och skérring befinner sig helt i falsen.

B Mat och markera insticksdjupet.

d [mm] Insticksdjup [mm]
76,1 50
88,9 50
108,0 60

B Skjut presskopplingen fram till det markerade insticksdjupet pa
roret. Se till att presskopplingen inte kommer snett.

B Sitt leddragbacken pa pressmaskinen och skjut in fastbulten tills
den hakar in.

INFO! Beakta anvisningen fér pressverktyget.

B Sitt pressringen pa presskopplingen. Pressringen maste helt tacka
/ den yttersta ringen av presskopplingen.

Seapress XL 21



° Hantering
viega

® Oppna leddragbacken.

B Haka in leddragbacken i fastena p& pressringen.
B Genomfoér pressningen.

B Oppna leddragbacken och ta bort pressringen.

I Ta bort kontrollfliken.

[ Kopplingen &r markerad som pressad.

3.4.5 Tathetskontroll
Installatéren maste genomfora ett tathetskontroll innan idrifttagningen.

Genomfor det har provet pa det fardigstallda dock &nnu inte tackta
systemet.

Folj de gallande riktlinjerna, se & “Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll”
pd sidan 6.

Aven fér andra installationer &n dricksvatten genomférs tathetskon-
trollen enligt de gallande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt:
Tathetskontroll” pa sidan 6.

Dokumentera resultatet.

Seapress XL 22



m Hantering

3.5 Avfallshantering

Sortera produkten och férpackningen i respektive materialgrupper (t.ex.
papper, metall, plast eller icke-jarnmetaller) och avfallshantera enligt gal-
lande nationella lagar.

Seapress XL 23
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