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1.1

1.2

1.3

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur

Om den hér bruksanvisningen

Om den har bruksanvisningen

For det har dokumentet finns skyddade réttigheter, mer information
finns pa viega.com/legal.

Malgrupper

Markning av information

Varnings- och informationstexter ar avgransade fran den Gvriga texten
och mérkta med tillhérande piktogram.

FARA

Varnar fér mojliga livsfarliga skador.
VARNING

Varnar fér maéjliga allvarliga skador.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Varnar fér méjliga skador.

OBS!

Varnar fér méjliga materiella skador.

Extra information och tips.

Information om den hér sprakversionen

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om produkt- och
systemval, montering och idrifttagning, samt om avsedd anvandning
och, om det kravs, om underhallsatgarder. Den har informationen om
produkter, deras egenskaper och anvandningstekniker baseras pa stan-
darder som géller just nu i Europa (t.ex. EN) och/eller i Tyskland

(t.ex. DIN/DVGW).


https://www.viega.com/legal
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Om den hér bruksanvisningen

Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska foreskrifter i Europa/Tysk-
land. Dessa foreskrifter galler som rekommendationer fér andra l&nder,
om det inte finns nagra motsvarande nationella krav dar. Hithérande
nationella lagar, standarder, féreskrifter, normer eller andra tekniska
foreskrifter har fortur framfor tyska/europeiska direktiv i den har anvis-
ningen: Den angivna informationen &r inte bindande fér andra lander
och omraden och bor, som sagt, ses som ett stod.



2 Produktinformation

21 Standarder och regelverk

Efterféljande normer och regelverk galler fér Tyskland resp. Europa och

skall ses som ett stod.

Regelverk fran avsnitt: Avsedd anvidndning

Regelverk fran avsnitt: Medier

Regelverk fran avsnitt: Lagring

Giltighetsomrade/information
Regelverk om materialval

Regelverk om materialval

Giltighetsomrade/information

Lamplighet for véarmevatten i vat-
tenburen uppvarmning

Giltighetsomrade/anvisning

Krav pé forvaring av materialet

Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

2.2
2.2.1

Giltighetsomrade/information

Tathetskontroll for vatteninstalla-
tioner

Kontroll av det fardigstéllda men
annu inte tackta systemet

Anvandningsomraden

Produktinformation

Regelverk som géller i Tyskland
DIN 50930-6
DIN EN 12502-1

Regelverk som galler i Tyskland

VDI-Richtlinie 2035, blad 1 och
blad 2

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 806-4, kapitel 4.2

Regelverk som galler i Tyskland

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

DIN EN 14336

Anvandning ar majligt bl.a. inom féljande omraden:

B Véarmeanlaggningar
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m Produktinformation

2.3 Produktbeskrivning
2.3.1 Oversikt

1 Anslutning nedre ledning
2 Anslutning 6vre ledning

Bild 1: Oversikt

2.3.2 Presskoppling

Presskopplingarna har en fals runt om dar O-ringen ligger. Vid press-
ningen formas presskopplingen framfor och bakom falsen och férbinds
permanent med réret. O-ringen deformeras inte vid pressningen.

Bild 2: Presskoppling

SC-Contur

Viega presskopplingar har SC-Contur. SC-Contur ar en sakerhetsteknik
certifierad av DVGW och ser till att presskopplingen ar garanterat otét
nar den inte ar pressad. Det gor att man marker kopplingar som inte har
pressats av misstag vid tathetskontrollen.

Viega garanterar att kopplingar som inte har pressats av misstag syns
vid tathetskontrollen:

B vid den vata tathetskontrollen inom tryckintervallet pa 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B vid den torra tathetskontrollen i tryckintervallet pa 22 hPa—0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Bild 3: SC-Contur

2.3.3 O-ringar
Presskopplingarna utrustas med EPDM-O-ringar vid tillverkningen.

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 6



° Produktinformation
viega

2.3.4 Tekniska data
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Bild 4: Inbyggnadsmatt

2.3.5 Markningar pa komponenter
Mirkningar pa presskopplingar
Presskopplingarna &r markerade med en fargad punkt. Punkten mar-

kerar SC-Contur dér provtagningsmedium lacker ut om en koppling inte
har pressats av misstag.

Den gréna punkten informerar om att systemet ar Iampat for dricks-
vatten och ar utrustat med SC-Contur.

Bild 5: Mérkning pa presskopplingen

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 7



m Hantering

3  Hantering

3.1 Forvaring

Beakta kraven i de géllande riktlinjerna vid lagringen, se & "Regelverk
fran avsnitt: Lagring” pé sidan 5:

B Foérvara komponenter rent och torrt.
B Forvara inte komponenter direkt pa golvet.

3.2 Monteringsinformation
3.2.1 Monteringsanvisningar

Kontrollera systemkomponenter

Genom transport och lagring kan systemkomponenter ha skadats.

Kontrollera alla delar.

Byt ut skadade komponenter.

Reparera inte skadade komponenter.
Smutsiga komponenter far inte installeras.

3.2.2 Potentialutjdamning

FARA
Fara pa grund av elektrisk strom

En elektrisk stét kan leda till brAnnskador och allvarliga
skador och aven till dédsfall.

Eftersom alla rérledningssystem av metall ar elektriskt
ledande, kan kontakt av misstag med en spénningssatt
del leda till att hela rérledningssystemet och anslutna
metallkomponenterna (t.ex. radiatorer) ar spanningssatta.

B L&t endast behoriga elektriker utfora arbeten pa elsys-
temet.

B Integrera alltid rérledningssystem av metall i potentia-
lutjamningen.

Den som uppfdr elsystemet ar ansvarig for att potentialu-
tjdmningen kontrolleras resp. sékerstélls.

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 8



m Hantering

3.2.3 Tillatet byte av O-ringar

Viktig information

De materialspecifika egenskaperna for O-ringar i pre-
sskopplingar ar anpassade efter respektive medier eller
anvandningsomraden for rérledningssystemen och som
regel certifierade for det.

| foljande situationer &r det tillatet att byta ut en O-ring:

B Om O-ringen i presskopplingen uppenbarligen ar skadad och ska
bytas ut mot en Viega reserv-O-ring

B Om en EPDM-O-ring skall bytas ut mot en FKM-O-ring (hdgre tem-
peraturbesténdighet, t.ex. for industriellt bruk)

3.2.4 Platsbehov och avstand

Pressning mellan rérledningar

s Platsbehov PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
/ 6B, 6Plus
s
% // d 15 18
nes a[mm] 20 20
N b 50 55
? — [mm]
S
g 7 Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
7 Plus
s
d 15 18
a [mm] 25 25
b [mm] 60 60

Platsbehov pressring

N

v, d 15 18
LA T

g a[mm 40 45
7 [mm]

9 b [mm] 50 55

NORNTEI
\2

Q

N
N

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 9



Pressning mellan rér och vagg

Avstand till vigg

Amin

Hantering

Platsbehov PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

6B, 6Plus
d
a [mm]
b [mm]

¢ [mm]

15
25
65
40

18
25
75
40

Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus

d
a [mm]
b [mm]
¢ [mm]
Platsbehov pressring

d
a [mm]
b [mm]

c [mm]

Minimiavstand vid d15-18

Pressmaskin
PT1

Typ 2 (PT2)

Typ PT3-EH

Typ PT3-AH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6B / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus
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15
30
70
40

15
40
50
35

min [mm]

45

50

35

18
30
70
40

18
45
55
40

10



m Hantering

Avstand mellan pressningarna

OBS!
Otata presskopplingar genom for korta ror!

Om tva presskopplingar skall sattas pa ett ror utan
avstand till varandra, far inte roret vara for kort. Om inte
roret sitter pa det avsedda insticksdjupet i presskopp-
lingen vid pressningen kan kopplingen bli otét.

Vid rér med diametern d12-28 maste rérlangden minst
motsvara det totala insticksdjupet for bada presskopp-
lingarna.

Minimiavsténd vid pressbackar d15-18

\
} d @min [mm]
Amin } 15 0
/
Y. 18 0
s — — | 0 %

Z-dimensioner

Z-dimensionerna finns p4 tillhérande produktsida i online-katalogen.

3.2.5 Verktyg som beho6vs
For att installera presskoppling behoévs foljande verktyg:

B Roravskarare och fintandad metallsag

B Avgradare och fargad penna for markering
B Pressmaskin med konstant presskraft
[

Pressback eller pressring med tillhérande leddragback, passande for
rérdiametern och med lamplig profil

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 11



3.3 Montering

3.3.1 Byta ut O-ring
Ta bort O-ringen

Hantering

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur

Bild 6: Pressbackar

Viega rekommenderar att man anvander
Viega-systemverktyg for pressning.
Viega-systempressverktyg har utvecklats och anpassats
for bearbetning av Viega-presskopplingssystem.

) Anvénd inte vassa foremal eller foremal med vassa kanter
I for att ta bort O-ringen. Det kan skada O-ringen eller
falsen.

I Ta bort O-ringen fran falsen.

12



Siatta in O-ringen

S

Hantering

B Satt in en ny, oskadad O-ring i falsen.
I Se till att O-ringen befinner sig helt i falsen.

3.3.2 Montera radiatoranslutning

Forutséattningar:
B Radiatorn ar monterad.

B Anvand rérhéllare som hallare for rér och golvsocklar (avstand ca
50 cm).

B Markera ursparningen for radiatoranslutningsdelen i golvsockeln.

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 13



° Hantering
viega

B Gor ursparningen.

Dér framledning och returledning korsar varandra, maste gipsen tas
bort i ett ca 1,5 cm djupt och 3 cm brett omrade.

B Forbered den nedre ledningen.

B Forlagg ledningen.
B Utfor presskopplingen.

OBS! Pressa i hornen forst.

B Rikta in anslutningsstycket.
B Utfor presskopplingen.

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 14



° Hantering
viega

I Forbered den 6vre ledningen.

OBS! Beakta stickmattet mellan fram- och returledning.

B Forlagg ledningen.
B Utfor presskopplingen.

B Anslut radiatorn.
B Fyll systemet.

I Montera golvsocklarna efter tadthetskontrollen.

3.3.3 Tathetskontroll
Installatéren maste genomfora ett tathetskontroll innan idrifttagningen.

Genomfor det har provet pa det fardigstallda dock annu inte tackta
systemet.

Folj de géllande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt: Tathetskont-
roll” pa sidan 5.

Aven fér andra installationer dn dricksvatten genomférs tithetskon-
trollen enligt de gallande riktlinjerna, se & “Regelverk fran avsnitt:
Téthetskontroll” pa sidan 5.

Dokumentera resultatet.

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur
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m Hantering

3.4 Avfallshantering

Sortera produkten och férpackningen i respektive materialgrupper (t.ex.
papper, metall, plast eller icke-jarnmetaller) och avfallshantera enligt
gallande nationella lagar.

Sanpress-radiatoranslutningsstycke med SC-Contur 16
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