Bruksanvisning

Megapress Stainless 316

Presskoppling av rostfritt stal 1.4404 (316L) fér tjockvéggiga rér
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m Om den hér bruksanvisningen

1 Om den har bruksanvisningen

For det hdr dokumentet finns skyddade réattigheter, mer information finns
pa viega.com/legal.

1.1  Malgrupper

Informationen i den har anvisningen vander sig till vdrme- och sanitets-
yrkesarbetare samt andra utbildade personer.

For personer som inte har utbildningen eller kvalifikationen ovan ar det
inte tillatet att montera, installera och underhalla den har produkten.
Den har begransningen galler inte for eventuell information om anvénd-
ningen.

Installationen av Viega-produkter méaste ske enligt de allmant erkanda
tekniska reglerna och bruksanvisningarna fran Viega.

1.2 Markning av information

Varnings- och informationstexter ar avgransade fran den 6vriga texten
och mérkta med tillhérande piktogram.

FARA

Varnar fér mdjliga livsfarliga skador.

VARNING

Varnar fér mdjliga allvarliga skador.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Varnar fér mojliga skador.

> B B

OBS!

Varnar for mdjliga materiella skador.

Extra information och tips.
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Om den hér bruksanvisningen

1.3 Information om den har sprakversionen

Megapress Stainless 316

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om produkt-
och systemval, montering och idrifttagning, samt om avsedd anvand-
ning och, om det kravs, om underhallsatgarder. Den har informationen
om produkter, deras egenskaper och anvandningstekniker baseras pa
standarder som galler just nu i Europa (t.ex. EN) och/eller i Tyskland
(t.ex. DIN/DVGW).

Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska féreskrifter i Europa/Tysk-
land. Dessa foreskrifter géller som rekommendationer fér andra I&nder,
om det inte finns nadgra motsvarande nationella krav dar. Hithérande
nationella lagar, standarder, féreskrifter, normer eller andra tekniska
foreskrifter har fortur framfor tyska/europeiska direktiv i den hér anvis-
ningen: Den angivna informationen &r inte bindande fér andra lander
och omraden och bor, som sagt, ses som ett stod.



2 Produktinformation

2.1

Standarder och regelverk

Efterféljande normer och regelverk géller fér Tyskland resp. Europa och
skall ses som ett stod.

Regelverk fran avsnitt: Anvandningsomraden

Regelverk fran avsnitt: Medier

Regelverk fran avsnitt: R6r

Regelverk fran avsnitt: O-ringar

Regelverk fran avsnitt: Lagring

Megapress Stainless 316

Giltighetsomrade/information

Anvands ej for brénslegaser

Giltighetsomrade/information

Lamplighet for varmevatten i vat-
tenburen uppvarmning

Giltighetsomrade/information

Rostfritt stalrér — matt, toleranser
och linjar densitet

So6mldsa stalror for tryckdndamal
— Tekniska leveransvillkor — Del 5:
Ror av rostfritt stal

Svetsade stalror for tryckdndamal
— Tekniska leveransvillkor — Del 7:
Ror av rostfritt stal

Giltighetsomrade/information

Anvandningsomrade fér EPDM-0O-
ringen

B Uppvarmning

Giltighetsomrade/information

Krav pa forvaring av materialet

Produktinformation

Regelverk som géller i Tyskland

DVGW G 260

Regelverk som galler i Tyskland

VDI-Richtlinie 2035, blad 1 och
blad 2

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN ISO 1127

DIN EN 10216-5

DIN EN 10217-7

Regelverk som géller i Tyskland

DIN EN 12828

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 806-4, kapitel 4.2



Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

Giltighetsomrade/information

Kontroll av det fardigstéllda men
annu inte tackta systemet

Tathetskontroll for vatteninstalla-
tioner

Krav pa pafyllnings- och komplet-
teringsvatten

2.2 Avsedd anvandning

2.2.1 Anvandningsomraden

2.2.2 Medier

Megapress Stainless 316

Produktinformation

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 806-4

Z\V'SHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

o Stam av anvandningen av systemet for andra an de
I beskrivna anvdndningsomraddena och medierna med

Viega.

Systemet ar avsett att anvandas i industri- och vdrmeanlaggningar
och kylsystem och &r en ersattning for svetsade, gdngade och rulls-
parskopplingar vid nya installationer och reparationer. Systemet ar inte
tilldtet att anvéndas i dricksvatteninstallationer (utan DVGW-markning).

Anvand inte rorledningssystemet for branslegaser, se & "Regelverk fran
avsnitt: Anvdndningsomraden” pa sidan 5.

Anvandning &r majligt bl.a. inom féljande omraden:

Industrianl&ggningar
Varme- och kylcirkulationer
Tryckluftssystem
Regnvatten

Lantbruk

Anl&ggningar for tekniska gaser (pa forfragan)

Systemet &r bl.a. ldmpat f6r féljande medier:

Gallande riktlinjer se & "Regelverk frdn avsnitt: Medier” pa sidan 5.

B Uppvérmningsvatten fér sluten, vattenburen uppvarmning

Tekniska gaser (péa forfragan)

Tryckluft enligt specifikationen for de anvédnda O-ringarna
Frostskyddsmedel, kéldbarare upp till en koncentration pa 50 %



m Produktinformation

2.3 Produktbeskrivning
2.3.1 Oversikt

Rorledningssystemet bestar av presskopplingar for tjockvaggiga ror av
rostfritt stal och passande pressverktyg.

Bild 1: Megapress Stainless 316-presskoppling

Bild 2: Megapress Stainless 316 XL-presskoppling

Systemkomponenterna finns i féljande dimensioner: D% (DN15),
D% (DN20), D1 (DN25), D174 (DN32), D1%: (DN40), D2 (DN50).

23.2 Ror

Megapress Stainless 316-presskopplingar far anvandas med s6mlésa
(S) eller langdsvetsade (W) ror av féljande rostfria stal:

B 1.4541
B 1.4550
H 1.4571

Roren maste Overensstdmma med gallande riktlinjer, se & “Regelverk
fran avsnitt: Rér” pa sidan 5

Megapress Stainless 316 7



Roroversikt

Géng- Nominell
storlek bredd [DN]
[tum]
Ya 15
Ya 20
1 25
1% 32
1% 40
2 50

Produktinformation

o Om det finns en belaggning pa roret, far den maximala
I ytterdiameter som anges i tabellerna inte 6verskridas.
Nominell ytter- Min. ytterdia- Max. ytterdia-  Min. vdgg- Max. vagg-
diameter [mm] meter inkl. meter inkl. tjocklek [nm] tjocklek [mm]
belaggning belaggning
[mm] [mm]
21,3 20,8 21,8 1,6 4,0
26,9 26,4 27,4 1,6 4,0
33,7 33,2 34,2 1,6 4.5
42,4 41,9 42,9 1,6 50
48,3 47,8 48,8 1,6 5,0
60,3 59,7 60,9 1,6 5,6

Roérledningsutférande och fastsattning

Megapress Stainless 316

Anvand endast rérhallare med kloridfria ljudskyddsinlagg for fastsattning
réren.

Beakta de allménna reglerna fér fastteknik:

B Anvand inte fastsatta rérledningar som fasten fér andra rérledningar
och komponenter.
B Anvand inte rérhakar.

B Beakta expansionsriktningen: planera fix- och glidpunkter.

Avstand mellan rérhallare

@ utvandigt Nominell bredd [tum] Fastsattningsavstand
[mm] for rérhallarna [m]
21,3 V2 2,75
26,9 Ya 3,00
33,7 1 3,50
42,4 1% 3,75
48,3 1% 4,25
60,3 2 4,75



m Produktinformation

Langdexpansion

Roérledningar expanderar vid uppvarmning. Varmeexpansionen &r
beroende av material. Ld&ngdéndringar leder till spanningar i installa-
tionen. De har spanningarna maste kompenseras genom lampliga
atgarder.

Val fungerande éar:

B Fix- och glidpunkter
B Strackor med expansionskompensering (expansionsbdjar)
B Kompensatorer

2.3.3 Presskoppling

Presskopplingar erbjuds i manga olika konstruktionsformer. En 6versikt
med presskopplingar som passar till systemet finns i katalogen.

o Megapress Stainless 316-systemet innehaller endast lock
I (modell 6256).

Presskopplingen nedan ar till fér battre visualisering men
ar inte en del av systemet!

Megapress Stainless 316-presskopplingen bestar av rostfritt stal 1.4404
(816L). | falsen péa presskopplingen finns en skarring, en skiljering och
en rund O-ring. Vid pressningen skar skarringen in i roret och ger pa sa
vis en fast forbindelse.

Bild 3: Megapress Stainless 316-pre- Vid installationen och senare vid pressningen skyddar skiljeringen O-

sskoppling for battre visualisering ringen mot skador genom skarringen.
(ingen bestandsdel i systemet)

SC-Contur

Viega presskopplingar har SC-Contur. SC-Contur ar en sadkerhetsteknik
certifierad av DVGW och ser till att presskopplingen &r garanterat otét
nar den inte ar pressad. Det gor att man mérker kopplingar som inte har
pressats av misstag vid tathetskontrollen.

Viega garanterar att kopplingar som inte har pressats av misstag syns
vid tathetskontrollen:

B vid den vata tathetskontrollen inom tryckintervallet pa 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B vid den torra tathetskontrollen i tryckintervallet pa 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Bild 4: SC-Contur

Megapress Stainless 316 9



m Produktinformation

2.3.4 O-ringar

Megapress Stainless 316-presskopplingarna utrustas med runda
EPDM-O-ringar vid tillverkningen.

Bild 5: Rund EPDM-O-ring

Anvidndningsomrade for den runda EPDM-O-ringen

Anvéndningsom- Uppvarmning Solvdrmeanlagg- Tryckluft Tekniska gaser
rade ningar
Anvindning Vattenburen upp-  Solvarmecirkula-  pu0 srsektioner Alla rérsektioner
varmning tion
Drifttemperatur 110 °C " 60 °C .
I.Tmax]
Drifttryck [Prax] 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —

Tmax: 105 °C 2
Kommentarer vid radiatorinkoppling
Trax 95 °C

For plankollek-

; Oljehalt < 25 mg/m? )
orer

) Avstamning med Viega servicecenter krévs.

2 se, & "Regelverk fran avsnitt: O-ringar” pé sidan 5

2.3.5 Tekniska data

Observera foljande driftsvillkor for installation av systemet:

Drifttemperatur [T ] 110°C
Drifttryck [Pmax] 1,6 MPa (16 bar)

2.3.6 Markning pa komponenter
Mairkningar pa pressanslutningarna

Pressanslutningarna ar markerade med en fargad punkt. Punkten mar-
kerar SC-Contur dar provtagningsmedium lacker ut om en koppling inte
har pressats av misstag.

Megapress Stainless 316 10



Bild 6: Gron punkt och trycket *Viega”

2.4
2.4.1

Produktinformation

Presskopplingarna &r markta pa foljande satt:

Gron punkt pa varje pressanslutning

Viega

EPDM foér EPDM-tatningselementet som monterades vid tillverkning
316L

Dimension

Parti

VdTUV KOMP 015 (artikel fran tillverkningsar 2022)

Anvandningsinformation

Korrosion

Megapress Stainless 316

Presskopplingssystemet skall skyddas mot fér héga kloridkoncentra-
tioner bade i mediet och genom yttre paverkan.

Foér héga kloridkoncentrationer kan leda till korrosion vid system av rost-
fritt stal.

Undvik utvandig kontakt med kloridhaltiga material:

Isoleringsmaterial far inte 6verskrida en procentandel av vattenlosliga
klorid-joner pa 0,05 %.
Rorhallarnas ljudskyddsinlagg far inte innehalla nagra 16sliga klorider.

Rostfria stalror far inte komma i kontakt med kloridhaltiga material
eller bruk.

Om ett utvandigt korrosionsskydd behovs, f6lj da de gallande riktlin-
jerna.

o Om du &r oséker pa rétt materialval, kontakta Viega servi-
I cecenter.

Kloridkoncentrationen i mediet far inte 6verskrida ett max-
imivarde pa 250 mg/I.

Vid den hér kloriden rér det sig inte om ett desinfektions-
medel, utan om en bestandsdel av hav- och koksalt (nat-
riumklorid).

Ror och presskopplingar maste isoleras enligt de allmant
erkénda tekniska reglerna.

Observera tillverkarinformationen.
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3  Hantering

3.1 Transport

3.2 Forvaring

Hantering

Observera kraven i de géllande riktlinjerna vid lagringen, se & “Regel-
verk fran avsnitt: Lagring” pa sidan 5:

Foérvara komponenter rent och torrt.

Forvara inte komponenter direkt pa golvet.

Se till att det finns minst tre stédpunkter for férvaring av ror.
Forvara helst olika rorstorlekar separat.

Om ingen separat lagring ar mojlig, férvara sma storlekar pa stora
storlekar.

Forvara ror av olika material separat for att undvika kontaktkorrosion.

o Observera aven uppgifterna fran rortillverkaren som kom-
I plement.

3.3 Monteringsinformation

3.3.1 Monteringsanvisningar

Genom transport och lagring kan systemkomponenter ev. ha skadats.

Forberedelse av réren

Megapress Stainless 316

Anvand endast intakta originaldelar.
Byt ut skadade delar — reparera dem inte.
Forvara produkten torrt och rent.

Kontrollera installationsrdr avseende lampliga ytegenskaper och
ytterdiameter min./max.

Pressning far inte gbéras pa den praglade rormarkningen.

Ror och presskopplingar maste isoleras i enlighet med de allmént
erkanda tekniska reglerna.

For att skapa presskopplingar, lampar sig utan ytterligare behandling
foljande rorytor, om de &r fria fran smuts, &r slata, fasta, jamna och
oskadade:

12



Megapress Stainless 316

Hantering

OBS!

Kontrollera alltid rérbelédggningens kvalitet runt rérets hela
omkrets. Vid befintliga, fast installerade rér rekommen-
derar Viega exempelvis att en spegel satts in for att kunna
kontrollera kvaliteten pa rérens beldggning runt rérens
hela omkrets.

Roér utan beldggning

Industriellt lackerade eller pulverlackerade ror (maximal ytterdiameter
enligt & "Réréversikt” pa sidan 8)

13



° Hantering
viega

Rorytor maste bearbetas i omradet fér presskopplingarna om de har
féljande egenskaper:

Ojamnt manuellt applicerade lackskikt

Den maximala ytterdiametern dverskrids genom applicerad belaggning,
se & Kapitel 2.3.2 "Rér” pa sidan 7.

Upphdjningar, skador, réafflor, korrosion eller I6sa vidhaftningar

OBS!

Otat presskoppling

Pressningar pa den praglade rérmarkningen kan leda till
otédtheter.

B Pressa inte pa den praglade rérmarkningen.

Megapress Stainless 316 14



° Hantering
viega

Lampade verktyg for bearbetningen ar t.ex.:
I Stalborste

I Rengoringsduk eller slippapper (kornstorlek > 80)

I Vinkelslip med lamellskiva

Megapress Stainless 316 15



3.3.2 Potentialutjamning

Hantering

Efter behandlingen bor kvaliteten pa rérytan vara enligt féljande bild:

OBS!

Kontrollera alltid rérbeldggningens kvalitet runt rérets hela
omkrets. Vid befintliga, fast installerade rér rekommen-
derar Viega exempelvis att en spegel satts in for att kunna
kontrollera kvaliteten pa rérens beldggning runt rérens
hela omkrets.

Den minimala ytterdiametern for installationsroret far inte underskridas,
se & Kapitel 2.3.2 "Rér” pa sidan 7.

| anlaggningar dar det kravs ett fullstédndigt korrosionsskydd ska man
férse friliggande bearbetade rérytor med ett lampligt korrosionsskydd i

efterhand.

3.3.3 Platsbehov och avstand

Minimiavstandet till svetsfogar och bdjar maste vara 3 x D, dock minst

Megapress Stainless 316

100 mm.

FARA
Fara pa grund av elektrisk strom

En elektrisk stot kan leda till brénnskador och allvarliga
skador och aven till dédsfall.

Eftersom alla rérledningssystem av metall ar elektriskt
ledande, kan kontakt av misstag med en spanningssatt
del leda till att hela rérledningssystemet och anslutna
metallkomponenterna (t.ex. radiatorer) ar spanningssatta.

B Lat endast behoriga elektriker utfora arbeten pa elsys-
temet.

B [ntegrera alltid rérledningssystem av metall i potentialu-
tjdmningen.

Den som uppfdr elsystemet &r ansvarig for att potentialu-
tjdmningen kontrolleras resp. sékerstalls.

16



Pressning mellan rérledningar
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Megapress Stainless 316

Hantering

Platsbehov typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6, 6 Plus

D Yo % 1
a [mm] 30 35 45
b [mm] 70 80 95

Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
Plus

D Ve Y
a [mm] 30 35
b [mm] 70 80

Platsbehov pressringar DV2-2

D Ve % 1% 1% 2
a [mm] 60 65 95 105 105
b [mm] 75 85 125 135 140

Utrymme som krévs PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,
4E,5,6,6B

D Yo % 1
a [mm] 35 40 50
b [mm] 80 90 105
c [mm] 50 55 65

Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
Plus

D Yo $/]
a [mm] 60 65
b [mm] 75 85
c [mm] 80 80

17



Avstand till vagg

Megapress Stainless 316

Platsbehov pressringar DV2-2

D % % 1%
a [mm] 60 65 95
b [mm] 75 85 125
¢ [mm] 80 80 80

Minimiavstéand vid pressbackar D 3—1

Pressmaskin
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6 / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

Minimiavstand vid pressringar D¥2-2

Pressmaskin

Typ 2 (PT2)

Typ PT3-EH

Typ PT3-AH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5
Pressgun 6 / 6B / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

Hantering

1% 2
105 105
135 140
80 80
@nmin [mm]
50
50
@min [mm]
20
20

18



Avstand mellan pressningarna

amin

Z-dimensioner

Megapress Stainless 316

Hantering

OBS!

Otata presskopplingar genom for korta ror!
Om tva presskopplingar skall sattas pa ett ror utan
avstand till varandra, far inte roret vara for kort. Om inte
roret sitter pa det avsedda insticksdjupet i presskopp-
lingen vid pressningen kan kopplingen bli otét.

Minimiavsté&nd vid pressbackar D 31

D [tum] amin [MmM]
Yo
Y4 5
y

Minimiavstand vid pressringar D¥2-2

D [tum] amin [mMm]
Yo
34
1a 15
1%
2

Z-dimensionerna finns pa tillhérande produktsida i online-katalogen.

19



m Hantering

3.3.4 Verktyg som behovs

OBS!

Megapress Stainless 316-presskopplingar far endast
pressas med Megapress-pressringar och pressbackar.
Pressringarna och pressbackarna for Viega-presskopp-
lingssystemen Profipress, Sanpress, Sanpress Inox och
Prestabo av metall far inte anvandas.

Kombinationsmdjligheter fér pressmaskiner och pressbackar

Pressmaskiner Pressbackar Pressringar Sats
Typ 2 (PT2) DN10-DN25 DN15 modell 4296.1, Pressbackar DN15 till
PT3 EH/AH modell 4299.9 med leddragback Z1 DNZ25, pressringar DN32
modell 2296.2 till DN50, leddragback Z2
modell 4299.61
Pressgun 4E / 4B DN32 till DN50
Pressgun 5 modell 4296.1, med
leddragback Z2 modell
Pressgun 6 / 6 Plus 9206.9
Typ 2 (PT2) DNG®5 till DN100 Pressring DN65 och
PT3 EH modell 4296.1XL, med Pressgun-Press Booster
Pressgun Press Booster  modell 4296.2XL
— modell 4296.4XL
Pressgun 4E /4B Pressringar DN80 och
Pressgun 5 DN100 modell 4296.5XL
Pressgun 6 Plus
Picco DN10 och DN15 DN15 modell 4296.1,
modell 4284.9 med leddragback P1

Pressgun Picco modell 2496.1 o

Pressgun Picco 6 / 6 Plus

For att installera presskoppling behévs foljande verktyg:

B Roravskarare och fintandad metallsag

Eller kapsag med langsam kaphastighet
B Avgradare eller halvrund fil och fargpenna fér markering
Pressmaskin med konstant presskraft

B Pressback (D¥2—1) eller pressring (DV2— 2) med tillhérande leddrag-
back, passande f6r rérdiametern och med Iamplig profil

Megapress Stainless 316 20



° Hantering
viega

Bild 7: Megapress-pressbackar

Bild 8: Megapress-pressringar med leddragback

Bild 9: Pressgun-Press Booster, Megapress XL-pressring

Viega rekommenderar att man anvander
Viega-systemverktyg for pressning.
Viega-systempressverktyg har utvecklats och anpassats
for bearbetning av Viega-presskopplingssystem.

Megapress Stainless 316 21



m Hantering

3.4 Montering

3.4.1 Byta ut O-ring
Otillatet byte av O-ringar

Viktig information

De materialspecifika egenskaperna for O-ringar i pre-
sskopplingar ar anpassade efter respektive medier eller
anvandningsomraden fér rérledningssystemen och som
regel certifierade for det.

Det ar inte tillatet att byta ut O-ringarna pa Megapress
Stainless 316-presskopplingarna.

Om O-ringen i presskopplingen har synliga skador maste den bytas ut
mot en reserv-O-ring i samma material frn Viega. Kontakta i sddana fall
Viega servicecenter.

3.4.2 Kapa ror

OBS!

Otata presskopplingar genom skadat mate-
rial!

Genom skadade ror och O-ringar kan presskopplingar blir
otéta.

Observera foljande anvisning for att undvika skador pa ror
och O-ringar:

B Anvand inte skarbrannare for att kapa.

B Anvand inte fetter och oljor (som t.ex. skarolja).

For information om verktyg se dven & Kapitel 3.3.4 "Verktyg som
behévs” pa sidan 20.

B Kapa roret ratvinkligt med en réravskarare eller en fintandad
metallsag.

Anvand inte skérbrénnare eller vinkelslip.

Undvik da rafflor pa rorytan.

3.4.3 Avgrada ror

Rorandarna maste avgradas noggrant in- och utvandigt efter att de har
kapats.
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Genom att avgrada undviks att O-ringen skadas eller presskopplingen
hamnar snett vid monteringen. Viega rekommenderar att en avgradare
anvands.

B < D1% (modell 2292.2)
|

OBS!
Skador genom felaktigt verktyg!

Anvand inte slipskivor eller liknande verktyg for att
avgrada. Det kan skada roren.

B> Satt fast roret i skruvstédet.
B Hall minst 100 mm avstand (a) till réranden vid fastsattningen.

Rorandarna far inte bojas eller skadas.

B Grada av roret in- och utvandigt.
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3.4.4 Pressa kopplingen

I Ta bort I6sa smuts- och rostpartiklar vid pressomradet med stél-
borste, rengéringsduk eller slippapper.

Forutsattningar:

B Roéranden ar inte bdjd eller skadad.
B Roret &r avgradat.
B Ré&tt O-ring finns i presskopplingen.
EPDM = svart blank
B O-ring, skiljering och skérring &r oskadade.
B O-ring, skiljering och skarring befinner sig helt i falsen.

B Mat och markera insticksdjupet.

D [tum] Insticksdjup [mm]
Va 27
Ya 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50
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B Skjut presskopplingen fram till det markerade insticksdjupet pa
roret. Se till att presskopplingen inte kommer snett.

B Satt in pressbacken (D < 1) i pressmaskinen och skjut in fastbulten
tills den hakar in.

INFO! Félj anvisningarna fér pressverktyget!

Oppna pressbacken och satt den ratvinkligt mot presskopplingen.
Kontrollera insticksdjupet med hjalp av markeringen.

Sakerstall att pressbacken sitter pa mitten av presskopplingens fals.

Genomfdr pressningen.

Oppna pressbacken och ta bort den.

Ta bort kontrolldekalen.

[ Kopplingen &r markerad som pressad.

Megapress Stainless 316 25



Hantering

Pressning med pressringar vid D'>-2

Tathetskontroll

Megapress Stainless 316

B Sitt leddragbacken pa pressmaskinen och skjut in fastbulten tills
den hakar in.

INFO! Félj anvisningarna fér pressverktyget!

Satt pressringen pé presskopplingen. Pressringen maste helt ticka
den yttersta ringen av presskopplingen.

Haka in leddragbacken i fastena p& pressringen.

Kontrollera insticksdjupet med hjalp av markeringen.

Sakerstall att pressringen sitter pa mitten av presskopplingens fals.
Genomfoér pressningen.

Oppna leddragbacken och ta bort pressringen.

Ta bort kontrolldekalen.

> Kopplingen &r markerad som pressad.

Installatéren méaste genomfora ett tathetskontroll innan idrifttagningen.

Installatéren méste genomféra en tathetskontroll (belastnings- och
tathetskontroll) innan idrifttagningen.

Genomfor det har provet pa det fardigstéllda dock &nnu inte tackta
systemet.

5

Folj de gallande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll’
pa sidan 6.

Aven fér andra installationer &n dricksvatten genomférs tathetskon-
trollen enligt de géllande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt:
Tathetskontroll” pa sidan 6.

Dokumentera resultatet.

o Beakta kraven pa pafylinings- och kompletteringsvattnet
I enligt de géllande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt:
Tathetskontroll” pa sidan 6.
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3.5 Avfallshantering

Sortera produkten och férpackningen i respektive materialgrupper (t.ex.
papper, metall, plast eller icke-jarnmetaller) och avfallshantera enligt gal-
lande nationella lagar.
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