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m O ovim uputama za upotrebu

1 O ovim uputama za upotrebu

Za ovaj dokument vrijede autorska prava, detaljnije informacije mozete
pronaci na Internet stranici u dijelu viega.com/legal.

1.1 Ciljane skupine

Informacije iz ovih uputa namijenjene su stru¢njacima za radove na
instalacijama grijanja i sanitarnim instalacijama odnosno upu¢enom
stru¢nom osoblju.

Osobe koje nemaju gore navedenu izobrazbu odnosno kvalifikaciju, ne
smiju montirati, instalirati, a eventualno ni odrzavati ovaj proizvod. Ovo
se ograni¢enje ne odnosi na moguce upute o rukovanju.

Viega proizvodi se moraju ugraditi uz postivanje opce priznatih tehnic¢kih
pravila te navoda iz uputa za uporabu.

1.2 Oznac¢avanje uputa

Tekstovi s upozorenjima i uputama izdvojeni su od ostalog teksta i
posebno naznaceni odgovarajuc¢im piktogramima.

OPASNOST!

Upozorava na moguce ozljede opasne po zivot.

UPOZORENJE!

Upozorava na moguce teSke ozljede.

OPREZ!

Upozorava na mogucée ozljede.

> B B

UPUTA!

Upozorava na moguc¢u materijalnu Stetu.

Dodatne napomene i savijeti.

Smartloop spojnica 3
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O ovim uputama za upotrebu

1.3 Napomena uz ovu jezicnu verziju

Smartloop spojnica

Ove upute za uporabu sadrze vazne informacije o odabiru proizvoda
odnosno sustava, montazi i pustanju u rad te o namjenskoj uporabi i,
ako je to potrebno, o mjerama odrzavanja. Ove informacije o proiz-
vodima, njihovim osobinama i tehnikama primjene temelje se na
vazec¢im normama u Europi (npr. EN) i/ili u Njemackoj (npr. DIN/DVGW).

Pojedini pasusi teksta mogu ukazivati na tehni¢ke propise u Europi/
Njemackoj. Za ostale zemlje ovi propisi vrijede kao preporuke ako tamo
nema odgovarajuc¢ih nacionalnih propisa. Odgovarajuci nacionalni
zakoni, standardi, propisi, norme te ostali tehnicki propisi imaju pred-
nost pred njemackim odnosno europskim smjernicama iz ovih uputa:
ovdje ponudene informacije nisu obvezujuce za ostale zemlje i regije te
ih, kako je vec re€eno, treba shvatiti kao tehni¢ku potporu.



2  Informacije o proizvodu

2.1 Norme i propisi

Informacije o proizvodu

Sljedecée norme i propisi vrijede za Njemacku, odnosno Europu.
Nacionalne propise naci ¢ete na hrvatskoj internetskoj stranici pod

viega.hr/norme.

Propisi iz odlomka: Podruéja primjene

Propisi iz odlomka: Mediji

Propisi iz odlomka: Opis proizvoda

Smartloop spojnica

Podrucje valjanosti / napomena

Projektiranje, izvedba, rad i
odrzavanije instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i
odrzavanije instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i
odrzavanije instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i
odrzavanije instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i
odrzavanije instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i
odrzavanje instalacija pitke vode

Podrudje valjanosti / napomena

Prikladnost za pitku vodu

Podrugje valjanosti / napomena
Primjenjivost za pitku vodu
Primjenjivost za pitku vodu

Odgovaraju¢e komponente od
umjetnog materijala

Odgovaraju¢e komponente od
umjetnog materijala

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DIN EN 806, dio 1-5

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

DVGW-Arbeitsblatt W 553

Propis koji vrijedi u Njemackoj

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Propis koji vrijedi u Njemaékoj
DIN 50930-6
Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

KTW-Empfehlung

DVGW-Arbeitsblatt W 270


https://www.viega.hr/norme

m Informacije o proizvodu

Propisi iz odlomka: Kompatibilne komponente

Podrucje valjanosti / napomena Propis koji vrijedi u Njemackoj

Ispitivanje i dopustenje press DVGW-Arbeitsblatt W 534
spojnica

Ispitivanje i dopustenje press DVGW-Arbeitsblatt GW 392
spojnica za primjenu s bakrenim
cijevima

Ispitivanje i dopustenje press DIN EN 1057
spojnica za primjenu s bakrenim
cijevima

Ispitivanje i dopustenje press DVGW-Arbeitsblatt GW 541
spojnica za primjenu s cijevima od

plemenitog Celika (materijal

1.4401 / 1.4521)

Ispitivanje i dopustenje press DIN EN 10312
spojnica za primjenu s cijevima od

plemenitog Celika (materijal

1.4401 / 1.4521)

Ispitivanje i dopustenje press DIN EN 10088
spojnica za primjenu s cijevima od

plemenitog Celika (materijal

1.4401 / 1.4521)

Propisi iz odlomka: Korozija

Podrugje valjanosti / napomena Propis koiji vrijedi u Njemaékoj

Propis za vanjsku antikorozivnu DIN EN 806-2
zastitu

Propis za vanjsku antikorozivnu DKI-Informationsdruck i. 160
zastitu

Propis za vanjsku antikorozivnu DIN 1988-200
zastitu

Smartloop spojnica 6



Propisi iz odlomka: Provjera nepropusnosti

Propisi iz odlomka: Odrzavanje

Podrucje valjanosti / napomena

Propisi koji se odnose na provjere
nepropusnosti

Propisi koji se odnose na provjere
nepropusnosti

Propisi koji se odnose na provjere
nepropusnosti (tlaéna proba i
provjera nepropusnosti)

Propisi koji se odnose na provijere
nepropusnosti (tlacna proba i
provjera nepropusnosti)

Podrucje valjanosti / napomena

Rad i odrzavanje instalacija pitke
vode

Informacije o proizvodu

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DIN EN 806-4

ZVSHK Merkblatt "Dichtheitspri-
fungen von Trinkwasse-
rinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Anforderungen / Bestimmungen
der verantwortlichen Klassifizie-
rungsgesellschaft(en)

Standarddrucktests des ausfi-
hrenden Betriebs (Werft)

Propis koiji vrijedi u Njemackoj

DIN EN 806-5

2.2 Namjenska upotreba
) Za upotrebu sustava u podrucjima primjene i s medijima
I koji nisu opisani posavjetujte se sa servisnim centrom
tvrtke Viega.
2.21 Podrucja primjene

Smartloop spojnica

Smartloop Inliner tehnika se koristi kao unutarnji cirkulacijski vod u
instalacijama pitke vode. Sustav je narocito prikladan za usponske

vodove za toplu vodu od d 28.

Za projektiranje, izvedbu, rad i odrzavanje instalacija pitke vode neop-
hodno je pridrzavati se opc¢e priznatih tehnickih pravila, pogledajte
&, Propisi iz odlomka: Podrudja primjene” na stranici 5.

Za projektiranje instalacija pitke vode s Smartloop Inliner tehnikom
tvrtka Viega preporucuje uporabu softvera za projektiranje Viega

Viptool.

Ventil za ispiranje se mora prikljuciti ili na nadredeno upravljanje, npr.
kontrolni sustav zgrade (= GLT sustav), koji nadzire izlazne smetnje i
poruke na srediSnjem mjestu i analizira signale, ili je neophodno osigu-
rati da se svakog tjedna provodi vizualna kontrola prikaza na

upravljanju.



m Informacije o proizvodu

2.2.2 Mediji
Sustav je prikladan za slijedeée medije:

B pitka voda
bez ograni€enja prema vazeéim smjernicama, pogledajte
& , Propisi iz odlomka: Mediji” na stranici 5

maksimalna koncentracija klorida 250 mg/l prema Odredbi o
vodi za pic¢e (TrinkwV)

2.3 Opis proizvoda

Smartloop Inliner tehnika je prema vazec¢im smjernicama prikladna za
sve vrste pitke vode, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Opis proizvoda”
na stranici 5. Komponente od umjetnog materijala odgovaraju vazeé¢im
smjernicama, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Opis proizvoda”

na stranici 5.

Komponente od umjetnog materijala odgovaraju vaze¢im smjernicama,
pogledajte &, Propisi iz odlomka: Opis proizvoda” na stranici 5.

2.3.1 Pregled

Sustav Smartloop sastoji se od sljedec¢ih komponenti:
B Smartloop prikljucni set (model 2276.1)

B Smartloop cijev (model 2007.3)

B Smartloop vla¢na spojnica (model 2276.9)

B Smartloop reparaturna spojnica (model 2276.8)

Smartloop spojnica 8



Informacije o proizvodu
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Slika 1: Prikljuc¢ni set, model 2276.1

1 - zavrs$ni zaporni komad
2 - Cahura za preSanje

3 - prijelazni komad

4 - priklju¢ni element

5 - ¢ahura za preSanje

Slika 2: Cijev, model 2007.3

Smartloop spojnica



Slika 3: Vlaéna spojnica, model 2276.9

Slika 4: Reparaturna spojnica, model
2276.8

Smartloop spojnica

Informacije o proizvodu

1 - potporni prsten
2 - vla¢na glava

1 - &ahura za preSanje
2 - reparaturni naglavak
3 - Cahura za preSanje

Sistemske komponente raspolozive su u sljede¢im dimenzijama:

B zavrSni zaporni komad/priklju¢ni element d = 28, 35, 28 / 35
B Smartloop cijevd =12

10



Princip rada

Smartloop spojnica

Informacije o proizvodu
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Slika 5: Princip rada Smartloop Inliner tehnike

1-  zavrdni zaporni komad

2 - etazni prikljuéni vod za toplu vodu
3- unutarnji cirkulacijski vod

4 - usponski vod za toplu vodu

5- razdjelni vod za toplu vodu

6 -  priklju¢ni element

7 - sabirni cirkulacijski vod

A-F - Prizemlje do 5. kata

Topla voda u ogranku cirkulira na sljedeci nacin: Kroz otvor u zavr§nom
zapornom komadu (1) posljednjeg T-komada (2) voda se vrac¢a natrag
do pripreme tople vode i zamjenjuje toplom vodom. Time se jam¢i na
svakom etaznom prikljuénom vodu na raspolaganju bude dovoljno tople
vode temperature koja je higijenski sigurna.

Kod Smartloop Inliner cirkulacije temperatura u podrucju usponskog
voda ne opada kontinuirano u smjeru toka. Najniza temperatura u
usponskom vodu je tako na zavrSnom zapornom komadu, u podrucju
preusmijeravanja u unutarnjoj cirkulaciji. Kod vecih instalacija s vise
ogranaka to dovodi do povecanja temperature u sabirnom
cirkulacijskom vodu. Temperatura vode koja teCe natrag tako je visa od
one kod konvencionalnih cirkulacijskih sustava, $to opet ima svojih
energetskih prednosti.

11



Informacije o proizvodu

2.3.2 Press prikljuéak sa SC-Contur

SC-Contur

Smartloop spojnica

Slika 6: Press priklju¢ak na primjeru press spojnice

Press priklju¢ak ima obodni Zlijeb u kome se nalazi brtveni element.
Prilikom izrade press spoja spojnica se ispred i iza Zlijeba deformira i
neodvojivo spaja sa cijevi. Brtveni element se pri izradi press spoja ne
deformira.

Slika 7: SC-Contur

Press priklju€ci proizvodaca Viega opremljeni su tehni¢kim rieSenjem
SC-Contur. SC-Contur predstavlja sigurnosnu tehniku certificiranu od
strane Njemackog saveza za vodu i plin DVGW, koja osigurava da je
spoj u nespreSanom stanju zajamceno propustan. Na taj nacin se
prilikom provjere nepropusnosti odmah uoc¢avaju nehoti¢no nespresani
spojevi.

Viega jam¢i da su nespresani spojevi vidljivi tijekom provjere nepropus-

nosti:

B pri mokroj provjeri nepropusnosti u podrucju tlakova od 0,1 MPa do
0,65 MPa (1,0 bar do 6,5 bar)

B pri suhoj provjeri nepropusnosti u podrucju tlakova od 22 hPa do
0,3 MPa (22 mbar do 3,0 bar)

12



2.3.3 Brtveni elementi

Informacije o proizvodu

Podrucje primjene EPDM brtvenog elementa

UPUTA!
Za instalacije pitke vode dopusten je samo EPDM brtveni
element. Ne smiju se koristiti drugi brtveni elementi.

Model je tvornicki opremlijen EPDM brtvenim elementima.

Radna temperatura 70 °C (Thax = 95 °C)

Radni tlak 1,0 MPa (10 bar)
(Pmax = 1,6 MPa (16 bar)

Napomene pogledajte pod & Poglavije 2.2.2
»,Mediji” na stranici 8

2.3.4 Oznake na komponentama

Oznaka cijevi

Oznake na press spojnicama

Smartloop spojnica

Oznake na cijevima sadrze vazne informacije o strukturi materijala i
proizvodniji cijevi. Znacenije je sljedece:

proizvodacd

naziv sustava
materijal cijevi
dopustenja i atesti
dimenzija

duljina

datum proizvodnje
broj Sarze
tvorni¢ka norma

Press priklju€ci oznaceni su to€kom u boji. Ona oznacava tehni¢ko
rieSenje SC-Contur kod kojeg u slu€aju nehoti¢no nespreSanog spoja
izlazi ispitni medij.

Slika 8: Oznaka na press spojnici

Zelena to¢ka ukazuje na to da je sustav prikladan za pitku vodu i da je
opremljen tehnic¢kim rieSenjem SC-Contur.
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2.3.5

Cijevi

2.3.6

2.4
2.4.1

Informacije o proizvodu

Kompatibilne komponente

Model ima press prikljucke i kompatibilan je sa sustavima Profipress,
Sanpress i Sanpress Inox.

Press prikljuCci su prema vazeéim smjernicama ispitani i odobreni sa
sljedecim vrstama cijevi:
B bakrene cijevi
pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Kompatibilne komponente”
na stranici 6

B cijevi od plemenitog Celika (materijal 1.4401 / 1.4521)
pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Kompatibilne komponente
na stranici 6

b

Tehni¢ki podaci

Prilikom montaze sustava treba obratiti pozornost na sljedece radne
uvjete:

Radna temperatura 70 °C
Trmax 95 °C
Radni tlak 1,0 MPa (10 bar)

P....1,6 MPa (16 bar)

Napomene pogledajte pod & Poglavije 2.2.2
»,Mediji” na stranici 8

Informacije o primjeni
Dopustene mjesovite instalacije

Nacelno se komponente razli¢itih cijevnih sustava ne bi trebale ugradi-
vati u isti sustav. Moze doc¢i do nepovoljnih interakcija izmedu razlicitin
materijala ¢ime se npr. moze izazvati korozija.

U Smartloop sustavu smiju se koristiti samo komponente Viega sustava
Profipress, Sanpress i Sanpress Inox.

) Kod svih mjeSovitih instalacija sa razli¢itim metalima mora
I se uvaziti pravilo toka.

Za pitanja o ovoj temi mozete se obratiti i servisnom centru tvrtke Viega.

Smartloop spojnica 14



24.2 Korozija

Smartloop spojnica

Informacije o proizvodu

Slobodno polozeni cjevovodi i armature u prostorijama obi¢no ne
trebaju imati nikakvu vanjsku antikorozivnu zastitu.

Iznimke postoje u sljede¢im slu¢ajevima:

B kontakt s agresivnim gradevinskim materijalima kao $to su materijali
koji sadrze nitrite ili amonij

B u agresivnom okruzenju

Ako je neophodna vanjska antikorozivna zastita, treba se pridrzavati

vazecih propisa, pogledajte &, Propisi iz odlomka: Korozija”

na stranici 6.

) Koncentracija klorida u mediju ne smije biti veéa od
I maksimalno 250 mg/I.

Kod tog klorida ne radi se o dezinfekcijskom sredstvu,
nego o sastojku morske i kuhinjske soli (natrijev klorid).
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3  Rukovanje

3.1 Informacije o montazi
3.1.1  Dopustena zamjena brtvenih elemenata

3.1.2 Upute za montazu

Provjera sistemskih komponenata

Raspored cijevi i priévrSéivanje

Uzduzna dilatacija

Smartloop spojnica

Rukovanje

Vazna napomena

Brtveni elementi u press spojnicama su po svojim speci-
ficnim karakteristikama uskladeni s doti¢nim medijima
odnosno podrucjima primjene cjevovodnih sustava i u
pravilu certificirani samo za to.

Zamijena brtvenih elemenata je u nac¢elu dopustena.
Brtveni element se mora zamijeniti rezervnim dijelom ¢ija
svrha primjene odgovara predvidenoj namjeni % Poglavije
2.3.3 ,,Brtveni elementi” na stranici 13. Primjena drugih
brtvenih elemenata nije dopustena.

Dijelove izvadite iz ambalaze tek neposredno prije
ugradnje.

Pri transportu i skladiStenju moze doci do ostecenja sistemskih
komponenata.

B Provjerite sve dijelove.

B Zamijenite oSte¢ene komponente.

B Nemojte popravljati oStecene komponente.

B Zaprljane komponente se ne smiju ugradivati.

Informacije mozete preuzeti iz uputa za uporabu sustava Profipress,
Sanpress i Sanpress Inox.

Informacije mozete preuzeti iz uputa za uporabu sustava Profipress,
Sanpress i Sanpress Inox.

16



3.1.3 Potreban alat

Press spoj

Smartloop cijev

Smartloop spojnica

Rukovanje

Za izradu press spoja potrebni su sljedeci alati:

B rezac cijevi ili pila za metal s finim zupcima

B odstranjiva¢ srha i olovka u boji za ozna¢avanje

B press alat s konstantnom silom preSanja

B Celjust za preSanje ili press prsten s pripadajuéom pomoénom
Celjusti, prikladno za promijer cijevi i s odgovarajué¢im profilom

Slika 9: Celjusti za presanje

Preporuceni Viega press alati:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Tip PT3-AH

Tip PT3-H/ EH
Tip 2 (PT2)

Za montiranje Smartloop cijevi potrebni su sljedeéi alati:

B Skare za cijevi, npr. model 2040

B montazna klijesta, npr. model 1077.2
B rucni press alat, npr. model 2782

B Celjust za presanje, model 2799.7

17



m Rukovanje

3.2 Montaza

3.2.1 Zamjena brtvenog elementa

Uklanjanje brtvenog elementa

o Ne rabite Siljaste ili oStre predmete za uklanjanje brtvenog
I elementa. To moze ostetiti brtveni element ili Zlijeb.

I Uklonite brtveni element iz Zlijeba.

Umetanje brtvenog elementa

I U Zlijeb postavite novi, neosteceni brtveni element.

I Provijerite je li brtveni element sasvim u Zlijebu.

-

Smartloop spojnica 18



Rukovanje

3.2.2 Instaliranje sustava Smartloop

Maksimalni pomak cirkulacijskog voda

Pomak

Preusmijeravanje
L [mm]

Potrebne
komponente

Postupak

Smartloop spojnica

Mali 45° 90°
« L+ le— | — | ———
240-45 245-500 2150-500
1 koljeno 45° 2 koljena 45°
1 koljeno 45° s uti¢nim 2 koljena 45° 2 koljena 45° s uti¢nim zavrdnim
zavr$nim komadom komadom

Za varijante ugradnje koje nisu prikazane potrebno je prethodno se
posavjetovati sa servisnim centrom tvrtke Viega.

Sljededi koraci montaze opisuju izvodenje press spojeva
rucnim alatom. Alternativnho se moze koristiti i prikladni
Viega press alat s odgovaraju¢im Celjustima za presanje
& Poglavije 3.1.3 ,,Potreban alat” na stranici 17.
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Smartloop spojnica

Rukovanje

Preduvjeti:

B Usponski vod je postavljen.

B Usponski vod se sastoji od komponenata Profipress, Sanpress ili
Sanpress Inox

B Dimenzija usponskog voda iznosi minimalno d 28 i najvise d 108.

B Na gornji i donji kraj usponskog voda pri¢vrstite press spojevima po
jedan T-komad.

B Izradite etazne odvode u d 22 te ih po potrebi smanjite.

I Smije se napraviti samo jedan pomak po ogranku & , Maksimalni
pomak cirkulacijskog voda” na stranici 19.

INFO! Za eventualna daljnja skretanja Inliner voda potrebno
je prethodno se posavjetovati sa servisnim centrom tvrtke
Viega.

I Uvucite cijev u usponski vod.

Preporuéujemo Vam da na kraj cijevi montirate vlaénu spojnicu,
model 2276.9.

Alternativa: Obradite cijev turpijom.

20



m Rukovanje

B Uvucite cijev odozgo u usponski vod za toplu vodu.

S donje strane usponskog voda cijev mora str3ati oko 30 cm.

Sm;rtloop

B Cijev strucno skratite.

I Nataknite ¢ahuru za preSanje na gornji kraj cijevi.
I Utaknite zavr$ni zaporni komad u Smartloop cijev.

I Provjerite dubinu umetanja na kontrolnom oknu.

B Postavite press alat pravokutno.

B Prilikom izvodenja press spojeva drzite rucni press alat neprekidno
stisnut do momenta kada se klije§ta mogu ponovo otvoriti.
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m Rukovanje

I Utaknite zavrsni zaporni komad u gornji T-komad usponskog voda
za toplu vodu.

Po potrebi koristite redukciju.

I [zradite press spo;.

B Montaznim klijestima zategnite donji kraj cijevi.

I Cijev i dalje drzite zategnutom te ju stru¢no skratite 40 mm ispod T-
komada.

B Nataknite ¢ahuru za preSanje na donji kraj cijevi.
B Utaknite prijelazni komad u cijev.

B Provijerite dubinu umetanja na kontrolnom oknu.
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Smartloop spojnica

Rukovanje

B Postavite press alat pravokutno.

B Prilikom izvodenja press spojeva drzite rucni press alat neprekidno
stisnut do momenta kada se klijeSta mogu ponovo otvoriti.

I Nataknite priklju¢ni element do kraja na prijelazni komad i izradite
press spoj.

I Ponovo uklonite montazna klijesta.

I Nataknite prikljuéni element do kraja u donji T-komad usponskog
voda za toplu vodu i izradite press spoj.

B Usponski vod za toplu vodu i cirkulacijski vod prikljucite na
odgovarajuée podrumske razdjelne i sabirne vodove.

B Obavite provjeru nepropusnosti.
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Rukovanje

3.2.3 Provjera nepropusnosti

3.3 Odrzavanje

Prije pustanja u rad instalater mora provjeriti nepropusnost.
Tu provjeru obavite na gotovoj, jo§ neprekrivenoj instalaciji.

Pridrzavajte se opce priznatih tehnickih pravila i vazec¢ih smjernica,
pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Provjera nepropusnosti” na stranici 7:

Dokumentirajte rezultat ispitivanja.

UPUTA!

Obavijestite svog klijenta odnosno vlasnika instalacije
pitke vode da se instalacija mora redovito odrzavati .

Zarad i odrzavanije instalacija pitke vode pridrzavajte se vazecih
smijernica, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Odrzavanje” na stranici 7.

3.4 Popravak usponskog voda

Smartloop spojnica

Ako je usponski vod ostecen ili prilikom proSirenja instalacije, moze se
koristiti reparaturna spojnica (model 2276.8).

Potreban materijal:

B Reparaturna spojnica s dvijema ¢ahurama za preSanje, model 2276.8
B Sanpress klizna spojnica, model 2215.5
B Sanpress reparaturna klizna spojnica, model 2215.4

B Sasvim prerezite usponski vod i Smartloop cijev.
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Smartloop spojnica

Rukovanje

B [zmijerite i oznacite odgovaraju¢u duljinu reparaturne klizne spojnice.
B Uklonite komad cijevi iz usponskog voda.

B Obiljezite minimalnu dubinu umetanja na gornjoj i donjoj cijevi.

B Sasvim navucite kliznu spojnicu (model 2215.5) na donji cjevovod.

B Navucite kliznu spojnicu (model 2215.4) do grani¢nika na gornji
cjevovod.

B Nataknite reparaturnu spojnicu na Smartloop cijev.

B Provjerite dubinu umetanja na kontrolnom oknu.
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m Rukovanje

I [zradite press spojeve na Cahurama za preSanje. Pritom postavite
press alat pravokutno.

I Prilikom preSanja drzite ru¢ni press alat neprekidno stisnut do
momenta kada se klije§ta mogu ponovo otvoriti.

B Sastavite klizne spojnice.

I Klizne spojnice postavite tako da bude zajamc€ena minimalna dubina
umetanja:

Oznake za dubinu umetanja nisu vidljive.

B [zvedite press spojeve na za to predvidenim mjestima na objema
kliznim spojnicama.
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m Rukovanje

3.5 Odlaganje u otpad

Proizvod i ambalazu razdvojite na odgovarajuce grupe materijala (npr.
papir, metali, umjetni materijal ili neZeljezni metali) i odlozite u otpad
prema nacionalnim zakonima i propisima.
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