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O tomto navode na pouzitie

1 O tomto navode na pouzitie

1.1

1.2

Megapress G

Cielové skupiny

Pre tento dokument existuju prava na ochranu, dalSie informacie ziskate
na viega.com/legal.

Informacie v tomto navode su uréené pre nasledovné skupiny oséb:

B zmluvné indtalatérske firmy

B odborné prevadzky Specializované na zriadovanie, udrziavanie a
zmenu zariadeni na zemny alebo skvapalneny plyn

Zariadenia na skvapalneny plyn smu zriadovat, udrziavat alebo menit
iba Specializované prevadzky, ktoré na to maju potrebné znalosti a sku-
senosti.

Osoby, ktoré nedisponuju hore uvedenym vzdelanim, resp. kvalifikaciou,
nesmu vykonavat montaz, instalaciu a pripadne udrzbu tohto vyrobku.
Toto obmedzenie neplati pre mozné upozornenia tykajluce sa obsluhy.

Montaz vyrobkov Viega je nutné realizovat pri dodrzani vSeobecne plat-
nych technickych pravidiel a navodov na pouzitie Viega.

Oznacenie upozorneni

Vystrazné a upozornujlice texty su odsadené od zvySného textu a zvlast
oznacené prislusnymi piktogramami.

NEBEZPECENSTVO!
Varuje pred moznymi Zivotu nebezpecnymi poraneniami.

VYSTRAHA!

Varuje pred moznymi tazkymi poraneniami.

POZOR!
Varuje pred moznymi poraneniami.

UPOZORNENIE!

Varuje pred moznymi materialnymi Skodami.


https://www.viega.com/legal

O tomto navode na pouzitie

o Dodato¢né informacie a tipy.

1.3 Upozornenie ohladom tejto jazykovej verzie

Megapress G

Tento navod na pouzitie obsahuje délezité informacie o vybere vyrobku,
resp. systému, o montazi a uvedeni do prevadzky, ako aj spravnom
pouziti a udrzbovych opatreniach, pokial su potrebné. Tieto informacie o
vyrobkoch, ich vlastnostiach a technickym pouzitiam sa zakladaju na
aktualne platnych norméach v Eurépe (napr. EN) a/alebo v Nemecku
(napr. DIN/DVGW).

Niektoré pasaze v texte mézu odkazovat na technické predpisy platné v
Eurépe/Nemecku. Tieto predpisy platia pre vSetky ostatné krajiny ako
odporucania, pokial tam nie su k dispozicii prislusné narodné pozia-
davky. Prislusné narodné zakony, Standardy, predpisy, hormy, ako aj
iné technické predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi
smernicami uvedenymi v tomto navode: informacie predstavované na
tomto mieste nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa
chapat, ako uz bolo napisané, ako pomdcka.



2  Informacie o vyrobku

21 Normy a nariadenia

Nasledujuce normy a nariadenia platia pre Nemecko, resp. pre Eurépu.
Narodné predpisy najdete na prislusnej internetovej stranke krajiny v

Casti viega.sk/normy.

Nariadenia z odseku: oblasti pouzitia

Nariadenia z odseku: média

Megapress G

Oblast platnosti / upozornenie

Planovanie, vyhotovenie, zmena a
prevadzka instalacii plynu

InStalacie plynu pre priemyselné,
komer¢né a technologické zaria-
denia

InStalacie plynu pre priemyselné,
komer¢né a technologické zaria-
denia

InStalacie plynu pre priemyselné,
komer¢né a technologické zaria-
denia

InStalacie plynu pre priemyselné,
komer¢né a technologické zaria-
denia

Planovanie, vyhotovenie, zmena a
prevadzka instalacii skvapalne-
ného plynu

Oblast platnosti / upozornenie
Vhodnost pre plyny

Skvapalneny plyn v plynnom
stave

Vhodnost pre vykurovaci olej

Vhodnost pre motorovu naftu

Informéacie o vyrobku

Nariadenie platné v Nemecku

DVGW-TRGI 2018

DVGW-Arbeitsblatt G 5614-B1

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

Nariadenie platné v Nemecku

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590


https://www.viega.sk/normy

Nariadenia z odseku: riry

Nariadenia z odseku: kordzia

Nariadenia z odseku: skladovanie

Oblast platnosti / upozornenie
RozliSovanie typov a radov rur

Poziadavky na ocelové rury - kva-
lita rdr pre teplotu varu

Poziadavky na ocelové rury - kva-
lita rdr pre teplotu varu

Poziadavky na ocelové rury - kva-
lita rar pre teplotu varu

Pravidla upevinovacej techniky pre
instalaciu plynu

Pravidla upevriovacej techniky pre
inStalaciu plynu

Oblast platnosti / upozornenie

(Dodato¢nd) ochrana proti koroézii
v pripade uloZenia do zeme

Ochrana proti korozii pre von-
kajSie vedenia

Ochrana proti korozii pre vnutorné
vedenia

Miera ochrany proti korézii v pri-
pade vonkajSich vedeni

Ochrana proti korézii pre vnutorné
vedenia

Oblast platnosti / upozornenie

PozZiadavky pre skladovanie mate-
ridlov

Nariadenia z odseku: montazne upozornenia
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Oblast platnosti / upozornenie

VVSeobecné montazne nariadenia
pre inStalacie plynu

VVSeobecné montazne nariadenia
pre inStalacie plynu

Informéacie o vyrobku

Nariadenie platné v Nemecku
DIN EN 10255
DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DVGW-TRGI 2018, bod 5.3.7

DVFG-TRF 2012, bod 7.3.6

Nariadenie platné v Nemecku

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, bod 5.2.7.1

DVGW-TRGI 2018, bod 5.2.7.2

DVFG-TRF 2012, bod 7.2.7.1

DVFG-TRF 2012, bod 7.2.7.2

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2

Nariadenie platné v Nemecku

DVGW-TRGI 2018, bod 5.3.7

DVFG-TRF 2012, bod 7.3.6



Nariadenia z odseku: skiska tesnosti

Informéacie o vyrobku

Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku
Skuska tesnosti pre inStalacie DVGW-TRGI 2018, bod 5.6
plynu
Skuska a prvé uvedenie zaria- DVFG-TRF 2012, bod 8
denia na skvapalneny plyn do pre-
vadzky

Nariadenia z odseku: udrzba
Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku

Zabezpeclenie a dodrziavanie pre- DVGW-TRGI 2018, priloha 5¢
vadzkovo bezpecného stavu
instalacii plynu

2.2 Pouzitie na stanoveny ucel

2.2.1 Oblasti pouzitia

) Pouzitie systému pre iné ako opisané oblasti pouzitia a
I média odsuhlaste so servisnym centrom Viega.

Systém je ur€eny na pouzitie v inStalaciach plynu a je nahradou za zva-
rané a zavitové spojenia pri novych instalaciach a opravach.

Pouzitie je 0. i. mozné v nasledujlcich oblastiach:

Instalacia plynu

instalacie plynu, pozri & ,Nariadenia z odseku: oblasti pouZitia®
na strane 5

instalacie skvapalneného plynu, ohladom tejto témy pozri & ,Naria-
denia z odseku: oblasti pouZitia“ na strane 5.

vedenia vykurovacieho oleja

vedenia motorovej nafty

tlakovzdusné zariadenie

zariadenia pre technické plyny (na poziadanie)

Pre planovanie, vyhotovenie, zmenu a prevadzku instalacii plynu dodr-
Ziavajte platné smernice, pozri &, Nariadenia z odseku: oblasti pouZitia“
na strane 5.

Megapress G



Informacie o vyrobku

Pouzitie je mozné v nasledne opisanych instalaciach plynu:

B instalacie plynu

nizkotlakova oblast < 100 hPa (100 mbar)
strednotlakova oblast 100 hPa (100 mbar) az 0,1 MPa (1 bar)

priemyselné, komercné a technologické zariadenia s prisluSnymi
nariadeniami a technickymi pravidlami

B inStalacie skvapalneného plynu

222 Média

s nadrzou na skvapalneny plyn v strednotlakovej oblasti za
ventilom na regulaciu tlaku, 1. stupen na

nadrzi na skvapalneny plyn > 100 hPa (100 mbar) az po pri-
pustny prevadzkovy tlak 0,5 MPa (5 bar)

s nadrzou na skvapalneny plyn v nizkotlakovej oblasti

< 100 hPa (100 mbar) za ventilom na regulaciu tlaku, 2. stuper
s tlakovou nadobou na skvapalneny plyn (flasSe so skvapalnenym
plynom) < 16 kg

za ventilom na reguléciu tlaku pre malé flaSe

s nadrzou na skvapalneny plyn (flaSa so skvapalnenym plynom)
=16 kg

za pristrojom na regulaciu tlaku pre velké flase

Systém je o. i. vhodny pre nasledujice média:

Platné smernice, pozri & ,Nariadenia z odseku: média”“ na strane 5.

2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehlad

plyny

skvapalnené plyny, iba v plynnom skupenstve pre domové a priemy-
selné pouzitia

vykurovaci olej

motorova nafta

stlac¢eny vzduch (suchy)

Potrubny systém pozostava z lisovacich spojok pre hrubostenné oce-
[ové rary a z vhodnych lisovacich nastrojov.

Megapress G



2.3.2

-

Rury

Prehlad rur - kvalita zavitovych rar

Informacie o vyrobku

f@ﬁ\@ .

.}@mw

Obr. 1: lisovacie spojky Megapress G

Komponenty systému su k dispozicii v nasledovnych rozmeroch:
DY (DN15), D% (DN20), D1 (DN25), D1%4 (DN32), D12 (DN40),
D2 (DN50).

Lisované spojky Megapress G sa smu pouzivat s nasledovnymi bezsvo-
vymi (S) alebo pozdIizne zvaranymi (W) ocelovymi rdrami:

m gierne

B pozinkované

Ocelové rary musia zodpovedat platnym smerniciam, pozri & ,Naria-
denia z odseku: rury” na strane 6

) Ked'sa na rire nachadza povrchova Uprava, nesmie sa
I prekrocit maximalny vonkajsi priemer uvedeny v tabul-
kach.

Norma rozliSuje medzi radom tazkych rir H a radom strednych rir M,
alebo medzi typmirdr L, L 1 aL 2. K rdznym radom a typom rur patria
bez&vové riry a rary s pozdiznym zvarom, pozri &, Nariadenia z
odseku: rdry” na strane 6.

S komponentmi Megapress G sa smie pouzivat iba rad strednych rar M
a rad tazkych rar H.

Kvalita z&vitovych rir — Tazky rad H a Stredny rad M

velkost
zavitu
[cél]

V2
Ya

Megapress G

menovita svet-
lost [DN]

15
20

menovity von- min. vonkaj§i max. vonkajSi hrubka steny - hribka steny -
kajsi priemer  priemer vra- priemer vra- tazkyrad H  stredny rad M
[mm] tane tane [mm] [mm]
povrchovej povrchovej
Gpravy [mm] Upravy [mm]
21,3 21,0 21,8 3,2 2,6
26,9 26,5 27,3 3,2 2,6



velkost
zavitu
[cal]

1%
1%

menovita svet-
lost [DN]

25
32
40
50

Informéacie o vyrobku

menovity von- min. vonkajS§i max. vonkajSi hribka steny - hrabka steny —
kajSi priemer  priemer vra- priemer vra- tfazkyrad H  stredny rad M
[mm] tane tane [mm] [mm]
povrchovej povrchovej
Upravy [mm] Upravy [mm]
33,7 33,3 34,2 4,0 3,2
42,4 42,0 42,9 4,0 3,2
48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
60,3 59,7 60,8 4,5 3,6

Prehlad rur - kvalita rur pre teplotu varu

Kvalita rdr pre teplotu varu — rad rdr 1

velkost

zavitu

[col]

Ya
%

1%
1%
2

menovita
svetlost

[DN]

15
20
25
32
40
50

Normy rozliSuju medzi radom rur 1, 2 a 3. Tieto odporucaju pouzit insta-
lacné rary radu 1, pretoze rury radu 2 a 3 v praxi nie su k dispozicii
alebo su k dispozicii len v obmedzenej miere. K radu rur 1 patria bez-
§vové rary a rary s pozdiznym zvarom, pozri & , Nariadenia z odseku:
rdry® na strane 6.

menovity min. von- max. von- mozna moZzna hribka stien
vonkajsi kajsi kajsi hribka stien = pozdizne tvarovanych
priemer  priemer vra- priemer vra- bezSvovych rar"
T tane tane rar" s
povrchovej povrchovej [mm]
Upravy Upravy [mm]
[mm] [mm]
21,3 20,8 21,8 2,0-3,2 2,0-3,2
26,9 26,4 27,4 2,3-3,2 2,0-3,2
33,7 33,2 34,2 2,6-4,0 2,0-4,0
42,4 41,9 42,9 2,6-4,0 2,3-4,0
48,3 47,8 48,8 2,6-4,0 2,3-4,0
60,3 59,7 60,9 2,9-4,5 2,3-4,5

" pozri &, Nariadenia z odseku: riry” na strane 6

Megapress G
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m Informacie o vyrobku

Vedenie a upevnenie potrubi

Na upevnenie rur pouzivajte iba objimky rir so zvukovo-izolaénymi vioz-
kami bez obsahu chloridov.

Dodrziavajte vdeobecné pravidla upevrovacej techniky:

B pre indtalacie plynu, pozri & ,Nariadenia z odseku: riry” na strane 6.
B upevriujte ich iba na konstrukéné diely s dostato¢nou stabilitou.

B vedenia plynu sa nesmu upeviovat na iné potrubia a nesmu sluzit
ani ako nosniky pre iné potrubia.

B v spojeni s nehorlavymi objimkami ridr (napr. kovové objimky rur) je
mozné upevnit systém pomocou beznych plastovych hmozdiniek.

Pre vedenia plynu sa musia dodrzat nasledujice odstupy upevnenia pre
horizontalne polozené vedenia:

Odstup medzi objimkami rar

D [mm] menovita svetlost [cAl] odstup upevnenia
objimok rar [m]
21,3 Va 1,50
26,9 Ya 2,00
33,7 1 2,25
42,4 1% 2,75
48,3 1% 3,00
60,3 2 3,50

2.3.3 Lisovacie spojky

Lisovacie spojky Megapress G su vyrobené z nelegovanej ocele (mate-
rial 1.0308) a maju vonkajsiu zinkovo-niklovu vrstvu 3-5 ym. v drazke
lisovanej spojky sa nachadza zarezny krizok, oddelovaci krizok a tes-
niaci prvok profilu. pri lisovani sa zarezny krizok zareze do rdry a zabez-
pedi tak silové spojenie.

Pri inStalacii a neskor pri lisovani chrani oddelovaci krizok tesniaci
prvok pred poskodeniami zareznym krizkom.

Obr. 2: lisovacie spojky Megapress G

Megapress G 11



m Informacie o vyrobku

SC-Contur

Lisovacie spojky Viega disponuiju technikou SC-Contur. SC-Contur je
bezpec€nostna technika certifikovana prostrednictvom DVGW, ktora
zabezpecuje, aby bola lisovana spojka v nezlisovanom stave zaru¢ene
netesna. tak sa pri skuske tesnosti upozorni na nedopatrenim nezliso-
vacie spojenia.

Viega zaruCuje, Ze sa pocas skusky tesnosti zviditelnia nedopatrenim
nezlisovacie spojenia:

B pri suchej skuske tesnosti v tlakovom rozsahu 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Obr. 3: SC-Contur

2.3.4 Tesniace prvky

Lisovacie spojky Megapress G su z vyroby vybavené HNBR tesniacimi
prvkami profilu. Vytvarované tesniace manzety bezpelne utesnia aj
povrchy rdr s miernymi nerovnostami.

Obr. 4: tesniaci prvok profilu HNBR

inStaldcia skva-  vedenia vykurovacieho

pouzitie InStalacia plynu palneného plynu  oleja a motorovej nafty stladeny vzduch (suchy)
g;\;atgzkova 120°C a2z +70°C  -20°C a2 +70 °C <40 °C <60 °C

<0,5MPa (5 bar) =<0,5MPa (5 bar)

(MOP 5) (MOP 5)
prevadzkovy tlak < 0,5 MPa (5 bar) < 1,6 MPa (16 bar)
<0,5MPa (5 bar) <0,5MPa (5 bar)
(HTB/GT5)" (HTB/GT5)"

) Prevadzkovy tlak pri poziadavke VTZ max. 0,5 MPa (5 bar) (GT5)

2.3.5 Oznacenia na konstrukénych dieloch
Oznacenia na lisovacich spojkach
Lisovacie spojky su oznacené farebnym bodom. Bod oznacuje

SC-Contur, na ktorej pri nedopatrenim nezlisovanom spojeni unika sku-
Sobné médium.

Megapress G 12



m Informacie o vyrobku

Lisovacie spojky su oznacené takto:

B Zlty bod a Ity obdiznik pre plyn

B plyn pre vedenia plynu

B MOPS5 pre maximalny prevadzkovy tlak 0,5 MPa (5 bar)
[ |

GT/5 pre prevadzkovy tlak pri poziadavke HTB maximalne 0,5 MPa
(5 bar)

DVGW

Obr. 5: oznacenie

Obr. 6: oznacenie

2.4 Informacie o pouziti
241 Korozia

Opatrenia na ochranu proti korézii sa musia zohladnit podla oblasti pou-
zitia. RozliSuje sa medzi vonkajSimi vedeniami (ulozené v zemi, ako aj
volne polozené vonkajsie vedenia) a vnutornymi vedeniami.

Na ochranu proti kordzii je nutné dodrzat platné smernice, pozri
& ,Nariadenia z odseku: kordzia“ na strane 6.

Megapress G 13



m Manipulacia

3  Manipulacia

3.1 Preprava

Pri preprave rar dodrzujte toto:

B rury netahajte cez nakladacie hrany. povrch by sa mohol poskodit.

B rUry pri preprave zaistite. V dosledku zoSmyknutia by sa mohli rary
zohnut.

B neposkodte ochranné krytky na koncoch rur a odstrarite ich az bez-

prostredne pred montazou. Poskodené konce rur sa uz nesmu zli-
sovat.

) Doplnok: dodrziavajte aj udaje vyrobcu rur.

3.2 Skladovanie

Pri skladovani dodrziavajte poziadavky platnych smernic, pozri

& ,Nariadenia z odseku: skladovanie® na strane 6:

B komponenty skladujte v Cistote a v suchu.

komponenty neskladujte priamo na zemi.

vytvorte minimalne tri dosadacie body pre skladovanie rur.

rézne velkosti rur skladujte podla moznosti oddelene.

ak nie je mozné oddelené skladovanie, skladujte malé velkosti na
velkych velkostiach.

B rdry rbznych materidlov skladujte oddelene, aby sa zabranilo korézii
nasledkom kontaktu.

Doplnok: dodrziavajte aj udaje vyrobcu rar.

3.3 Informacie o montazi
3.3.1 Pokyny pre montaz
Kontrola komponentov systému

V désledku prepravy a skladovania sa pripadne mohli poskodit kompo-
nenty systému.

B pouzivajte iba neporusené origindlne diely.
B poskodené diely vymerite - neopravujte ich.

Megapress G 14



Manipulacia

produkt skladujte na suchom a Cistom mieste.

skontrolujte vhodnu kvalitu povrchu inStala¢nych rdr a min. / max.
vonkajsi priemer.

na vyrazenom oznaceni rury sa nesmie lisovat.

Pre instalacie plynu dodrziavajte platné smernice, pozri & ,Nariadenia z
odseku: montazne upozornenia®“ na strane 6.

UPOZORNENIE!

Aktivne a pripadne pasivne ochranné opatrenia su
potrebné, aby sa inStalacia plynu chranila pred zasahmi
nepovolanych oséb, pozri & ,Nariadenia z odseku: mon-
taZne upozornenia“ na strane 6.

Aktivne ochranné opatrenia sa musia zasadne pouzit.

Pasivne ochranné opatrenia sa musia zvolit a pouzit podia
inStalacie.

VSeobecné montazne nariadenia pre vedenia plynu

Pre pokladku vedeni plynu platia o. i. nasledovné podmienky:

Volne leziace vedenia plynu pokladajte s odstupom od stavebného
telesa, pod omietku bez dutin alebo vo vetranych kanaloch alebo
Sachtach.

vedenia plynu s prevadzkovymi tlakmi > 100 hPa (100 mbar)
nekladte pod omietku.

vedenia plynu umiestriujte tak, aby vihkost, ako aj kvapkajuca a kon-
denzovana voda z inych vedeni a konstrukénych dielov nemohli
pbsobit na tieto vedenia.

vedenie plynu nekladte do poteru.

uzatvaracie zariadenia a spojky, ktoré je mozné uvolnit, musia byt
lahko pristupné.

Poziadavky na inStalacie pod omietku:

Megapress G

pokladajte ich bez pnutia.
naneste ochranu proti kordzii.
nepouzivajte spoje (Srébenia), ktoré sa mézu uvolnit.

) Priebezné vedenia plynu bez spojov sa smu pokladat na
I pripojenie plynového spotrebi¢a alebo plynovej zasuvky v
dutych priestoroch (predstenové konstrukcie).

Vetranie nie je potrebné.
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m Manipulacia

Priprava rur

Na vytvorenie lisovanych spojov sa bez dalSej Upravy hodia nasledujice
povrchy rur, ked su bez znecisteni, hladké, pevné, rovné a neposko-
dené:

Cierne rury bez povrchovej Upravy

pozinkované rdry (maximalny vonkajsi priemer podla & Kapitola 2.3.2
,RuUry* na strane 9)
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Megapress G

Manipulacia

Povrchy rir sa musia upravit v oblasti lisovaného spoja, ked vykazuju
nasledujuce vlastnosti:

nanesené vrstvy laku (manualne a tiez priemyselne)

VyvySenia, poskodenia, ryhy, kordzia alebo volné prilnutia

UPOZORNENIE!

Netesny lisovany spoj

Zlisovania na Castiach s vyrazenym oznacenim rdry mézu
viest k netesnostiam.

B nelisujte na Castiach s vyrazenym oznacenim rary.
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= Manipulacia
viega

Vhodnymi nastrojmi na spracovanie su napr.:
B drbétena kefa

B Cistiace rino alebo brisny papier (zrno > 80)

B rozbrusovacka s vejarovitym kotu¢om

Megapress G 18



m Manipulacia

Po Uprave by mala kvalita povrchu rdry zodpovedat nasledujucemu
obrazku:

Minimalny vonkajsi priemer inStalacnej rdry nesmie byt mensi, pozri
& Kapitola 2.3.2 ,,Rury“ na strane 9.
V zariadeniach, pri ktorych je potrebna Uplna ochrana proti korézii, opa-

trite predtym opracované a po zlisovani eSte volne leziace plochy rur
dodato¢ne vhodnou ochranou proti korézii.

3.3.2 Vyrovnavanie potencialov

NEBEZPECENSTVO!
Nebezpecenstvo zasahu elektrickym pradom

Zasah elektrickym pradom moze viest k popaleninam
a k tazkym poraneniam az k smrti.

Pretoze su vSetky kovové potrubné systémy elektricky
vodivé, méze neopatrny kontakt s dielom pod sietovym
napatim viest k tomu, ze sa cely potrubny systém a pripo-
jené kovové komponenty (napr. vykurovacie telesa)
dostanu pod napétie.

B Prace na elektrickom vedeni dajte urobit iba elektroin-
Stalatérovi.

B Kovoveé potrubné systémy vzdy prepojte do systému
na vyrovnanie potencialov.

Zhotovitel elektrického zariadenia je zodpovedny za skon-
trolovanie prip. zabezpecenie vyrovnania potencialov.

3.3.3 Potreba miesta a odstupy

Minimalny odstup od zvarovych spojov a miest ohybu musi byt 3 x D,
avSak minimalne 100 mm.
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Lisovanie medzi potrubiami
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Manipulacia

Potreba miesta typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

D Yo %
a [mm] 30 35
b [mm] 70 80

Potreba miesta Picco, Pressgun Picco

D Ve
a [mm] 30
b [mm] 70

Potreba miesta - lisovacie prstence D 2-2

D Ve Y4 1% 1%
a [mm] 60 75 95 105
b [mm] 75 85 125 135

1
45
95

34
35
80

105
140

Potreba miesta PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

D Ve %
a [mm] 35 40
b [mm] 80 90
c [mm] 50 55

Potreba miesta Picco, Pressgun Picco

D Ve
a [mm] 60
b [mm] 75
c [mm] 80

3%
65
85
80

1
50
105
65
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Odstup od steny

Odstup medazi zlisovaniami

Megapress G

Manipulacia

Potreba miesta — lisovacie prstence D 12-2

D % % 1% 1% 2
a [mm] 60 65 95 105 105
b [mm] 75 85 125 135 140
¢ [mm] 80 80 80 80 80

Minimalny odstup v pripade lisovacich Celusti D -1

Lisovaci nastroj @pin [Mm]
typ 2 (PT2)
typ PT3-EH
typ PT3-AH 50

Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 50

Minimalny odstup pri lisovacich prstencoch D 12-2
Lisovaci nastroj @min [mm]
typ 2 (PT2)
typ PT3-EH
typ PT3-AH 20
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 20

UPOZORNENIE!
Netesné lisovacie spojky kvoli prili§ kratkym

ruram!

Ked sa musia dve lisovacie spojky nasadit k sebe na
jednu rdru bez odstupu, nesmie byt rira prilis kratka. Ked
sa rura pri zalisovani nezasunie az na uréenu hlbku zasu-
nutia v lisovanej spojke, moze sa spojenie stat netesnym.
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m Manipulacia

Minimalny odstup v pripade lisovacich Celusti D -1

D [col] @min [Mmm]
12
% 5

1

Minimélny odstup pri lisovacich prstencoch D 12-2

D [c6l] @pin [Mm]
12
34
1% 15
1%
2

Rozmery Z

Rozmerové Udaje Z najdete na prislusnej strane vyrobku v online kata-
l6gu.

3.3.4 Potrebné naradie

UPOZORNENIE!

Lisovacie spojky Megapress G sa smu lisovat iba s lisova-
cimi prstencami a s lisovacimi ¢elustami Megapress. Liso-
vacie prstence a lisovacie Celuste kovovych systémov
lisovanych spojok Viega Profipress, Sanpress, Sanpress
Inox a Prestabo sa nesmu pouzivat.

Moznosti kombinacie lisovacich nastrojov a lisovacich &elusti

lisovacie nastroje lisovacie Eeluste lisovacie prstence Stlprava

typ 2 (PT2) DN10-DN25 DN15 model 4296.1, s Lisovacie Celuste DN15
model 4299.9 Celustou s kibovym az DN25, lisovacie

FT3 EH /AR tahom Z1, model 2296.2  prstence DN32 a2 DN50,

Pressgun4/5 Celuste s klbovym tahom

DN32 az DN50

model 4296.1, s Celustou
s kibovym tahom Z2
model 2296.2

Z2 model 4299.61
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lisovacie nastroje lisovacie Celuste lisovacie prstence

typ 2 (PT2) DN65 az DN100
model 4296.1XL, s
PT3 EH nastrojom Pressgun-
Pressgun4/5 Press booster
model 4296.4XL

Picco DN10 a DN15 DN15 model 4296.1, s
model 4284.9 Celustou s kibovym

Pressgun Picco tahom P1, model 2496.1

Manipulacia

Suprava

lisovaci prstenec DN65 a
Pressgun-Press booster
model 4296.2XL

lisovacie prstence DN80
a DN100 model 4296.5XL

Na vytvorenie lisovacieho spoja je potrebné nasledujice naradie:

B odrezavac rur alebo pilka na kov s jemnymi zubami

alebo rozbrusovacka

alebo skracovacia pila s pomalou rychlostou rezania
B odhrotova¢ alebo polkruhovy pilnik a farebna ceruzka na oznacenie

lisovaci nastroj s konstantnou lisovacou silou

B lisovacia éel’yst’ (D¥2—1) alebo lisovaci prstenec (D2— 2) s prisluSnou
¢elustou s klbovym tahom, vhodna pre priemer rdr a s vhodnym pro-

filom

Obr. 7: lisovacie ¢eluste Megapress

Obr. 8: lisovacie prstence Megapress s ¢elustou s kibovym tahom

Megapress G
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m Manipulacia

Spoloc¢nost Viega odporuca pouzivat pri zli-
sovani systémové naradie Viega.

Systémové lisovacie naradie Viega bolo vyvinuté a prispo-
sobené Specialne na spracovanie systémov lisovanych
spojok Viega.

3.4 Montaz

Pripustna vymena tesniacich prvkov

UPOZORNENIE!

Tesniace prvky v lisovacich spojkach su so svojimi Speci-
fickymi vlastnostami materialov prisposobené prisluSnym
meédiam, resp. oblastiam pouzitia potrubnych systémov a
v pripade regulacie certifikované iba pre ne.

Vymena tesniaceho prvku je v zasade pripustna. Tesniaci
prvok sa musi vymenit za nahradny diel odpovedajuci
uréenému Ucelu pouzitia & Kapitola 2.3.4 ,, Tesniace
prvky“ na strane 12. Pouzitie inych tesniacich prvkov nie je
pripustné.

Kedje tesniaci prvok profilu v lisovacej spojke zjavne poSkodeny, musi

sa vymenit za nahradny tesniaci prvok profilu Viega z rovnakého mate-
ridlu.

3.4.1 Vymena tesniaceho prvku

POZOR!

Nebezpecenstvo poranenia na ostrych hra-
nach

Nad tesniacim prvkom sa nachadza zarezny krdzok s
ostrymi hranami (pozri Sipku). Pri vymene tesniaceho
prvku hrozi nebezpec€enstvo reznych poraneni.

B holymi rukami nesiahajte do lisovacej spojky.

Obr. 9: zarezny kruzok

Odstranenie tesniaceho prvku

o Pri odstraniovani tesniaceho prvku nepouzivajte Spicaté
I predmety ani predmety s ostrymi hranami, ktoré mozu
poskodit tesniaci prvok alebo drazku.
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3.4.2 Odrezanie ruar

Megapress G

Manipulacia

I Tesniaci prvok odstrante z drazky. Postupujte opatrne, aby sa nepo-
Skodilo sedlo tesniaceho prvku.

B Do drazky nasadte novy, neposkodeny tesniaci prvok.

Dbajte pritom na to, aby sa tesniaci prvok neposkodil zareznym
krizkom.

I Zabezpecdte, aby sa tesniaci prvok nachadzal upline v drazke.

B v lisovacej spojke sa nachadza spravny tesniaci prvok.
HNBR = Zlta
B tesniaci prvok, oddelovaci krizok a zarezny krizok su neposkodené.

B tesniaci prvok, oddelovaci kruzok a zarezny krizok sa nachadza cely
v drazke.

UPOZORNENIE!
Netesné lisované spojky v dosledku posko-
deného materialu!

V désledku poskodenych rur alebo tesniacich prvkov
mozu vznikat netesnosti lisovanych spojok.

Dodrziavajte nasledujuce upozornenia, aby sa zabranilo
poskodeniam na rdrach a tesniacich prvkoch:

B na odrezavanie nepouzivajte rezacie horaky.
B nepouzivajte tuky a oleje (napr. rezaci olej).
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m Manipulacia

Pre informacie o nastrojoch pozri aj & Kapitola 3.3.4 ,,Potrebné naradie*
na strane 22.

B Rdru odrezte pomocou odrezavaca rur, uhlovej bruasky alebo pily na
kov s jemnymi zubami. Nepouzivajte zariadenie na rezanie pla-
mefiom

Zabrarite ryham na povrchu rury.

3.4.3 Odhrotovanie rur
Konce rdr sa musia po skrateni zvnutra a vonku starostlivo odhrotovat.

Odhrotovanim sa zabrani tomu, aby sa po$kodil tesniaci prvok alebo
zasekla lisovand spojka pri montazi. Viega odporuc¢a pouzit odhrotovac.
B < D1% (model 2292.2)

B D2 (model 2292.4XL)

UPOZORNENIE!

Poskodenie sposobené nespravnym
nastrojom!

Na odhrotovanie nepouzivajte brisne kotice ani podobné
nastroje. Rury sa tym mézu poskodit.

I Rdru upnite do zveraka.
B Pri upinani dodrzte minimalne 100 mm odstup (a) od konca rury.

Konce rury sa nesmu ohnut ani poskodit.
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viega

I Rdru odhrotujte zvnutra a vonku.

3.4.4 Zlisovanie spojenia

B Pomocou drétenej kefy, Cistiaceho rana alebo brisneho papiera
t 1 odstrante volné Castice necistoty a hrdze v oblasti lisovania.

Predpoklady:
B koniec rury nie je ohnuty ani poSkodeny.
B rura je odhrotovana.

B v lisovacej spojke sa nachadza spravny tesniaci prvok.
HNBR = Zlta
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m Manipulacia

B tesniaci prvok, oddelovaci krizok a zarezny kruzok su neposkodené.

B tesniaci prvok, oddelovaci krdzok a zarezny krizok sa nachadza cely
v drazke.

B Zmerajte a oznadte hibku zasunutia.

D [cél] hibka zasunutia [mm]
Yo 27
% 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50

B Lisovaciu spojku nasurite na riru az po oznaéenu hibku zasunutia.
Nevzpriecte lisovanu spojku.
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Zlisovanie pomocou lisovacej ¢eluste pri D < 1

B Lisovaciu Celust (D < 1) nasadte do lisovacieho nastroja a pridrzny
Cap zasUvajte aZ po zaistenie.

INFO! Dodrziavajte navod lisovacieho nastroja!

Otvorte lisovaciu ¢elust a nasadte ju pravouhlo na lisovanu spojku.

Hibku zasunutia prekontrolujte na zaklade oznaéenia.

> Zabezpecte, aby lisovacia Celust sedela v strede na drazke lisovacej
spojky.

B Vykonajte proces lisovania.

Otvorte a odstrarite lisovaciu ¢elust.

I Odstrante kontrolnu nalepku.

[ Spojenie je oznatené ako zlisované.
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Zlisovanie pomocou lisovacich prstencov pri D¥2-2

3.4.5 Skuska tesnosti

3.5 Udrzba

Megapress G

@ Celust s kibovym tahom nasurite na lisovaci nastroj a pridrzny ¢ap
zasUvajte az po zaistenie.

INFO! Dodrziavajte navod lisovacieho nastroja!

B Lisovaci prstenec nasadte na lisovanu spojku. Lisovaci prstenec
musi Uplne zakryt najkrajnejsi krizok lisovacej spojky.

Celust s kibovym tahom zasurite do uchyteni lisovacieho prstenca.

Hibku zasunutia prekontrolujte na zaklade oznaéenia.

B Zabezpecte, aby lisovaci prstenec sedel v strede na drazke lisovacej
spojky.

B Vykonajte proces lisovania.

Otvorte &elust s kibovym tahom a odstrarite lisovaci prstenec.

Odstrante kontrolnu nalepku.

[ Spojenie je ozna¢ené ako zlisované.

Pred uvedenim do prevadzky musi inStalatér vykonat skusku tesnosti.
Tuato skusku vykonajte na dokonéenom, avSak nezakrytom zariadeni.

Dodrziavajte platné smernice, pozri % , Nariadenia z odseku: skuska tes-
nosti“ na strane 7.

Zdokumentujte vysledok.

InStalacie plynu sa musia jedenkrat ro¢ne podrobit vizualnej kontrole,
napr. prostrednictvom prevadzkovatela.

Pouzitelnost a tesnost sa musia kontrolovat kazdych dvanast rokov
zmluvnym inStalatérskym podnikom.

Na zaru€enie a dodrziavanie prevadzkovo-bezpecného stavu instalacie
plynu prevadzkuijte a udrziavajte instalacie plynu podla ur¢enia, pozri
& ,,Nariadenia z odseku: udrzba*® na strane 7.
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m Manipulacia

3.6 Likvidacia

Vyrobok a obal rozdelte do prisluSnych skupin materialov (napr. papier,
kovy, plasty alebo nezelezné kovy) zlikvidujte podla platnej legislativy.
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