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Sobre este manual de instrugdes

1 Sobre este manual de instrugoes

1.1 Grupos alvo

Para este documento existem direitos de protecado, para mais informa-
¢coes visite www.viega.de/rechtshinweise.

As informagdes contidas neste manual destinam-se a técnicos especia-
lizados em sistemas sanitarios e de aquecimento, bem como a pessoal
devidamente instruido.

A montagem, instalagdo e, eventualmente, manutengéo deste produto
ndo sdo permitidas a pessoas que ndo possuam a formacgéo ou qualifi-
cacéo referida anteriormente. Esta restricdo ndo se aplica a possiveis
indicacgdes relativas a operagéo.

A montagem dos produtos Viega tem de ser feita em conformidade
com as regras técnicas geralmente reconhecidas e com os manuais de
instrugdes da Viega.

1.2 Identificacao das indicacoes

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur

Os textos de indicacéo e adverténcia sdo separados do restante texto e
estdo identificados por meio de pictogramas correspondentes.

PERIGO!

Este simbolo adverte sobre possiveis ferimentos mortais.
ATENCAO!

Este simbolo adverte sobre possiveis ferimentos graves.

CUIDADO!
Este simbolo adverte sobre possiveis ferimentos.

AVISO!

Este simbolo adverte sobre possiveis danos materiais.

As indicagdes fornecem dicas Uteis adicionais.



2  Informagao sobre o produto

21 Normas e regulamentos

Sao validas as seguintes normas e conjuntos de regras:

Regulamento

Areas de aplicacao
DIN EN 806 Parte 1-5
DIN EN 1717
DIN 1988
VDI/DVGW 6023

Informacéo sobre o produto

Ambito de aplicacéo/indicagéo

Instalagdes de agua potavel
Instalagoes de agua potavel
Instalagbes de agua potavel

Instalagbes de agua potavel

Regulamento alemao relativo a agu alpsitdaeb@siderddua potavel

Fluidos

Regulamento alem&o relativo a

agua potavel (TrinkwV)

VDI 2035 Folhas 1 e 2
Vista geral

DIN EN 13828

(grupo de valvulas )
O-rings

DIN EN 12828
Marcagcao nos componentes

DIN EN 13828

Componentes compativeis

Instalagbes de agua potavel

Valvula de esfera

Requisitos de teste

Aquecimento

Classe de ruido |

Folha de trabalho da DVGW W 534 Tubos

Folha de trabalho da DVGW GW

541

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur

Tubos de aco inoxidavel



DIN EN 10312
DIN EN 10088

Corrosao

DIN EN 806-2
DIN 1988-200

Folheto informativo para
impresséo da DKI i. 160

Teste de estanquidade

DIN EN 806-4
Ficha técnica ZVSHK

Manutencao

DIN EN 806-5

2.2 Utilizacao adequada

Informacéo sobre o produto

Tubos de aco inoxidavel

Tubos de aco inoxidavel

Protegdo anticorrosdo exterior
Protegdo anticorrosédo exterior

Protegéo anticorrosédo exterior

"Testes de estanquidade a insta-
lacGes de agua potavel com ar
comprimido, gas inerte ou agua”

Operacgéo e manutengao de insta-
lagbes de agua potavel

o Acorde a utilizagdo do modelo para outras areas de apli-
I cacao e fluidos diferentes dos descritos com o Service

Center da Viega.

2.2.1 Areas de aplicacao

A utilizacao é possivel nas seguintes areas, entre outras:

Instalacdes de agua potavel

Instalacdes industriais e de aquecimento
Equipamentos de ar comprimido

Sistemas de agua pluvial

Condutas de agua de refrigeragao (circuito fechado)
Instalacbes para gases técnicos (por consulta)

Para o planeamento, execucéo, operagcédo e manutencao de instalagdes
de agua potavel, respeitar as diretivas aplicaveis, ver & Capitulo 2.1
«Normas e regulamentos» na pagina 4.

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur



2.2.2 Fluidos

Informacéo sobre o produto

O modelo é adequado, entre outros, para os seguintes fluidos:

® Agua potavel sem restricdo, ver & Capitulo 2.1 «Normas e regula-
mentos» na pagina 4

B concentragdo maxima de cloreto 250 mg/I, ver & Capitulo 2.1
«Normas e regulamentos» na pagina 4

® Agua de aquecimento para sistemas de aquecimento com bomba
de agua quente, ver % Capitulo 2.1 «Normas e regulamentos»
na pdgina 4
B Ar comprimido segundo a especificagdo dos o-rings utilizados
EPDM com concentracgéo de 6leo < 25 mg/m?3

2.3 Descricao do produto

2.3.1 \Vista geral

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur

As valvulas do sistema Easytop podem ser utilizadas para todos os
tipos de agua potavel de acordo com as diretivas aplicaveis e sdo
certificadas pela DVGW. Os seus componentes em material sintético
correspondem a recomendacdo KTW e aos requisitos das diretivas apli-
caveis, ver & Capitulo 2.1 «Normas e regulamentos» na pdgina 4.

o As valvulas do sistema Easytop correspondem aos

I requisitos de teste das diretivas aplicaveis, consulte
& Capitulo 2.1 «Normas e regulamentos» na pagina 4.
Protegéo acustica L,, < 20 dB(A)

O modelo esta equipado da seguinte forma:

B Corpo da valvula em aco, inoxidavel
Conexao de prensar de ambos os lados com SC-Contur
Manipulo em material sintético

Tampoes de protecdo para o manipulo nas cores vermelho e verde
para a identificacédo da respetiva area de utilizagéo

Indicacao da posicao aberto/fechado
Superficies da chave no corpo

Eixo de comutacéo isento de manutencéao
O-rings em EPDM

Impermeabilizacdo da esfera em Teflon®

O modelo esté disponivel nas seguintes dimensdes: d 15/18/22 /28 /
35/42/54.



° Informacéo sobre o produto
viega

2.3.2 Conexao de prensar com SC-Contur

Fig. 1: Conexao de prensar no exemplo de um acessorio de prensar

A conexao de prensar tem uma canelura em toda a volta, na qual
assenta o o-ring. Ao prensar, o acessorio é deformado a frente e atras
da canelura e ligado ao tubo de forma inseparavel. O o-ring nao é
deformado com a prensagem.

SC-Contur

Fig. 2: SC-Contur

As conexodes de prensar Viega possuem o SC-Contur. O SC-Contur é
uma tecnologia de seguranca certificada pela DVGW e assegura que

a ligacao esta garantidamente nao estanque no estado nao prensado.
Assim, as ligagcGes ndo prensadas inadvertidamente tornam-se imedia-
tamente visiveis durante um teste de estanquidade.

A Viega assegura que as ligagcdes nao prensadas se tornam visiveis
durante o teste de estanquidade:

B no teste de estanquidade a humido na faixa de presséao de 0,1-
0,65 MPa (1,0-6,5 bar)

B no teste de estanquidade a seco na faixa de pressao de 22 hPa a
0,3 MPa (22 mbar a 3,0 bar)

2.3.3 O-rings

Area de aplicacdo do o-ring em EPDM

AVISO!

Para instalacdes de agua potavel sé esta homologado
o o-ring em EPDM. Nao podem ser utilizados outros o-
-rings.

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur 7



Area de aplicagdo

Utilizacao

Temperatura de ser-
VGO [Tray

Presséo de servigo
[Prax]

Observagoes

Informacéo sobre o produto

O modelo vem equipado de fabrica com o-rings em EPDM.

Agua potavel

todas as seccodes
da tubagem

110 °C
1,6 MPa (16 bar)

ver indicacao
& Capitulo

2.2.2 «Fluidos»
na pdgina 6

Aguecimento

Sistema de aqueci-
mento com bomba
de agua quente

110 °C

1,6 MPa (16 bar)

segundo as dire-
tivas aplicaveis"
Thax 105 °C

95 °C em caso de
ligacéo do radiador

" ver & Capitulo 2.1 «Normas e regulamentos» na pagina 4

2) Requer acordo com o Service Center da Viega.

2.3.4

2.3.5

Tubos

Identificacoes nos componentes

Ar comprimido

todas as seccodes
da tubagem

60 °C

1,6 MPa (16 bar)

seco, teor de dleo
< 25 mg/m?3

Gases técnicos

todas as seccodes
da tubagem

As conexdes de prensar estdo marcadas com um ponto colorido. Este
ponto identifica o SC-Contur, no qual, em caso de uma ligacao inadver-
tidamente ndo prensada, se verifica uma fuga do meio de ensaio.

O modelo esté identificado do seguinte modo:

B Classe de ruido | segundo as diretivas aplicaveis, ver & Capitulo 2.1
«Normas e regulamentos» na pagina 4

Componentes compativeis

Dimenséao

Inscrigdo DVGW
ponto verde para agua potavel
Indicacdo da posicado na alavanca de acionamento

O modelo esta equipado com conexdes de prensar e é compativel com
os sistemas Sanpress e Sanpress Inox.

As conexdes de prensar foram testadas e aprovadas com os seguintes
tipos de tubo de acordo com as diretivas aplicaveis, ver & Capitulo 2.1
«Normas e regulamentos» na pdgina 4

B Tubos de aco inoxidavel (material 1.4401 / 1.4521)

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur



m Informacéo sobre o produto

2.3.6 Dados técnicos

Para a instalagcdo do modelo, tenha em atencdo as seguintes condicdes
de funcionamento:

Temperatura de servico [T a 110°C

Presséao de servigo [Pz 1,6 MPa (16 bar)

2.4 Informacoes de utilizacao
241 Corrosao

As tubagens e torneiras expostas em divisdes geralmente ndo neces-
sitam de protecdo anticorrosdo exterior.

Os seguintes casos representam excegodes:

B Contacto com materiais de construgdo agressivos, como materiais
que contenham nitrito ou amaénio

B em ambientes agressivos

Se for necessaria uma protecao anticorrosao exterior, tém de ser res-

peitadas as diretivas aplicaveis, ver & Capitulo 2.1 «Normas e regula-
mentos» na pagina 4.

o As torneiras Easytop em aco inoxidavel sao utilizaveis
I para todo o tipo de agua potavel.

A concentracao de cloreto no fluido ndo pode ultrapassar
um valor maximo de 250 mg/I.

Este cloreto ndo é um produto de desinfecdo, mas sim
um elemento do sal marinho e do sal comum (cloreto de
sodio).

2.5 Acessorios opcionais

Opcionalmente, estao disponiveis como acessorio:

B Manipulo em material sintético
B Manipulo em metal

B Tampoes de protecdo para o manipulo em material sintético nas
cores vermelho, verde e azul para a identificacdo da respetiva area
de aplicacao

B Caixas de isolamento

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur 9



Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur

Informacéo sobre o produto

Fig. 3: Manipulo em material sintético Easytop 2270.21

Fig. 4: Manipulo em metal Easytop 2270.26

Fig. 5: Tampao de protecao em azul 2270.23
Caixas de isolamento

Caixas de isolamento em PSE disponiveis para todos os tamanhos de
valvulas de esfera. As caixas, compostas por duas partes, sdo autofi-
xantes e sdo montadas sem ferramentas e sem garras de retengao,
encerrando de forma continua as areas frontais do isolamento da
tubagem.

10



° Informacéo sobre o produto
viega

Fig. 6: Caixa de isolamento Easytop 2210.40

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur 11



m Manuseamento

3 Manuseamento

3.1 Informacoes de montagem
3.1.1  Substituicao permitida dos o-rings

® Nota importante

I Os o-rings nos acessorios de prensar, com as suas carac-
teristicas especificas do material, estao adaptados aos
respetivos fluidos ou areas de aplicagdo dos sistemas de
tubagens e geralmente s6 estao certificados para tal.

Por norma, a substituicdo de um o-ring é permitida. O
o-ring tem de ser substituido por uma peca sobressalente
adequada para a finalidade prevista % Capitulo 2.3.3 «O-
-rings» na pagina 7. A utilizagao de outros o-rings nao é

permitida.
3.1.2 Indicacoes de montagem
Verificar os componentes do sistema
o Retire 0 modelo da embalagem apenas imediatamente
I antes da utilizaco.

Os componentes do sistema podem ter sido eventualmente danificados
durante o transporte e o armazenamento.

Verificar todas as pecas.

B Substituir os componentes danificados.

B Nao reparar os componentes danificados.

B Os componentes sujos ndo podem ser instalados.

Durante a montagem
Durante a montagem, ter em atencdo o seguinte:

B Utilizar uma ferramenta adequada.
B A montagem é possivel independentemente do sentido de fluxo.

o Selecione o local de montagem de forma a que a mistura-
I dora fique bem acessivel, permita uma operacéao facil e
que a caixa de isolamento possa ser montada facilmente.

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur 12



Disposicao da tubagem e fixacao

Dilatacao

Manuseamento

Pode consultar informagdes a este respeito nos manuais de instrucdes
do sistema Sanpress e Sanpress Inox.

Pode consultar informagdes a este respeito nos manuais de instrucdes
do sistema Sanpress e Sanpress Inox.

3.1.3 Ferramentas necessarias

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur

Para a criagdo de uma conexao de prensar sao necessarias as
seguintes ferramentas:

Corta tubos ou serra de metal de dentes finos
Rebarbador e lapis de cor para marcar
Maquina de prensar com forca de prensagem constante

Mordente de prensar ou colar de prensar com o respetivo mordente
articulado, adequado para o diametro do tubo e com perfil ade-
quado

Fig. 7: Mordentes de prensar

Magquinas de prensar Viega recomendadas:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Tipo PT3-AH
Tipo PT3-H/EH
Tipo 2 (PT2)

13



m Manuseamento

3.2 Montagem
3.2.1  Substituir o o-ring

Retirar o o-ring

o N&o utilize objetos pontiagudos ou afiados para retirar o
I o-ring. Estes podem danificar o o-ring ou a canelura.

I Retirar o o-ring da canelura.

Colocar o o-ring

I Colocar um o-ring novo e intacto na canelura.

I Assegurar que o 0-ring se encontra totalmente na canelura.

3.2.2 Cortar os tubos a medida

AVISO!

Conexoes de prensar nao estanques devido
a material danificado!

As conexodes de prensar podem ficar nao estanques
devido a tubos ou o-rings danificados.

Observe as seguintes indicagoes para evitar danos nos
tubos e o-rings:

B Para cortar a medida n&o utilize discos de corte (rebar-
badora) ou macaricos de corte.

B Nao utilize lubrificantes nem 6leos (como p. ex. dleo de
corte).

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur 14



m Manuseamento

Para informagdes relativas as ferramentas, ver também & Capitulo 3.1.3
«Ferramentas necessarias» na pagina 13.

I Cortar o tubo de forma adequada com um corta-tubos ou uma serra
para metal de dentes finos.

No processo, evitar sulcos na superficie do tubo.

3.2.3 Prensar aligacao

AVISO!
Conexoes de prensar nao estanques devido
a tubos demasiado curtos

Quando dois acessorios de prensar tém de ser colocados
num tubo sem distancia entre si, o tubo ndo pode ser
demasiado curto. Se ao prensar, o tubo nao for inserido
até a profundidade de insercéo prevista no acessorio de
prensar, a ligagéo pode ficar ndo estanque.

Nos tubos com o didmetro d 15-28 mm, o comprimento
do tubo tem de corresponder, no minimo, a profundidade
de insergao total dos dois acessorios de prensar.

Pré-requisitos:
B A extremidade do tubo ndo esta deformada ou danificada.
B O tubo esta rebarbado.

B No acessorio de prensar encontra-se o o-ring correto.
EPDM = preto brilhante

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur 15



Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur

Manuseamento

B O o-ring estd intacto.
B O o-ring encontra-se totalmente na canelura.

I Inserir 0 acessorio de prensar no tubo até ao encosto.

B Marcar a profundidade de insercéo.

B Colocar o mordente de prensar na maquina de prensar € inserir o
pino de retencao até engatar.

INFO! Observe o manual da ferramenta de prensar.

I Abrir o mordente de prensar e colocar num angulo reto sobre o
acessorio.

I Controlar a profundidade de inser¢do com base na marcacao.

I Assegurar que o mordente de prensar esta assente no centro da
canelura do acessorio de prensar.

I Realizar o processo de prensar.
I Abrir e retirar o mordente de prensar.

[ Aligacédo esté prensada.
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m Manuseamento

3.24 Teste de estanquidade

Antes da colocacdo em funcionamento, o instalador tem de realizar um
teste de estanquidade.

Realizar este teste em instalagdes ja terminadas, mas antes de serem
encastradas.

Respeitar as diretivas aplicaveis, ver & Capitulo 2.1 «Normas e regula-
mentos» na pagina 4.

O teste de estanquidade também deve ser realizado de acordo com as
diretivas aplicaveis para instalagdes de agua ndo potavel, ver & Capi-
tulo 2.1 «Normas e regulamentos» na pagina 4.

Documentar o resultado.

3.3 Manutencao

AVISO!

Informe o comprador ou operador da instalagcao de agua
potavel, que a mesma devera ser sujeita regularmente a
uma manutengao.

Para a operagdo e manutencéao de instalagdes de agua potavel, res-
peitar as diretivas aplicaveis, ver & Capitulo 2.1 «Normas e regula-
mentos» na pagina 4.

o A Viega recomenda que a torneira seja acionada regular-
I mente e que o seu funcionamento seja verificado.

3.4 Eliminacao

Separar o produto e a embalagem dos mesmos grupos de material (p.
ex. papel, metais, sintéticos ou metais nao-ferrosos) e elimina-los de
acordo com a legislagéo nacional valida.

Valvula de esfera Easytop Inox com SC-Contur 17
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