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Sobre este manual de instrugdes

1 Sobre este manual de instrugoes

1.1 Grupos alvo

Este documento esta sujeito a direitos de protecéo, para mais informa-
¢oes visite viega.com/legal.

As informagdes contidas neste manual destinam-se a técnicos especia-
lizados em sistemas sanitarios e de aquecimento, bem como a pessoal
devidamente instruido.

A montagem, instalagéo e, eventualmente, manutencéo deste produto
nao sdo permitidas a pessoas que ndo possuam a formacgao ou qualifi-
cacéo referida anteriormente. Esta restricdo ndo se aplica a possiveis
indicacoes relativas a operacéo.

A montagem dos produtos Viega tem de ser feita em conformidade
com as regras técnicas geralmente reconhecidas e com os manuais de
instrugdes da Viega.

1.2 Identificacao das indicacoes
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Os textos de indicagéo e adverténcia sdo separados do restante texto e
estdo identificados por meio de pictogramas correspondentes.

PERIGO!

Adverte sobre possiveis ferimentos mortais.
ATENGCAO!

Adverte sobre possiveis ferimentos graves.

CUIDADO!
Adverte sobre possiveis ferimentos.

AVISO!

Adverte sobre possiveis danos materiais.

) Indicacoes e dicas adicionais.


https://www.viega.com/legal

Sobre este manual de instrugdes

1.3 Indicacao relativa a atual versao de idioma
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Este manual de instrugdes contém informagdes importantes sobre o
produto e a selecao do sistema, montagem e colocacdo em funciona-
mento, bem como sobre a utilizagdo correta e, se necessario, sobre
medidas de manutencao. Estas informacdes sobre os produtos, as res-
petivas propriedades e técnicas de aplicagcao baseiam-se nas normas
atualmente em vigor na Europa (p. ex. EN) e/ou na Alemanha

(p. ex. DIN/DVGW).

O texto contém algumas passagens que podem fazer referéncia a dis-
posicdes técnicas em vigor na Europa/Alemanha. Estas disposicoes
sdo validas como recomendacdes para outros paises, caso nao existam
requisitos nacionais correspondentes. As leis, normas, disposi¢oes,
padrdes e outras disposi¢cdes técnicas nacionais relevantes sobre-
pdem-se as normativas alemas/europeias contidas neste manual: as
informagdes aqui reproduzidas ndo tém carater vinculativo para outros
paises e regides e devem, tal como ja foi mencionado, ser consideradas
como uma sugestao.



2  Informagao sobre o produto

21 Normas e regulamentos

As seguintes normas e regulamentos sdo vélidos para a Alemanha ou
Europa. As disposi¢des nacionais encontram-se no respetivo site do

pais em viega.pt/normas.

Regulamentos da seccao: areas de aplicacao

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur

Ambito de aplicagdo/indicagéo

Planeamento, execugéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢des de agua potavel

Planeamento, execugéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢bes de agua potavel

Planeamento, execucéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢bes de agua potavel

Planeamento, execugéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢bes de agua potavel

Planeamento, execugéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢bes de agua potavel

Planeamento, execugéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢bes de agua potavel

Planeamento, execugéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢bes de agua potavel

Planeamento, execucéo, ope-
racado e manutencao de instala-
¢bes de agua potavel

Planeamento, execucao, ope-
racado e manutencao de instala-
¢oes de agua potavel

Informagéo sobre o produto

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 806 parte 1

DIN EN 806 parte 2

DIN EN 806 parte 3

DIN EN 806 parte 4

DIN EN 806 parte 5

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)


https://www.viega.pt/normas

Regulamentos da seccao: fluidos

Ambito de aplicagdo/indicagéo

Aptidao para agua potavel

Regulamentos da seccao: descricao do produto

Ambito de aplicagdo/indicagéo

Aptidao para instalagdes de agua
potavel

Aptidao para instalacdes de agua
potavel

Requisitos relativos aos compo-
nentes de plastico para instala-
¢oes de agua potavel

Regulamentos da seccao: vista geral

Ambito de aplicagdo/indicagéo

Cumprimento dos requisitos de
teste (grupo de valvulas I)

Cumprimento dos requisitos de
teste (grupo de valvulas )

Regulamentos da sec¢cao: marcacao nos componentes
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Ambito de aplicagdo/indicagéo

Identificagcao classe de ruido |

Informagéo sobre o produto

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

DIN 50930-6

DVGW-Arbeitsblatt W270

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 13828

DIN EN 1213

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 1213
DIN EN 13828



Regulamentos da seccao: componentes compativeis

Regulamentos da seccao: corrosao

Ambito de aplicagdo/indicagéo

Tipos de tubos homologados
Tubos de cobre homologados
Tubos de cobre homologados

Tubos de aco inoxidavel homolo-
gados

Tubos de aco inoxidavel homolo-
gados

Tubos de aco inoxidavel homolo-
gados

Ambito de aplicagdo/indicacéo

Protecéo anticorrosdo exterior
Protecéo anticorroséo exterior

Protecéo anticorroséo exterior

Regulamentos da seccao: teste de estanquidade

Ambito de aplicagdo/indicagéo

Teste de estanquidade para insta-
lagcbes de agua potavel

Teste de estanquidade para insta-
lagcbes de agua potavel

Regulamentos da sec¢ao: manutencao

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur

Ambito de aplicagdo/indicagdo

Operagéao e manutencgéao instala-
¢des de agua potavel

Informagéo sobre o produto

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DVGW-Arbeitsblatt W 534
DVGW-Arbeitsblatt GW 392
DIN EN 1057
DVGW-Arbeitsblatt GW 541

DIN EN 10312

DIN EN 10088

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 806-2
DIN 1988-200
DKI-Informationsdruck i. 160

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 806 parte 4

ZVSHK-Merkblatt
»Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser*

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 806-5



m Informagéo sobre o produto

2.2 Utilizacao adequada

o Acorde a utilizagdo do modelo para outras areas de apli-
I cacao e fluidos diferentes dos descritos, com o Service
Center da Viega.

2.2.1 Areas de aplicacao
A utilizac&o é possivel nas seguintes areas, entre outras:

B instalagdes de agua potavel
B |Instalacdes industriais

O modelo destina-se ao corte de unidades de piso € de andar.

Para o planeamento, execucgéo, operacdo e manutencio de instalagdes
de agua potavel, respeitar as regras técnicas geralmente reconhecidas
e as diretivas aplicaveis, ver & «Regulamentos da seccgéo: areas de apli-
cacdo» na pagina 5.

2.2.2 Fluidos
O modelo é adequado, entre outros, para os seguintes fluidos:

® Agua potavel sem restricdo segundo as diretivas aplicaveis, ver
& «Regulamentos da secgéo: fluidos» na pdgina 6

B Concentragdo maxima de cloreto 250 mg/l segundo as diretivas apli-
caveis, ver & «Regulamentos da secgdo: fluidos» na pagina 6

2.3 Descricao do produto

As valvulas do sistema Easytop podem ser utilizadas para todos os
tipos de agua potavel de acordo com as diretivas aplicaveis e séo certi-
ficadas pela DVGW, ver & «Regulamentos da secgdo: descrigdo do pro-
duto» na pdgina 6. Os seus componentes em material sintético corres-
pondem a recomendacado KTW (Kunststoffe im Trinkwasser, materiais
sintéticos na agua potavel) do Instituto Federal do Meio Ambiente e aos
requisitos das diretivas aplicaveis.

2.3.1 \Vista geral

As valvulas do sistema Easytop correspondem aos requi-
sitos de teste das diretivas aplicaveis, ver & «Regula-
mentos da secgéo: vista geral» na pagina 6

Proteg&o acustica L, < 20 dB(A)

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 8



Informagéo sobre o produto

Fig. 1: Estrutura de uma valvula de fluxo livre no exemplo do modelo 2240

1 - Valvula de encastrar Easytop

2 - Corpo de bloqueio e vedagcdes em EPDM

3 - Parte superior da valvula (sem espacos mortos)
4 - Casquilho de protecao

5 - Arrastador

6 - Tampao de protecéo

O modelo esta equipado da seguinte forma:

B Todas as pecas em contacto com a agua em bronze/bronze silicio
Parte superior

Protecao

Conexao de prensar de ambos os lados com SC-Contur

O-rings em EPDM

ponto verde para agua potavel

O modelo esta disponivel nas seguintes dimensodes: d 15/ 18/ 22.

2.3.2 Conexao de prensar com SC-Contur

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur

Fig. 2: Conexao de prensar no exemplo de um acessoério de prensar

A conexao de prensar tem uma canelura em toda a volta, na qual
assenta o o-ring. Ao prensar, 0 acessoério € deformado a frente e atras
da canelura e ligado ao tubo de forma inseparavel. O o-ring ndo é
deformado com a prensagem.



m Informagéo sobre o produto

SC-Contur

Fig. 3: SC-Contur

As conexodes de prensar Viega possuem o SC-Contur. O SC-Contur é
uma tecnologia de seguranca certificada pela DVGW e assegura que a
ligacao estd garantidamente ndo estanque no estado nao prensado.
Assim, as ligacdes ndo prensadas inadvertidamente tornam-se imedia-
tamente visiveis durante um teste de estanquidade.

A Viega assegura que as ligagcdes ndo prensadas se tornam visiveis
durante o teste de estanquidade:

B No teste de estanquidade a humido na faixa de pressao de 0,1 MPa
a 0,65 MPa (1,0 bar a 6,5 bar)

B No teste de estanquidade a seco na faixa de pressao de 22 hPa a
0,3 MPa (22 mbar a 3,0 bar)

2.3.3 O-rings

Area de aplicacido do o-ring em EPDM

AVISO!

Para instalagoes de agua potavel s6 esta homologado o
o-ring em EPDM. Nao podem ser utilizados outros o-
-rings.

O modelo vem equipado de fabrica com o-rings em EPDM.

Area de aplicacéo Agua potavel
Utilizacao todas as sec¢bes da tubagem
Temperatura de servico [T 90 °C
Pressao de servico [Ppax] 1,6 MPa (16 bar)
Observagoes ver indicagdo & Capitulo 2.2.2

«Fluidos» na péglna 8

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 10



m Informagéo sobre o produto

2.3.4 Identificagcbes nos componentes

As conexodes de prensar estdo marcadas com um ponto colorido. Este
ponto identifica o SC-Contur, no qual, em caso de uma ligacéo inadver-
tidamente n&do prensada, se verifica uma fuga do meio de ensaio.

O modelo esta identificado do seguinte modo:

B |ndicacdo do sentido de fluxo

B Classe de ruido | com base nas diretivas aplicaveis, ver % «Regula-
mentos da secgcdo: marcagdo nos componentes» na pagina 6
Dimenséao

Inscricdo DVGW

ponto verde para agua potavel

Indicacdo da posicao

2.3.5 Componentes compativeis

O modelo esta equipado com conexdes de prensar e € compativel com
os sistemas Profipress, Sanpress e Sanpress Inox.

Tubos

As conexodes de prensar foram testadas com os seguintes tipos de tubo
e aprovadas de acordo com as diretivas aplicaveis:

B Tubos de cobre

Ver & «Regulamentos da seccdo: componentes compativeis»
na pdgina 7

B Tubos de aco inoxidavel (material 1.4401 / 1.4521)

Ver & «Regulamentos da seccdo: componentes compativeis»
na pagina 7

2.3.6 Dados técnicos

Para a instalacido do modelo, tenha em atencéo as seguintes condigdes
de funcionamento:

Temperatura de servico [T 90 °C

Pressao de servico [Prax 1,0 MPa (10 bar)

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 11



Informagéo sobre o produto

2.4 Informacoes de utilizacao

2.4.1 Corrosao

As tubagens e torneiras expostas em divisdes geralmente ndo neces-
sitam de protecao anticorrosao exterior.

Os seguintes casos representam excecgoes:
B Contacto com materiais de construcao agressivos, como materiais

que contenham nitrito ou aménio
B Em ambientes agressivos

Se for necessaria uma protegao anticorrosao exterior, tém de ser res-
peitadas as diretivas aplicaveis, ver & «Regulamentos da secgdo: cor-
roséo» na pagina 7.

) As torneiras Easytop em bronze/bronze de silicio sao utili-
I zaveis para todo o tipo de agua potavel.

A concentracao de cloreto no fluido nao pode ultrapassar
um valor maximo de 250 mg/I.

Este cloreto ndo é um produto de desinfecdo, mas sim
um elemento do sal marinho e do sal comum (cloreto de
sodio).

2.5 Acessorios opcionais

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur

Disponiveis opcionalmente como acessorios:

B Caixa de isolamento

B Conjuntos de equipamento
B Modelo para zonas publicas
B Conjuntos de montagem

12



° Informagéo sobre o produto
viega

Fig. 4: Modelo 2210.40 Caixa de isolamento

Fig. 5: Modelo 2236.10 Conjunto de equipamento

Fig. 6: Modelo 2236 Conjunto de equipamento

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 13



° Informagéo sobre o produto
viega

g

Fig. 7: Modelo 2236.50 Modelo para zonas publicas

Fig. 8: Modelo 2235.90 Conjunto de montagem a frente

Fig. 9: Modelo 2235.95 Conjunto de montagem atras

Valvula de encastrar Easytop com SC-Contur 14



3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

Manuseamento

Manuseamento

Informacoes de montagem

Medidas de montagem

I

= .

A - no minimo 45 mm
B - no maximo 130 mm
(na utilizagdo do modelo 2236 maximo 80 mm)

Substituicao permitida dos o-rings

Indicac6es de montagem

Verificar os componentes do sistema

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur

Nota importante

Os o-rings nos acessorios de prensar, com as suas
caracteristicas especificas do material, estdo adaptados
aos respetivos fluidos ou areas de aplicagao dos sistemas
de tubagens e geralmente s6 estéo certificados para tal.

Por norma, a substituicdo de um o-ring € permitida. O o-
-ring tem de ser substituido por uma peca sobressalente
adeguada para a finalidade prevista % Capitulo 2.3.3 «O-
-rings» na pdgina 10. A utilizagdo de outros o-rings ndo é
permitida.

Retire 0 modelo da embalagem apenas imediatamente
antes da utilizagao.

15



Durante a montagem

Disposicao da tubagem e fixacao

Dilatacao

Manuseamento

Os componentes do sistema podem ter sido eventualmente danificados
durante o transporte e o armazenamento.

Verificar todas as pecas.

B Substituir os componentes danificados.

B N3&o reparar os componentes danificados.

B Os componentes sujos nao podem ser instalados.

Durante a montagem, ter em atengéo o seguinte:

B Profundidade de montagem minima/maxima
B Utilizar uma ferramenta adequada

) Selecione o local de montagem de forma a que a mistura-
I dora fiqgue bem acessivel, permita uma operagao facil e
que a caixa de isolamento possa ser montada facilmente.

Pode consultar informagdes a este respeito nos manuais de instrugoes
do sistema Profipress, Sanpress e Sanpress Inox.

Pode consultar informagdes a este respeito nos manuais de instrugoes
do sistema Profipress, Sanpress e Sanpress Inox .

3.1.4 Ferramentas necessarias

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur

Para a criacdo de uma conexao de prensar sdo necessarias as
seguintes ferramentas:

B Corta tubos ou serra de metal de dentes finos

B Rebarbador € lapis de cor para marcar

B Maquina de prensar com forga de prensagem constante

[ |

Mordente de prensar ou colar de prensar com o respetivo mordente
articulado, adequado para o didametro do tubo e com perfil ade-
quado

16



° Manuseamento
viega

Fig. 10: Mordentes de prensar
Maquinas de prensar Viega recomendadas:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Tipo PT3-AH
Tipo PT3-H/EH
Tipo 2 (PT2)

3.2 Montagem
3.2.1  Substituir o0 o-ring

Retirar o o-ring

) Nao utilize objetos pontiagudos ou afiados para retirar o
I o-ring. Estes podem danificar o o-ring ou a canelura.

I Retirar o o-ring da canelura.

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 17



° Manuseamento
viega

Colocar o o-ring

B Colocar um o-ring novo e intacto na canelura.

I Assegurar que o o-ring se encontra totalmente na canelura.

e

3.2.2 Cortar os tubos a medida

AVISO!
Conexoes de prensar nao estanques devido
a material danificado!

As conexdes de prensar podem ficar ndo estanques
devido a tubos ou o-rings danificados.

Observe as seguintes indicagdes para evitar danos nos
tubos e o-rings:

B Para cortar a medida nao utilize discos de corte (rebar-
badora) ou magaricos de corte.

B Na3o utilize lubrificantes nem 6leos (como p. ex. 6leo
de corte).

Para informacdes relativas as ferramentas, ver também & Capitulo
3.1.4 «Ferramentas necessdrias» na pagina 16.

I Cortar o tubo com um corta-tubos ou uma serra de metal de dentes
finos.

No processo, evitar sulcos na superficie do tubo.

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 18



3.2.3 Prensar a ligacao

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur

Manuseamento

AVISO!

Conexoes de prensar nao estanques devido
a tubos demasiado curtos

Quando dois acessoérios de prensar tém de ser colocados
num tubo sem distancia entre si, o tubo ndo pode ser
demasiado curto. Se ao prensar, o tubo nao for inserido
até a profundidade de insercao prevista no acessorio de
prensar, a ligagdo pode ficar ndo estanque.

Nos tubos com o didmetro d 15-28 mm, o comprimento
do tubo tem de corresponder, no minimo, a profundidade
de insercao total dos dois acessorios de prensar.

19



m Manuseamento

Pré-requisitos:

B A extremidade do tubo ndo esta deformada ou danificada.

B O tubo estéa rebarbado.

B No acessodrio de prensar encontra-se o o-ring correto.
EPDM = preto brilhante

B O o-ring esta intacto.

B O o-ring encontra-se totalmente na canelura.

I Inserir 0 acessério de prensar no tubo até ao encosto.

B Marcar a profundidade de insergao.

I Colocar o mordente de prensar na maquina de prensar e inserir o
pino de retencao até engatar.

INFO! Observe o manual da ferramenta de prensar.

B Abrir o mordente de prensar e colocar num angulo reto sobre o
acessorio.

I Controlar a profundidade de insercdo com base na marcacéo.

B Assegurar que o mordente de prensar esta assente no centro da
canelura do acessorio de prensar.

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 20



m Manuseamento

I Realizar o processo de prensar.
I Abrir e retirar o mordente de prensar.

[ Aligacéo esta prensada.

3.2.4 Montar a valvula

) Efetue um teste de funcionamento apds a primeira mon-
I tagem.

A montagem é possivel em alvenaria (construgdo convencional) e em
construgdes a seco (instalagdes de encastrar e de condutas).

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 21



° Manuseamento
viega

Fixacao em construgoes a seco

B Fixar a torneira a partir de trds com o conjunto de fixagdo num
suporte de torneira Viega com pecgas ranhuradas.

I Vedar a passagem pela parede do lado frontal da parede com o
flange de impermeabilizacdo autocolante.

Fig. 11: 2235.95 conjunto de fixagao
atras

B Fixar o casquilho de protecao da valvula a frente e atras do revesti-
mento (p. ex. placa de gesso ou Fermacell) com contraporcas.

I Vedar a passagem pela parede do lado frontal da parede com o
flange de impermeabilizacdo autocolante.

Fig. 12: 2235.90 conjunto de fixagao a
frente

Acionar a valvula
I Abrir ou fechar a valvula em um % de volta.
B Durante a fase inicial de construgéo:

Acionar a valvula através do tampao de protecao.

3.2.6 Teste de estanquidade

Antes da colocagdo em funcionamento, o instalador tem de realizar um
teste de estanquidade.

Vélvula de encastrar Easytop com SC-Contur 22



m Manuseamento

Realizar este teste em instalagdes ja terminadas, mas antes de serem
encastradas.

Respeitar as regras técnicas geralmente reconhecidas e as diretivas
aplicaveis, ver & «Regulamentos da seccao: teste de estanquidade»
na pagina 7.

Documentar o resultado.

3.3 Manutencao

AVISO!

Informe o comprador ou operador da instalagcao de agua
potavel, que a mesma devera ser sujeita regularmente a
uma manutencao.

Para a operacao e manutencao de instalacées de agua potavel, res-
peitar as diretivas aplicaveis, ver & «Regulamentos da sec¢do: manu-
tencdo» na pdgina 7.

) A Viega recomenda que a torneira seja acionada regular-
I mente e que o seu funcionamento seja verificado.

3.4 Eliminacao

Separar o produto e a embalagem dos mesmos grupos de material (p.
ex. papel, metais, sintéticos ou metais nao-ferrosos) e elimina-los de
acordo com a legislacdo nacional valida.
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