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1.1

1.2

Smartloop

Sobre este manual de instrugdes

Sobre este manual de instrugoes

Grupos alvo

Este documento esta sujeito a direitos de protecao, para mais informa-
¢oes visite viega.com/legal.

As informagdes contidas neste manual destinam-se a técnicos especia-
lizados em sistemas sanitarios e de aquecimento, bem como a pessoal
devidamente instruido.

A montagem, instalagdo e, eventualmente, manuten¢éo deste produto
ndo sdo permitidas a pessoas que ndao possuam a formacgao ou qualifi-
cacéo referida anteriormente. Esta restricdo ndo se aplica a possiveis
indicacdes relativas a operagéo.

A montagem dos produtos Viega tem de ser feita em conformidade
com as regras técnicas geralmente reconhecidas e com os manuais de
instrugdes da Viega.

Identificacao das indicacoes

Os textos de indicacéo e adverténcia sdo separados do restante texto e
estdo identificados por meio de pictogramas correspondentes.

PERIGO!

Adverte sobre possiveis ferimentos mortais.
ATENCAO!

Adverte sobre possiveis ferimentos graves.

CUIDADO!
Adverte sobre possiveis ferimentos.

AVISO!

Adverte sobre possiveis danos materiais.

Indicacdes e dicas adicionais.


https://www.viega.com/legal

1.3

Smartloop

Sobre este manual de instrugdes

Indicacao relativa a atual versao de idioma

Este manual de instru¢cdes contém informagdes importantes sobre

o produto e a selecao do sistema, montagem e colocagcao em fun-
cionamento, bem como sobre a utilizagao correta e, se necessario,
sobre medidas de manutencao. Estas informagdes sobre os produtos,
as respetivas propriedades e técnicas de aplicacao baseiam-se nas
normas atualmente em vigor na Europa (p. ex. EN) e/ou na Alemanha
(p. ex. DIN/DVGW,).

O texto contém algumas passagens que podem fazer referéncia a dis-
posicdes técnicas em vigor na Europa/Alemanha. Estas disposicdes
sdo validas como recomendacdes para outros paises, caso nao existam
requisitos nacionais correspondentes. As leis, normas, disposi¢oes,
padrdes e outras disposi¢des técnicas nacionais relevantes sobrepoem-
-se as normativas alemas/europeias contidas neste manual: as informa-
¢oes aqui reproduzidas ndo tém carater vinculativo para outros paises

e regides e devem, tal como ja foi mencionado, ser consideradas como
uma sugestao.
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2.1

Informagao sobre o produto

Normas e regulamentos

Informacéo sobre o produto

As seguintes normas e regulamentos sdo validos para a Alemanha ou
Europa. As disposi¢cdes nacionais encontram-se no respetivo site do

pais em viega.pt/normas.

Regulamento da secc¢ao: Utilizacao adequada

Smartloop

Ambito de aplicagédo/indicagdo

Criacao de instalagbes de agua
potavel

Criacao de instalagbes de agua
potavel

Conjunto de regras para selecéo
de material

Conjunto de regras para selecéo
de material

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN 1988-200

EN 806-2

DIN EN 12502-1

Metall-Bewertungsgrundlage
(UBA)


https://www.viega.pt/normas

Regulamentos da seccao: areas de aplicacao

Regulamentos da seccao: fluidos

Ambito de aplicagdo/indicagdo

Planeamento, execucgao, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢oes de agua potavel

Planeamento, execucgao, ope-
racdo e manutencédo de instala-
¢oes de agua potavel

Planeamento, execucgao, ope-
racdo e manutencédo de instala-
¢oes de agua potavel

Planeamento, execucgao, ope-
racdo e manutencédo de instala-
¢oes de agua potavel

Planeamento, execucgéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢oes de agua potavel

Planeamento, execucgéo, ope-
racdo e manutencdo de instala-
¢des de agua potavel

Ambito de aplicagdo/indicagdo

Aptidao para agua potavel
Aptidao para agua potavel

Aptidao para agua potavel

Regulamentos da secc¢ao: descricao do produto

Smartloop

Ambito de aplicagdo/indicagdo

Aplicabilidade para dgua potavel
Aplicabilidade para dgua potavel

Diretrizes de avaliacdo da Agéncia
Federal do Ambiente

Informacéo sobre o produto

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 806, parte 1-5

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

DVGW-Arbeitsblatt W 553

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)
DIN 1988-200
EN 806-2

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN 50930-6
Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Konformitatsbestatigung der trink-
wasserhygienischen Eignung von
Produkten nach System 1+



Regulamentos da seccao: componentes compativeis

Ambito de aplicagdo/indicagdo

Teste e homologacao de acessé-
rios de prensar

Teste e homologacao de acesso-
rios de prensar para utilizagao
com tubos de cobre

Teste e homologacao de acesso-
rios de prensar para utilizagdo
com tubos de cobre

Teste e homologacao de acesso-
rios de prensar para utilizagdo
com tubos de aco inoxidavel
(material 1.4401/1.4521)

Teste e homologacao de acesso-
rios de prensar para utilizagdo
com tubos de aco inoxidavel
(material 1.4401/1.4521)

Teste e homologacgao de acesso-
rios de prensar para utilizagdo
com tubos de aco inoxidavel
(material 1.4401/1.4521)

Teste e aprovacdo de tubos de
material sintético

Teste e aprovagao de conectores
de compressao com tubo com-
posto multicamadas

Teste e aprovacdo de conectores
de compressado com tubo com-
posto multicamadas

Regulamentos da secc¢ao: indicacoes de montagem

Smartloop

Ambito de aplicagdo/indicagdo

Limpeza e desinfecdo de instala-
¢des de agua potavel

Informacéo sobre o produto

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DVGW-Arbeitsblatt W 534

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 541

DIN EN 10312

DIN EN 10088

Folha de trabalho da DVGW
W 544

DVGW-CERT PEG-WO001

DVGW-CERT ZP 8803

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DVGW Arbeitsblatt 557



Regulamentos da seccao: teste de estanquidade

Ambito de aplicagdo/indicagdo

Regulamentos para testes de
estanquidade

Regulamentos para testes de
estanquidade

Regulamentos para testes de
estanquidade (teste de carga e
estanquidade)

Regulamentos para testes de
estanquidade (teste de carga e
estanquidade)

Regulamentos da seccao: manutencao

2.2

2.21

Smartloop

Ambito de aplicagédo/indicagdo

Operagao e manutencao de insta-

lacbes de agua potavel

Utilizacao adequada

Areas de aplicacdo

Informacéo sobre o produto

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 806-4

ZVSHK Merkblatt "Dichtheitspri-
fungen von Trinkwasserinstalla-
tionen mit Druckluft, Inertgas oder
Wasser"

Anforderungen / Bestimmungen
der verantwortlichen Klassifizie-
rungsgesellschaft(en)

Standarddrucktests des ausflih-
renden Betriebs (Werft)

Regulamento aplicavel na Ale-
manha

DIN EN 806-5

o O sistema de acessorios de prensar é adequado para a

I criacao de instalacdes de agua potavel de acordo com
as diretivas aplicaveis, sob cumprimento da selecao do
material de acordo as diretivas aplicaveis e conforme
a base de avaliacdo de materiais em contacto com
agua potavel do Servico Federal do Ambiente (UBA),
ver & «Regulamentos da seccgédo: areas de aplicagdo»
na pdgina 6. Em caso de utilizagdo para outras areas de
aplicacao e em caso de duvida sobre a selegao correta de
materiais, contacte a Viega.

A técnica Inliner Smartloop é utilizada como conduta de recirculagdo
interna em instalagdes de agua potavel. O sistema é especialmente
adequado para condutas de agua quente nos tamanhos d28, d32 e

d3s.

Para o planeamento, execucéo, operacédo e manutengao de instalagcdes
de agua potavel, respeitar as regras técnicas geralmente reconhecidas,
ver & «Regulamentos da secgéo: areas de aplicacdo» na pdgina 6.



2.2.2 Fluidos

Informacéo sobre o produto

Para a concecédo de uma instalacao de agua potavel com técnica Inliner
Smartloop, a Viega recomenda a utilizacdo do software de planeamento
Viptool da Viega.

O sistema é adequado para os seguintes fluidos:
® Agua potavel
ver & «Regulamentos da seccdo: fluidos» na pagina 6

Concentracao maxima de cloreto 250 mg/| (de acordo com a
TrinkwV)

2.3 Descricao do produto

2.3.1 Vista geral

Smartloop

A técnica Inliner Smartloop pode ser utilizada em instalagces de dgua
potavel segundo as diretrizes aplicaveis, ver & «Regulamentos da
secgdo: descricdo do produto» na pagina 6.

Os componentes plasticos cumprem as diretrizes aplicaveis, ver
& «Regulamentos da seccdo: descricdo do produto» na pagina 6.

O sistema Smartloop é composto pelos seguintes componentes:

B Conjunto de ligacao Smartloop (modelo 2276.1)

B Tubo Smartloop (modelo 2007.3)

B Conexao de tragdo Smartloop (modelo 2276.9)

B Acoplamento de reparagdo Smartloop (modelo 2276.8)

Os componentes do sistema estao disponiveis nas seguintes dimen-
soes:

B Peca de ponto terminal/de ligacéo d = 28, 35, 28/35

B Tubo Smartloop d12



° Informacéo sobre o produto
viega
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Fig. 1: Conjunto de ligacao, modelo 2276.1

1 - anel de prensar
2 - Casquilho

3 - Peca de ligacéo
4 - anel de prensar
5 - Peca terminal

Fig. 2: Tubo, modelo 2007.3

Smartloop 10
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Fig. 3: Conexao de tracao, modelo

2276.9
1 2 3

Fig. 4: Acoplamento de reparacao,
modelo 2276.8

Smartloop

1 - Cabeca de tracéo
2 - Bucha de suporte

1 - anel de prensar
2 - Acoplamento de reparacéo
3 - anel de prensar

Informacéo sobre o produto

11



m Informacéo sobre o produto

Funcionamento

Fig. 5: Principio de funcionamento da técnica Inliner Smartloop

Peca terminal

Ligacao ao solo 4gua quente

Conduta de recirculagao interior
conduta ascendente de agua quente
Conduta de distribuicdo de dgua quente
Peca de ligacéao

Coletor de circulacao

NO Ok WN =

A circulagdo na linha de agua quente é realizada da seguinte forma: A
agua quente é ligada a distribuicdo de agua quente (5). A agua quente
flui no ascensor de agua quente (4) para os tubos de ligacdo ao solo
(2). A abertura na peca de fecho final (1), que é instalada na ultima
peca em T do tubo de ligagdo do piso (2), assegura que a agua quente
flui através do tubo de circulacdo interna (3) e assim circula através

do coletor de circulagdo. A temperatura da agua reconduzida é mais
elevada do que em sistemas de circulagdo convencionais o que, por
sua vez, tem beneficios energéticos.

Smartloop 12



Informacéo sobre o produto

2.3.2 Componentes compativeis

Tubos

2.3.3 Dados técnicos

Smartloop

O modelo esta equipado com conexdes de prensar, sendo compativel
com 0s seguintes sistemas:

B Profipress

B Sanpress

B Sanpress Inox

As conexdes de prensar foram testadas e aprovadas de acordo com
os seguintes tipos de tubo e diretivas aplicaveis, ver também & «Regu-
lamentos da sec¢do: componentes compativeis» na pagina 7:

B Tubos de cobre

B Tubos de aco inoxidavel (material 1.4401 / 1.4521)

B Tubos de ligacdo multicamadas

Para a instalacdo do sistema, tenha em atencéo as seguintes condigdes
de funcionamento:

Temperatura de servico 70 °C
Trmax: 95 °C
tmax: 60 min 1
Pressao de servico 1,0 MPa (10 bar)
Observagoes ver indicagdo & Capitulo 2.2.2

«Fluidos» na pa’glna 9

) de acordo com os regulamentos aplicaveis, ver & «Regulamento da
secgéo: Utilizacdo adequada» na pdgina 5

Os materiais de vedacdo do sistema de acessodrios de
prensar estao sujeitos ao envelhecimento térmico, que
depende da temperatura do meio e do tempo de funcio-
namento. Quanto mais alta for a temperatura do meio,
mais rapido progride o envelhecimento térmico do mate-
rial de vedacdo. No caso de condi¢cdes de funcionamento
especiais, por exemplo, sistemas de recuperacao de calor
industriais, € necessaria uma comparacao das especifica-
¢oes do fabricante do aparelho com as especificagoes do
sistema de acessorios de prensar.

Antes da utilizacdo do sistema de acessodrios de prensar
no exterior das areas de aplicacdo descritas ou em caso
de duvida sobre a escolha correta do material, contacte a
Viega.

13



m Manuseamento

3 Manuseamento

3.1 Informacoes de montagem
3.1.1  Indicac6es de montagem

Verificar os componentes do sistema

Ao instalar a tubagem, garantir a maior limpeza possivel,
ver & «Regulamentos da secgdo: indicagbes de mon-
tagem» na pagina 7.

Retire as pecas da embalagem apenas imediatamente
antes da utilizagao.

Os componentes do sistema podem ter sido eventualmente danificados
durante o transporte e o armazenamento.

Verificar todas as pecas.

B Substituir os componentes danificados.

B Nao reparar os componentes danificados.

B Os componentes sujos ndo podem ser instalados.

o Informagdes sobre encaminhamento e fixagc&do de tubos
I assim como expanséo linear podem ser encontradas nas
respetivas instrugdes de utilizacdo do sistema.

3.1.2 Ferramentas necessarias

Conexao de prensar

Para prensar, a Viega recomenda a utilizacao
das ferramentas do sistema Viega.

As ferramentas de prensar do sistema Viega foram espe-
cialmente desenvolvidas e adaptadas para processar os
sistemas de acessdrios de prensar Viega.

Smartloop 14



m Manuseamento

Tubo Smartloop

Para a montagem do tubo Smartloop sdo necessarias as seguintes
ferramentas:

B Tesoura para tubos modelo 5341
B Alicate de montagem modelo 1077.2

B Modelo de ferramenta de prensar manual 2782 ou modelo de mor-
dente de prensar 2799.7

3.2 Montagem
3.2.1 Instalar Smartloop

Deslocamento maximo do ascensor de agua quente

Offset?
il L“" - L -
Redirecionamento L [mm] >40-45 >45-500
1 Curva 45°
Componentes necessarios 1 Curva 45° com 2 Curvas 45°
extremidade encaixavel
Quantidade Por linha, efetuar apenas um offset.

) Uma compensagcéo s6 pode ser efetuada com sistemas de tubagens metalicas.

Coordene variantes de instalag@o diferentes das mostradas com o
Centro de Servigcos Viega.

Procedimento

Nos seguintes passos de montagem é mostrada a pren-
sagem com uma ferramenta manual. Em alternativa,
também pode ser utilizada uma maquina de prensagem
adequada Viega com os mordentes de prensagem corres-
pondentes & Capitulo 3.1.2 «Ferramentas necessdrias»

na pdagina 14.

Smartloop 15



° Manuseamento
viega

Pré-requisitos:

B A conduta ascendente esta criada.

B A conduta ascendente consiste nos tubos aprovados, ver & Capitulo
2.3.2 «Componentes compativeis» na pagina 13.

B A dimensao do tubo da conduta ascendente €, no minimo, d28 e no
maximo d35.

I Preparar o tubo para a instalacao.

Montar o modelo de acoplamento de tracdo 2276.9 na extremidade
do tubo utilizando uma chave de fenda aberta (SW 10).

I Por cima, inserir o tubo na conduta ascendente de agua quente.

AVISO! Nao utilizar graxa ou lubrificantes para inserir o
tubo.

O tubo deve sobressair aprox. 30 cm na extremidade inferior da

— conduta ascendente.

Smartioop

B Cortar o tubo em angulo reto.

Smartloop 16



° Manuseamento
viega

B Mover um anel de prensar para a extremidade superior do tubo.
I Introduzir a peca terminal no tubo Smartloop.

I Controlar a profundidade de inser¢do no visor de inspecéao.

I Colocar a ferramenta de prensar em angulo reto.

I Ao prensar, pressionar a ferramenta de prensar manual até ser pos-
sivel a pinga voltar a abrir-se.

I Inserir a peca terminal na peca em T superior da conduta ascen-
dente de agua quente.

Caso necessario, utilizar uma pega de redugao.

B Prensar a ligacéo.

Smartloop 17



° Manuseamento
viega

B Apertar o tubo na extremidade inferior com o alicate de montagem.

I Continuar a manter o tubo apertado e cortar adequadamente
30 mm por baixo da pecaem T.

B Mover um anel de prensar para a extremidade inferior do tubo.
I Inserir a pega de transicdo no tubo.

B Controlar a profundidade de inser¢do no visor de inspecéo.

I Colocar a ferramenta de prensar em angulo reto.

I Ao prensar, pressionar a ferramenta de prensar manual até ser pos-
sivel a pinga voltar a abrir-se.

I Inserir a pega de ligagdo na pecga de transi¢cdo até ao encosto e
prensar.

B Remover novamente o alicate de montagem.

Smartloop 18



m Manuseamento

B Inserir a peca de ligagcdo na peca em T inferior da conduta ascen-
dente de agua quente até ao encosto e prensar.

B Ligar a conduta ascendente de dgua quente e a conduta de recircu-
lacdo as respetivas condutas de distribuicdo da cave e coletor.

I Efetuar um teste de estanquidade.

I Fixar o sinal "Tubo de circulagdo interna" visivelmente ao tubo de
agua quente acabado.

3.2.2 Teste de estanquidade

Antes da colocac&o em funcionamento, o instalador tem de realizar um
teste de estanquidade.

Realizar este teste em instalagdes ja terminadas, mas ainda encas-
tradas.

Respeitar as regras técnicas geralmente reconhecidas € as diretivas
aplicaveis, ver & «Regulamentos da seccdo: teste de estanquidade»
na pdgina 8.

Documentar o resultado.

3.3 Manutencao

AVISO!

Informe o comprador ou operador da instalacdo de agua
potavel, que a mesma devera ser sujeita regularmente a
uma manutencéo.

Smartloop 19



3.4

3.5

Smartloop

Manuseamento

Reparar a conduta ascendente

o Para reparacgdes, queira contactar o Centro de Servico
I Viega .

Eliminacao

Separar o produto e a embalagem dos mesmos grupos de material (p.
ex. papel, metais, sintéticos ou metais ndo-ferrosos) e elimina-los de
acordo com a legislag@o nacional valida.

20
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