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Sobre este manual de instrugdes

1 Sobre este manual de instrugoes

1.1 Grupos alvo

Este documento esta sujeito a direitos de protecéo, para mais informa-
¢oes visite viega.com/legal.

As informagdes contidas neste manual destinam-se aos seguintes
grupos de pessoas:

B Funcionérios especializados em sistemas sanitarios e de aqueci-
mento ou pessoal devidamente instruido

A montagem, instalagéo e, eventualmente, manutencéo deste produto
ndo sdo permitidas a pessoas que ndo possuam a formacgao ou qualifi-
cacéo referida anteriormente. Esta restricido ndo se aplica a possiveis
indicacoes relativas a operacéo.

A utilizac&do dos produtos Viega tem de ser feita em conformidade com
as regras técnicas geralmente reconhecidas e com os manuais de ins-
trucdes da Viega.

1.2 Identificacao de avisos e simbolos de seguranca

Pressgun-Press Booster PT2

Os textos de indicagéo e adverténcia sdo separados do restante texto e
estdo identificados por meio de pictogramas correspondentes.

PERIGO!

Adverte sobre possiveis ferimentos mortais.
ATENGCAO!

Adverte sobre possiveis ferimentos graves.

CUIDADO!
Adverte sobre possiveis ferimentos.

AVISO!

Adverte sobre possiveis danos materiais.


https://www.viega.com/legal

m Sobre este manual de instrugdes

o Indicacoes e dicas adicionais.

Sinais de aviso e simbolos

Ter em conta os sinais de aviso e simbolos no Press Booster:

Simbolo geral de perigo
Ter em conta todos os avisos com este simbolo de modo a
evitar ferimentos e riscos de vida.

Perigo de esmagamento das maos, dos dedos ou de
outras partes do corpo

Respeitar o0 manual de instrugdes

I| Ler atentamente o manual de instrucdes e as indicagdes de
segurancga antes da colocagdo em funcionamento.

Usar protecéo ocular

@ /| Utilizar 6culos de protecdo com protecao lateral de modo a
evitar ferimentos.

1.3 Indicacao relativa a atual versao de idioma

Este manual de instrugdes contém informagdes importantes sobre o
produto e a selecdo do sistema, montagem e colocagcédo em funciona-
mento, bem como sobre a utilizagdo correta e, se necessario, sobre
medidas de manutencgao. Estas informacdes sobre os produtos, as res-
petivas propriedades e técnicas de aplicacdo baseiam-se nas normas
atualmente em vigor na Europa (p. ex. EN) e/ou na Alemanha

(p. ex. DIN/DVGW).

O texto contém algumas passagens que podem fazer referéncia a dis-
posicdes técnicas em vigor na Europa/Alemanha. Estas disposi¢coes
s&o vdlidas como recomendacgdes para outros paises, caso ndo existam
requisitos nacionais correspondentes. As leis, normas, disposi¢oes,
padrdes e outras disposi¢cdes técnicas nacionais relevantes sobre-
pdem-se as normativas alemas/europeias contidas neste manual: as
informacdes aqui reproduzidas ndo tém carater vinculativo para outros
paises e regides e devem, tal como ja foi mencionado, ser consideradas
como uma sugestao.

1.4 Aviso sobre o uso de formas de escrita abreviadas

Para melhor legibilidade séo utilizadas as seguintes formas de escrita
abreviadas no manual de instrugdes:

Pressgun-Press Booster PT2 4



Pressgun-Press Booster PT2

Designacéao

Maquina de prensar de sistema
Viega, como p. ex.
Pressgun 6 Plus

Viega Pressgun-Press Booster

Acessorio de prensar Viega
Megapress XL

Mordentes de prensar de sistema
Viega

Colares de prensar de sistema
Viega

Ferramenta de prensar do sistema
Viega

Sobre este manual de instrugdes

Abreviatura

Maquina de prensar

Press Booster

Acessorio de prensar

Mordentes de prensar

Colares de prensar

Ferramenta de prensar
Combinacao de p. ex.:

B Maquina de prensar e mor-
dente de prensar

B Maquina de prensar e
Press Booster



Informagéo sobre o produto

2  Informagao sobre o produto

21 Normas e regulamentos

As seguintes normas e regulamentos sdo vélidos para a Alemanha ou
Europa. As disposi¢des nacionais encontram-se no respetivo site do
pais em viega.pt/normas.

Regulamentos da seccdo: dados técnicos

Ambito de aplicagdo/indicacéo Regulamento aplicavel para a Ale-
manha
Valor de emisséo de vibracéo IEC 60745-1

2.2 Utilizacao adequada

2.2.1 Areas de aplicacao

O Press Booster aumenta a forca de prensagem. Juntamente com a
Pressgun 6 Plus da Viega (ou maquinas de prensar de sistema equipa-
raveis, ver em baixo) e os respetivos colares de prensar de sistema
Megapress XL da Viega, o Press Booster forma uma ferramenta de
prensar do sistema completa. A ferramenta de prensar do sistema per-
mite prensar pecas de conexao Megapress XL até ao tamanho de

4 polegadas ou 114,3 mm.

O Press Booster esté certificado em todo o seu dambito de funcoes.

Magquinas de prensar de sistema adequadas:

Viega Nussbaum

Viega tipo Il Nussbaum tipo 2
Viega PT3-H Nussbaum tipo 3
Viega PT3-EH

Viega Pressgun 4E Nussbaum tipo 5
Viega Pressgun 4B Nussbaum tipo 5A
Viega Pressgun 5 Nussbaum T6
Viega Pressgun 6 Plus Nussbaum T7

Colares de prensar de sistema adequados

Pressgun-Press Booster PT2

B Colar de prensar para Megapress XL (modelo: 4296.1XL)


https://www.viega.pt/normas

Informagéo sobre o produto

AVISO!

Para evitar a confusdo com colares de prensar Viega para
outros sistemas de acessoérios de prensar Viega, tanto o
mordente articulado do Press Booster, como os colares
de prensar Megapress XL estao identificados com "Z3".

2.3 Descricao do produto

2.3.1 \Vista geral

Pressgun-Press Booster PT2

Fig. 1: Vista geral

1-
2.
3-
4 -
5-
6 -
7 -

Olhais de fixagao para a correia para o ombro
Pega

Mordente articulado

Pega de comando

Arco de protecao

Correia para o ombro

Botao para desbloqueio manual



Ambito do sistema

2.3.2 Dados técnicos

Pressgun-Press Booster PT2

Informagéo sobre o produto

O sistema de ferramentas Megapress XL é composto pelos seguintes

componentes:

Conjuntos de ferramentas

Conjunto Numero do
artigo
Press Booster e colar de prensar 2V2 polegadas na 762056
mala
Colar de prensar 3 polegadas e 4 polegadas na mala 762063
Componentes individuais
Componente Numero do
artigo
Press Booster 753924
Colar de prensar 2%2 polegadas / 76,1 mm 753870
Colar de prensar 3 polegadas / 88,9 mm 753887
Colar de prensar 4 polegadas / 114,3 mm 753900
Correia para o ombro 762117

Acionamento [externo]

Temperatura de servigco

Temperatura de armazenamento
permitida

Humidade do ar permitida
Tamanho [C x L x A]
Peso Press Booster

Peso colar de prensar 2V2 pole-
gadas (73 mm, norma de tubos
EUA)

Peso colar de prensar 22 pole-
gadas/ 76,1 mm

Peso colar de prensar 3 pole-
gadas / 88,9 mm

Peso colar de prensar 4 pole-
gadas/ 114,3 mm

Maquinas de prensar segundo a
listagem & Capitulo 2.2.1 «Areas
de aplicagdo» na pagina 6

-5-50 °C
0-45°C

0-80 %

aprox. 500 x 300 x 80 mm
aprox. 9 kg

aprox. 2,7 kg

aprox. 2,7 kg

aprox. 3,2 kg

aprox. 4,5 kg



m Informagéo sobre o produto

O valor de emissédo de vibragao € apurado com base em
regulamentos aplicaveis e pode ser empregue para a
comparagao com outras ferramentas elétricas, ver
também & «Regulamentos da secg¢do: dados técnicos»
na pdgina 6. No caso da utilizacdo do Press Booster, o
valor efetivo depende da maquina de prensar (tipo de
maquina) usada.

Em combinacdo com a Pressgun 5, o valor de emissao de
vibragdo é p. ex. < 2,5 m/s?.

2.3.3 Funcionamento

O Press Booster aumenta a forga de prensagem em combinacdo com
uma maquina de prensar de sistema Viega.

Normalmente, o Press Booster requer duas prensagens da maquina de
prensar acionadora para executar um processo de prensagem com-
pleto para os acessoérios de prensar Megapress XL.

Durante o primeiro processo de prensagem, a maquina de prensar faz
avancar o porta-rolo do Press Booster e pressiona as rétulas do mor-
dente articulado para dentro dos pontos de aplicagao do colar de
prensar, estabelecendo a pressao. Imediatamente a seguir, um
segundo processo de prensagem da maquina de prensar completa a
prensagem, fazendo com que o Press Booster recue automaticamente.

Para o préximo processo de prensagem € eventualmente necessario
um curso de recuo para recolocar a maquina de prensar € o Press
Booster na sua posicao inicial.

) Assim que o Press Booster se abrir de forma automatica,

I a prensagem fica concluida corretamente. Se néo for pos-
sivel abrir o mordente articulado do Press Booster por
inteiro mediante a pega apods a prensagem e a remogao
do colar de prensar, acione a maquina de prensar de
novo para executar um curso de recuo, ver & Capitulo
3.3 «Processo de prensagem» na pagina 12.

Assim que terminar o primeiro processo de prensagem, o
Press Booster ndo pode voltar a ser solto do colar de
prensar devido ao bloqueio até que a prensagem esteja
concluida.

Se for necessario interromper o processo de prensagem,
ver & Capitulo 3.4 «Interromper o processo de pren-
sagem» na pdgina 15.

Pressgun-Press Booster PT2 9



m Manuseamento

3 Manuseamento

3.1 Transporte e armazenamento
Proteger o Press Booster contra as seguintes influéncias externas:

Impactos

Humidade

P6 e sujidade

Gelo e calor extremo

Solugdes e vapores de quimicos

Limpar o Press Booster e os colares de prensar antes de deixarem de
ser utilizados ou serem armazenados por um longo periodo & Capitulo
3.6.1 «Limpar as ferramentas de prensar» na pagina 17.

Armazenar o Press Booster e os colares de prensar na mala fornecida.

3.2 Preparar a ferramenta de prensar

Colocar o Press Booster na maquina de prensar

B Extrair o pino de retengdo da maquina de prensar (1).

I Inserir o Press Booster através da inser¢ao do mordente de prensar

@).

I Inserir o0 pino de retencdo da maquina de prensar até ao encosto.

Pressgun-Press Booster PT2 10



Usar a correia para o ombro

Pressgun-Press Booster PT2

Manuseamento

A correia para o ombro facilita os trabalhos em maior altura, em que
seja necessario retirar a ferramenta de prensar da mao repetidamente
para realizar outras tarefas (p. ex. assentar ou deslocar o colar de
prensar).

Dependendo da maquina de prensar utilizada, a correia para o ombro
pode ser apertada diretamente nos pontos de fixacdo da maquina de
prensar (por exemplo, Pressgun 6 Plus) ou com a ajuda da correia ten-
sora adicional fornecida. A fixacao a maquina de prensar e ao

Press Booster garante uma posicao segura de transporte e uma ergo-
nomia ideal.

AVISO!

A correia tensora nao pode deslizar. Aperte sempre bem a
correia tensora.

As seguintes imagens de vista geral exibem a posicéo exata para a
fixagdo da correia tensora para cada tipo de maquina de prensar ade-
quado:

Fig. 2: Posicao da correia tensora nas maquinas de prensar Viega

Viega PT2

Viega PT3-H / Viega PT3-EH
Viega Pressgun 4B

Viega Pressgun 4E

Viega Pressgun 5

a b~ wON =
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Manuseamento

I Fixar as extremidades da correia, com os fechos, ao Press Booster
€ a maquina de prensar.

I Colocar a ferramenta de prensar com a correia para o ombro.

[ A ferramenta de prensar pode ser transportada com seguranca
nesta posicao.

3.3 Processo de prensagem

Pressgun-Press Booster PT2

CUIDADO!
Perigo de esmagamento

Existe o perigo de esmagar os dedos e as maos.
B Segure a ferramenta de prensar com ambas as maos

nas areas de pega previstas, durante o processo de
prensagem.

AVISO!

Emperramento da ferramenta de prensar

Se uma prensagem for executada sem o colar de prensar,
o Press Booster pode emperrar.

B Nao efetue quaisquer prensagens sem o colar de
prensar.

12



Pressgun-Press Booster PT2

Manuseamento

AVISO!

Danos materiais devido ao colar de prensar
danificado

A utilizacdo de um colar de prensar danificado, incorreta-

mente dimensionado ou desgastado pode causar uma
prensagem errada.

B Verifique se os colares de prensar apresentam defeitos
visiveis antes da utilizagao.

B Empregue apenas colares de prensar impecaveis e de
tamanho adequado.

Respeite o manual de instrugbes da maquina de prensar
utilizada e do sistema de tubulacdo Megapress XL.

Pré-requisitos:

B A dimensao do acessoério de prensar coincide com a do colar de

prensar.

B Abrir e assentar o colar de prensar em volta do respetivo local de
prensagem do acessorio de prensar.

B Puxar para trds a pega no mordente articulado.

[ O mordente articulado abre-se.

13



m Manuseamento

I Aproximar o mordente articulado aberto do colar de prensar.

I Inserir as rétulas do mordente articulado nos pontos de aplicacéo
do colar de prensar.

AVISO! Tenha atencao a colocacao correta das rétulas nos
pontos de aplicacao do colar de prensar.

I Pressionar a pega para a frente.

[ O mordente articulado fecha-se.

I Alinhar o Press Booster de modo a garantir uma posicéo segura
durante o processo de prensagem.

I Executar o primeiro processo de prensagem com a maquina de
prensar.

INFO! Assim que terminar o primeiro processo de pren-
sagem, o Press Booster nao pode voltar a ser solto do colar
de prensar devido ao bloqueio. Se ainda assim for neces-
sario interromper o processo de prensagem, ver & Capitulo
3.4 «Interromper o processo de prensagem» na pagina 15.

B Em seguida, executar diretamente o segundo processo de pren-
sagem com a maquina de prensar.

[ O acessorio de prensar Megapress XL estd prensado no tubo
de aco.

O blogqueio do Press Booster abre-se automaticamente.

Caso a prensagem nao esteja concluida apds dois cursos
de prensagem da maquina de prensar e se o

Press Booster nao se abrir automaticamente, execute
mais um curso de prensagem. Se o Press Booster ndo se
abrir automaticamente, isto podera indicar a necessidade
de uma manutencao, ver & Capitulo 3.6.3 «Inspegdo e
manutengao» na pagina 18.

Pressgun-Press Booster PT2 14



m Manuseamento

I Abrir o mordente articulado com a pega e retirar o Press Booster do
colar de prensar.

INFO! Se nio for possivel abrir o mordente articulado do
Press Booster por inteiro mediante a pega, acione a
maquina de prensar de novo (curso de recuo). A maquina de
prensar e o Press Booster regressam por inteiro as suas
posicoes iniciais apds um arranque breve da maquina de
prensar.

3.4 Interromper o processo de prensagem

Soltar o Press Booster do colar de prensar

Se nao for possivel concluir o processo de prensagem por completo, o
Press Booster pode ser solto manualmente do colar de prensar.

B Manter premido o botao para desblogueio manual até o pistao
recuar totalmente e o0 mordente articulado ficar completamente ali-
viado.

INFO! Para tal, tera de repor eventualmente também a
maquina de prensar da mesma forma.

I Puxar para trds a pega no mordente articulado.

[ O mordente articulado abre-se.

Retomar o processo de prensagem interrompido

Os acessorios de prensar Megapress XL, ndo completamente pren-
sados, podem ser prensados por inteiro mais tarde. Isto deve ser feito
apenas em casos excecionais e aplica-se aos acessoérios de prensar
para os quais o processo de prensagem tenha sido interrompido entre
a primeira e a segunda prensagem, soltando o colar de prensar manual-
mente.

Pressgun-Press Booster PT2 15



Manuseamento

Respeite em especial os seguintes pontos antes e
durante o primeiro curso de prensagem da prensagem
definitiva em virtude do curso em vazio mais longo:

B As rétulas do mordente articulado tém de estar corre-
tamente inseridas nos pontos de aplicagéo do colar de

prensar.

B O colar de prensar ndo pode assentar no acessorio de
prensar em posigao lateral inclinada.

Pré-requisitos:

B O acessorio de prensar e a ferramenta de prensar ndo estdo danifi-
cados.

3.5 Eliminar as falhas

B Assentar o colar de prensar de novo no acessorio de prensar.

INFO! Na prensagem definitiva, o colar de prensar nao pre-
cisa de ser colocado no acessoério de prensar exatamente
na mesma posicao que no primeiro processo de pren-
sagem, desde que estejam garantidos o posicionamento
axial correto do colar de prensar no acessorio e a ortogona-
lidade entre o colar de prensar e o eixo da tubagem.

I Executar o processo inteiro de prensagem com o Press Booster.

Verificar as seguintes fontes de erros no caso de falhas de funciona-
mento:

Falha

O mordente articulado sé pode ser acio-
nado com falta de mobilidade.

O mordente articulado do Press Booster
ndo pode ser aberto o suficiente para
poder ser colocado no colar de prensar
aberto (acessorio de prensar nao pren-
sado).

E iniciado um processo de prensagem na
maquina de prensar. O Pressgun-

-Press Booster ndo executa o curso de
prensagem.

O Pressgun-Press Booster requer trés
cursos de prensagem e pode ser retirado
do colar de prensar.

Pressgun-Press Booster PT2

Causa

O mordente articu-
lado esta sujo.

O Pressgun-

-Press Booster nao
conseguiu regressar
a posicao inicial.

O Pressgun-
-Press Booster esta
defeituoso.

O Pressgun-

-Press Booster e/
ou a maquina de
prensar estao sujos.

Resolucéo

Limpar o mordente articulado, ver
& Capitulo 3.6.1 «Limpar as ferramentas
de prensar» na pagina 17.

Acionar a maquina de prensar uma vez
para executar um curso de recuo.

Envie o Press Booster ao parceiro de ser-
vigo mais proximo para efeitos de ins-
pecao e manutencao.

Limpar e lubrificar o Pressgun-

-Press Booster e / ou a maquina de
prensar, ver & Capitulo 3.6.1 «Limpar as
ferramentas de prensar» na pdgina 17.
&#x2029;Respeitar as indicacdes de lim-
peza da maquina de prensar.
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Falha Causa

A maquina de
prensar é incompa-
tivel ou esta defei-
tuosa.

O Pressgun-Press Booster nao se desliga
apods o 3.° curso de prensagem.&#x2029;
Ele pode ser solto do colar de prensar por
meio do recuo manual.

O Pressgun-Press Booster ndo se desliga
apos o 3.° curso de prensagem.&#x2029;
Ele ndo pode ser solto do colar de
prensar por meio do recuo manual.

3.6 Cuidados e manutencao

3.6.1 Limpar as ferramentas de prensar

Manuseamento

Resolucéo

Usar outra maquina de prensar, ver

& «Maquinas de prensar de sistema ade-
quadas:» na pdgina 6. Se a falha persistir,
contactar o parceiro de servico.

Envie o Press Booster ao parceiro de ser-
vigo mais préximo para efeitos de ins-
pecao e manutencao.

Contacte o departamento de aconselha-
mento técnico da Viega.

B Remover a sujidade e os residuos metalicos do Press Booster com

um pano.

Tratar as articulagdes e os componentes méveis com 6leo de
manutencao (ref.2 667 924).

necida (ref.? 794 910).

»
I Lubrificar as cabecas esféricas com a pasta Molykote G-n Plus for-
»

Pulverizar, em seguida, o mordente articulado ligeiramente com o
6leo de manutencao (ref.?2 667 924) e limpar com um pano, que nédo
largue pelos, depois de deixar atuar brevemente.

3.6.2 Efetuar os controlos

Efetuar os controlos regularmente para assegurar uma operacao isenta

de falhas:

B Verificar se as rétulas dos mordentes articulados e os pontos de
aplicacdo dos colares de prensar apresentam danos ou desgaste
visivel apds cada utilizagéo.

I Verificar a boa mobilidade dos mordentes de prensar e colares de

prensar.

I Executar uma prensagem de teste com um acessoério de prensar
inserido e verificar o local de prensagem quanto a formacao de

rebarbas.

Pressgun-Press Booster PT2
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Manuseamento

AVISO!

Em caso falhas ou danos nos mordentes articulados, con-
tacte um parceiro de servigco autorizado. Nao efetue por si
mesmo qualquer reparacao.

3.6.3 Inspecao e manutencao

1.0[2:Q/3-Q2.Q
20 XX

NEXT SERVICE

NEXT SERVICE

1.Q 20XX

Fig. 3: Variantes do autocolante de
manutencao (apresentacao exemplar)

3.7 Eliminacao

Pressgun-Press Booster PT2

B em cima: Variante 1

B em baixo: Variante 2, a partir de 2019, com alteragédo anual de tonali-
dade

O Press Booster apresenta um autocolante com a préxima data de
manutencdo. Cumpra as datas de manutencdo para poder garantir a
seguranca e o funcionamento.

O intervalo de manutencgao é de 20000 prensagens ou 2 anos, con-
forme o que suceder primeiro.

) Se o Press Booster precisar de trés cursos de prensagem

I ou mais para uma prensagem, contacte sem demora o
parceiro de servico do seu pais, independentemente do
intervalo de manutencéao.

As ferramentas de prensar ndo podem ser eliminadas como sucata ou
juntamente com o lixo doméstico. Envie o Press Booster ao seu par-
ceiro de servico mais proximo ou entregue-o a uma empresa de reci-
clagem para uma eliminacéo ecolégica.

18



4 Anexo

4.1 Garantia

Pressgun-Press Booster PT2

Anexo

O periodo de garantia para ferramentas do sistema Viega, tais como
ferramentas de prensar, mordentes de prensar, colares de prensar,
prensa Steptec, corta tubos, ferramentas de calibragem, etc., baseia-se
nos regulamentos legais nacionais do pais em que esta domiciliado. No
entanto, deve estar fixado em, pelo menos, dois anos apds a compra e
transferéncia do risco.

Guarde o recibo de compra para a eventualidade de uma reparagao
durante o periodo de garantia. A garantia ndo se aplica ao uso impro-
prio e ndo profissional. Se o defeito for devido a uso impréprio e ndo
profissional ou se houver um desgaste normal das pecas sujeitas a des-
gaste, estdo excluidas as reclamacdes de garantia.
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4.2

4.3

Sigla do

pais
AT

AU

Declaracao CE de conformidade

Anexo

Viega GmbH & Co. KG

Attendorn, 02.09.2021 m

Germany, 57439 Attendorn, Viega Platz 1

CE Declaration of Conformity No. 21-004-PS

Article no. | Model No. Description
762056 4296.2XL Pressgun Press Booster (Pressset 2 % )
753924 4296.4XL Pressgun Press Booster (single)
ECDECL above, when i l, 1t the relevant i o
lsted bal WE Deklarujemy, te maszyry fom utytkawnik
iStandardéw, LARATION DE C( lorsqu les machines
Indic i licables des di iy DECL Al
utilizadas de i
¥ continuacién.
DECLARATIE DE Ct¢ specificatd mai
i AZenl 2 , 1o vy pouditiv névodem k obsluze
e Mo sonmamen,
oY coor r, at de
ved brug piyl 0 ZHODE
Vyhlasu) Wir
il wenn sie entsprechend
7 " %
" iirci S0
Npotimuy, ECDE p
korisike ek akuiutamme, etts el loatalut koneet
atimukset, om Vi meddelaratt
EUIDAVA O il
strojevi, kada Kladni
atinaje b igii bayan ederiz, EC MEGFEL
Kijelentjik, (i Irdnye vek és
0 Kinnitama, masinad vastavad nduetele, kui neid
wsjubendle. 4 alancate inalto,
u ot
atbist © 1 6is morapmits

o is
liosta thios, ach lad a siid e réir an limhleabhair don oibreolr.
i handleid

tachtanais

Fograimid go bhfuil na hinnill sa
EG-C

24 titinka atitinkamus.

idirek tiver og standarder oppfart

ppiy!

ningen. £0 favsbont o
PuKOSOACTRO 32 One paTOPa, CITOBAPAT Ha CHOTEETHH.
Comply with:
Directives Standards
2006/42/EG 1S0 12100:2010-11

DIN EN 62841-1:2016-07

EN I1SO 4413:2010

EN 1SO 11148:10:2011

Vice President Pl Pi

ally
pRra!! 04h ‘olkmer

ping Systems

i.A. Uwe Gilinkemeier

Declaration of Conformity, page 1 of 1

Fig. 4: Declaracao CE de conformidade

Parceiros de servico

Empresa Endereco / contacto

Kdnig & Landl GmbH
https://www.koenig-I
+43 1 4797484-13

Nepean Boltmaster 42 Borec Rd, Penrith

Déblinger Hauptstrasse 15, 1190 Wien

andl.at / office@koenig-landl.at

NSW 2750

+61 (2) 4722 3034 / sales@nepbolt.com.au

Pressgun-Press Booster PT2
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Sigla do
pais

BE

CN

CZ/SK

DE

DK
ES
FR
FI

GR

JP

NO

Empresa

Allied Power Tools

OMICRON-Benelux

BER(HE) EERSH
NG|

Viega (China) Plumbing
Systems Co., Ltd.

Matl & Bula

Hans-Joachim Voigt &

Sohn

Hamburger-Hochdruck-
-Hydraulik GmbH

Hamburger-Hochdruck-

-Hydraulik GmbH - Sul

Scherer's Elektro

Tecno Izquierdo

Plasti Pro

Séhkohuolto Tissari Oy

Ergon Equipment

A.ET.E.

Elmes KG

O.R.E. s.r.L

Toyo Kiko Inc.

Gronvold Maskinservice
A/S

Pressgun-Press Booster PT2

Endereco / contacto

12/76 Rushdale St, Knoxfield, VIC 3180

+61 (3) 9764 2911 / sales@alliedpowertools.com.au
Grote Steenweg 116, 3454 Rummen-Geetbets

+32 (11) 58 43 50 / info@omicronwt.com
THETHILXRBFLE 30 SFREFRIA=UE P #
400 0688 668 / tao.wu@viega.cn

Building P, Pinggian International Modern Industrial Park, No. 30
Wanquan Road, Xishan District, Wuxi, China (214107)

400 0688 668 / tao.wu@viega.cn

Stara posta 750, 66461 Rajhrad u Brna

+420 5 4723 0048 / info@matl-bula.cz
Nordlichtstrasse 48/50, 13405 Berlin

+49 (30) 413 4041 / info@voigtundsohn.de
Billwerder Billdeich 601c, 21033 Hamburg

+49 (40) 7511 900 / Service@HHHydraulik.com
Neue Gautinger Str. 21, 82110 Germering,

+49 (89) 130 111 03 / Service@HHHydraulik.com
Valhgijs Alle 171, 2610 Rodovre

+45 (44) 843738 / steffen@scel.dk

Avda. del Manzanares 222, 28026 Madrid

+34 (914) 759158 / tecno.izquierdo@telefonica.net
245 boulevard de I'Europe, 62118 Monchy-le-Preux
+33 (361) 47 40 45 / contact@sarl-plastipro.fr

Poijutie 3, 70460 Kuopio

+358 44 3038400 / info@sht.fi

102 Kleisthenous & Papafiessa Str, 153 44 Athens
+30 (210) 604945 4 / astathis@ergon.com.gr
Via Artigianale Nord, 6, 39044 Neumarkt

+39 (0471) 813399 / info@elmes.it

Via Sassonia, 16/G, 47900 Rimini

+39 (0541) 741003 / info@oreutensili.com
717-5 Shimokuya-machi, 378-0061 Numata-shi
+81 (278) 24 41 77 / r.adachi@toyo-fit.co.jp
Brobekkveien 104 A, 0613 Oslo

+47 (23) 05 06 40 / Terje@gronvoldmaskin.no

Anexo
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Sigla do
pais

NL

RU

SE
SE

UK

Empresa

MG Service

KONTURS-SDM

AGB Service

AGB Service

MEP Hire

Broughton Plant Hire &
Sales

Pressgun-Press Booster PT2

Anexo

Endereco / contacto

Canadabaan 2, 5388 RT Nistelrode
+31 (412) 617 299 / info@mgservice.nl

MockoBckas obnactb, CoOnMHeYHOropcKuii paoH, JIeHMHrpagckoe
wocce, 34 Km., cTp. 15 (nonuron MALN)

+7 (499) 155 07 11 / info@konturs-sdm.ru

Flottilivagen 22, 39241 Kalmar

+46 (0)480 281 74 / order@agbservice.se

Rosstigen 2, 16952 Solna

+46 (0)8 20 22 45 / order@agbservice.se

Unit K, Ashley Drive Bothwell, G71 8BS Glasgow

+44 800 587 5121 / hire@mephire.co.uk

Unit 10, Trade City, Ashton Road, RM3 8UJ Romford, Essex
+44 (1708) 383350 / hire@mbroughtonltd.co.uk
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