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Informacje na temat instrukcji obstugi

1 Informacje na temat instrukcji obstugi

1.1 Grupy docelowe

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/
legal.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa skierowane do nastepujg-
cych grup oséb:

B instalatorzy instalacji grzewczych i sanitarnych oraz przeszkolony
wykwalifikowany personel

Osoby, ktdre nie posiadajg ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywaé prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacja tego produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wska-
zéwek dotyczacych obstugi.

Podczas uzytkowania produktéw Viega nalezy przestrzegaé ogdinie
uznanych zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

1.2 Oznaczenie wskazowek i symboli bezpieczenstwa
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Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposdb szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.
OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!
Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

OGLOSZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.


https://www.viega.com/legal
https://www.viega.com/legal

Znaki ostrzegawcze i symbole

Informacje na temat instrukcji obstugi

Dodatkowe wskazowki i porady.

Przestrzega¢ znakéw ostrzegawczych i symboli umieszczonych na
urzadzeniu Press Booster:

Ogoéiny symbol ostrzegawczy

Przestrzegac wszystkich wskazéwek oznaczonych tym
symbolem, aby unikng¢ obrazen lub zagrozenia zycia.

Niebezpieczenstwo przygniecenia dfoni, palcéw lub innych
czesci ciata

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elektrycznym

& G >

Przestrzegac instrukcji obstugi

Przed oddaniem do uzytku przeczyta¢ doktadnie instrukcje
obstugi i zasady bezpieczenstwa

%]

Stosowacé ochrone oczu

Nosi¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi, aby unikng¢
obrazen.

1.3 Wskazéwka na temat tej wersji jezykowej

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opierajg sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy te
nalezy traktowac¢ jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszernstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie maja mocy wigzacej dla innych krajow i
regiondw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.



Informacje na temat instrukcji obstugi

1.4 Uwaga dotyczaca stosowania skroconych okreslen

Aby zapewni¢ lepszg czytelnos$é, w niniejszej instrukcji obstugi zastoso-
wano nastepujace skrécone okreslenia:

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Nazwa

Zaciskarka systemowa Viega, np.
Pressgun 6 Plus

Viega Pressgun-Press Booster

Ztagczki zaprasowywane Mega-
press XL Viega

Szczeki zaciskowe systemu Viega

Pierscienie zaciskowe systemu
Viega

Zaciskarka systemu Viega

Forma skrécona

Zaciskarka

Press Booster

Ztgczka zaprasowywana

Szczeki zaciskowe

Pierscienie zaciskowe

Zaciskarka
Kompatybilne z np.:

B Zaciskarka i szczeki zaciskowe
B Zaciskarka i Press Booster
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2 Informacje o produkcie

2.1 Normy i przepisy

Ponizsze normy i przepisy obowigzujg w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/
normy.

Przepisy z punktu: Dane techniczne

Zakres obowigzywania/wska- Przepisy obowigzujace w Nie-
z6wka mczech
Poziom emisji drgan IEC 60745-1

2.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem
221 Zakresy zastosowania

Press Booster to wzmacniacz sity zaprasowania. W potgczeniu z zacis-
karkami Viega Pressgun 6 Plus (lub porownywalnymi, patrz nizej)

i odpowiednimi pierscieniami zaciskowymi Viega Megapress XL urza-
dzenie Press Booster tworzy petnowartosciowa zaciskarke systemowa.
Zaciskarka ta umozliwia wykonywanie potaczen zaprasowywanych tacz-
nikéw Megapress XL w rozmiarze do 4 cali/114,3 mm.

Przystawka Press Booster posiada certyfikat w catym zakresie funkciji.

Odpowiednie zaciskarki:

Viega Nussbaum

Viega typu Il Nussbaum typu 2
Viega PT3-H Nussbaum typu 3
Viega PT3-EH

Viega Pressgun 4E Nussbaum typu 5
Viega Pressgun 4B Nussbaum typu 5A
Viega Pressgun 5 Nussbaum T6
Viega Pressgun 6 Plus Nussbaum T7

Odpowiednie pierscienie zaciskowe

B Pierscien zaciskowy do Megapress XL (wzér: 4296.1XL))

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL 6
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OGLOSZENIE!
Aby uniknaé¢ pomytek z pierscieniami zaciskowymi Viega

do innych systemoéw ztgczek zaprasowywanych Viega,
szczeki przegubowe przystawki Press Booster i piers-
cienie zaciskowe Megapress XL sg oznakowane sym-
bolem ,Z3“.

2.3 Opis produktu
2.3.1 Przeglad

Rys. 1: Przeglad

1 - Mocowania do paska na ramig

2 - Uchwyt do przenoszenia

3 - Szczeka przegubowa

4 - Uchwyt sterujacy

5 - Patak ochronny

6 - Pasek naramie

7 - Przycisk do odblokowania recznego

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL 7



Zawartosé systemu

2.3.2 Dane techniczne

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Informacje o produkcie

System narzedzi Megapress XL sktada sie z nastepujacych elementéw:

Zestawy narzedzi

Zestaw

Press Booster i pierscien zaciskowy 2%2" w walizce

Pierscien zaciskowy 3" oraz 4" w walizce

Poszczegdine elementy

Element

Press Booster

Pierscien zaciskowy 2%2"/ 76,1 mm
Pierscien zaciskowy 3" / 88,9 mm
Pierscien zaciskowy 4" / 114,3 mm

Pasek na ramie

Naped [zewnetrzny]

Temperatura robocza

Dopuszczalna temperatura prze-
chowywania

Dopuszczalna wilgotnos¢ powie-
trza

Wymiary [df. x szer. x wys.]
Masa Press Booster

Masa pierscienia zaciskowego
22" (73 mm, norma USA dot. rur)

Masa pierscienia zaciskowego
2%" /76,1 mm

Masa pierscienia zaciskowego
3" /88,9 mm

Masa pierscienia zaciskowego
4" /114,3 mm

Numer kata-
logowy

762056
762063

Numer kata-
logowy

753924
753870
753887
753900
762117

Zaciskarki zgodnie z listg & Roz-
dziat 2.2.1 ,Zakresy zastosowania”

na stronie 6
-5 do 50°C
0 do 45°C

0-80%

ok. 500 x 300 x 80 mm

ok. 9 kg
ok. 2,7 kg

ok. 2,7 kg

ok. 3,2 kg

ok. 4,5 kg



2.3.3 Zasada dziatania

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Informacje o produkcie

Podany poziom emisji drgan zostat okreslony na pod-
stawie obowigzujacych przepiséw i moze by¢ stosowany
przy poréwnaniach z innymi elektronarzedziami, patrz
rowniez &, Przepisy z punktu: Dane techniczne”

na stronie 6. Przy stosowaniu narzedzia Press Booster
rzeczywista wartos¢ zalezy od rodzaju uzywanej zacis-
karki (typu maszyny).

W potaczeniu z Pressgun 5 poziom emisji drgan wynosi
np. < 2,5 m/s?.

Press Booster firmy Viega to przystawka wzmacniajaca site zapraso-
wania stosowana w potgczeniu z zaciskarkag systemowa Viega.

Do wykonania przez Press Booster petnego zaprasowania ztgczki
zaprasowywanej Megapress XL sg konieczne zazwyczaj dwa zapraso-
wania zaciskarki.

Podczas pierwszego zaprasowania zaciskarka przesuwa do przodu gto-
wice rolkowg Press Booster i wciska kulki szczek przegubowych w
punkty osadzenia pierscienia zaciskowego, wytwarzajgc przy tym cis-
nienie. Nastepujace tuz potem drugie zaprasowanie zaciskarka kornczy
catg operacje. Przystawka Press Booster cofa sie nastepnie samo-
czynnie.

Do wykonania nastepnego zaprasowania moze by¢ konieczny suw
powrotny, aby zaciskarka i Press Booster powrécity do pozycji poczat-
kowej.

) Jesli Press Booster otworzy sie samoczynnie, zapraso-

I wanie zostato wykonane prawidtowo. Jesli szczeki prze-
gubowe przystawki Press Booster po wykonaniu zapraso-
wania i zdjeciu z pierscienia zaciskowego nie otworzg sie
catkowicie uchwytem, nalezy ponownie uruchomic zacis-
karke i wykona¢ suw powrotny, patrz & Rozadziat 3.3
.Zaprasowanie” na stronie 12.

Po wykonaniu pierwszego zaprasowania przystawki Press
Booster nie mozna juz zdja¢ z pierscienia zaciskowego
wskutek blokady. Mozna to zrobi¢ dopiero po zakon-
czeniu zaprasowania.

Jesli bedzie konieczne przerwanie zaprasowania, patrz
& Rozdziat 3.4 ,,Przerwanie zaprasowania” na stronie 15.



3  Obstuga

Obstuga

3.1 Transport i przechowywanie

Press Booster nalezy chroni¢ przed nastepujacymi czynnikami zew-
netrznymi:

uderzenia

wilgo¢

zapylenie i zabrudzenie

mroéz i ekstremalnie wysoka temperatura
roztwory i opary srodkéw chemicznych

Press Booster i pierscienie zaciskowe wyczysci¢ przed przerwg w uzyt-
kowaniu lub dtuzszym sktadowaniem & Rozdziat 3.6.1 ,,Czyszczenie
zaciskarek” na stronie 17.

Press Booster i pierscienie zaciskowe przechowywac¢ w dotgczonej
walizce.

3.2 Przygotowanie zaciskarki

Zatozenie Press Booster na zaciskarce

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

B Wyciagnac sworzeh mocujacy zaciskarki (1).

B Press Booster nasuna¢ na uchwyt na szczeki zaciskowe (2).

B Sworzen mocujacy zaciskarki wsuna¢ do oporu.

10



Uzywanie paska na ramie

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Obstuga

Pasek na ramie utatwia prace na wysokosci, gdy konieczne jest odkta-
danie zaciskarki w celu wykonania innych czynnosci (np. zatozenie lub
przesuniecie pierscienia zaciskowego).

W zaleznosci od stosowanej zaciskarki pas naramienny mozna zamo-
cowac bezposrednio w dostepnych punktach mocowania zaciskarki
(np. Pressgun 6 Plus) lub za pomoca dotgczonego dodatkowego pasa
mocujacego. Przymocowanie do zaciskarki i Press Booster zapewnia
bezpieczng pozycje do przenoszenia i optymalng ergonomie.

OGLOSZENIE!
Pasek mocujgcy nie moze sie przesung¢. Pasek mocujacy
musi by¢ zawsze dobrze zaciggniety.

Na ponizszych rysunkach pokazano doktadng pozycje do zamocowania
paska mocujacego dla réznych typoéw zaciskarki:

Rys. 2: Pozycja paska mocujgcego w zaciskarkach Viega

Viega PT2

Viega PT3-H / Viega PT3-EH
Viega Pressgun 4B

Viega Pressgun 4E

Viega Pressgun 5

a b~ wON =
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3.3

Zaprasowanie

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Obstuga

B Konce paska przymocowac do zaciskarki i przystawki Press

Booster.

B Zaciskarke zatozy¢ na ramieniu na pasku.

[ Zaciskarke mozna bezpiecznie transportowac w tej pozyciji.

A\

UWAGA!
Niebezpieczenstwo przygniecenia
Istnieje niebezpieczerstwo przygniecenia palcow i dtoni.

B Podczas zaprasowania trzyma¢ mocno zaciskarke
oburagcz za przeznaczone do tego celu uchwyty.

OGLOSZENIE!
Zakleszczenie sie zaciskarki

W przypadku wykonania zaprasowania bez pierscienia
zaciskowego moze dojs¢ do zakleszczenia sie przystawki
Press Booster.

B Nie wykonywac¢ zaprasowania bez pierscienia zacisko-
wego.

12



Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Warunki:

Obstuga

OGLOSZENIE!

Szkody materialne z powodu uszkodzonego
pierscienia zaciskowego

Stosowanie uszkodzonych, niewtasciwie dobranych lub
zuzytych pierscieni zaciskowych moze spowodowac nie-
prawidtowe zaprasowanie.

B Przed uzyciem pierscieni zaciskowych nalezy spraw-
dzi¢, czy nie wida¢ na nich uszkodzen.

B Stosowac wytacznie w petni sprawne pierscienie zacis-
kowe o wtasciwym rozmiarze.

Przestrzegac instrukcji obstugi uzywanej zaciskarki i sys-
temu instalacyjnego Megapress XL.

B Wymiar ztgczki zaprasowywanej zgadza sie z wymiarem pierscienia
zaciskowego.

B Otworzyc pierscien zaciskowy i zatozy¢ go w miejscu zaprasowania
ztaczki zaprasowywane;.

B Pociggnac do tytu uchwyt na szczekach przegubowych.

[ Szczeki przegubowe otworzg sie.

13



viega o

I Otwarte szczeki przegubowe przystawi¢ do pierscienia zacisko-
wego.

B Kulki szczek przegubowych wiozy¢ w punkty osadzenia pierscienia
zaciskowego.

OGLOSZENIE! zwrécié¢ uwage na prawidtowe osadzenie
kulek w punktach osadzenia pierscienia zaciskowego.

B Uchwyt przesunaé do przodu.

[ Szczeki przegubowe zamknag sie.

I Press Booster ustawi¢ tak, aby zapewni¢ stabilng postawe podczas
zaprasowania.

B Wykonac zaciskarka pierwsze zaprasowanie.

WSKAZOWKA! Po wykonaniu pierwszego zaprasowania
przystawki Press Booster nie mozna juz zdjaé z pierscienia
zaciskowego wskutek blokady. Jesli mimo tego bedzie
konieczne przerwanie zaprasowania, patrz % Rozdziat 3.4
»Przerwanie zaprasowania” na stronie 15.

B Nastepnie wykona¢ zaciskarka od razu drugie zaprasowanie.

[ Ztaczka zaprasowywana Megapress XL jest zaprasowana na
rurze stalowej.

Blokada przystawki Press Booster otworzy sie samoczynnie.

Jesli mimo wykonania zaciskarkg dwéch suwéw zapraso-
wanie nie zostanie wykonane i jesli przystawka

Press Booster nie otworzy sie samoczynnie, wykonac¢
jeszcze jeden suw. Jesli przystawka Press Booster nie
otworzy sie samoczynnie, przyczyna moze by¢ takze
przypadajaca konserwacja, patrz % Rozdziaf 3.6.3 ,,Prze-
glady i konserwacja” na stronie 18.

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL 14
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B Otworzy¢ szczeki przegubowe uchwytem i usuna¢ zdjac Press
Booster z pierscienia zaciskowego.

WSKAZOWKA! Jesli szczeki przegubowe przystawki
Press Booster nie otworzg sie catkowicie uchwytem, nalezy
ponownie uruchomic¢ zaciskarke (suw powrotny). Zaciskarka
uruchomi sie i po chwili zaciskarka i przystawka

Press Booster powroca catkowicie do pozycji wyjsciowe;j.

3.4 Przerwanie zaprasowania

Zdjecie Press Booster z pierscienia zaciskowego

Jesli nie bedzie mozna ukonczy¢ w catosci zaprasowania, istnieje mozli-
wos¢ recznego zdjecia przystawki Press Booster z pierscienia zacisko-
wego.

B Nacisnac i przytrzymac przycisk recznego odblokowania do czasu
catkowitego schowania sie ttoka i zwolnienia szczek przegubowych.

WSKAZOWKA! Réwniez zaciskarka moze wymagaé w
analogiczny sposob ustawienia w pozycji wyjsciowej.

B Pociggnac¢ do tytu uchwyt na szczekach przegubowych.

[ Szczeki przegubowe otworzg sie.

Kontynuacja przerwanego zaprasowania

Ztaczke zaprasowywana Megapress XL, ktdra nie zostata zaprasowana
do konhca, mozna zaprasowac¢ w pézniejszym czasie. Nalezy to jednak
robi¢ jedynie w wyjatkowych sytuacjach i jedynie w przypadku ztaczek
zaprasowywanych, w ktérych zaprasowanie zostato przerwane miedzy
pierwszym i drugim zaprasowaniem, a pierscien zaciskowy zostat zwol-
niony recznie.

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL 15



Obstuga

Przed i podczas pierwszego suwu zaprasowania osta-
tecznego nalezy ze wzgledu na dtuzszy suw jatowy
zwrocic¢ szczegolng uwage na nastepujace kwestie:

B Kulki szczek przegubowych musza wejs¢ prawidtowo
w punkty osadzenia pierscienia zaciskowego.

B Pierscien zaciskowy nie moze by¢ przekrzywiony na
ztgczce zaprasowywane).

Warunki:

B Ztgczka zaprasowywana i zaciskarka nie sg uszkodzone.

3.5 Usuwanie usterek

B Zatozy¢ ponownie pierscien zaciskowy na ztaczce zaprasowywane;.

WSKAZOWKA! Podczas zaprasowania na gotowo piers-
cienia zaciskowego nie trzeba ustawiaé idealnie w tym
samym miejscu na zigczce zaprasowywanej, co podczas
pierwszego zaprasowania, o ile pierscien zaciskowy jest
zatozony prawidiowo na ztgczce prostopadle do osi rury.

B Wykonac kompletne zaprasowanie za pomocg Press Booster.

W razie nieprawidtowego dziatania sprawdzi¢ nastepujace zrédta
btedow:

Usterka

Szczeki przegubowe poruszajg sie z
duzym oporem.

Szczeki przegubowe przystawki

Press Booster nie otwierajg sie na tyle,
aby mozna byto zatozy¢ otwarty pierscien
zaciskowy (niezaprasowana ztgczka
zaprasowywana).

W zaciskarce jest uruchamiane zapraso-
wanie. Press Booster nie wykonuje suwu
zaprasowania.

Przystawka Press Booster musi wykonac
trzy suwy zaprasowania, aby mozna jg
byto zdjac¢ z pierscienia zaciskowego.

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Przyczyna

Szczeki przegu-
bowe sa zabru-
dzone.

Przystawka
Press Booster nie
powrdcita do

pozycji wyjsciowe;j.

Przystawka
Press Booster jest
uszkodzona.

Zaciskarka i/lub
Press Booster sg
zabrudzone.

Srodek zaradczy

Wyczyscié szczeke przegubowa, patrz
& Rozdziat 3.6.1 ,,Czyszczenie zaciskarek”
na stronie 17.

Uruchomic¢ raz zaciskarke, aby wykonaé
Suw powrotny.

Przesta¢ Press Booster do przegladu i
naprawy do najblizszego punktu serwiso-
wego.

Wyczyscié i nasmarowac przystawke
Press Booster i/lub zaciskarke, patrz

& Rozdziat 3.6.1 ,,Czyszczenie zaciskarek
na stronie 17.

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych
czyszczenia zaciskarki.

”

16



Obstuga

Usterka Przyczyna Srodek zaradczy
Zaciskarka jest nie-  Uzy¢ innej zaciskarki, patrz & ,,Odpo-
kompatybilna lub wiednie zaciskarki:” na stronie 6. Jesli
uszkodzona. usterka nie ustgpi, skontaktowac sie z
punktem serwisowym.
Przystawka Press Booster nie wytgcza sie Przesta¢ Press Booster do przegladu i

po 3. suwie zaprasowania.

naprawy do najblizszego punktu serwiso-

Mozna jg zdjg¢ z pierscienia zaciskowego wego.

poprzez reczne wycofanie.

Przystawka Press Booster nie wytgcza sie Skontaktowac sie z infolinig techniczna

po 3. suwie zaprasowania.

Viega.

Nie mozna jej zdja¢ z pierscienia zacisko-

wego poprzez reczne wycofanie.

3.6 Pielegnacjai przeglad

3.6.1 Czyszczenie zaciskarek

I Press Booster wyczysci¢ sciereczka i usunac resztki metalu.

B Przeguby i ruchome elementy posmarowac olejem konserwujgcym
(nr kat. 667 924).

B Gtowice kulowe nasmarowaé dotgczong pastg Molykote G-n Plus
(nr kat. 794 910).

B Szczeki przegubowe spryskac nastepnie niewielka iloscig oleju kon-
serwujgcego (nr kat. 667 924) i po chwili wytrze¢ szmatka.

3.6.2 Wykonywanie kontroli

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

W celu zapewnienia bezawaryjnego dziatania nalezy regularnie kontro-
lowac¢ urzadzenie:

B Po kazdym uzyciu sprawdzi¢ gtowice kulowe szczek przegubowych
oraz punkty osadzenia pierscieni zaciskowych pod katem uszko-
dzen lub widocznego zuzycia.

B Sprawdzi¢ swobode ruchu szczek zaciskowych i pierscieni zacisko-
wych.

B Wykonac probne zaprasowanie z wtozong ztgczkg zaprasowywang i
sprawdzi¢, czy w miejscu zaprasowania nie ma zadzioréw.

OGLOSZENIE!

W razie usterek lub uszkodzen szczeki przegubowej skon-
taktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym. Nie
wykonywaé samodzielnie zadnych napraw.

17
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3.6.3 Przeglady i konserwacja

2 Q 3 Q El 6 B u gory: wariant 1
1Q| - | - | - B na dole: wariant 2, od 2019, z corocznie zmieniajgcym sige odcieniem

2 0 X X Na przystawce Press Booster znajduje sie naklejka z informacja o naj-
NEXT SERV'CE blizszym terminie przegladu. Nalezy przestrzega¢ terminéw przegladu,
aby zapewni¢ bezpieczenstwo i prawidtowe dziatanie.

Przeglady nalezy wykonywaé co 20000 zaprasowan lub co 2 lata, w
zaleznosci od tego, co nastapi wczesniej.

NEXT SERVICE

1 Q QOXX ) Jesli przystawka Press Booster do wykonania zapraso-
' I wania bedzie potrzebowata trzech lub wiecej suwow,
nalezy jak najszybciej skontaktowac sie z lokalnym
punktem serwisowym niezaleznie od terminu przegladu.

Rys. 3: Wersje naklejki informujacej o
terminie konserwacji (widok przykta-
dowy)

3.7 Utylizacja

Zaciskarek nie wolno wyrzuca¢ do zwyczajnego pojemnika na Smieci
ani oddawac na ztom. Aby zapewnié wtasciwa utylizacje, odestac przy-
stawke Press Booster do najblizszego serwisu lub przekazac¢ jg firmie
zajmujacej sie recyklingiem.

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL 18



4  Zalgcznik

4.1 Gwarancja

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Zatagcznik

Okres gwaranciji na narzedzia systemowe Viega, takie jak zaciskarki,
szczeki zaciskowe, pierscienie zaciskowe, gilotyny Steptec, obcinaki do
rur, urzadzeni do kalibracji itd., reguluja przepisy prawne kraju, w ktérym
znajduje sie siedziba uzytkownika. Wynosi jednak co najmniej dwa lata
od daty zakupu i przeniesieniu ryzyka.

Na wypadek naprawy w okresie gwarancji nalezy zachowa¢ dowéod
zakupu. Gwarancja nie obejmuje niewtasciwego i nieprofesjonalnego
uzytkowania. Jezeli powodem btedu jest nieprawidtowe i nieprofesjo-
nalne uzytkowanie zaciskarki albo wystepuje normalne zuzycie czesci
ulegajacych zuzyciu, roszczenia z tytutu gwarancji sg wykluczone.
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Zatgcznik

4.2 Deklaracja zgodnosci WE

Attendorn, 02.09.2021 m

Viega GmbH & Co. KG
Germany, 57439 Attendorn, Viega Platz 1

CE Declaration of Conformity No. 21-004-PS

Article no. | Model No. Description
762056 4296.2XL Pressgun Press Booster (Pressset 2 % )
753924 4296.4XL Pressgun Press Booster (single)
ECDECL above, when I, meet the relevant requir f
listed bele WE Deklarujemy, te yny i Ytk I
iStandardéw, LARATION DE C( lorsqu les machines
Indie i i licables des di iy DECL Al
utilizadas de i
L ¥ continuacién.
DECLARATIE DE Ct¢ specificatd mai ind I
i AZenl 13 = v poutitiv névodem k obsluze
e Mo sonmamen,
oY coor r, at de
ved brug med piyl 0 ZHODE
Vyhlasu) Wir
il ‘wenn sie entsprechend
= " f ;
" %
Nporimuy. £C DB p
korisike ekt akuiutamme, etts el loatalut koneet
e raatimukset, om Vi meddelaratt
EUIDAVA O il
strojevi, kada Kladni
i §d ingii beyan ederiz. EK MEGFEL
Kijelentjik, (i Irdnye vek és
Kinnitama, masinad vastavad nduetele, kui neid
wsuhende. e alancate inalto,
atbilst EO: 1 Bis morapaias i
Fégraimid go bhfuil na hinnill sa li h iachtanais liosta thios, ach iad a Gsdid de réir an ldmhleabhair don oibreolr.
EG-C( hi i hand|eidi
i 5 o titinka attinkamus
ppfyl idirek tiver og standarder oppfart
ningen. EO CHOTBETC o
PuKOSOACTRO 32 One paTOPa, CITOBAPAT Ha CHOTEETHH.
Comply with:
Directives Standards
2006/42/EG 1S0 12100:2010-11

DIN EN 62841-1:2016-07
EN I1SO 4413:2010
EN 1SO 11148:10:2011

Piping Systems

/|
h Yolkmer

Declaration of Conformity, page 1 of 1

Vice Pr/es_iient
ﬂ&@
pra//

i.A. Uwe Gilinkemeier

Rys. 4: Deklaracja zgodnosci WE

Autoryzowane serwisy

W celu wykonania konserwaciji lub naprawy zaciskarek nalezy kontak-
towac sig z autoryzowanym serwisem w swoim kraju.

4.3
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Skrét
kraju

AT

AU

BE

CN

Cz/SK

DE

DK

ES

FR

FI

GR

Firma

Kdnig & Landl GmbH

Nepean Boltmaster

Allied Power Tools

OMICRON-Benelux

BER(FE) EERSH
R Y F]

Viega (China) Plumbing
Systems Co., Ltd.

Matl & Bula

Hans-Joachim Voigt &
Sohn

Hamburger-Hochdruck-
Hydraulik GmbH

Hamburger-Hochdruck-
Hydraulik GmbH - Sid
Scherer's Elektro
Tecno Izquierdo

Plasti Pro

Sahkohuolto Tissari Oy
Ergon Equipment

A.ET.E.

Elmes KG

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL

Adres/kontakt

Déblinger Hauptstrasse 15, 1190 Wien
https://www.koenig-landl.at / office@koenig-landl.at

+43 1 4797484-13

42 Borec Rd, Penrith NSW 2750

+61 (2) 4722 3034 / sales@nepbolt.com.au

12/76 Rushdale St, Knoxfield, VIC 3180

+61 (3) 9764 2911 / sales@alliedpowertools.com.au
Grote Steenweg 116, 3454 Rummen-Geetbets

+32 (11) 58 43 50 / info@omicronwt.com
THMHILURBL LK 30 STRERFAKULE P #%
400 0688 668 / tao.wu@viega.cn

Zatagcznik

Building P, Pinggian International Modern Industrial Park, No. 30

Wanquan Road, Xishan District, Wuxi, China (214107)
400 0688 668 / tao.wu@viega.cn

Stara posta 750, 66461 Rajhrad u Brna

+420 5 4723 0048 / info@matl-bula.cz
Nordlichtstrasse 48/50, 13405 Berlin

+49 (30) 413 4041 / info@voigtundsohn.de
Billwerder Billdeich 601c, 21033 Hamburg

+49 (40) 7511 900 / Service@HHHydraulik.com
Neue Gautinger Str. 21, 82110 Germering,

+49 (89) 130 111 03 / Service@HHHydraulik.com
Valhgijs Alle 171, 2610 Rodovre

+45 (44) 843738 / steffen@scel.dk

Avda. del Manzanares 222, 28026 Madrid

+34 (914) 759158 / tecno.izquierdo@telefonica.net
245 boulevard de I'Europe, 62118 Monchy-le-Preux
+33 (361) 47 40 45 / contact@sarl-plastipro.fr

Poijutie 3, 70460 Kuopio

+358 44 3038400 / info@sht.fi

102 Kleisthenous & Papafiessa Str, 153 44 Athens
+30 (210) 604945 4 / astathis@ergon.com.gr

Via Artigianale Nord, 6, 39044 Neumarkt

+39 (0471) 813399 / info@elmes.it
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m Zatagcznik

Skroét Firma Adres/kontakt
kraju
IT O.R.E. s.r.l. Via Sassonia, 16/G, 47900 Rimini

+39 (0541) 741003 / info@oreutensili.com

JP Toyo Kiko Inc. 717-5 Shimokuya-machi, 378-0061 Numata-shi
+81 (278) 24 41 77 / r.adachi@toyo-fit.co.jp
NO Grenvold Maskinservice  Brobekkveien 104 A, 0613 Oslo
AS +47 (23) 05 06 40 / Terje@gronvoldmaskin.no
NL MG Service Canadabaan 2, 5388 RT Nistelrode

+31 (412) 617 299 / info@mgservice.nl

RU KONTURS-SDM MockoBckas o6nactb, CoOnHEYHOropCcKuin panoH, JIeHnHrpagckoe
wocce, 34 kM., cTp. 15 (nonuron MALN)

+7 (499) 155 07 11 / info@konturs-sdm.ru

SE AGB Service Flottiljvdgen 22, 39241 Kalmar
+46 (0)480 281 74 / order@agbservice.se
SE AGB Service Rosstigen 2, 16952 Solna
+46 (0)8 20 22 45 / order@agbservice.se
UK MEP Hire Unit K, Ashley Drive Bothwell, G71 8BS Glasgow

+44 800 587 5121 / hire@mephire.co.uk
Broughton Plant Hire & Unit 10, Trade City, Ashton Road, RM3 8UJ Romford, Essex
Sales +44 (1708) 383350 / hire@mbroughtonitd.co.uk

Zestaw zaciskowy PT2 do Megapress XL 22
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