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1.1

1.2

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2

Informacje na temat instrukcji obstugi

Informacje na temat instrukcji obstugi

Grupy docelowe

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/
legal.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa skierowane do wykwalifiko-
wanych instalatoréw instalacji grzewczych i sanitarnych oraz przeszko-
lonego wykwalifikowanego personelu.

Przy montazu produktéw Viega nalezy przestrzega¢ ogdlnie uznanych
zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

Osoby, ktdre nie posiadajg ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywagé prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacjg produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przechowywaé zawsze przy zestawie
narzedzi.

Oznaczenie wskazowek

Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposdb szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.
OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!
Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

OGLOSZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.


https://www.viega.com/legal
https://www.viega.com/legal

m Informacje na temat instrukcji obstugi

o Dodatkowe wskazowki i porady.

1.3 Wskazéwka na temat tej wersji jezykowej

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opierajg sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy te
nalezy traktowac jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszernstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie majg mocy wigzacej dla innych krajow i
regiondw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2 5



2 Informacje o produkcie

2.1 Normy i przepisy

Informacje o produkcie

Ponizsze normy i przepisy obowigzujg w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/

normy.

Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania

Przepisy z punktu: Media

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Bez zastosowania do gazéw pal-
nych

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Przeznaczenie do wody grzewczej
do ogrzewania wodnego pompo-
wego

Przepisy z punktu: Przytagcze zaprasowywane

Przepisy z punktu: Rury

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Gwinty rurowe potaczen ze
szczelnosciag uzyskiwanag na
gwincie

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Wymagania dotyczace rur stalo-
wych bez szwu

Wymagania dotyczace rur stalo-
wych bez szwu

Wymagania dotyczace rur stalo-
wych bez szwu

Wymagania dotyczace rur stalo-
wych do gwintowania

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DVGW G 260

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

VDI-Richtlinie 2035, strona 1 i
strona 2

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 10226-1

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DIN EN 10255 (dawniej: DIN 2440,
24411 2442)


https://www.viega.pl/normy
https://www.viega.pl/normy

Przepisy z punktu: Akcesoria i czesci zamienne

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Wiertta ze sptaszczong powierz-
chnig mocowania

Przepisy z punktu: Préba szczelnosci

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Préba w gotowej, lecz jeszcze
odstonietej instalacii

Préba szczelnosci w instalacjach
wodnych

Wymagania dotyczace wody do
napetniania i uzupetniania

Ptukanie instalacji

2.2

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN 338

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

DIN EN 14336

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Uzywanie zestawu narzedzi Megapress oraz przytacza
zaprasowywanego Megapress/Megapress S do innych niz
opisane tu zakresow zastosowan i mediéw wymaga

uzgodnienia z infolinig techniczng firmy Viega.

2.21

Zakresy zastosowania

Przytacze zaprasowywane Megapress/Megapress S jest przeznaczone
do grubosciennych rur stalowych. Za pomoca przytacza zaprasowywa-
nego wykonuje sie przytacza gwintowane w przewodach. Nadaje sie
zwtaszcza do instalacji w niewielkich przestrzeniach, np. przy wykony-
waniu odgatezien pod czujniki, termometry czy zawory spustowe. Przy-
tacze zaprasowywane nie nadaje sie do instalacji wody uzytkowej prze-

znaczonej do spozycia przez ludzi. Dlatego przytacza zaprasowywane
sg oznakowane czarnym symbolem ,Nie nadaje sie do wody uzyt-

kowej”.

Przytagcza zaprasowywanego nie wolno stosowac¢ w potgczeniu z ele-
mentami systemu Prestabo ani do gazéw palnych, patrz & ,Przepisy z
punktu: Zakresy zastosowania” na stronie 6.

Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

B instalacje przemystowe i grzewcze

B instalacje sprezonego powietrza

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2



m Informacje o produkcie

B budownictwo okretowe
B przewody wody chtodzacej (obieg zamkniety)
B instalacje gazéw technicznych (na zapytanie)

Zakres zastosowania Ogrzewanie Sprezone powietrze Gazy techniczne
Zakres zastosowania Ogrzewanie wodne Wszystkie odcinki insta-  Wszystkie odcinki insta-
pompowe laciji laciji
Temperatura robocza 110°C (EPDM) 60°C
[Tmaic] 140°C (FKM)
Cisnienie robocze [Paxs ] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Uwagi Wg DIN EN 12828 T,as:  Suche, zawartosc¢ oleju:
105°C < 25 mg/m?3 (EPDM) 1)

> 25 mg/m?3 (FKM)

) Konieczne uzgodnienie z infolinig technicznag firmy Viega

Instalacje sprezonego powietrza

W instalacjach sprezonego powietrza, w ktérych trzeba stosowac sie do
dyrektywy w sprawie urzadzen ci$nieniowych, nie wolno przekraczac
nastepujacych wartosci cisnienia roboczego:

Srednica rury w calach Cisnienie robocze praks.
1%, 2,2%, 3, 4 1,6 MPa (16 bar)
5,6 1 MPa (10 bar)

22.2 Media
Przytacze zaprasowywane moze by¢ stosowane m.in. do nastepujgcych
mediow:
Obowigzujace wytyczne patrz & ,,Przepisy z punktu: Media”
na stronie 6.
B woda grzewcza do ogrzewania wodnego pompowego pracujgcego
w uktadzie zamknigtym
B sprezone powietrze

B S$rodki przeciwdziatajgce zamarzaniu, solanki chtodnicze o stezeniu
do 50 %

B gazy techniczne (na zapytanie)

2.3 Opis produktu

Do wykonania przytacza zaprasowywanego sa potrzebne ponizsze ele-
menty i narzedzia.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2 8



Informacje o produkcie

2.3.1 Przytacze zaprasowywane

Redukcja G3% x Rp'2

2.3.2 Zestaw narzedzi

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2

Do kazdej srednicy rury jest dostepne osobne przytacze zaprasowy-
wane. Przytacze zaprasowywane jest fabrycznie wyposazone w usz-
czelke profilowg z EPDM lub FKM.

o Nie wolno wymienia¢ uszczelki profilowe;.

Przytacze zaprasowywane ma zewnetrzng powtoke cynkowo-niklowg i
nadaje sie do grubos$ciennych rur stalowych, patrz & Rozdziat 2.3.3
»,Kompatybilne rury” na stronie 11. Przytgcze zaprasowywane jest
dostepne ze standardowym gwintem wewnetrznym Rp?3, patrz

&, Przepisy z punktu: Przytacze zaprasowywane” na stronie 6.

Do montazu np. termometréw jest dostepna redukcja (gwint wew-
netrzny Rp'2) z uszczelka EPDM.

OGLOSZENIE!

Gwintu miedzy redukcja a przytaczem zaprasowywanym
nie wolno dodatkowo uszczelniac.

Nie wolno stosowac innych uszczelek.

1- Pomoce w pozycjonowaniu ($rednica 1%2-6")

2 - Narzedzie do wciskania

3 - Trzpien wciskajgcy do narzedzia do wciskania

4 - Wrzeciono wiertarskie

5 - Uchwyt do prowadzenia wrzeciona wiertarskiego
6 - Instrukcja obstugi

7 - Pisak

Zestaw narzedzi (nr kat. 731 243) do wykonywania przytaczy zapraso-
wywanych znajduje sie w walizce.
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Uchwyt z fancuchem mocujacym do prowadzenia wrzeciona wiertarskiego

1 - Prowadnica wrzeciona wiertarskiego

2 - Ziaczka do odkurzacza 35 mm

3 - Nakretka napinajaca

4 - kancuch mocujacy

5 - Wogtebienie jako oznaczenie do pdzniejszego ustawienia

1 - Wrzeciono wiertarskie z uchwytem SDS-plus
2 - Koronka wiertarska 27 mm

3 - Wiertto prowadzace

4 - Kotek prowadzacy

Alternatywnie istnieje mozliwo$é wymiany uchwytu SDS plus na uchwyt
szesciokatny. Firma Viega zaleca uzycie w takim przypadku uchwytu
szedciokatnego (nr kat. 735 753).

Narzedzie do wciskania

1 - Konhcdéwka do zaciskarki
2 - Trzpieh do wciskania

i /1 Trzpien nalezy przechowywac zawsze w stanie skreconym w walizce.

Pomoc w pozycjonowaniu o $rednicy 112-2%2" i 3-6"

Pomoce w pozycjonowaniu stosuje sie do montazu poszczegdlinych
przytaczy zaprasowywanych. Do kazdej Srednicy jest dostepna osobna
pomoc w pozycjonowaniu.

Na pomocy w pozycjonowaniu jest podana nominalna srednica zew-
netrzna w calach i mm.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2 10



Rys. 1: Pomoc w pozycjonowaniu o
Srednicy 172-21>"

1

Rys. 2: Pomoc w pozycjonowaniu o
$rednicy 3-6"

2.3.3

Kompatybilne rury

Informacje o produkcie

Uchwyt

Oznaczenia stuza jako pomoc do zaznaczenia dalszych przytaczy
zaprasowywanych na rurze

Wyciecie na ptaszczyzne pod klucz przytacza zaprasowywanego
Szablon do rury. Poprzez przystawienie pomocy w pozycjonowaniu
mozna sprawdzi¢ rozmiar rury.

Uchwyt

Oznaczenia stuza jako pomoc do zaznaczenia dalszych przytaczy
zaprasowywanych na rurze

Wyciecie na ptaszczyzne pod klucz przytacza zaprasowywanego
Szablon do rury. Poprzez przystawienie pomocy w pozycjonowaniu
mozna sprawdzi¢ rozmiar rury.

Przytagcze zaprasowywane mozna stosowac do nastepujacych rur stalo-
wych bez szwu (S) lub ze szwem wzdtuznym (W):

czarne
ocynkowane

lakierowane przemystowo
malowane proszkowo

Rury stalowe muszg spetnia¢ obowiazujace przepisy, patrz & ,,Przepisy
Z punktu: Rury” na stronie 6.

Aby zapewnié prawidtowa eksploatacje, nalezy koniecznie uzy¢ odpo-
wiedniego przytagcza zaprasowywanego dopasowanego wielkoscig do
Srednicy rury. W przeciwnym razie przytagcze zaprasowywane moze
wypas¢ lub by¢ nieszczelne.

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2

) Przestrzegac podanych tolerancji grubosci Scianki rury i
I Srednicy zewnetrznej.
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Przeglad rur do gwintowania

Informacje o produkcie

Norma rozréznia rury szeregu ciezkiego H, rury szeregu sredniego M
oraz rodzaje rur L, L1 i L2, patrz & ,Przepisy z punktu: Rury”
na stronie 6.

Przylacze zaprasowywane do rur stalowych do gwintowania szeregi ciezkiego H i $redniego M

Nr kat. przytagcza zaprasowywa-

nego Rp %

EPDM FKM

731168 780470
731175 780 487
731182 780 494
731199 780 500
731 205 780 517
731212 780 524
731229 780 531

Srednica Srednica

Srednica zewnetrzna

min. mm maks. mm

rury Zew-
netrzna
nomi-
nalna
Cale mm
1% 48,3 47,9
2 60,3 59,7
2Vs 76,1 75,3
3 88,9 88,0
4 114,3 113,1
5 139,7 138,5
6 165,1 163,9

48,8
60,8
76,6
89,5
115,0
140,8
166,5

Przytacze zaprasowywane do rur stalowych do gwintowania rodzaju L

Nr kat. przytacza zaprasowywanego

EPDM
731 168
731 175
731 182
731 199
731 205
731212
731 229

Rp %

FKM
780470
780 487
780 494
780 500
780 517
780 524
780 531

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2

Srednica  Srednica
rury Zew-
netrzna
nominalna

Cale mm
1% 48,3
2 60,3
22 76,1
3 88,9

4 114,3

5 139,7

6 165,1

Grubosé
Scianki rur
ciezkich H

mm
4,0
4,5
4,5
5,0
54
54
54

Srednica zewnetrzna

min. mm
47,8
59,6
75,2
87,9
113,0
138,5
163,9

maks. mm
48,6
60,7
76,0
88,7
113,9
140,8
166,5

Grubosé
Scianki rur
Srednich M

mm
3,2
3,6
3,6
4,0
4,5
5,0
5,0

Grubosé
Scianki

mm
2,9
3,2
3,2
3,2
3,6
4,5
4,5

12
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Przytacze zaprasowywane do rur stalowych do gwintowania rodzaju L1

Nr kat. przytagcza zaprasowywanego Srednica  Srednica Srednica zewnetrzna Grubosé
Rp % rury zew- Scianki
netrzna
nominalna
EPDM FKM Cale mm min. mm maks. mm mm
731168 780 470 1% 48,3 47,8 48,6 2,9
731175 780 487 2 60,3 59,6 60,7 3,2
731182 780 494 2V 76,1 75,2 76,3 3,2
731199 780 500 3 88,9 87,9 89,4 3,6
731 205 780 517 4 114,3 113,0 114,9 4,0

Przytacze zaprasowywane do rur stalowych do gwintowania rodzaju L2

Nr kat. przytacza zaprasowywanego  Srednica  Srednica Srednica zewnetrzna Grubos$é
Rp % rury zew- $cianki
netrzna
nominalna
EPDM FKM Cale mm min. mm maks. mm mm
731168 780 470 1% 48,3 47,8 48,4 2,9
731175 780 487 2 60,3 59,6 60,2 29
731182 780 494 2> 76,1 75,2 76,0 3,2
731199 780 500 3 88,9 87,9 88,7 3,2
731 205 780 517 4 114,3 113,0 113,9 3,6

Przeglad rur kottowych

Normy rozrdzniaja rury szeregu 1, 2 i 3. Zalecajg uzywanie rur instalacyj-
nych szeregu 1, poniewaz rury szeregu 2 i 3 sg niedostepne lub
dostepne jedynie w ograniczonym stopniu, patrz & , Przepisy z punktu:
Rury” na stronie 6.

Przytacze zaprasowywane do rur stalowych bez szwu szeregu 1

Nr kat. przytacza zaprasowywa- Srednica Srednica  Srednica zewnetrzna Grubo$é $cianki
nego Rp % rury zew-
netrzna
nomi-
nalna
EPDM FKM Cale mm min. mm maks. mm min. mm maks. mm
731168 780 470 1% 48,3 47.8 48,8 2,3 4,0
731175 780 487 2 60,3 59,7 60,9 2,3 4,5
731182 780 494 2> 76,1 75,3 76,9 2,6 4,5

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 13



Nr kat. przytacza zaprasowywa-
nego Rp %

EPDM
731199
731205
731212
731 229

FKM
780 500
780 517
780 524
780 531

Informacje o produkcie

Srednica Srednica  Srednica zewnetrzna Grubo$é $cianki
rury Zew-
netrzna
nomi-
nalna
Cale mm min. mm maks. mm min. mm maks. mm
3 88,9 88,0 89,8 2,6 5,0
4 114,3 113,2 1154 2,6 54
5 139,7 138,3 1411 2,9 54
6 168,3 166,6 170,0 2,9 5,4

2.3.4 Oznakowanie na elementach

Prostokat ,,Brak zastosowania do wody uzytkowej”

Przytacze zaprasowywane Megapress (element uszczelniajgcy EPDM)
jest oznaczone czarng kropka, a przytacze zaprasowywane Megapress
S (element uszczelniajgcy FKM) biatg kropka. Czarna kropka oznacza
SC-Contur, z ktérego w razie niezaprasowania potaczenia bedzie
wyptywac medium kontrolne.

Czarny prostokat oznacza, ze system nie nadaje sie do instalacji wody
uzytkowej przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 14



Przytacza zaprasowywane

Rys. 3: Przylacze zaprasowywane
Megapress

1

Rys. 4: Przylacze zaprasowywane
Megapress S

Informacje o produkcie

Na przytaczu zaprasowywanym znajduje sie oznaczenie (1). Umozliwia
ono sprawdzenie, czy kreska i przytgcze zaprasowywane pokrywajg sie.

Na przytaczu zaprasowywanym jest podana nominalna $rednica zew-
netrzna w calach i mm.

2.4 Wyposazenie i czesci zamienne

Koronka wiertarska

W sprzedazy sg dostepne rézne elementy wyposazenia i czesci
zamienne pasujace do zestawu narzedzi:

Srednica zewnetrzna koronki wiertarskiej wynosi 27 mm.

Viega zaleca stosowanie nastepujgcych zapasowych koronek wiertar-
skich (Srednica zewnetrzna 27 mm):

B nr kat. Viega 731 151

B réwnorzedny art. Ridgid

Nie uzywac zuzytych koronek wiertarskich. Jesli wywiercony otwor nie

jest idealnie okragty lub jest za maty, nie mozna zamontowac przytacza
Zaprasowywanego.

) Koronki wiertarskie i uchwyt sag do siebie odpowiednio
I dobrane. W razie uzywania innych koronek wiertarskich
nie ma gwarancji szczelnosci.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2 15
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Wiertto prowadzace

Wiertto prowadzace ma $Srednice 6 mm, dtugosé 93 mm i sptaszczenie
na powierzchni mocowania. Sptaszczenie to umozliwia poprawne zamo-
cowanie wiertta prowadzgcego.

Viega zaleca stosowanie wiertta prowadzacego Viega (nr kat. 734 688).
Alternatywnie mozna uzywac rowniez zgodnych z norma wiertet HSS
(6 mm x 93 mm) ze sptaszczong powierzchnig mocowania, patrz row-
niez & ,Przepisy z punktu: Akcesoria i czesci zamienne” na stronie 7.

Adapter z uchwytem szesciokatnym

W przypadku posiadania wiertarki bez uchwytu wiertarskiego SDS plus
znajdujacy sie na wrzecionie wiertarskim uchwyt SDS plus mozna
wymieni¢ na adapter z uchwytem szesciokatnym (nr kat. 735 753). Do
uchwytu szesciokgtnego jest potrzebny uchwyt wiertarski 13 mm.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2 16
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3  Obstuga

3.1 Zasady bezpieczenstwa

B Podczas wszystkich prac przestrzegac przepisow
I BHP.

B Nosic¢ okulary ochronne i odpowiednie rekawice
ochronne.

Znaki nakazu

Przestrzegac¢ znakdéw nakazu i znakéw ostrzegawczych umieszczonych
na uchwycie:

Ogodiny znak ostrzegawczy.
Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

Przestrzegac instrukcji obstugi.
Przed oddaniem do uzytku przeczytaé doktadnie instrukcje
obstugi i zasady bezpieczenstwa.

Stosowacé ochrone glowy.
Podczas prac oznaczonych tym symbolem firma Viega
zaleca stosowanie odpowiedniej ochrony gtowy.

Stosowaé ochrone oczu.
Podczas prac oznaczonych tym symbolem firma Viega
zaleca stosowanie odpowiednich okularéw ochronnych.

Transport i przechowywanie

B W celu ochrony przed uszkodzeniem lub zgubieniem narzedzia
nalezy transportowac wytacznie w przewidzianej do tego celu
walizce.

B Walizke i narzedzia przechowywac zawsze w suchym i czystym
miejscu.

Bezpieczenstwo podczas wiercenia

B Przed kazdym uzyciem narzedzia sprawdzi¢, czy dziata prawidtowo i
swobodnie sie porusza.

B Nie uzywac uszkodzonych elementéw.
B Stosowac wylgcznie sprawne, oryginalne czesci systemu.

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 17
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B Upadek narzedzi lub pojedynczych elementéw moze spowodowac
ich uszkodzenie.

B Nie wolno uzywac urzadzen po upadku. Trzeba je wymieni¢ lub
przesta¢ do przegladu do punktu serwisowego.

B Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy zredukowac cisnienie i catko-
wicie opréznic¢ przewody instalaciji.

B Zachowywaé minimalne odlegtosci narzedzi, & Rozdziat 3.2.1
,Potrzebne miejsce i odlegtosci” na stronie 18.

I Podczas wiercenia powstajg widry. Zawsze nosi¢ odpowiednie oku-
lary ochronne.

B Koronka wiertarska, wiertto prowadzace i rdzen moga by¢ bardzo
gorace.

B Po zakonczeniu wiercenia poczeka¢ do schtodzenia sie ele-
mentéw.

B Do demontazu elementéw stosowaé odpowiednie rekawice
ochronne.

B Goragcych elementéw nie odktada¢ na fatwopalnych materiatach.

I Przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa podanych w instrukcji obstugi
wiertarki i odciagu pytu.

Konserwacja
B Przestrzegac¢ zasad dotyczgcych konserwaciji, przegladéw, napraw i
pielegnacji.

B Czynnosci konserwacyjne, przeglady i naprawy wykonywac
wytgcznie w autoryzowanych punktach serwisowych Viega.

3.2 Informacje dotyczace montazu
3.21 Potrzebne miejsce i odlegtosci

UWAGA!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niedo-
statecznego odstepu

Jesli podczas montazu przytagcza zaprasowywanego nie
zostang zachowane minimalne odlegtosci, moze dojs¢ do
obrazen ciata i uszkodzen innych elementéw.

Po zamontowaniu przytacza zaprasowywanego nie wolno go narazaé na
obcigzenie termiczne, np. poprzez spawanie, przekraczajgce maksy-
malng dozwolong temperature robocza. Jesli przewdd ma zostaé
pozniej jeszcze wygiety, przytacza zaprasowywanego nie wolno umie-
szczaé w miejscu giecia. Minimalna odlegto$¢ od miejsca giecia wynosi
0,5 x érednicy zewnetrznej rury.

Firma Viega zaleca, aby zawsze przed wierceniem sprawdzi¢ dostepne
miejsce.

Minimalne odlegtosci sg podane w tabeli w odpowiednim punkcie.

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 18
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W miejscu otworu nie moga znajdowac sie zadne ztgczki,
obejmy itp., aby méc zamontowac¢ prawidtowo pomoc w
pozycjonowaniu i uchwyt.

Odstep musi wynosi¢ 50 mm.

Minimalne odlegtosci wiertarki, zaciskarki i pomocy w pozycjonowaniu

Zakres roboczy A jest uzalezniony od stosowanej wiertarki. Zakres A to
dtugos¢ wiertarki plus dtugos$¢ wrzeciona wiertarskiego (170 mm).

Zakres roboczy B to dtugos¢ zaciskarki (wraz z odcinkiem roboczym
20 mm) plus narzedzie do wciskania i przytgcze zaprasowywane.

//¢/:— v é i, / _/> :/c/: </_ 4 Zaciskarka Zakres roboczy B

/" v 4 wmm
|

/ i
PT3 H/EH 620

BT PT3 AH 500
J Pressgun 4B/4E 530
i Pressgun 5 480
l Przy montazu uchwytu i pomocy w pozycjonowaniu nalezy zachowac

minimalne odlegtosci c, d oraz e.

Rozmiar Minimalna Minimalna Minimalna
w calach odlegto$é ¢ odlegtos$é d odlegtosé e
w mm w mm w mm

1% 30 110 30

2 30 110 30

22 30 110 30

3 35 110 35

4 40 110 40

5 45 120 45

6 55 145 55

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 19
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Minimalne odlegtosci miedzy przytgczami zaprasowywanymi wzdiuz osi rury

Rozmiar M w mm
w calach

172

3 70

Minimalne odlegtosci miedzy przytagczami zaprasowywanymi w poprzek do osi rury

Jesli przytacza zaprasowywane sa montowane blisko siebie, trzeba
przestrzegac okreslonych minimalnych odlegtosci. Zachowanie minimal-
nych odlegtosci umozliwi prawidtowe uzycie pomocy w pozycjono-
waniu.

Najpierw wywierci¢ wszystkie otwory, a nastepnie zamontowac przy-
tacza zaprasowywane. W przeciwnym razie nie bedzie mozna zamo-
cowac prawidtowo taricucha mocujacego.

) Aby méc prawidtowo zamontowacé przytacza zaprasowy-

I wane, trzeba przestrzega¢ podanych minimalnych odleg-
tosci. W przypadku stosowania np. termometréw moga
by¢ konieczne inne minimalne odlegtosci. Koniecznie
wczesniej sprawdzi¢ minimalne odlegtosci.

Minimalna odlegtos¢ N dotyczy kata przytaczy zaprasowywanych
wzgledem siebie. Katy sg podane w tabeli w stopniach.

Rozmiar Nw° Symbol
w calach

12

2 180° h’@]i

90° :l E

Wymiary Z

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu w
Internecie.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2 20



3.2.2 Potrzebne narzedzia

Obstuga

Do wykonania przytacza zaprasowywanego sg potrzebne nastepujgce
narzedzia:

Wiertarka/mtot

wiertarka/mtot

zaciskarka

odciag, np. odkurzacz przemystowy
pisak

klucz oczkowy lub ptaski 27 mm
klucz oczkowy lub ptaski 32 mm
Srubokret

szczotka druciana

papier $cierny (ziarnistos¢ 180)

ew. klucz do rur

Do wrzeciona wiertarskiego mozna stosowac zwyktg wiertarke/mtot.
Viega zaleca stosowanie narzedzi o wysokiej mocy. Stosowanie wkre-
tarki akumulatorowej znacznie wydtuza czas wiercenia.

Wiertarki/mtoty sa nazywane w dalszej czesci instrukcji wiertarka.

Wiertarka musi posiadaé nastepujace parametry minimalne:

Zaciskarka

moc: = 600 W

predkos¢ obrotowa wiercenia maks.: 1200 obr./min
uchwyt wiertarski: SDS-plus lub uchwyt szesciokatny
wytaczana funkcja udaru

sprzegto poslizgowe

OGLOSZENIE!
Wykonywanie otworow

Nieprawidtowe ustawienia wiertarki powoduja niedo-
ktadne wywiercenie otwordéw.

B Dlatego nalezy koniecznie wytaczy¢ funkcje udaru.

B Stosowac tylko catkowicie sprawne wiertarki niewyka-
zujace bicia.

B Przestrzega¢ wtasciwej predkosci obrotowej wiertarki,
aby zachowac trwatos¢ koronki wiertarskie;.

Do montazu przytaczy zaprasowywanych Megapress/Megapress S
firma Viega zaleca stosowanie zaciskarek Viega.

Zalecane zaciskarki firmy Viega:

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2

Pressgun 5
Pressgun 4E/4B
Typ PT3-AH
Typ PT3-H/EH
Typ 2
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Nienadajgce sie zaciskarki:

H Typ1
B Picco
B Pressgun Picco

) W razie uzywania zaciskarki Pressgun 5 moze sie zdarzy¢,

I ze urzadzenie zakonczy zaprasowywanie, lecz nie bedzie
mozna zwolni¢ narzedzia do wciskania. W takim przy-
padku nalezy ponownie rozpocza¢ zaprasowanie.

Odciag pytu

Podczas wiercenia powstaja widry. Poprzez podfgczenie do uchwytu
odciggu pytu mozna zminimalizowa¢ dostawanie sie widréw i zwiercin
do przewodu instalacji.

Przewody nie moga znajdowac si¢ pod ci$nieniem i muszg by¢ catko-
wicie oprdznione, aby odcigg nie zasysat nawet niewielkich ilosci zawar-
tosci instalaciji.

OGLOSZENIE!

Uwaga, niebezpieczenstwo pozaru!

Gorace wiory moga spowodowac uszkodzenie odciggu
pytu lub elementéw w otoczeniu.

B Usuna¢ z odciggu tatwopalne elementy, np. worki.
B Przestrzegac¢ informaciji producenta odciggu.

Aby méc usuwac widry, odciag pytu musi mie¢ nastepujgce parametry
minimalne:

B typ: odkurzacz przemystowy

moc: =1200 W

ilos¢ powietrza: = 50 I/s

préznia: = 200 hPa (200 mbar)

rozmiar kré¢ca ztgczki: 35 mm

do innych rozmiaréw ztgczek mozna uzy¢ zwyczajnych adapterow z
przejsciem na 35 mm

3.3 Montaz

Ogodlna wskazdéwka na temat wydiuzalnosci przewodéw

Przewody rurowe wydtuzajg si¢ pod wptywem réznic temperatur. W
przypadku stosowania przytacza zaprasowywanego do odejscia prze-
wodu (np. do przytacza grzejnika) nalezy pamieta¢ przy wyborze
miejsca wykonania otworu, ze na przytacze zaprasowywane moga
dziata¢ jedynie niewielkie naprezenia na skutek wydtuzalnosci prze-
wodow odchodzacych i przelotowych. Maksymalna dozwolona wydtu-
zalnosé przewodu przelotowego wynosi +10 mm.

Jesli nie mozna wykluczy¢ wiekszej wydtuzalnosci, nalezy zastosowac
odpowiednie kompensatory oraz punkty state i ruchome zgodnie z
uznanymi zasadami techniki.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2 22



3.3.1 Przygotowanie rur

Obstuga

Wymagania dotyczgce powierzchni przylegania uszczelki profilowanej

Przyczyny nieréwnosci na rurze

XN(CJ) e

na

Powierzchnia montazowa przytgcza zaprasowywanego wynosi
minimum 50 mm (B).

Otwoér znajduje sie w centralnym punkcie powierzchni montazowe;.
Srednica otworu wynosi 27 mm (A).

Duze nieréwnosci na rurze moga spowodowac nieszczelnos¢ przytacza
zaprasowywanego.

Nierdwnosci moga powstac np. na skutek nastepujgcych czynnikdw:

niedostateczne wygtadzenie zewnetrznych szwoéw rury
lakier natozony recznie

w przypadku rur ocynkowanych:
wybrzuszenia powtoki cynkowe;j

W miare mozliwosci przytacza zaprasowywanego nie nalezy umieszczac

spoinie. Jesli jest to nieuniknione, spoing nalezy zréwnac z krzywizng

rury. Zaprasowanie na wgtebieniach w spoinie jest niedozwolone.

Warunki zachowania szczelnosci przytgcza zaprasowywanego

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2

Rura nie posiada zarysowan, rdzy, uszkodzen itp.

Na powierzchni rury nie ma nierébwnosci, np. wybitego oznakowania
rury.

W razie nieréwnosci przygotowaé odpowiednio powierzchnie usz-
czelnienia pod przytgcze zaprasowywane, aby byta gtadka i réwna.
Viega zaleca, aby najwieksze zanieczyszczenia, np. zgorzeline,
usuna¢ najpierw szczotka druciang, a nastepnie przeszlifowac je
papierem Sciernym (ziarnistos¢ 180).

Do wykonania otworu rura musi mie¢ okreslong minimalng grubos¢
$cianki, patrz & Rozdziaf 2.3.3 ,,Kompatybilne rury” na stronie 11.

Scianka rury w miejscu wykonywania otworu nie moze by¢ uszko-
dzona ani ostabiona (np. na skutek korozji wewnetrznej lub zew-
netrznej).

W miejscu otworu nie moga znajdowac sie zadne ztgczki zaprasowy-
wane, obejmy itp. Musi by¢ mozliwos$¢ wtasciwego zamontowania
uchwytu.

Lakier natozony recznie trzeba usuna¢ szczotka druciana.
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3.3.2

Warunki

Wykonanie otworu

A\

Obstuga

UWAGA!

Niebezpieczenstwo obrazen przez metalowe wiory i spa-
dajgce urzadzenia.

B Nosi¢ okulary ochronne.

B Nosi¢ obuwie ochronne.

Wiory w przewodzie

Podczas wiercenia powstajg widry. Poprzez podtgczenie
do uchwytu odciggu pytu mozna zminimalizowaé dosta-
wanie sie wioréw i zwiercin do przewodu instalacji.

Wiertto prowadzace

B Do wykonywania otworéw uzywac zawsze wiertta pro-
wadzacego.

B Nie uzywac zuzytych wiertet prowadzacych.

B Nie ostrzy¢ wiertet prowadzacych.

Prawidtowe wykonanie otworu jest wazne dla montazu
przytacza zaprasowywanego i jego pozniejszej bezawa-
ryjnej eksploataciji.

Viega zaleca stosowanie zestawu narzedzi nr kat. 731
243.

B W razie wykonywania otworu bez zestawu narzedzi (np. na wiertarce

stacjonarnej) pionowy otwér musi mie¢ srednice zewnetrzna

27 mm = 0,75 mm.

Przed wykonaniem otworu nalezy zredukowac cisnienie i opréznic

odpowiedni odcinek rury.

Przed wykonaniem otworu zapoznag¢ i stosowac sie do nastepuja-

cych rozdziatéw: & Rozdziat 3.2.1 ,,Potrzebne miejsce i odlegtosci”
na stronie 18 i & Rozdziat 3.3.1 ,,Przygotowanie rur” na stronie 23.

Zestaw narzedzi do przytgcza zaprasowywanego, PT2
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° Obstuga
viega

Zaznaczenie miejsca pod otwor
Poszczegdlne czynnosci montazowe wykonywac w podanej kolejnosci.

I Przed zaznaczeniem miejsca pod otwér wyczysci¢ miejsce wier-
cenia.

B W odpowiednim miejscu zaznaczy¢ srodek otworu.

B Zaznaczy¢ kreski.

Kreski narysowac w taki sposéb, aby byly dtuzsze od przytacza
zaprasowywanego. Kreski utatwiajg pdzniejsze ustawienie.

Na uchwycie i przytaczu zaprasowywanym znajdujg si¢ wgtebienia.
Podczas montazu kreska narysowana na rurze musi pokrywac sie z
tymi wgtebieniami.

WSKAZOWKA! Jesli wzdtuz osi rury ma zostaé zamonto-
wanych kilka przytaczy zaprasowywanych (nad sobg lub
obok siebie), narysowana kreska musi przebiega¢ przez
pierwsze i ostatnie przylacze zaprasowywane.

Zatozenie uchwytu

I Nakretke napinajaca odkreci¢ maksymalnie w lewo.

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 25



° Obstuga
viega

B tancuch mocujacy zatozy¢ wokét rury w taki sposdéb, aby przylegat
do niej rwnomiernie.

Zamontowac¢ uchwyt ztgczka odciagu w dot.

OGLOSZENIE! Przy przewodach poziomych farncuch
mocujacy nalezy natozy¢ na rure od gory.

I Sworznie nastepnego ogniwa taricucha wtozy¢é w mocowanie
sworzni w uchwycie.

OGLOSZENIE! Ssworznie muszg wejsé catkowicie w
mocowanie sworzni. Nieprawidiowe potozenie sworzni
moze spowodowac uszkodzenia lub zwiekszone zuzycie.

B Uchwyt ustawi¢ wzdtuz odpowiedniej osi rury.

W celu ustawienia natozy¢ na siebie zewnetrzne wgtebienie w uch-
wycie oraz kreski narysowane na rurze.

B Narysowany na rurze $srodek otworu wysrodkowac za pomoca wew-
netrznych wyciec.

I Nakretke napinajaca dokreci¢ recznie do oporu.

WSKAZOWKA! tancucha mocujgcego nie naprezaé zbyt
stabo ani zbyt mocno. Nieprawidiowe naprezenie mogtoby spo-
wodowacé uszkodzenia.

B Nakretke napinajaca dokreci¢ dobrze kluczem oczkowym lub klu-
czem ptaskim (27 mm) (maksymalnie 10 Nm).

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 26



Przygotowanie narzedzi

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2

Obstuga

Ztaczke odciagu wsungé w gniazdo na uchwycie.

Sprawdzi¢ koronke wiertarska i wiertto prowadzace, czy nie sg usz-
kodzone, zuzyte i czy jest miedzy nimi zachowana odpowiednia réz-
nica wysokosci (2 mm).

W razie potrzeby wymieni¢ elementy.

Sprawdzi¢ dobre osadzenie wiertta prowadzacego i w razie
potrzeby dokrecié.

WSKAZOWKA!

B Stosowac wylgcznie nieuszkodzone elementy.

B Podczas wiercenia nie uzywaé smarow i olejow (np. oleju
do ciecia). Smary i oleje mogtyby spowodowacé uszko-
dzenie uszczelki profilowej na przytagczu zaprasowy-
wanym.

Wrzeciono wiertarskie wtozy¢ w wiertarke (SDS plus) lub

wrzeciono wiertarskie z adapterem sze$ciokatnym zamocowac w
oprawce.
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° Obstuga
viega

B Wytaczy¢ funkcje udaru.

I Ustawic¢ obroty w prawo.

Wykonanie otworu

OGLOSZENIE! Nie wigczaé jeszcze wiertarki.

B Kotek prowadzacy wrzeciona wiertarskiego wsuna¢ w prowadzenie
uchwytu.

B Wrzeciono wiertarskie wsung¢ do oporu w uchwyt, uzywajac przy
tym niewielkiej tylko sity.

Przy wsuwaniu nie przekrzywi¢ wrzeciona wiertarskiego ani koronki
wiertarskiej.

B Wiaczy¢ odciag pytu.
B Wigczy¢ wiertarke.
I Wykonac otwor w jednej operaciji.

Podczas wiercenia dociskac wiertarke.

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 28



° Obstuga
viega

WSKAZOWKA! Aby wydtuzyé trwato$é koronki wiertarskiej,
w przypadku grubosci scianki rury = 3 mm trzeba zapewnié¢
odprowadzanie wiérow.

B Wiertarke wycigga¢ podczas wiercenia w regularnych odstepach
ok. 3 =4 mm z otworu.

Wycigganie zapewni odprowadzanie widréw i chtodzenie koronki
wiertarskiej.

Zakonczenie wiercenia

UWAGA!
Niebezpieczenstwo obrazen i niebezpieczenstwo zaptonu

materiatéw tatwopalnych przez goraca koronke wiertarska
lub gorace wiertto prowadzace.

Poczeka¢ do schtodzenia sie koronki wiertarskiej i wiertta
prowadzacego.

B Wiercenie otworu zakonczy¢ dopiero po

B catkowitym przewierceniu $cianki rury lub
B dojsciu do ogranicznika w uchwycie

B Wiertarke z wrzecionem wiertarskim wyciggna¢ dopiero wtedy, gdy
wrzeciono wiertarskie nie bedzie sie juz obracac.

Zdja¢ waz ssacy i odessac uchwyt z przodu.

Whytaczy¢ odciag pytu i odtozy¢ go na bok.

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2 29



Czynnosci koricowe

Zestaw narzedzi do przytacza zaprasowywanego, PT2

Obstuga

B Zdemontowac¢ uchwyt.

Koronka wiertarska z wierttem prowadzacym sg skonstruowane w taki
sposodb, aby rdzen pozostawat w koronce.

UWAGA! Niebezpieczenstwo obrazen przez wypadajacy lub
goracy rdzen.

B Poczekaé do schtodzenia sie koronki wiertarskiej i wiertta
prowadzacego.

B Rdzen usuna¢ z koronki wiertarskiej za pomoca $rubokreta i klucza
nastawnego do rur.

UWAGA! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie wktadaé reki w
otwor.

I Powierzchnie rury wokot otworu wyczyscié druciang szczotkg z naj-
wiekszych zanieczyszczen (np. zgorzeliny).
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B Pozostate zadziory ztamac wzgl. wygtadzi¢ papierem $ciernym (ziar-
nistos¢ 180).

Nie porysowac papierem sciernym powierzchni oparcia uszczelki
profilowanej przytacza zaprasowywanego.

WSKAZOWKA! Nie wygtadzaé krawedzi otworu pilnikiem.
Odstajace zadziory uniemozliwiaja odpowiednio gtebokie
wsuniecie w rure przytacza zaprasowywanego i moga spo-
wodowacé uszkodzenie uszczelki profilowej. Usunaé catko-
wicie natozony ewentualnie olej.

B Usunag¢ ewentualne smary lub chtodziwa.

3.3.3 Montaz przytacza zaprasowywanego za pomoca harzedzia do wciskania

B Trzpien wciskajgcy wykreci¢ z narzedzia do wciskania.

OGLOSZENIE! Dobraé odpowiednie przytgcze zaprasowy-
wane pasujace do sSrednicy rury. Zwrécié¢ uwage na oznako-
wanie na przytgczu zaprasowywanym.

B Przytacze zaprasowywane nasadzi¢ na narzedziu do wciskania.

Ptaszczyzna pod klucz musi przylega¢ do narzedzia do wciskania, a
uszczelka profilowa przytacza zaprasowywanego musi by¢ skiero-
wana w kierunku rury.
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B Trzpien wciskajacy wkreci¢ lekko do oporu w narzedzie do wcis-
kania.

OGLOSZENIE! W przeciwnym razie trzpien wciskajacy
moze sie ztamac i zaprasowanie nie zostanie wykonane pra-
widiowo.

X

B Sprawdzi¢ uszczelke profilowa, czy jest prawidtowo osadzona,
czysta i czy nie jest uszkodzona.

Montaz pomocy w pozycjonowaniu

UWAGA!
Niebezpieczenstwo przygniecenial

B Pomoc w pozycjonowaniu chwyci¢ w taki sposéb, aby
nie przytrzasna¢ palcow.

B Pomoc w pozycjonowaniu zatozy¢ na rurze.

OGLOSZENIE! Jesli przylagcze zaprasowywane ma byé
zamontowane z boku rury instalacyjnej, to zamknieta strona
pomocy w pozycjonowaniu po zamontowaniu nie moze
znajdowac¢ sie od strony sciany. Nieprawidiowy montaz
pomocy w pozycjonowaniu moze spowodowac przekrzy-
wienie podczas demontazu.

B Przytacze zaprasowywane wtozy¢ w otwor.

Dla orientacji znacznik na przytaczu zaprasowywanym ustawi¢ w
jednej linii z kreskga wykonang na rurze.

OGLOSZENIE! Koniecznie dobraé odpowiednig pomoc w
pozycjonowaniu i odpowiednie przytgcze zaprasowywane
pasujace do srednicy rury. Zwréci¢é uwage na oznaczenie na
pomocy w pozycjonowaniu i przytgczu zaprasowywanym.

B Wyciecie na ptaszczyzne pod klucz przestawié poprzez przekre-
cenie do przytgcza zaprasowywanego.

OGLOSZENIE! Jesli nie mozna zamontowaé prawidiowo
pomocy w pozycjonowaniu, mozna przekrecic ja o 180°.
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» Pomoc w pozycjonowaniu przekreci¢ na tyle, aby przylegata catko-
wicie do przytacza zaprasowywanego i do rury.

Do uzyskania prawidtowej pozycji przytacza zaprasowywanego
muszg by¢ spetnione nastepujace punkty:

B Przytagcze zaprasowywane musi przylega¢ na catej powierzchni
do rury.

B Przytacze zaprasowywane musi znajdowac sie w pozyciji kran-
cowej wyciecia (do oporu) w pomocy w pozycjonowaniu.

B Znacznik na przytaczu zaprasowywanym i kreska narysowana na
rurze musza sie pokrywaé. Pomoc w pozycjonowaniu musi przy
tym przylegac¢ do rury.

Wocisniecie przytagcza zaprasowywanego

B Wyciagna¢ sworzeh mocujacy zaciskarki.

B Zaciskarke nasung¢ do oporu na narzedzie do wciskania.

B Wsunac sworzen mocujacy.

OGLOSZENIE! Przytacze zaprasowywane i pomoc w
pozycjonowaniu muszg przylegac catg powierzchnig do
§cianki rury.
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UWAGA! Niebezpieczeristwo przygniecenia!
B Zaciskarke trzymac¢ wytacznie za uchwyt.

WSKAZOWKA! Poniewaz zaciskarka cofa sie 0 20 mm, nie
moze sie zaklinowaé, patrz & Rozdziat 3.2.1 ,,Potrzebne miejsce
i odlegtosci” na stronie 18.

B Wiaczyc¢ zaciskarke.

B Zaciskarke trzymac prostopadle do osi rury, zwracajac przy tym
uwage na odbicie pomocy w pozycjonowaniu. Pomoc w pozycjono-
waniu sygnalizuje w sposob wyczuwalny, jedli zaciskarka nie znaj-
duje sie w pionie.

Zaciskarki nie zawiesza¢ na pomocy w pozycjonowaniu.

B Wykonac¢ zaprasowanie w catosci w jednej operacji.

OGLOSZENIE! W razie uzywania zaciskarki Pressgun 5
moze sie zdarzyé, ze urzadzenie zakoniczy zaprasowywanie,
lecz nie bedzie mozna zwolni¢ narzedzia do wciskania. W
takim przypadku nalezy ponownie rozpocza¢ zapraso-
wanie.

I Po zaprasowaniu wyciggna¢ zaciskarke z narzedziem do wciskania.

UWAGA! Niebezpieczeristwo przygniecenia lub ztamania
narzedzia!

B Nie wykonywaé zaprasowan na pusto bez przytacza
zaprasowywanego. Przytacze zaprasowywane wolno
zaprasowywacé wytacznie w rurze.

B Narzedzie do wciskania wyjac z zaciskarki.
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Montaz redukcji

Obstuga

UWAGA! Niebezpieczeristwo przygniecenia!

B Pomoc w pozycjonowaniu chwycié w taki sposéb, aby nie
przytrzasnaé palcow.

B Pomoc w pozycjonowaniu zdja¢ z rury. Podczas zdejmowania
ciggna¢ delikatnie za uchwyt.

[ Przytacze zaprasowywane jest w tym momencie prawidtowo
zamontowane i gotowe do uzytkowania.

P&zniejsze ustawianie przytacza zaprasowywanego jest
niedozwolone.

W przypadku wkrecania w przytagcze zaprasowywane
gwintu zewnetrznego, trzeba przytrzymac je za pta-
szczyzne pod klucz odpowiednim narzedziem (np. klu-
czem ptaskim 32 mm lub kluczem do rur).

Po zakoniczeniu instalacji wykonaé probe szczelnosci,
& Rozdziat 3.4.1 ,,Prdba szczelnosci” na stronie 36.

Za pomoca redukciji (nr kat. 731 236 z elementem uszczelniajacym
EPDM) mozna przej$¢ na gwint wewnetrzny RpYa.

B Sprawdzi¢, czy powierzchnia uszczelnienia przytacza zaprasowywa-
nego i redukcji nie sg uszkodzone lub zabrudzone.

WSKAZOWKA! Nie uzywaé dodatkowych srodkéw usz-
czelniajacych.

B Redukcje wkrecié recznie.
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B Dokrecic¢ dobrze redukcije.

Przy dokrecaniu przytrzymac przytacze zaprasowywane odpo-
wiednim narzedziem (np. kluczem ptaskim 32 mm lub kluczem do
rur), uwazajac aby nie przekreci¢ przytacza zaprasowywanego.
Oznaczenia na rurze i na przytgczu zaprasowywanym muszg sie
pokrywac.

3.3.5 Inne zakresy zastosowania przylgcza zaprasowywanego

Gwint Rp moze stuzy¢ do instalacji termometréw, czujnikéw tempera-
tury, manometréw lub zaworéw spustowych. Ponadto istnieje mozli-
wos¢ podtgczenia przewoddw, np. do pdzniejszego podtaczenia grzej-
nikow.

I Do przejscia na przewody rurowe uzy¢ ksztattki (np. Megapress nr
wzoru 4211 lub Megapress S nr wzoru 4311).

Konicow rury nie wolno wkrecac bezposrednio w przytacze zapraso-
wywane.

Viega zaleca stosowanie systemoéw instalacyjnych Viega.

OGLOSZENIE!

Jesli konieczne jest pdzniejsze ustawienie podtaczonego
przewodu, wolno ustawia¢ wytgcznie przewdd. Przytacza
zaprasowywanego nie wolno naraza¢ nawet krétkotrwale
na obcigzenia mechaniczne powstajace podczas usta-
wiania.

3.4 Uruchomienie
3.4.1 Préba szczelnosci

Przed uruchomieniem instalator musi wykonac prébe szczelnosci
(prébe obcigzeniows i prébe szczelnosci).

Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacii.

Przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw dotyczacych instalacji wody
uzytkowej, patrz &, Przepisy z punktu: Préba szczelnosci” na stronie 7.

Réwniez instalacje wody nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi
nalezy poddac prébie szczelnosci zgodnie z tymi zasadami.

Wynik nalezy zaprotokotowac.
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Aby unikna¢ korozji, po wykonaniu proby szczelnosci
instalacja powinna pozosta¢ catkowicie napetniona woda.

Przestrzega¢ wymogoéw dotyczgcych wody do napet-
niania i uzupetniania zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi, patrz & ,Przepisy z punktu: Préba szczelnosci”
na stronie 7.

Plukanie instalacji

Po zakonczeniu proby szczelnosci nalezy wykona¢ ptukanie instalaciji
zgodnie z obowigzujgcymi wytycznymi, patrz réwniez &, Przepisy z
punktu: Préba szczelnosci” na stronie 7.

3.5 Czyszczenie i konserwacja
3.6.1 Czyszczenie

Aby zapewni¢ trwatos¢ i prawidtowe dziatanie, nalezy regularnie czyscic
narzedzie.

Srodki do czyszczenia

B czysta bawetniana szmatka
B olej do pielegnaciji (nr kat. 667 924)

) Nie uzywac oleju silikonowego.

Uchwyt z fancuchem mocujacym

I Olejem do pielegnacji nasmarowac¢ uchwyt od wewnatrz i z zew-
natrz za pomoca szmatki.
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Wrzeciono wiertarskie z koronka wiertarska

B Olej do pielegnaciji natozy¢ szmatkg na zewnagtrz na tozysko i
koronke wiertarska.

3.5.2 Terminy przegladow

Bezpieczenstwo funkcyjne zalezy w znacznej mierze od bezpieczenstwa
eksploatacyjnego poszczegdlnych narzedzi. Narzedzia ulegaja natural-
nemu zuzyciu. Z tego powodu nalezy je poddawac regularnym prze-
gladom.

Koronka wiertarska i wiertto prowadzace

W momencie stwierdzenia pierwszych objawdw zuzycia uzytkownik
musi wymieni¢ koronke wiertarska i wiertto prowadzace. Przy wtas-
ciwym uzytkowaniu elementy Viega wystarczajg na wykonanie nastepu-
jacej liczby otwordw:

Koronka wiertarska Przy stosowaniu gtéwnie do rur o minimalnej grubosci scianki  ok. 100 otworéw

2,3 mm
Koronka wiertarska Przy stosowaniu gtéwnie do rur o maksymalnej grubosci ok. 30 otworéw
$cianki 5,4 mm
Wiertto prowa- ok. 80 otwordw
dzace

Uchwyt, wrzeciono wiertarskie, narzedzie do wciskania

) Czynnosci konserwacyjne, przeglady i naprawy wolno
I wykonywaé wytgcznie w autoryzowanych punktach serwi-
sowych Viega.

Elementy nalezy poddawac przegladowi co 2 lata.

Pomoc w pozycjonowaniu

Pomoc w pozycjonowaniu jest bezobstugowa. Jesli nie bedzie dziata¢
prawidtowo lub bedzie uszkodzona, nalezy jg wymienic.
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3.5.3 Wymiana koronki wiertarskiej
Koronke wiertarska nalezy wymieni¢ w razie pojawienia si¢ nastepuja-
cych objawéw:

B spadek skutecznosci wiercenia (np. gdy zwieksza sie sita niezbedna
do wiercenia)

B uszkodzenie lub mocne zuzycie zgbkéw

UWAGA!

Niebezpieczenstwo obrazen przez goraca i ostrg koronke wier-
tarska.

B W razie potrzeby nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.
B Poczekaé¢ do schtodzenia sie koronki wiertarskiej.

I Koronke wiertarskg odkreci¢ kluczem do rur z wrzeciona wiertar-
skiego i sciagnac.

Aby nie uszkodzi¢ wrzeciona wiertarskiego, przytrzymac kluczem
ptaskim 14 mm.

B Usunag¢ koronke wiertarska.

B Przy kazdej wymianie nasmarowac gwint drobnozwojowy wrzeciona
wiertarskiego. Smar utatwi pdzniejsze odkrecenie wrzeciona wiertar-
skiego.

Mozna stosowaé smary na bazie MoS2 lub grafitu. Jesli gwint jest
uszkodzony, nie wolno uzywac dalej wrzeciona wiertarskiego ani
koronki wiertarskiej.
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B Zamontowaé nowa koronke wiertarska i dokrecié jg recznie do
oporu.

Przy wkreceniu nie przekrzywi¢ koronki wiertarskiej.

[ Przy nastepnym wierceniu adapter dokreci sie samoczynnie.

3.56.4 Wymiana wiertta prowadzacego

Wiertto prowadzgace nalezy wymieniac¢ zaraz po zauwazeniu pierwszych
objawodw zuzycia.

UWAGA!

Niebezpieczenstwo obrazen przez goraca i ostrag koronke wier-
tarska.

B W razie potrzeby nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.
B Poczekaé do schtodzenia sie koronki wiertarskiej.

@ Srube mocujaca wiertta prowadzacego odkrecié kluczem imbu-
sowym (4 mm).

B Wyja¢ wiertto prowadzace.

B Nowe wiertto prowadzace wsuna¢ we wrzeciono wiertarskie na tyle,
aby wystawato 2 mm z koronki wiertarskie;.

Wiertto prowadzace przekreci¢ wokoét wiasnej osi na tyle, aby spta-
szczenie znajdowato sie doktadnie na srubie mocujace;.
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I Aby zapobiec obracaniu sie wiertta prowadzgcego podczas wier-
cenia, srube mocujaca dokreci¢ mocno kluczem imbusowym.

3.5.5 Wymiana uchwytu na wiertarke

Wrzeciono wiertarskie jest wyposazone w uchwyt SDS plus. Do wier-
tarek bez uchwytu SDS plus istnieje mozliwo$s¢ wymiany uchwytu SDS
plus na uchwyt szesciokatny (nr kat. 735 753).

B Adapter na wrzecionie wiertarskim odkreci¢ kluczem pfaskim
17 mm.

Aby nie uszkodzi¢ wrzeciona wiertarskiego, przytrzymac kluczem
ptaskim 14 mm.

B Usung¢ adapter.
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¢ Q B Przy kazdej wymianie nasmarowac gwint drobnozwojowy adaptera.
Q) Utatwi to pdzniejsze odkrecenie adaptera.

Mozna stosowaé¢ smary na bazie MoS2 lub grafitu. Jesli gwint jest
uszkodzony, nie wolno uzywac¢ dalej adaptera.

B Wkreci¢ adapter i dokreci¢ go recznie do oporu. Przy wkreceniu
nalezy uwazac, aby adapter nie przekrzywit sie podczas wktadania.
Przy nastepnym wierceniu adapter dokreci sie samoczynnie.

3.6 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowac na odpowiednie grupy materiatow
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usungé
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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