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1.1

1.2

Temponox

Informacje na temat instrukcji obstugi

Informacje na temat instrukcji obstugi

Grupy docelowe

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/
legal.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa skierowane do instalatoréw
instalacji grzewczych i sanitarnych oraz przeszkolonego personelu
wykwalifikowanego.

Osoby, ktdre nie posiadajg ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywagé prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacjg produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Podczas montazu produktéw Viega nalezy przestrzegac ogdlnie uzna-
nych zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

Oznaczenie wskazowek

Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposdb szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!

Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

> P

OGLOSZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.

Dodatkowe wskazowki i porady.


https://www.viega.com/legal
https://www.viega.com/legal

1.3

Temponox

Informacje na temat instrukcji obstugi

Wskazowka na temat tej wersji jezykowej

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opieraja sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy te
nalezy traktowac¢ jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszenstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie majg mocy wigzacej dla innych krajow i
regiondw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.



m Informacje o produkcie

2 Informacje o produkcie

EEE Niniejsza instrukcja obstugi zawiera filmy

Niektére etapy montazu i dziatania przedstawiono na przykta-
dzie innego systemu rurociggdw niz opisany tutaj, ale sg one
rownowazne.

2.1 Normy i przepisy

Ponizsze normy i przepisy obowigzujg w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/

normy.
Przepisy z punktu: Media
Zakres obowigzywania/wska- Przepisy obowigzujgce w Nie-
z6wka mczech

Przeznaczenie do wody uzytkowej VDI-Richtlinie 2035, tab. 1
o niskiej zawartosci soli/stone;

Przeznaczenie do wody grzewczej VDI-Richtlinie 2035, strona 1 i
do ogrzewania wodnego pompo-  strona 2
wego

Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajgce

Zakres obowigzywania/wska- Przepisy obowigzujgce w Nie-
zéwka mczech
Zakres zastosowania elementu DIN EN 12828

uszczelniajacego z EPDM

B ogrzewanie

Temponox 5
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Przepisy z punktu: Korozja

Przepisy z punktu: Skladowanie

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Natlenienie przy ponownym
napetnieniu instalacji

Zawartos¢ tlenu w wodzie o
niskiej zawartosci soli/wodzie
stonej

Unikanie szkéd w wodnych insta-
lacjach grzewczych

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Wymagania dotyczace sktado-
wania materiatéw

Przepisy z punktu: Wykonanie potaczenia kotnierzowego

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Szkolenie personelu w zakresie
montazu potaczen kotnierzowych

Okreslanie momentoéw dokrecania

Przepisy z punktu: Préba szczelnosci

Temponox

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Préba w gotowej, lecz jeszcze
odstonietej instalacii

Préba szczelnosci w instalacjach
wodnych

Wymagania dotyczace wody do
napetniania i uzupetniania

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 14868

VDI-Richtlinie 2035 tab. 1

VDI 2035 Strona 1i2

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DIN EN 806-4, rozdziat 4.2

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035



m Informacje o produkcie

2.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

o Uzywanie systemu do innych niz opisane tu zakresow
I zastosowania i mediéw wymaga uzgodnienia z firma
Viega.

221 Zakresy zastosowania

System przeznaczony jest do stosowania w zamknietych obiegach
grzewczych i chtodniczych. Nie nadaje si¢ do stosowania w instalacjach
wody uzytkowej. Dlatego rury i ztgczki zaprasowywane sg oznakowane
brgzowym symbolem ,Nie nadaje sie do wody uzytkowe;j”.

Rys. 1: ,Nie nadaje sie do wody uzyt-
kowej”

System zitgczek zaprasowywanych jest przeznaczony do ci$nienia zna-
mionowego PN 16.

Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

B zamkniete obiegi grzewcze i chtodzenia

B instalacje solarne z kolektorami ptaskimi

B instalacje solarne z kolektorami prézniowymi (tylko z elementem usz-
czelniajacym z FKM)

B instalacje sprezonego powietrza

B instalacje gazéw technicznych (na zapytanie)

Informacje o zakresach zastosowania elementéw uszczelniajgcych —
patrz & Rozdziaf 2.3.4 ,,Elementy uszczelniajace” na stronie 13.

) W przypadku innych zakreséw zastosowania i w przy-
I padku watpliwosci dotyczgcych prawidtowego doboru
materiatdw nalezy skontaktowac sie z firma Viega.

Temponox 7
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2.3
2.3.1

2.3.2

Temponox

Media

Opis produktu
Przeglad

Rury

Informacje o produkcie

System mozna stosowaé w zamknietych obiegach wody, w ktérych
podczas eksploatacji nie ma mozliwosci dostania sie tlenu.

Obowigzujg nastepujace wartosci graniczne zawartosci tlenu, patrz
&, Przepisy z punktu: Media” na stronie 5:

B woda o niskiej zawartosci soli < 0,1 mg/I

B woda o zawartosci soli < 0,02 mg/I

System nadaje sie m.in. do nastepujacych mediéw:

Obowigzujgce wytyczne patrz &, Przepisy z punktu: Media”
na stronie 5.
B woda grzewcza do ogrzewania wodnego pompowego

B sprezone powietrze (suche) wg specyfikacji zastosowanych ele-
mentdw uszczelniajgcych

EPDM przy zawartosci oleju < 25 mg/m3
FKM przy zawartosci oleju = 25 mg/m?

B $rodki przeciwdziatajgce zamarzaniu, solanki chtodnicze o stezeniu
do 50%

System instalacyjny sktada sie ze ztgczek zaprasowywanych w potg-
czeniu z rurami ze stali nierdzewnej oraz odpowiednich zaciskarek.

Rys. 2: Wybér elementow

Elementy systemu sg dostepne w nastepujacych srednicach:
d15/18/22/28/35/42/54.

Systemy rur dostepne sa w dtugosci 6 m.

Z opisanego systemu sg dostepne nastepujgce rury:



Temponox

Informacje o produkcie

Rodzaj rury Rura Temponox 1.4520

d 15/18/22/28/35/42 /54

Zakres zastosowania zamknigte obiegi grzewcze i chto-
dzenia"

Nr materiatu 1.4520 (X2CrTi17)

Oznakowanie rury linia brazowa

Zaslepka ochronna brazowy

) Szczegotowe dane: patrz zakres zastosowania metalowych sys-
teméw instalacyjnych.

Parametry rury Temponox 1.4520

d x s [mm] Objetos¢ na metr Masa rury [kg/m]
rury [I/m]
15x1,0 0,13 0,35
18 x 1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x 1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26
42x1,5 1,19 1,52
54 x1,5 2,04 1,97



Informacje o produkcie

Prowadzenie i mocowanie przewodéw

Wydtuzalnosé

Temponox

Do mocowania rur uzywac wytgcznie obejm z wktadkami wygtuszaja-

cymi niezawierajgcymi chlorkow.

Przestrzegac ogdélnych zasad mocowania:

B Przymocowanych przewoddw nie uzywac jako uchwytu dla innych
przewoddw i elementow.

B Nie uzywac¢ hakéw do rur.

B Zachowac odlegtos¢ od ztgczek zaprasowywanych.

B Uwzgledni¢ kierunek wydtuzenia, zaplanowac¢ punkty state i
ruchome.

Przewody nalezy przymocowa¢ i oddzieli¢ od bryly budynku w taki
sposdéb, aby nie przenosity na bryte budynku lub inne elementy
dzwiekdéw powstajacych na skutek wydtuzenia termicznego oraz mozli-
wych skokdw cisnienia.

Zachowaé nastepujace rozstawy mocowania:

Rozstaw miedzy obejmami

d [mm] Rozstaw mocowania
obejm [m]
15,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75
42,0 3,00
54,0 3,50

Rury wydtuzajg sie pod wptywem ciepta. Rozszerzalnos¢ termiczna
zalezy od materiatu. Zmiany diugosci powodujg naprezenia w obrebie
instalacji. Naprezenia te muszg zosta¢ skompensowane za pomocg
odpowiednich srodkéw.

W praktyce sprawdzity sie nastepujace Srodki:

B state i ruchome punkty mocowania
B odcinki kompensujgce wydtuzenie (ramiona elastyczne)

10



m Informacje o produkcie

Wspétczynniki rozszerzalnosci cieplnej réznych materiatéw rury

Materiaty Wspdtczynnik rozsze- Przyktad:
rzalnosci cieplnej a wydtuzalnodé przy diu-
il goscirury L=20mii
AT =50 K
[mm]
Stal nierdzewna 0,0108 10,8
1.4520
90
80
70
60 / 60
50 / 50
1 / / 2
40 / 40
) / éé// —”
20 / 4/ // —— 20
10 */é — 110
/ ‘ —”-
0 n T —!/I+
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90
3

Rys. 3: Wydiuzalnos$¢ rury Temponox 1.4520

1 - Wydtuzalno$¢ ~Al [mm]
2 - Dtugos€ rury ™ lg [m]
3 - Rodznica temperatur A8 [K]

Wydtuzenie Al mozna odczytac z wykresu lub obliczy¢ za pomoca
nastepujacego wzoru:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

Temponox 11



Instalacja armatury mieszajacej

Informacje o produkcie

Rure Temponox 1.4520 oprocz ztgczek zaprasowywanych Temponox
mozna réwniez faczy¢ ze ztgczkami zaprasowywanymi Profipress, San-
press Inox i Sanpress.

W zakresach zastosowania z mozliwym powstawaniem kondensatu, np.
w zamknigtych obiegach chfodzenia lub w otoczeniach wilgotnych firma
Viega zaleca stosowanie ztgczek zaprasowywanych Temponox San-
press i Sanpress Inox.

B W przypadku stosowania ztgczek zaprasowywanych Profipress z
miedzi w wymienionych wyzej zakresach zastosowania nalezy
zabezpieczy¢ miejsca potgczenia miedzy rurg Temponox 1.4520
a ztgczkami zaprasowywanymi Profipress z miedzi dodatkowo za
pomoca tasmy antykorozyjne;.

B W przypadku stosowania wezy izolacyjnych o zamknigtych porach
nalezy bardziej starannie uszczelni¢ wszystkie krawedzie stykowe i
skrawajgce przez odpowiednie sklejenie.

) W przypadku innych zakreséw zastosowania i w przy-
I padku watpliwosci dotyczgcych prawidtowego doboru
materiatdw nalezy skontaktowac sie z firma Viega.

2.3.3 Ziaczki zaprasowywane

Rys. 4: Ztaczka zaprasowywana

Temponox

Ztaczki zaprasowywane majg na catym obwodzie rowek, w ktérym znaj-
duje sie element uszczelniajgcy. Przy zaprasowywaniu ztgczka jest
odksztatcana przed i za rowkiem, co powoduije jej nieroztgczne potg-
czenie z rurg. Element uszczelniajacy nie ulega odksztatceniu podczas
zaprasowania.

12



SC-Contur

Rys. 5: SC-Contur

Informacje o produkcie

Ztgczki zaprasowywane Viega posiadajg SC-Contur. SC-Contur to
posiadajacy certyfikat DVGW element bezpieczenstwa ztgczki zapraso-
wywanej, dzieki ktéremu niezaprasowana ztgczka jest nieszczelna. W
ten sposdb niezaprasowane potaczenia sg widoczne podczas proby
szczelnosci.

Viega gwarantuje, ze przypadkowo niezaprasowane potgczenia sg
widoczne podczas préby szczelnosci:

B przy probie szczelnosci na mokro w zakresie cisnienia 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B przy probie szczelnosci na sucho w zakresie ci$nienia 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

2.3.4 Elementy uszczelniajgce

Temponox

Ztaczki zaprasowywane sg wyposazone fabrycznie w element uszczel-
niajgcy z EPDM. W przypadku zastosowan, w ktérych wystepuja wyzsze
temperatury, np. w instalacjach solarnych z kolektorami rurowymi pré-
zniowymi, ztgczki zaprasowywane musza by¢ wyposazone w elementy
uszczelniajgce FKM.

Elementy uszczelniajace mozna rozrézni¢ w nastepujacy sposoéb:

B Elementy uszczelniajace z EPDM sg czarne i btyszczace.
B Elementy uszczelniajgce z FKM sg czarne i matowe.

13



m Informacje o produkcie

Zakres zastosowania elementu uszczelniajgcego z EPDM

Zakres zastoso- Zamkniete Instalacje Obiegi chto- Sprezone .
. o 4 Gazy techniczne
wania obiegi grzewcze solarne dzace powietrze
. ogrzewanie . obieg wtérny wszystkie wszystkie
Zastosowanie wodne obieg solarny . L i, o .
zamkniety odcinki instalacji odcinki instalacji
pompowe
Temperatura
95°C R =-25°C 60°C —

robocza [T ax

Cisnienie

robocze [Prg] — 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —

wedtug obowig-

zujgcych
wytycznych?) Inhibitory do suche,
U . Tiaks.: 105°C do kolektoréw udk*adéw Chtm- zawartos¢ oleju R
. 3
czeniu grzej- materiatéw 9
nikéw
Trnaks.: 95°C

) konieczne uzgodnienie z firma Viega
2 patrz &, Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajace” na stronie 5

%) patrz réwniez dokument ,, Zakresy zastosowania metalowych systemdw instalacyjnych” na stronie interne-
towej Viega

Zakres zastosowania elementu uszczelniajgcego z FKM

Zakres zastosowania Instalacje solarne Sprezone powietrze
Zastosowanie obieg solarny wszystkie odcinki instalaciji
Temperatura robocza [T 4] ) 60°C
Cisnienie robocze [P 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)

Do kolektoréw rurowych préznio-
Uwagi wych
2

suche

2
") konieczne uzgodnienie z firma Viega.

2) patrz réwniez dokument ,, Zakresy zastosowania metalowych systemdw instalacyjnych” na stronie interne-
towej Viega

Temponox 14
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Materiaty uszczelniajgce systemu ztgczek zaprasowywa-
nych podlegaja starzeniu termicznemu, ktére zalezy od
temperatury mediow i czasu pracy. Im wyzsza tempera-
tura medium, tym szybciej postepuje termiczne starzenie
sie materiatu uszczelniajgcego. W przypadku specjalnych
warunkéw pracy, np. przemystowych systeméw odzysku
ciepta, wymagane jest poréwnanie specyfikacji produ-
centa urzgdzenia ze specyfikacjg systemu ztgczek zapra-
sowywanych.

Przed uzyciem systemu ztgczek zaprasowywanych poza
opisanymi zakresami zastosowan lub w przypadku watpli-
wosci co do wtasciwego doboru materiatu prosimy o kon-
takt z firmg Viega.

2.3.5 Oznaczenia na elementach
Oznakowanie rury
Rura Temponox 1.4520
dwie brgzowe linie przesunigte o 180°
brazowe napisy
brgzowy symbol ,Nie nadaje sie do wody uzytkowej!”

Oznakowania rur zawierajg wazne informacje na temat wiasciwosci
materiatu oraz produkciji rur. Brgzowa linia na rurach stuzy jako ostrze-
zenie:,Nie nadaje sie do wody uzytkowej!”.

Oznakowanie ma nastepujace znaczenie:

| | ﬁﬂ

Viega Temponox-Rohr 1.4520.22x1,2 & XXXX Y ZZZ

@ D

Rys. 6: Rura Temponox 1.4520

1 - Producent systemu / nazwa systemu

2 - Numer materiatu

3- dxs

4 - Symbol ,Nie nadaje sie do wody uzytkowej!”
5 - Data produkcji

6 - Oznaczenie producenta

7 - Numer partii

Temponox 15



r Informacije o produkcie
viega

Oznaczenia na zfgczkach zaprasowywanych

Ztaczki zaprasowywane sa oznakowane kolorowa kropka. Kropka
oznacza SC-Contur, z ktdérego w razie niezaprasowania potaczenia
bedzie wyptywa¢ medium kontrolne.

Brazowy prostokat stuzy jako ostrzezenie: ,Nie nadaje sie do wody
uzytkowej!”.

Prostokat znajduje sie w nastepujacych miejscach:

B na zaprasowywanej koficéwce ztaczki zaprasowywanej
B na kotnierzu przejscia kotnierzowego

Rys. 7: Oznakowanie ,Nie nadaje sie do
wody uzytkowej”

Rys. 8: Oznakowanie ,Nie nadaje sie do
wody uzytkowej”

Temponox 16



Rys. 9: Naciecia Temponox

2.4
2.4.1

Temponox

Informacje o produkcie

Aby unikngé pomytek ze ztgczkami zaprasowywanymi innych sys-
temow, ztgczki zaprasowywane Temponox bedg sukcesywnie ozna-
czane czterema nacieciami na przytaczu zaprasowywanym.

Informacje na temat zastosowania

Korozja

System zitgczek zaprasowywanych nalezy chroni¢ przed wysokim steze-
niem chlorkéw zaréwno w medium, jak i na skutek dziatania czynnikéw
zewnetrznych.

Zbyt wysokie stezenie chlorkdw moze powodowac korozje systeméw
ze stali nierdzewne.

Unika¢ kontaktu zewnetrznego z materiatami zawierajgcymi chlorki:
B Zawarto$¢ rozpuszczalnych w wodzie jondw chlorkowych w materia-

tach izolacyjnych nie moze przekraczaé¢ 0,05% masy.

B Wktadki wygtuszajace w obejmach nie mogg zawiera¢ tugujacych
chlorkow.

B Rury ze stali nierdzewnej nie moga mie¢ kontaktu z materiatami lub
zaprawami zawierajgcymi chlorki.

Jesli konieczna jest zewnetrzna ochrona antykorozyjna, nalezy prze-
strzega¢ obowigzujgcych wytycznych, patrz &, Przepisy z punktu:
Korozja” na stronie 6.
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3  Obstuga

3.1 Transport

Obstuga

Podczas transportu nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

3.2 Skiadowanie

Nie ciagnac¢ rur po krawedzi powierzchni tadunkowej. Mogtoby to
spowodowaé uszkodzenie powierzchni.

Zabezpieczy¢ rury na czas transportu. Zsuniecie rur mogtoby spo-
wodowac ich wygiecie.

Nie uszkodzi¢ zaslepek ochronnych na koncach rur i zdja¢ je dopiero
bezposrednio przed przystgpieniem do montazu. Nie wolno zapraso-
wywac uszkodzonych koncow rur.

Przy sktadowaniu przestrzega¢ wymogoéw obowigzujgcych wytycznych,
patrz &, Przepisy z punktu: Sktadowanie” na stronie 6:

Komponenty przechowywac¢ w czystym i suchym miejscu.
Komponentéw nie przechowywac¢ bezposrednio na ziemi.

Rury przechowywac z zastosowaniem przynajmniej trzech punktéw
oparcia.

Rozne rozmiary rur przechowywa¢ w miare mozliwosci osobno.

W razie braku mozliwosci przechowywania osobno, rury o matych
rozmiarach uktadaé na rurach o duzych rozmiarach.

W celu uniknigcia korozji kontaktowej rury z réznych materiatow
przechowywacé osobno.

3.3 Informacje dotyczace montazu

3.3.1 Wskazéowki montazowe

Sprawdzenie elementéw systemu

Wskutek transportu i sktadowania moze doj$¢ do uszkodzenia ele-
mentoéw systemu.

Temponox

Sprawdzi¢ wszystkie elementy.

Wymienié¢ uszkodzone komponenty.

Nie naprawia¢ uszkodzonych komponentow.

Nie wolno instalowaé zabrudzonych komponentéw.
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3.3.2

3.3.3

Temponox

Obstuga

Wyréwnanie potencjatu

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pragdem elektrycznym
Porazenie prgdem elektrycznym moze spowodowac

poparzenia i ciezkie obrazenia, nawet ze skutkiem smier-
telnym.

Ze wzgledu na to, ze wszystkie systemy instalacyjne
wykonane z metalu sg przewodzace, przypadkowy kon-
takt z elementem znajdujacym sie pod napieciem zasilania
moze spowodowag, ze cata instalacja wraz z podfgczo-
nymi do niej metalowymi elementami (np. grzejnikami)
znajdzie sie pod napigciem.

B Prace w instalacji elektrycznej moga wykonywac
wytgcznie wykwalifikowani elektrycy.

B Systemy instalacyjne z metalu podtacza¢ zawsze do
uziemienia.

Wykonawca instalacji elektrycznej jest odpowiedzialny za
sprawdzenie i zapewnienie dziatania wyréwnania poten-
cjatu.

Dopuszczalna wymiana elementéw uszczelniajacych

® Wazna wskazéwka

I Elementy uszczelniajgce w ztgczkach zaprasowywanych
sg dobrane pod katem wiasciwosci materiatu do danego
medium lub zakresu dziatania systemu instalacyjnego. Z
reguty posiadajg dopuszczenie tylko do tego zakresu.

Wymiana elementu uszczelniajacego jest dozwolona. Ele-
ment uszczelniajgcy musi by¢ wymieniony na czesc
zamienng do danego przeznaczenia i celu zastosowania
& Rozdziat 2.3.4 ,, Elementy uszczelniajace” na stronie 13.
Stosowanie innych elementéw uszczelniajacych jest nie-
dozwolone.

W nastepujacych sytuacjach wymiana elementu uszczelniajgcego jest
dozwolona:

B gdy element uszczelniajgcy w ztgczce zaprasowywane;j jest uszko-
dzony, musi zosta¢ wymieniony na zapasowy element uszczelniajacy
firmy Viega z tego samego materiatu

B gdy element uszczelniajacy z EPDM ma zostaé¢ wymieniony na ele-
ment uszczelniajacy z FKM (wyzsza odpornos¢ na dziatanie wyso-
kich temperatur, np. do uzytku przemystowego)
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3.3.4 Potrzebne miejsce i odlegtosci

Zaprasowywanie miedzy przewodami
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Obstuga

Wymagane miejsce PT1, Typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,

4E, 5,6,6B
d 15 18 22 28 35 42
a[mm] 20 20 25 25 30 45
b[mm] 50 55 60 70 85 100

Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6

d 15 18 22 28
a [mm] 25 25 25 25
b [mm] 60 60 65 65

Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy

d 15 18 22 28 35 42
a [mm] 40 45 45 50 55 60
b [mm] 50 55 60 70 75 85

Zaprasowywanie miedzy rurg a Scianag
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Wymagane miejsce PT1, Typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,

4E, 5,6,6 B
d 15 18 22 28 35 42
a[mm] 25 25 30 30 50 50
b[mm] 65 75 80 85 95 115
clmm] 40 40 40 50 50 70

Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6

d 15 18 22 28
a [mm] 30 30 30 30
b [mm] 70 70 75 80
¢ [mm] 40 40 40 40
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Obstuga
//// Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy
s ! d 15 18 22 28 35 42 54
Y, // ’ | a [mm] 40 45 45 50 55 60 65
AN .
//Q 7 | b [mm] 50 55 60 70 75 85 90
// 2 | ¢ [mm] 35 40 40 45 50 55 65
. <
A
PN
PNl
Odstep od sciany
I Minimalna odlegtos¢ przy d15-54
N Zaciskarka min [Mm]
min / /
PTA1 45

Typ 2 (PT2)

Typ PT3-EH

Typ PT3-AH

50
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Pressgun 6 /6 B

Picco / Pressgun Picco

35
Pressgun Picco 6

Odlegtosé miedzy potaczeniami zaprasowywanymi

OGLOSZENIE!

Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z
powodu za krétkich rur!

Jesli dwie ztgczki zaprasowywane majg by¢ umieszczone
na jednej rurze jedna przy drugiej bez odstepu, rura nie
moze by¢ za krétka. Jesli rura przy zaprasowywaniu nie
jest wsunieta w ztgczke zaprasowywang na odpowiednig
gtebokosé, potaczenie moze by¢ nieszczelne.

W przypadku rur o $rednicy d15-28 mm dtugosé rury
musi odpowiadac przynajmniej fgcznej dtugosci wsuniecia
obu ztgczek zaprasowywanych.
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Wymiary Z

Obstuga

Minimalna odlegto$¢ przy szczekach zaciskowych d15-54

d Bmin [MM]
15 0

18 0

22 0

28 0

35 10

42 15

54 25

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu w
Internecie.

3.3.5 Potrzebne narzedzia

Do wykonania potaczenia zaprasowywanego sg potrzebne nastepujace
narzedzia:

obcinak do rur lub pitka do metalu z drobnymi zgbkami
gratownik i pisak do zaznaczenia
zaciskarka ze statg sitg zacisku

szczeka zaciskowa lub pierscien zaciskowy z odpowiednig szczeka
przegubowa, pasujacy do $rednicy rury, o odpowiednim profilu

Rys. 10: Szczeki zaciskowe

Temponox
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Do zaprasowywania firma Viega zaleca sto-
sowanie narzedzi systemowych Viega.
Zaciskarki systemowe Viega powstaty specjalnie z mysla
0 obrébce systemoéw ztaczek zaprasowywanych Viega

i sg do nich dopasowane.

3.4 Montaz

3.4.1 Wymiana elementu uszczelniajgcego

Usuwanie elementu uszczelniajgcego

) Do usuwania elementu uszczelniajacego nie uzywac
I ostrych przedmiotéw, poniewaz mogtyby one uszkodzic¢
element uszczelniajgcy lub rowek.

B Usunag¢ element uszczelniajgcy z rowka.

Wkiadanie elementu uszczelniajgcego

B Nowy, nieuszkodzony element uszczelniajgcy wtozy¢ w rowek.

I Element uszczelniajgcy musi wejs¢ catkowicie w rowek.
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3.4.2 Giecie rur

Rure Temponox 1.4520 o $rednicy d 15, 18, 22 i 28 mozna gia¢ na
zimno za pomocg zwyczajnych gietarek (promiern minimalny 3,5 x d).

Aby méc zatozy¢ prawidtowo ztaczke zaprasowywang, konce rury (a)
| a | muszg mie¢ dtugos¢ przynajmniej 50 mm.

3.4.3 Przycinanie rur

OGLOSZENIE!
Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z
powodu uszkodzenia materiatu!

Uszkodzenie rury lub elementu uszczelniajgcego moze
spowodowac nieszczelnos¢ potaczenia zaprasowywa-
nego.

Stosowac sie do ponizszych wskazéwek i zasad, aby
unikng¢ uszkodzenia rur i elementéw uszczelniajacych:

B Do przycinania nie uzywac tarcz tnacych (szlifierek
katowych) ani palnikéw do cigcia.
B Nie uzywac smardw i olejéw (np. oleju do ciecia).

Informacje na temat narzedzi patrz réwniez & Rozdziat 3.3.5 ,Potrzebne
narzedzia” na stronie 22.

£*E Link do wideo: Przycinanie rur

I Rure przecig¢ mozliwie pod katem prostym obcinakiem do rur lub
pita do metalu o drobnych zgbkach, aby zapewni¢ petng i réwno-
mierna gteboko$¢ wsuniecia rury.

Unika¢ przy tym tworzenia nieréwnosci na powierzchni rury.

3.4.4 Wygtadzenie krawedzi rur

Po docieciu wewnetrzne i zewnetrzne krawedzie na koricach rur nalezy
starannie wygtadzic.
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Wygtadzenie krawedzi pozwala na unikniecie uszkodzenia elementu
uszczelniajgcego oraz przekrzywienia sig ztgczki zaprasowywanej pod-
czas montazu. Viega zaleca stosowanie gratownika (wzér 2292.2).

OGLOSZENIE!
Uszkodzenie z powodu niewtasciwego narze-

dzia!

Do wygtadzenia krawedzi nie uzywac sciernic ani podob-
nych narzedzi. Mogtoby to spowodowac uszkodzenie

rury.

f*E Link do wideo: Wygtadzenie krawedzi rur

B Wygtadzi¢ krawedz wewnetrzng i zewnetrzna rury.

3.4.5 Zaprasowanie potgczenia

f*F Link do wideo: Zaprasowanie potfgczenia

Warunki:

B Koniec rury nie jest wygiety ani uszkodzony.
B Zrury sg usuniete zadziory.
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B W ztgczce zaprasowywanej znajduje sie odpowiedni element usz-
czelniajacy.
EPDM = czarny btyszczacy
FKM = czarny matowy

B Element uszczelniajacy nie jest uszkodzony.

B Ztaczke zaprasowywang nasunaé do oporu na rure.

Zaznaczy¢ gtebokos¢ wsuniecia.

Szczeke zaciskowg wtozy¢ do zaciskarki i wsung¢ do zablokowania
sworzen mocujacy.

WSKAZOWKA! Przestrzegaé instrukcji obstugi zacis-
karki.

B Otworzy¢ szczeki zaciskowe i zatozy¢€ je pod katem prostym na
ztaczce zaprasowywane;j.

B Na podstawie zaznaczenia sprawdzi¢ gtebokos$¢ wsuniecia.

Sprawdzi¢, czy szczeki zaciskowe sa osadzone posrodku na rowku
ztagczki zaprasowywanej.
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B Zaprasowac potaczenie.
B Otworzyc i zdjg¢ szczeke zaciskowa.

[ Pofaczenie jest zaprasowane.

3.4.6 Potaczenia kotnierzowe

W przedstawionym systemie ztgczek zaprasowywanych mozliwe sa
potaczenia kotnierzowe w rozmiarach od 35 do 54 mm.

Montaz potaczen kotnierzowych moze by¢ wykonywany wytacznie przez
wykwalifikowany personel. Szkolenia kwalifikacyjne personelu do mon-
tazu potaczen kotnierzowych moga by¢ przeprowadzane np. w oparciu
o obowigzujgce wytyczne, patrz & ,,Przepisy z punktu: Wykonanie pofg-
czenia kotnierzowego” na stronie 6.

B Jako wystarczajgce potwierdzenie posiadanych kwalifikacji uznaje
sie odpowiednie szkolenie w zakresie prawidtowego montazu pota-
czen kotnierzowych odbyte w ramach ksztatcenia zawodowego (per-
sonelu roboczego/specjalistycznego), kohczgcego sie uzyskaniem
dyplomu, oraz udana regularna praktyka zawodowa.

B Innym pracownikom bez odpowiedniego przeszkolenia specjalistycz-
nego (np. personelowi obstugi), ktérzy montujg potgczenia kotnie-
rzowe, nalezy zapewni¢ wiedze fachowg w formie teoretycznych
i praktycznych szkolen; nalezy to udokumentowac.

Podkiadki
Zaletami stosowania podktadek hartowanych sa:

B Zdefiniowana powierzchnia cierna podczas montazu.

B Zdefiniowana chropowatos¢ w obliczeniach, a tym samym redukcja
rozrzutu momentu dokrecania, dzieki czemu mozna osiagng¢ mate-
matycznie wigkszg site na Srubie z tbem szesciokatnym.
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Typy kotnierzy

Rys. 11: Kotnierz staty

Wykonanie potgczenia kotnierzowego

Temponox

Obstuga

Kotnierz staty

stal nierdzewna

przytacze zaprasowywane ze stali nierdzewnej
wzoér 1759: od 35 do 54 mm (PN10/16)

wzér 1759.1: od 35 do 54 mm (PN6)

) Zawsze najpierw nalezy wykona¢ potgczenie kotnierzowe,
I a nastepnie potgczenie zaprasowywane.

Jesli to konieczne, przed montazem catkowicie usung¢ wszelkie
tymczasowe powtoki z powierzchni uszczelniajgcych kotnierza, uzy-
wajac srodkow czyszczacych i odpowiedniej szczotki druciane;.

OGLOSZENIE! Podczas wymiany uszczelek nalezy
upewni¢ sie, ze stara uszczelka zostata catkowicie usunieta
z powierzchni uszczelniajacej kotnierza, a powierzchnia ta
pozostata nieuszkodzona.

Upewnic sig, ze powierzchnie uszczelniajgce kotnierza sa czyste,
nieuszkodzone i ptaskie. W szczegdlnosci nie moga wystepowac
uszkodzenia powierzchni przebiegajgce promieniscie, np. rowki lub
$lady uderzen.

Sruby z tbem szesciokatnym, nakretki i podktadki musza by¢ czyste
i nieuszkodzone oraz zgodne ze specyfikacjami dotyczgcymi mini-
malnej dtugosci srub z tbem szesciokatnym i klasy wytrzymatosci,
patrz & ,,Wymagane momenty dokrecania” na stronie 31.

Przy demontazu wymontowane $ruby z tbem szesciokgtnym,
nakretki i podktadki wymieni¢ na nowe w przypadku uszkodzenia.
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Uszczelka musi by¢ czysta, nieuszkodzona i sucha. Nie stosowac
klejow i past montazowych do uszczelnien.

Nie uzywac ponownie zuzytych uszczelek.

Nie nalezy stosowac uszczelek z zagieciami, poniewaz stanowig one
zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Upewnic sig, ze uszczelki sg wolne od wad i usterek oraz ze prze-
@ strzegane s3 informacje producenta.

©)
X

I Nastepujace elementy kotnierza nasmarowac odpowiednim $rod-
kiem smarnym:
B gwint szesciokatny
B podkfadke
B powierzchnig przylegania nakretki

OGLOSZENIE! Nalezy przestrzegaé informacji producenta
dotyczacych zastosowania i zakresu temperatur smaru.

Montaz i wysrodkowanie ele- Prawidtowy montaz potgczen kotnierzowych wymaga réwnolegle usta-
mentu uszczelniajgcego wionych, nieprzesunietych tarczy kotnierza, ktére umozliwiajg wtozenie
elementu uszczelniajgcego we wtasciwej pozycji bez jego uszkodzenia.

I Rozsuna¢ powierzchnie uszczelniajgce na tyle daleko od siebie, aby
uszczelke mozna byto wiozy¢ bez uzycia sity i bez uszkodzen.

Odchylenie od réwnolegtosci (brak rownolegtosci powierzchni uszczel-
niajacych) przed dokreceniem srub z tbem szesciokatnym nie budzi
zastrzezen, o ile nie jest przekroczona dopuszczalna warto$¢ odchy-
lenia.
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Systematyka dokrecania srub
z tbem szesciokatnym

Temponox

Obstuga

DN Dopuszczalne odchylenie a-b
[mm]
32-50 0,6

B Usuna¢ odchylenie po stronie ze szczeling (a).

B W razie watpliwosci dociagnaé kotnierze bez zaktadania uszczelki,
dokrecajgc sruby z tbem szesciokatnym tak, aby uzyskac¢ rownoleg-
tos¢ i odlegtosé miedzy powierzchniami uszczelniajgcymi odpowia-
dajaca ok. 10% nominalnego momentu dokrecenia.

[ Odchylenie od réwnolegtosci jest niedopuszczalne, jezeli wtasci-
wego ustawienia kotnierza nie mozna osiggna¢ bez wiekszego
wysitku.

B Kolejnos¢ dokrecania Srub z tbem szesciokatnym i nakretek ma zna-
czacy wplyw na rozktad sit dziatajgcych na uszczelnienie (nacisk
powierzchniowy). Nieprawidtowe dokrecenie prowadzi do duzego
rozproszenia sit napinajgcych i moze skutkowaé nieosiggnieciem
wymaganego minimalnego nacisku powierzchniowego, a nawet nie-
szczelnoscia.

B Po dokreceniu nakretki koniec $ruby z tbem szesciokgtnym powinien
wystawac na co najmniej dwa, ale nie wiecej niz na pie¢ zwojow
gwintu.

B Wstepnie recznie zamontowagé sruby z tbem szesciokatnym, prze-
strzegajac nastepujacych wskazéwek:

B Zamontowac Sruby z tbem szesciokatnym tak, aby wszystkie tby
Srub znajdowaty sie po jednej stronie kotnierza.

B W przypadku kotnierzy utozonych poziomo sruby z tbem szescio-
katnym witozy¢ od gory.

B Wymieni¢ $ruby z tbem szesciokgtnym stawiajgce duzy opér na
Sruby pracujace bez oporu.

B Mozliwe jest jednoczesne uzycie kilku narzedzi do dokrecania.
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Kolejnos¢ dokrecania

Wszystkie sruby z tbem szesciokatnym dokreci¢ na krzyz, stosujac
30% nominalnego momentu dokrecania.

Dokreci¢ wszystkie sruby z fbem szesciokatnym jak w kroku 1, sto-
sujac 60% nominalnego momentu dokrecania.

Dokreci¢ wszystkie sruby z fbem szesciokatnym jak w kroku 1, sto-
sujac 100% nominalnego momentu dokrecania.

Ponownie dokrecié¢ wszystkie sruby z tbem szesciokatnym, stosujac
petny nominalny moment dokrecania. Powtarzac¢ te czynnos¢ do
momentu, w ktérym nakretki przestang sie obracac przy zastoso-
waniu petnego momentu dokrecania.

Wymagane momenty dokrecania

Momenty dokrecania — przejscia kotnierzowe Temponox PN 6

Dtugos¢
Moment Moment Sruby Klasa
Wazér DN Numer Gwint dc?krecanla dokrecania z ’fb?n:l wytrzyma-
katalogowy min. wyma- maks. dopusz- szescio- tosci
0SCi
gany [Nm] czalny [Nm] katnym
[mm]
32 811204 23
17591 40 8112111 M12 25 57 50 A2-70
50 8112281 27

Specyfikacje dotyczace spetnienia wymagan klasy szczelnosci L0,01 (TA powietrze) obliczono zgodnie
z obowigzujgca norma i obowigzuja wytacznie w przypadku zastosowania artykutéw firmy Viega, patrz row-
niez &, Przepisy z punktu: Wykonanie potaczenia kotnierzowego” na stronie 6.

" Do uzycia z zestawem montazowym nr kat. 816568

Momenty dokrecania — przej$cia kotnierzowe Temponox PN 10/16

Moment

Moment dokrecania Dlugosé
Wz6r DN Numer Gwint dc?krecanla maks. sruL?y.z tbem Klasal V\./ytrzy-
katalogowy min. wyma- szescio- matosci
dopuszczalny
gany [Nm] INm] katnym [mm]
32 811136 69
1759 40 811143 M16 76 142 70 A2 -70
50 8111501 87

Specyfikacje dotyczace spetnienia wymagan klasy szczelnosci L0,01 (TA powietrze) obliczono zgodnie
z obowigzujgca norma i obowigzuja wytacznie w przypadku zastosowania artykutéw firmy Viega, patrz row-
niez & ,Przepisy z punktu: Wykonanie potaczenia kotnierzowego” na stronie 6.

" Do uzycia z zestawem montazowym nr kat. 611279
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Roztaczenie potaczenia kotnierzowego

3.4.7 Proba szczelnosci

f*F Link do wideo:

Temponox

Przed rozpoczeciem demontazu istniejacego potaczenia kotnierzowego
nalezy w razie potrzeby uzyskac¢ od wtasciwego przedsigbiorstwa
pozwolenie i karte uprawniajgca do prowadzenia roboét, przestrzegajgc
przy tym nastepujacych zasad:

B Odcinek instalacji nie moze znajdowac sie pod cisnieniem i musi by¢
catkowicie przeptukany.

B Przed roztgczeniem potgczenia kotnierzowego nalezy zabezpieczy¢
wbudowane lub dotaczone czesci, ktdre nie sg przechowywane
oddzielnie. Dotyczy to rdwniez systeméw mocowan, takich jak wie-
szaki i wsporniki sprezynowe.

B Odkrecanie $rub z tbem szesciokatnym lub nakretek nalezy rozpo-
czg¢ od strony przeciwlegtej do korpusu, potem lekko poluzowac
pozostate sruby z tbem szesciokatnym i zdemontowac je catkowicie
dopiero wtedy, gdy istnieje pewnosé, ze nie wystepuje zagrozenie ze
strony instalacji rurowej. Jezeli instalacja jest naprezona, istnieje
ryzyko uszkodzenia.

B Poluzowa¢ $ruby z tbem szesciokgtnym lub nakretki na krzyz w co
najmniej dwdch etapach.

B Zamkng¢ otwarte konce za pomoca zaslepek.
Zdemontowang instalacje transportowac tylko w stanie zamknietym.

B Podczas wymiany uszczelek nalezy upewnic sie, ze stara uszczelka
zostata catkowicie usunieta z powierzchni uszczelniajacej kotnierza, a
powierzchnia ta pozostata nieuszkodzona.

OGLOSZENIE!

Zachowaé ostroznosé podczas uzywania
szlifierki katowe;j!

Podczas usuwania uszkodzonych $rub z tbem szesciokat-
nych i nakretek za pomoca szlifierki kgtowej powstaja
iskry, ktére moga uszkodzi¢ materiat rury i spowodowac
korozje.

Proba szczelnosci

Przed oddaniem do uzytku instalator musi wykona¢ prébe szczelnosci.
Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacji.

Przestrzega¢ obowigzujgcych wytycznych, patrz & ,Przepisy z punktu:
Préba szczelnosci” na stronie 6.

Roéwniez instalacje wody nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi
nalezy poddac prébie szczelnosci zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi, patrz & ,Przepisy z punktu: Proba szczelnosci” na stronie 6.

Wynik nalezy zaprotokotowac.

32


https://florian-kadelbach.de/viega/vi-22-021/release/

viega e

3.5 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowaé na odpowiednie grupy materiatow
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usung¢
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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