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Informacje na temat instrukcji obstugi

1 Informacje na temat instrukcji obstugi

1.1 Grupy docelowe

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/
legal.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa skierowane do nastepujg-
cych grup oséb:

B certyfikowane zaktady instalatorskie

B zakfady zajmujgce sie wykonawstwem, utrzymaniem i modernizacja
instalacji gazu ziemnego lub gazu ptynnego

Instalacje gazu ptynnego moga by¢ montowane, utrzymywane i moder-
nizowane wytgcznie przez firmy wykonawcze posiadajgce niezbedna
wiedze i doswiadczenie w tym zakresie.

Osoby, ktére nie posiadajg ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywacé prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacjg produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Podczas montazu produktéw Viega nalezy przestrzega¢ ogdlnie uzna-
nych zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

1.2 Oznaczenie wskazowek

Profipress G XL

Teksty ostrzezen i wskazowek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposob szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.
OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!
Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

OGLOSZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.


https://www.viega.com/legal
https://www.viega.com/legal

Informacje na temat instrukcji obstugi

o Dodatkowe wskazowki i porady.

1.3 Wskazéwka na temat tej wersji jezykowej

Profipress G XL

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opierajg sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy te
nalezy traktowac jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszernstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie majg mocy wigzacej dla innych krajow i
regiondw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.



2 Informacje o produkcie

2.1 Normy i przepisy

Informacje o produkcie

Ponizsze normy i przepisy obowigzujg w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/

normy.

Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania

Przepisy z punktu: Media

Profipress G XL

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Projektowanie, wykonywanie,
przebudowa i eksploatacja insta-
lacji gazowych

Instalacje gazowe do systemoéw
przemystowych i technologicz-
nych

Instalacje gazowe do systemow
przemystowych i technologicz-
nych

Instalacje gazowe do systemow
przemystowych i technologicz-
nych

Instalacje gazowe do systemow
przemystowych i technologicz-
nych

Projektowanie, wykonywanie,
przebudowa i eksploatacja insta-
lacji gazu ptynnego

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Przeznaczenie do gazéw

Gaz ptynny w stanie gazowym

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2018

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2021

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-Arbeitsblatt G 260


https://www.viega.pl/normy
https://www.viega.pl/normy

Przepisy z punktu: Rury

Przepisy z punktu: Korozja

Przepisy z punktu: Sktadowanie

Profipress G XL

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Zasady mocowania instalacji
gazowych

Zasady mocowania instalacji
gazowych

Dopuszczenie ztgczek zaprasowy-
wanych do zastosowania z rurami
miedzianymi

Dopuszczenie ztgczek zaprasowy-
wanych do zastosowania z rurami
miedzianymi

Dopuszczenie ztgczek zaprasowy-
wanych do zastosowania z rurami
miedzianymi

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

(Pdzniejsza) ochrona antykoro-
zyjna przy utozeniu w ziemi

Ochrona antykorozyjna prze-
woddéw zewnetrznych

Ochrona antykorozyjna prze-
woddéw wewnetrznych

Ochrona antykorozyjna prze-
woddéw zewnetrznych

Ochrona antykorozyjna prze-
woddéw wewnetrznych

Przewody uktadane we wgtebie-
niach w konstrukcji nosnej stropu
lub warstwie wyréwnawczej

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Wymagania dotyczace sktado-
wania materiatow

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.3.7
DVFG-TRF 2021, punkt 7.3.6

DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.2.7.1
DVGW-TRGI 2018, punkt 5.2.7.2
DVFG-TRF 2021, punkt 7.2.7.1

DVFG-TRF 2021, punkt 7.2.7.2

DVGW-TRGI 2018, punkt
5.3.7.8.4

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-4, rozdziat 4.2



Przepisy z punktu: Wskazowki montazowe

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Ogodlne zasady montazu instalaciji
gazowych

Ogodlne zasady montazu instalaciji
gazowych

Przepisy z punktu: Wykonanie potaczenia kothierzowego

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Szkolenie personelu w zakresie
montazu potaczen kotnierzowych

Okreslanie momentoéw dokrecania

Przepisy z punktu: Préba szczelnosci

Przepisy z punktu: Konserwacja

2.2

2.21

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Préba szczelnosci w instalacjach
gazowych

Sprawdzenie i pierwsze urucho-
mienie instalacji gazu ptynnego

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Zapewnienie i zachowanie bez-
piecznego stanu instalacji gazo-
wych

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.3.7

DVFG-TRF 2021, punkt 7.3.6

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.6

DVFG-TRF 2021, punkt 8

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DVGW-TRGI 2018, zatacznik 5¢

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

) Uzywanie systemu do innych niz opisane tu zakresow
I zastosowania i medidw wymaga uzgodnienia z firma
Viega.

Zakresy zastosowania

Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

Profipress G XL 7



m Informacje o produkcie

B instalacje gazowe, patrz & ,Przepisy z punktu: Zakresy zastoso-
wania” na stronie 5

B instalacje gazu ptynnego, patrz & ,Przepisy z punktu: Zakresy zasto-
sowania” na stronie 5.

B instalacje sprezonego powietrza

Instalacja gazowa

W zakresie projektowania, wykonywania, modyfikacji i eksploatacji
instalacji gazowych nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych wytycznych,
patrz & , Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania” na stronie 5.

Mozliwos¢ zastosowania w nastepujacych rodzajach instalacji gazo-
wych:
B instalacje gazowe
instalacje niskoci$nieniowe < 100 hPa (100 mbar)
instalacje sredniego cisnienia od 100 hPa (100 mbar) do 0,1 MPa (1 bar)

instalacje przemystowe i technologiczne z odpowiednimi przepi-
sami i standardami technicznymi do 0,5 MPa (5 bar)

B instalacje gazu ptynnego
ze zbiornikiem gazu ptynnego w zakresie $redniego cisnienia za
zaworem regulacji ciSnienia, 1 stopien na
zbiorniku gazu ptynnego > 100 hPa (100 mbar) do
dopuszczalnego cisnienia roboczego 0,5 MPa (5 bar)
ze zbiornikiem gazu ptynnego w zakresie niskiego cisnienia
<100 hPa (100 mbar) za zaworem regulaciji ciSnienia, 2. stopien
ze zbiornikiem ci$nieniowym gazu ptynnego (butle z gazem
ptynnym) < 16 kg
za zaworem regulacji cisnienia do matych butli
ze zbiornikiem gazu ptynnego (butla z gazem ptynnym) = 16 kg
za zaworem regulacji cis$nienia do duzych butli

Do instalacji gazu ptynnego w obszarach o wymaganej
wyzszej odpornosci termicznej (HTB) i ciSnieniu zadzia-
tania

zaworu odcinajgcego bezpieczenstwa > 0,1 MPa (1 bar)
trzeba stosowaé system Sanpress Inox G.

222 Media
System nadaje sie m.in. do nastepujacych mediow:

Obowigzujace wytyczne patrz & ,,Przepisy z punktu: Media”

na stronie 5.

B gazy

B gazy ptynne, tylko w postaci gazowej do uzytku w gospodarstwach
domowych i uzytku komercyjnego

B sprezone powietrze

Profipress G XL 8



2.3
2.3.1

2.3.2

Informacje o produkcie

Opis produktu

Przeglad
System instalacyjny sktada sie ze ztaczek zaprasowywanych do rur mie-
dzianych oraz odpowiednich zaciskarek.
Rys. 1: Wybér elementéw Profipress G XL
Elementy systemu sg dostepne w nastepujacych $rednicach: d 64.
Rury

Ztaczki zaprasowywane Profipress G XL przeszly badania i posiadajg
dopuszczenie z nastepujacymi rurami miedzianymi, patrz & ,,Przepisy z
punktu: Rury” na stronie 6:

Mniejsze od podanych grubosci $cianek nie sg dozwolone.

d x s [mm] Objetosé na metr rury Masa rury [kg/m]
[I/m]
64,0x 2,0 2,83 3,47

Prowadzenie i mocowanie przewodoéw

Przestrzega¢ ogodlnych zasad mocowania:

B Instalacje gazowe, patrz & Rozdziat 2.1 ,,Normy i przepisy”
na stronie 5.

B Mocowac wytgcznie do elementéw o wystarczajgcej stabilnosci.

B Przewoddéw gazowych nie wolno mocowac do innych przewodow i
nie moga one stuzy¢ jako wspornik dla innych przewodoéw.

B W potaczeniu z obejmami niepalnymi (np. metalowymi) system
mozna mocowac za pomoca zwyczajnych kotkdéw plastikowych.

Do przewoddéw gazowych uktadanych poziomo trzeba zachowa¢ naste-
pujace rozstawy mocowania:

Profipress G XL 9



Informacje o produkcie

Rozstaw miedzy obejmami

d [mm] Rozstaw mocowania
obejm [m]
64,0 4,00

2.3.3 Ztaczki zaprasowywane

Rys. 2: Ztgczka zaprasowywana

SC-Contur

Rys. 3: SC-Contur

Profipress G XL

W rowku ztaczki zaprasowywanej Profipress G XL znajduje sie pierscien
nacinajacy, pierscien oddzielajgcy i element uszczelniajgcy. Podczas
zaprasowania pierscien nacinajacy wcina sie w rure, tworzac w ten
sposéb potaczenie cierne.

Podczas instalacji i pézniej przy zaprasowywaniu pierscien oddzielajgcy
chroni element uszczelniajgcy przed uszkodzeniem przez pierscien
nacinajacy.

Ztaczki zaprasowywane Viega posiadajg SC-Contur. SC-Contur to
posiadajacy certyfikat DVGW element bezpieczenstwa ztgczki zapraso-
wywanej, dzieki ktéremu niezaprasowana ztgczka jest nieszczelna. W
ten sposdb niezaprasowane potgczenia sg widoczne podczas proby
szczelnosci.

Viega gwarantuje, Ze niezaprasowane potgczenia sg widoczne podczas
proby szczelnosci:

B przy probie szczelnosci na sucho w zakresie ci$nienia 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

10



r Informacije o produkcie
viega

2.3.4 Elementy uszczelniajace

Zastosowanie Instalacja gazowa Instalacja gazu ptynnego Przewqdy ClEMEnREE-
wego i napedowego
Temperatura robocza -20°C do 70°C -20°C do 70°C <40°C
< 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5) (MOP 5)1
Cisnienie robocze < 0,5 MPa (5 bar)
<0,1 MPa (1 bar) (HTB/ <0,1 MPa (1 bar) (HTB/
GT1)? GT1)?

) Maksymalne cignienie odpowiada ci$nieniu zadziatania odcinajgcego zaworu bezpieczernistwa w zaworze
regulacji cisnienia.

2 GT1: ci$nienie robocze przy wymaganej podwyzszonej odpornosci termicznej 650°C / 30 min
maks. 0,1 MPa (1 bar)

2.3.5 Oznaczenia na elementach

Oznaczenia na ztgczkach zaprasowywanych

Ztaczki zaprasowywane sg oznakowane w nastepujacy sposoéb:
B Z6tty prostokat: gaz

B gaz: przewody gazowe

B MOP5: maks. ci$nienie robocze 0,5 MPa (5 bar)

[ |

GT1: ci$nienie robocze przy wymaganej podwyzszonej odpornosci
termicznej 0,1 MPa (1 bar)
DVGW

Rys. 4: Oznakowanie na zfaczce zapra-
sowywanej

Profipress G XL 11



Informacje o produkcie

2.4 Informacje na temat zastosowania

24.1 Korozja

Profipress G XL

Srodki ochrony antykorozyjnej nalezy dobraé w zaleznosci od zakresu
zastosowania. Rozrdznia si¢ przewody zewnetrzne (uktadane w ziemi i
naziemne) oraz przewody wewnetrzne.

Informacje na temat zakresu zastosowania patrz réwniez & Rozdziat
2.2.1 ,Zakresy zastosowania” na stronie 7.

W kwestii ochrony antykorozyjnej nalezy stosowac sie do obowigzujg-
cych wytycznych, patrz & ,Przepisy z punktu: Korozja” na stronie 6.

Odstonigete przewody i armatura w pomieszczeniach nie wymagaja w
normalnym przypadku zewnetrznej ochrony antykorozyjnej.

Wyjatki obowigzujg w nastepujgcych przypadkach:

B Kontakt z agresywnymi materiatami budowlanymi, np. zawierajgcymi
azotyn i amon.

B w agresywnym otoczeniu

B We wgtebieniach w konstrukcji nosnej stropu lub warstwie wyréwna-
wczej muszg by¢ traktowane jak przewody zewnetrzne uktadane w
ziemi, patrz &, Przepisy z punktu: Korozja” na stronie 6.

12



3  Obstuga

3.1 Transport

3.2 Skiadowanie

Obstuga

Podczas transportu nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Nie ciagnac¢ rur po krawedzi powierzchni tadunkowej. Mogtoby to
spowodowaé uszkodzenie powierzchni.

Zabezpieczy¢ rury na czas transportu. Zsuniecie rur mogtoby spo-
wodowac ich wygiecie.

Nie uszkodzi¢ zaslepek ochronnych na koncach rur i zdja¢ je dopiero
bezposrednio przed przystgpieniem do montazu. Nie wolno zapraso-
wywac uszkodzonych koncow rur.

) Przestrzegac réwniez zalecen producenta rur.

Przy sktadowaniu przestrzega¢ wymogow obowigzujgcych wytycznych,
patrz &, Przepisy z punktu: Sktadowanie” na stronie 6:

Komponenty przechowywaé w czystym i suchym miegjscu.
Komponentéw nie przechowywac bezposrednio na ziemi.

Rury przechowywacé z zastosowaniem przynajmniej trzech punktéow
oparcia.

Ro6zne rozmiary rur przechowywac w miare mozliwo$ci osobno.

W razie braku mozliwosci przechowywania osobno, rury o matych
rozmiarach uktada¢ na rurach o duzych rozmiarach.

) Przestrzegac réwniez zalecen producenta rur.

3.3 Informacje dotyczace montazu

3.3.1 Wskazowki montazowe

Sprawdzenie elementéw systemu

Profipress G XL

Wskutek transportu i sktadowania moze doj$¢ do uszkodzenia ele-
mentéw systemu.

Sprawdzi¢ wszystkie elementy.
Wymienié¢ uszkodzone komponenty.

13



Obstuga

B Nie naprawia¢ uszkodzonych komponentéw.
B Nie wolno instalowa¢ zabrudzonych komponentéw.

System moze by¢ stosowany do uktadanych w ziemi przewodow przy-
taczeniowych urzadzen gazowych do uzytku zewnetrznego. W uktada-
nych w ziemi przewodach gazu ptynnego nie wolno stosowac ztgczek
zaprasowywanych.

Do instalacji gazowych przestrzega¢ obowigzujgcych wytycznych, patrz
&, Przepisy z punktu: Wskazéwki montazowe” na stronie 7.

OGLOSZENIE!

Trzeba zapewnié aktywne i w razie potrzeby pasywne
zabezpieczenia chronigce instalacje gazowa przed inge-
rencjg oséb niepowotanych, patrz & ,Przepisy z punktu:
Wskazdwki montazowe” na stronie 7.

Wymagane jest stosowanie zabezpieczen aktywnych.

Zabezpieczenia pasywne nalezy dobra¢ i stosowaé w
zaleznosci od instalacji.

Ogolne zasady montazu przewodéw gazowych

Profipress G XL

W zakresie uktadania przewodéw gazowych obowigzujg m.in. nastepu-
jace wymagania:

B Przewody gazowe odstoniete nalezy uktada¢ z zachowaniem
odstepu od bryty budynku, podtynkowo bez pustych przestrzeni lub
w wentylowanych kanatach badz szachtach.

B Przewoddéw gazowych o ci$nieniu roboczym > 100 hPa (100 mbar)
nie wolno uktada¢ podtynkowo.

B Przewody gazowe rozmiesci¢ w taki sposéb, aby nie dziatata na nie
wilgo¢ oraz nie kapata woda i skropliny z innych przewodéw i ele-
mentow.

B Przewoddéw gazowych nie uktadac¢ w jastrychu.

B Urzadzenia odcinajgce i potaczenia roztgczne musza by¢ tatwo
dostepne.

Wymagania dotyczace instalacji podtynkowych:

B Ukfadac bez naprezenia.

B Zapewni¢ ochrong antykorozyjna.

B Nie stosowac potaczen roztacznych (ztaczek).

[ |

Rur miedzianych nie uzywa¢ wraz z materiatami zawierajacymi
azotyn i amon.

OGLOSZENIE!

Jezeli podczas montazu konieczne jest uszczelnienie
gwintu za pomoca konopi uszczelniajacych, nalezy
zszorstkowac boki gwintu np. brzeszczotem pity, nie usz-
kadzajac ich, aby zapobiec wypchnieciu uszczelniacza.

14



Potrzebne miejsce i odlegtosci

Zaprasowywanie miedzy przewodami
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Profipress G XL

Obstuga

Przewody gazowe niezawierajgce potgczen stuzace do
podtaczenia urzadzenia gazowego lub gniazda gazowego
wolno uktada¢ w pustkach (konstrukcja zabudowy).

Wentylacja nie jest wymagana.

OGLOSZENIE!

W przypadku pionowych instalacji zewnetrznych nalezy
chroni¢ pierscien nacinajacy przed wptywem warunkow
atmosferycznych.
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° Obstuga
viega

Odlegtosé od Scian

Odlegtosé miedzy potaczeniami zaprasowywanymi

OGLOSZENIE!
Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z

powodu za krétkich rur

Jesli dwie ztgczki zaprasowywane maja by¢ umieszczone
na jednej rurze jedna przy drugiej bez odstepu, rura nie
moze by¢ za krétka. Jesli rura przy zaprasowywaniu nie
jest wsunieta w ztgczke zaprasowywang na odpowiednig
gtebokos¢, potaczenie moze byc¢ nieszczelne.

Wymiary Z

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu w
Internecie.

3.3.3 Potrzebne narzedzia

Do wykonania potaczenia zaprasowywanego sg potrzebne nastepujace

narzedzia:

B obcinak do rur lub pitka do metalu z drobnymi zgbkami

B gratownik i pisak do zaznaczenia

B zaciskarka ze statg sitg zacisku 32 kN

B pierscien zaciskowy z odpowiednia szczeka przegubowa, pasujacy
do srednicy rury, o odpowiednim profilu

Profipress G XL 16
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Rys. 5: Pierscienie zaciskowe i szczeki przegubowe

Do zaprasowywania firma Viega zaleca sto-
sowanie narzedzi systemowych Viega.
Zaciskarki systemowe Viega powstaty specjalnie z myslg
0 obrobce systemow ztgczek zaprasowywanych Viega

i sg do nich dopasowane.

3.4 Montaz

3.4.1 Przycinanie rur

OGLOSZENIE!
Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z
powodu uszkodzenia materiatu!

Uszkodzenie rury lub elementu uszczelniajacego moze
spowodowac nieszczelnos¢ potaczenia zaprasowywa-
nego.

Stosowac sie do ponizszych wskazéwek i zasad, aby
unikna¢ uszkodzenia rur i elementéw uszczelniajgcych:

B Do przycinania nie uzywac tarcz tnacych (szlifierek
katowych) ani palnikéw do ciecia.
B Nie uzywac smardw i olejow (np. oleju do ciecia).

Informacje na temat narzedzi patrz réwniez & Rozdziat 3.3.3 ,,Potrzebne
narzedzia” na stronie 16.

Profipress G XL 17
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I Rure przecig¢ pod kgtem prostym obcinakiem do rur lub pita do
metalu o drobnych zgbkach.

Unikaé przy tym tworzenia nieréwnosci na powierzchni rury.

3.4.2 Wygtadzenie krawedzi rur

Po docieciu wewnetrzne i zewnetrzne krawedzie na koricach rur nalezy
starannie wygtadzié.

Wygtadzenie krawedzi pozwala na unikniecie uszkodzenia elementu
uszczelniajacego oraz przekrzywienia sie ztgczki zaprasowywanej pod-
czas montazu. Viega zaleca stosowanie gratownika (wzér 2292.4XL).

OGLOSZENIE!
Uszkodzenie z powodu niewtasciwego narze-
dzia!

Do wygtadzenia krawedzi nie uzywac sciernic ani podob-
nych narzedzi. Mogtoby to spowodowac uszkodzenie
rury.

B Rure zamocowac¢ w imadle.

B Punkt mocowania powinien by¢ oddalony od konca rury o przy-
najmniej 100 mm (a).

Nalezy uwazac¢ aby nie wygigc¢ i nie uszkodzi¢ koncéw rury.

Profipress G XL 18
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B Wygtadzi¢ krawedz wewnetrzng i zewnetrznag rury.

3.4.3 Zaprasowanie potgczenia

K’

Profipress G XL

Warunki:

Koniec rury nie jest wygiety ani uszkodzony.

Z rury sg usuniete zadziory.

W ztgczce zaprasowywanej znajduje sie odpowiedni element usz-
czelniajacy.

HNBR = Zotty

Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajacy i pierscien nacinajacy
nie sg uszkodzone.

Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajacy i pierscien nacinajacy
znajdujg sie w catosci w rowku.

I Zmierzy¢ glebokos¢ wsuniecia w ztaczke zaprasowywana.

d [mm] Giebokos$é wsuniecia [mm]

64,0 43

B Zaznaczy¢ gtebokos¢ wsuniecia na rurze.
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I Ztaczke zaprasowywang nasunaé na rure do zaznaczonej gtebo-
kosci wsuniecia. Nie przekrzywié¢ ztgczki zaprasowywane;j.

B Na zaciskarke zatozy¢ szczeki przegubowe i wsungé¢ do zatrzas-
niecia sworzen mocujacy.

WSKAZOWKA! Przestrzegaé instrukcji obstugi zacis-
karki.

I Zatozy¢ pierscien zaciskowy na ztaczke zaprasowywana. Pierscien
zaciskowy musi zastania¢ catkowicie zewnetrzny pierscien ztaczki
zaprasowywanej.

B Otworzy¢ szczeki przegubowe.

B Szczeki przegubowe zatrzasnaé w mocowaniach pierscienia zacis-
kowego.

B Zaprasowac potgczenie.

B Otworzy¢ szczeki przegubowe i usunac pierscien zaciskowy.

Profipress G XL 20
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I Usuna¢ nakfadke kontrolng.

[ Potaczenie jest oznakowane jako zaprasowane.

<

3.4.4 Potlaczenia kotnierzowe

W przedstawionym systemie ztagczek zaprasowywanych mozliwe sg
potaczenia kotnierzowe w rozmiarze 64,0 mm.

Montaz potaczen kotnierzowych moze by¢ wykonywany wytacznie przez
wykwalifikowany personel. Szkolenia kwalifikacyjne personelu do mon-
tazu potaczen kotnierzowych moga by¢ przeprowadzane np. w oparciu
o obowigzujgce wytyczne, patrz & ,,Przepisy z punktu: Wykonanie pofg-
czenia kotnierzowego” na stronie 7.

B Jako wystarczajgce potwierdzenie posiadanych kwalifikacji uznaje
sie odpowiednie szkolenie w zakresie prawidtowego montazu potg-
czen kotnierzowych odbyte w ramach ksztatcenia zawodowego (per-
sonelu roboczego/specijalistycznego), kohczacego sie uzyskaniem
dyplomu, oraz udana regularna praktyka zawodowa.

B Innym pracownikom bez odpowiedniego przeszkolenia specjalistycz-
nego (np. personelowi obstugi), ktérzy montujg potgczenia kotnie-
rzowe, nalezy zapewni¢ wiedze fachowg w formie teoretycznych
i praktycznych szkolen; nalezy to udokumentowac.

Podkiadki
Zaletami stosowania podktadek hartowanych sa:

B Zdefiniowana powierzchnia cierna podczas montazu.

B Zdefiniowana chropowatos¢ w obliczeniach, a tym samym redukcja
rozrzutu momentu dokrecania, dzieki czemu mozna osiagng¢ mate-
matycznie wiekszg site na srubie.
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Typy kotnierzy

Kotnierz ruchomy

B stal, malowana proszkowo na kolor czarny
B przylgcze zaprasowywane z miedzi
B wzdr 2659.5XL: 64 mm

Rys. 6: Kotnierz ruchomy

Wykonanie potgczenia kotnierzowego

) Zawsze najpierw nalezy wykona¢ potgczenie kotnierzowe,
I a nastepnie potgczenie zaprasowywane.

B Jesli to konieczne, przed montazem catkowicie usuna¢ wszelkie
tymczasowe powtoki z powierzchni uszczelniajacych kotnierza, uzy-
wajac srodkow czyszczacych i odpowiedniej szczotki druciane;.

OGLOSZENIE! Podczas wymiany uszczelek nalezy
upewni¢ sie, Zze stara uszczelka zostata catkowicie usunigeta
z powierzchni uszczelniajacej kotnierza, a powierzchnia ta
pozostata nieuszkodzona.

B Upewni€ sie, ze powierzchnie uszczelniajgce kotnierza sg czyste,
nieuszkodzone i ptaskie. W szczegdlnosci nie moga wystepowac
uszkodzenia powierzchni przebiegajgce promieniscie, np. rowki lub
$lady uderzen.

B Sruby, nakretki i podktadki musza byé czyste i nieuszkodzone oraz
zgodne ze specyfikacjami dotyczgcymi minimalnej dtugosci srub
i klasy wytrzymatosci, patrz & ,,Wymagane momenty dokrecania”
na stronie 25.

B Przy demontazu wymontowane sruby, nakretki i podktadki wymieni¢
na nowe w przypadku uszkodzenia.

Profipress G XL 22
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Montaz i wysrodkowanie ele-
mentu uszczelniajgcego

Profipress G XL
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Uszczelka musi by¢ czysta, nieuszkodzona i sucha. Nie stosowac
klejow i past montazowych do uszczelnien.

Nie uzywac¢ ponownie zuzytych uszczelek.

Nie nalezy stosowac uszczelek z zagieciami, poniewaz stanowig one
zagrozenie dla bezpieczeristwa.

Upewnic sig, ze uszczelki sg wolne od wad i usterek oraz ze prze-
strzegane s3 informacje producenta.

I Nastepujace elementy kotnierza nasmarowaé odpowiednim $rod-
kiem smarnym:
B gwint Sruby
B podktadke
B powierzchnig przylegania nakretki

OGLOSZENIE! Nalezy przestrzegaé informacji producenta
dotyczagcych zastosowania i zakresu temperatur smaru.

Prawidtowy montaz potaczen kotnierzowych wymaga réwnolegle usta-
wionych, nieprzesunietych tarczy kotnierza, ktére umozliwiajg wtozenie
elementu uszczelniajgcego we wtasciwej pozycji bez jego uszkodzenia.

I Rozsuna¢ powierzchnie uszczelniajgce na tyle daleko od siebie, aby
uszczelke mozna byto wlozy¢ bez uzycia sity i bez uszkodzen.

Odchylenie od réwnolegtosci (brak rownolegtosci powierzchni uszczel-
niajacych) przed dokreceniem srub nie budzi zastrzezen, o ile nie jest
przekroczona dopuszczalna warto$¢ odchylenia.
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DN Dopuszczalne odchylenie a-b
[mm]
65 0,6

i .

Systematyka dokrecania Srub -

Profipress G XL

B Usuna¢ odchylenie po stronie ze szczeling (a).

B W razie watpliwosci dociagnaé kotnierze bez zaktadania uszczelki,

dokrecajac sruby tak, aby uzyska¢ rownolegtos¢ i odlegtos¢é miedzy
powierzchniami uszczelniajgcymi odpowiadajaca ok. 10% nominal-
nego momentu dokrecenia.

[ Odchylenie od réwnolegtosci jest niedopuszczalne, jezeli wtasci-
wego ustawienia kotnierza nie mozna osiggna¢ bez wiekszego
wysitku.

Kolejnos¢ dokrecania srub i nakretek ma znaczacy wptyw na rozkfad
sit dziatajgcych na uszczelnienie (nacisk powierzchniowy). Niepra-
widtowe dokrecenie prowadzi do duzego rozproszenia sit napinajg-
cych i moze skutkowacé nieosiagnieciem wymaganego minimalnego
nacisku powierzchniowego, a nawet nieszczelnoscia.

Po dokreceniu nakretki koniec $ruby powinien wystawaé na co naj-
mniej dwa, ale nie wiecej niz na pie¢ gwintow.

I Wstepnie recznie zamontowac Sruby, przestrzegajac nastepujacych

wskazowek:

B Zamontowac sruby tak, aby wszystkie tby $rub znajdowaty sie po
jednej stronie kotnierza.

B W przypadku kotnierzy utozonych poziomo sruby wtozy¢ od
gory.

B Wymieni¢ $ruby stawiajace duzy opdr na sruby pracujace bez
oporu.

B Mozliwe jest jednoczesne uzycie kilku narzedzi do dokrecania.
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Kolejnos¢ dokrecania

Wszystkie sruby dokreci¢ na krzyz, stosujac 30% nominalnego
momentu dokrecania.

Dokreci¢ wszystkie Sruby jak w kroku 1, stosujgc 60% nominalnego
momentu dokrecania.

Dokreci¢ wszystkie sruby jak w kroku 1, stosujac 100% nominal-
nego momentu dokrecania.

Ponownie dokreci¢ wszystkie $ruby, stosujgc petny nominalny
moment dokrecania. Powtarzac te czynno$¢ do momentu, w ktérym
nakretki przestang sie obracac przy zastosowaniu petnego
momentu dokrecania.

Rys. 7: Sruby Profipress G XL na krzyz

Wymagane momenty dokrecania

Momenty dokrecania — przej$cia kotnierzowe Profipress G XL

Moment (A
Wazér DN Numer kata- Gwint dokrecania Dtugosé sruby Klasa, V\_rytrzy-
logowy [mm] matosci
[Nm]
2659.5XL 65 577971 M16 125 70 8.8
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Roztaczenie potaczenia kotnierzowego

3.4.5 Proba szczelnosci

3.5 Konserwacja

Profipress G XL

Przed rozpoczeciem demontazu istniejacego potaczenia kotnierzowego
nalezy w razie potrzeby uzyskac¢ od wtasciwego przedsigbiorstwa
pozwolenie i karte uprawniajgca do prowadzenia roboét, przestrzegajgc
przy tym nastepujacych zasad:

B Odcinek instalacji nie moze znajdowac sie pod cisnieniem i musi by¢
catkowicie przeptukany.

B Przed roztgczeniem potgczenia kotnierzowego nalezy zabezpieczy¢
wbudowane lub dotaczone czesci, ktdre nie sg przechowywane
oddzielnie. Dotyczy to rdwniez systeméw mocowan, takich jak wie-
szaki i wsporniki sprezynowe.

B Odkrecanie Srub lub nakretek nalezy rozpocza¢ od strony przeciw-
legtej do korpusu, potem lekko poluzowac pozostate Sruby i zde-
montowag je catkowicie dopiero wtedy, gdy istnieje pewnosc, ze nie
wystepuje zagrozenie ze strony instalacji rurowej. Jezeli instalacja
jest naprezona, istnieje ryzyko uszkodzenia.

B Poluzowa¢ $ruby lub nakretki na krzyz w co najmniej dwéch eta-
pach.

B Zamkng¢ otwarte konce za pomoca zaslepek.
Zdemontowang instalacje transportowac tylko w stanie zamknietym.

B Podczas wymiany uszczelek nalezy upewnic sie, ze stara uszczelka
zostata catkowicie usunieta z powierzchni uszczelniajacej kotnierza, a
powierzchnia ta pozostata nieuszkodzona.

OGLOSZENIE!

Zachowaé ostroznosé podczas uzywania
szlifierki katowe;j!

Podczas usuwania uszkodzonych $rub i nakretek za
pomoca szlifierki kgtowej powstaja iskry, ktére moga usz-
kodzi¢ materiat rury i spowodowac korozje.

Przed oddaniem do uzytku instalator musi wykona¢ prébe szczelnosci.
Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacji.

Przestrzega¢ obowigzujgcych wytycznych, patrz & ,Przepisy z punktu:
Préba szczelnosci” na stronie 7.

Wynik nalezy zaprotokotowac.

Instalacje gazowe musza by¢ poddawane raz w roku kontroli wizualnej,
np. przez uzytkownika.

Sprawnos¢ i szczelnos¢é musi by¢ kontrolowana co dwanascie lat przez
certyfikowany zaktad instalatorski.

W celu zagwarantowania i zachowania bezpiecznego stanu nalezy wtas-
ciwie eksploatowac i konserwowac instalacje gazowe, patrz &, Prze-
pisy z punktu: Konserwacja” na stronie 7.

26



viega e

3.6 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowaé na odpowiednie grupy materiatow
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usung¢
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Profipress G XL 27
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