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m Informacje na temat instrukcji obstugi

1 Informacje na temat instrukcji obstugi

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/
legal.

1.1 Grupy docelowe

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sa skierowane do instalatoréw
instalacji grzewczych i sanitarnych oraz przeszkolonego wykwalifikowa-
nego personelu.

Osoby, ktdre nie posiadajg ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywagé prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacjag produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Przy montazu produktéw Viega nalezy przestrzega¢ ogdlnie uznanych
zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

1.2 Oznaczenie wskazowek

Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposodb szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!

Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

> P

OGLOSZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.

Dodatkowe wskazowki i porady.
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m Informacje na temat instrukcji obstugi

1.3 Wskazowka na temat tej wersji jezykowej

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opieraja sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy te
nalezy traktowac¢ jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszenstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie majg mocy wigzacej dla innych krajow i
regiondw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.
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2 Informacje o produkcie

2.1 Normy i przepisy

Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania

Przepisy z punktu: Media

Przepisy z punktu: Rury

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Bez zastosowania do gazéw pal-
nych

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Informacje o produkcie

Ponizsze normy i przepisy obowigzujg w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe sg podane na stronie internetowej viega.pl/normy.

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DVGW G 260

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

Przeznaczenie do wody grzewczej VDI-Richtlinie 2035, strona 1 i

do ogrzewania wodnego pompo-
wego

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Rozréznienie rodzajéw i szeregéw

rur

Wymagania dotyczace rur stalo-
wych bez szwu

Wymagania dotyczace rur stalo-
wych bez szwu

Wymagania dotyczace rur stalo-
wych bez szwu

Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajace

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Zakres zastosowania elementu
uszczelniajagcego z EPDM

B Ogrzewanie

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy

strona 2

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 10255

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 102171

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 12828


https://www.viega.pl/normy

Przepisy z punktu: Oznakowanie na elementach

Przepisy z punktu: Skladowanie

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Oznaczenie klasy hatasu |

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Wymagania dotyczace sktado-
wania materiatow

Przepisy z punktu: Préba szczelnosci

2.2

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Préba w gotowej, lecz jeszcze
odstonietej instalaciji

Préba szczelnosci w instalacjach
wodnych

Wymagania dotyczace wody do
napetniania i uzupetniania

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 1213

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DIN EN 806-4, rozdziat 4.2

Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

) Uzywanie produktu do innych niz opisane tu zakresow
I zastosowania i mediéw wymaga uzgodnienia z infolinig
techniczng firmy Viega.

Zawor kulowy jest elementem armatury, ktéry przez ruch pod katem 90°
moze odcinac i otwiera¢ poszczegdlne odcinki przewoddw rurowych.
Zawor kulowy nie jest elementem armatury regulacyjnej i nie moze by¢
uzywany do regulacji natezen przeptywu, potozenie posrednie kulki nie

jest dopuszczalne.

OGLOSZENIE!

Szybkie otwarcie i zamkniecie zaworu moze spowodowac
powstanie skokéw cisnienia w instalaciji.

B Zawor kulowy nalezy otwierac i zamykac jedynie

powoli.
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m Informacje o produkcie

2.21 Zakresy zastosowania
Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

B instalacje przemystowe i technologiczne

B zamkniete obiegi grzewcze i chtodzenia

B instalacje sprezonego powietrza

B instalacje gazéw technicznych (na zapytanie)

Zawor kulowy nie nadaje si¢ do stosowania w instalacjach wody uzyt-
kowej. Dlatego ztaczki zaprasowywane sg oznakowane czarnym sym-
bolem ,Nie nadaje sie do wody uzytkowej”.

Rys. 1: ,Nie nadaje sie do wody uzyt-
kowej”

222 Media
Zawor kulowy nadaje sie m.in. do nastepujacych mediow:

Obowigzujace wytyczne patrz & ,,Przepisy z punktu: Media*“
na stronie 6.

B woda grzewcza do ogrzewania wodnego pompowego pracujacego
w uktadzie zamknietym

B sprezone powietrze (suche) wg specyfikacji zastosowanych ele-
mentéw uszczelniajgcych

EPDM przy zawartosci oleju <25 mg/m?3

B Srodki przeciwdziatajgce zamarzaniu, solanki chtodnicze o stezeniu
do 50%

B gazy techniczne (na zapytanie)

2.3 Opis produktu
2.3.1 Przeglad

Produkt ma nastepujace wyposazenie:

B Korpus zaworu ze stali nierdzewnej
kulka ze stali nierdzewnej
uszczelnienie kulki z Teflonu®
watek przetaczajgcy, bezobstugowy

przytacze zaprasowywane Megapress z SC-Contur po obu stronach
do grubosciennych rur stalowych

elementy uszczelniajace z EPDM
dzwignia obstugi w ksztatcie litery L z metalu
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m Informacje o produkcie

B wskaznik potozenia otwarty/zamkniety
B zamykany

Rys. 2: Trzyczesciowy zawér kulowy

1 - Dzwignia obstugi w ksztatcie litery L z metalu
2 - Czes¢ srodkowa

3 - Sworznie wkrecane

4 - Przytacze zaprasowywane Megapress

Zawor kulowy jest dostepny w nastepujgcych wymiarach: D% (DN15),
D% (DN20), D1 (DN25), D172 (DN32), D1%: (DN40), D2 (DN50).

2.3.2 Rury

Ztgczki zaprasowywane Megapress wolno stosowac do nastepujacych
rur stalowych bez szwu (S) lub ze szwem wzdtuznym (W):

B czarne

B ocynkowane

B |akierowane przemystowo
B malowane proszkowo

Rury stalowe muszg spetnia¢ obowiazujace wytyczne, patrz &, Przepisy
Z punktu: Rury*® na stronie 6
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m Informacje o produkcie

o Jesli rura posiada powtoke, nie wolno przekracza¢ pod-
I anej w tabelach maksymalnej srednicy zewnetrzne;j.

Przeglad rur do gwintowania

Norma rozréznia rury szeregu ciezkiego H i Sredniego M oraz rodzaje L,
L 1iL2. Do réznych szeregdéw i rodzajow rur nalezg rury bez szwu oraz
ze szwem wzdtuznym, patrz &, Przepisy z punktu: Rury® na stronie 6.

Rury do gwintowania — szereg ciezki H i szereg $redni M

Rozmiar Srednica zna- Nominalna Min. srednica  Maks. $red- Grubosé Grubosc¢
gwintu mionowa [DN] sSrednica zew- zewnetrzna z nica zew- Scianki szereg $cianki szereg
[cale] netrzna [mm] powioka [mm] netrzna z ciezki H [mm] sredni M [mm]
powtoka [mm]
Yo 15 21,3 21,0 21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5 27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3 34,2 4,0 3,2
1% 32 42,4 42,0 42,9 4,0 3,2
1% 40 48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7 60,8 4,5 3,6

Rury do gwintowania - rodzaj rur L i L 1

Rozmiar Srednicazna- Nominalna éred-  Min. érednica Maks. Srednica  Grubos$¢ Scianki
gwintu [cale] mionowa [DN] nica zewnetrzna  zewnetrzna z zewnetrzna z [mm]
[mm] powtoka [mm] powtoka [mm]
Va 15 21,3 21,0 21,7 2,3
Ya 20 26,9 26,4 27,1 2,3
1 25 33,7 33,2 34,0 2,9
1% 32 42,4 41,9 42,7 2,9
1% 40 48,3 47,8 48,6 2,9
2 50 60,3 59,6 60,7 3,2

Rury do gwintowania - rodzaj rur L 2

Rozmiar Srednicazna- Nominalna éred-  Min. $rednica Maks. $rednica Grubo$é Scianki
gwintu [cale] mionowa [DN]  nica zewnetrzna  zewnetrzna z zewnetrzna z [mm]
[mm] powtoka [mm] powtoka [mm]
V2 15 21,3 21,0 21,4 2,0
¥a 20 26,9 26,4 26,9 2,3
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m Informacje o produkcie

Rozmiar Srednicazna- Nominalna éred-  Min. $rednica Maks. srednica  Grubos$¢ Scianki
gwintu [cale] mionowa [DN] nica zewnetrzna  zewnetrzna z zewnetrzna z [mm]
[mm] powtoka [mm] powtoka [mm]
1 25 33,7 33,2 33,8 2,6
1% 32 42,4 41,9 42,5 2,6
1% 40 48,3 47,8 48,4 2,9
2 50 60,3 59,6 60,2 2,9

Przeglad rur kottowych

Normy rozrdzniajg rury szeregu 1, 2 i 3. Zalecajg uzywanie rur instalacyj-
nych szeregu 1, poniewaz rury szeregu 2 i 3 sg niedostepne lub
dostepne jedynie w ograniczonym stopniu. Do rur szeregu 1 nalezg rury
bez szwu oraz rury ze szwem wzdtuznym, patrz & ,Przepisy z punktu:
Rury“ na stronie 6.

Rury kottowe — szereg 1

Rozmiar Srednica Nominalna Min. Sred- Maks. Sred- Mozliwa Mozliwa grubosé scianki
gwintu Znamio- srednica nica zew- hica zew- grubosé rur ze szwem
nowa zewnetrzna  netrzna z netrzna z scianki rur wzdtuznym?"
1] powioka powiloka bez szwu?
[DN] [mm] [mm]
[mm] [mm] [mm]
Va 15 21,3 20,8 21,8 2,0-5,0 1,4-4,5
Y 20 26,9 26,4 27,4 2,0-8,0 1,4-5,0
1 25 33,7 33,2 34,2 2,3-8,8 1,4-8,0
1% 32 42,4 41,9 42,9 2,6-10,0 1,4-8,8
1% 40 48,3 47,8 48,8 2,6-12,5 1,4-8,8
2 50 60,3 59,7 60,9 2,9-16,0 1,4-10,0

W patrz & ,Przepisy z punktu: Rury” na stronie 6

Prowadzenie i mocowanie przewodéw

Do mocowania rur uzywac wytgcznie obejm z wktadkami wygtuszaja-

cymi niezawierajgcymi chlorkow.

Przestrzegac ogdélnych zasad mocowania:

B Przymocowanych przewoddw nie uzywac jako uchwytu dla innych
przewoddw i elementow.

B Nie uzywac¢ hakéw do rur.

B Uwzgledni¢ kierunek wydtuzenia, zaplanowac¢ punkty state i
ruchome.
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m Informacje o produkcie

Rozstaw miedzy obejmami

Q zew- Srednica Srednica znamionowa Rozstaw mocowania

netrzna  znamio- [cale] obejm [m] wg danych
[mm] nowa producenta
[DN]
21,3 15 Ya 2,75
26,9 20 Ya 3,00
33,7 25 1 3,50
42,4 32 1% 3,75
48,3 40 1% 4,25
60,3 50 2 4,75

Wydtuzalnosé

Rury wydtuzaja sie pod wptywem ciepta. Rozszerzalnosc¢ termiczna
zalezy od materiatu. Zmiany dtugosci powodujg naprezenia w obrebie
instalacji. Naprezenia te muszg zosta¢ skompensowane za pomocg
odpowiednich $rodkéw.

W praktyce sprawdzity sie nastepujace srodki:

B state i ruchome punkty mocowania

B odcinki kompensujgce wydtuzenie (ramiona elastyczne)

B kompensatory

Wspétczynniki rozszerzalnosci cieplnej réznych materiatéw rury

Materiaty Wspdtczynnik rozsze- Przyktad:
rzalnosci cieplnej a . iy
[mm/mK] wyd’[ugalnosc przy d’fl..I-
goscirury L=20mii
AT =50 K
[mm]
Stal 0,0120 12,0
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Rys. 3: Wydtuzalnosé rur stalowych

1 - Wydtuzalnos¢ ~Al [mm]
2 - Dtugosc rury ~ lp [m]
3 - Rodznica temperatur A3 [K]

Wydtuzenie Al mozna odczytaé z wykresu lub obliczy¢ za pomoca
nastepujacego wzoru:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A9 [K]

2.3.3 Ziaczki zaprasowywane

Przytacza zaprasowywane Megapress zaworu kulowego sg wykonane
ze stali niestopowej (materiat 1.0308) i majg wysokiej jakosci zewnetrzng
powtoke cynkowo-niklowg o grubosci 3-5 pm. W rowku ztgczki zapra-
sowywanej znajduje sie pierscien nacinajacy, pierscien oddzielajacy i
profilowy element uszczelniajacy. Podczas zaprasowania pierscien naci-
najacy wcina sie w rure, tworzac w ten sposob silne i trwate potgczenie.

Podczas instalacji i pézniej przy zaprasowywaniu pierscien oddzielajacy
chroni element uszczelniajgcy przed uszkodzeniem przez pierscien
nacinajacy.

Rys. 4: Ztgczki zaprasowywane Mega-
press

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 13
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SC-Contur

Ztgczki zaprasowywane Viega posiadajg SC-Contur. SC-Contur to
posiadajacy certyfikat DVGW element bezpieczenstwa ztgczki zapraso-
wywanej, dzieki ktéremu niezaprasowana ztgczka jest nieszczelna. W
ten sposdb niezaprasowane potaczenia sg widoczne podczas proby
szczelnosci.

Viega gwarantuje, ze przypadkowo niezaprasowane potgczenia sg
widoczne podczas préby szczelnosci:

B przy probie szczelnosci na mokro w zakresie cisnienia 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B przy probie szczelnosci na sucho w zakresie ci$nienia 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

Rys. 5: SC-Contur

2.3.4 Elementy uszczelniajgce

Przytacza zaprasowywane Megapress sg wyposazone fabrycznie w
uszczelki profilowane z EPDM. Uszczelka wargowa uszczelnia powierz-
chnie rury réwniez przy niewielkich nieréwnosciach.

Rys. 6: Uszczelka profilowana EPDM
Zakres zastosowania elementu uszczelniajagcego z EPDM

Zakres zastoso-

wania Ogrzewanie Instalacje solarne  Sprezone powietrze =~ Gazy techniczne

ogrzewanie wodne wszystkie odcinki wszystkie odcinki

Zastosowanie obieg solarny

pompowe instalacji instalacji
Temperatura ;
o ) o J—
r0b0Cza [Tya] 110°C 60°C
Cisnienie robocze 4 ¢\ 16 (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
[Prmax]
m
Traks.: 105°C?
Uwagi przy podtaczaniu do kolektoréw pta-  suche, zawartosc 1
grzejnikéw skich oleju < 25 mg/m?
Traks.: 95°C

) Konieczne uzgodnienie z infolinig techniczng firmy Viega

2 patrz & Rozdziat 2.1 ,Normy i przepisy* na stronie 6
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m Informacje o produkcie

2.3.5 Dane techniczne

Podczas instalacji produktu nalezy przestrzega¢ nastepujacych
warunkéw eksploatacyjnych:

Temperatura robocza [T, 110°C

Cisnienie robocze [P, 1,6 MPa (16 bar)

2.3.6 Oznakowanie na elementach
Oznakowanie na zaworze kulowym

B klasa hatasu | zgodnie z obowigzujacymi wytycznymi, patrz & ,,Prze-
pisy z punktu: Oznakowanie na elementach® na stronie 7

B wymiar

B wskaznik pozycji na dzwigni obstugi

Oznaczenia na przytagczach zaprasowywanych

Przytacza zaprasowywane sg oznakowane kolorowa kropka. Czarna
kropka oznacza SC-Contur, z ktérego w razie niezaprasowania potg-
czenia bedzie wyptywac¢ medium kontrolne.

Czarna kropka oznacza, ze przytacze zaprasowywane jest wyposazone
w uszczelke okragta EPDM oraz SC-Contur.

Zawor kulowy nie nadaje sig¢ do stosowania w instalacjach wody uzyt-
kowej.

Rys. 7: Czarna kropka i napis ,Nie
nadaje sie do wody uzytkowej”

2.4 Informacje na temat zastosowania
24.1 Korozja

Przytacza zaprasowywane Megapress sa zabezpieczone przed korozjg
zewnetrzng poprzez wysokiej klasy powtoke cynkowo-niklowa, ktéra
chroni je np. na wypadek powstawania skroplin w uktadach chtodzenia.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 15



m Informacje o produkcie

Rury musza by¢ zabezpieczone odpowiednio przed
korozja.

Rury i ztaczki zaprasowywane nalezy zaizolowa¢ zgodnie
z uznanymi zasadami techniki.

Przestrzegac informacji producenta.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 16



3  Obstuga

3.1 Transport

Obstuga

Podczas transportu nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

3.2 Skiadowanie

Nie ciagnac¢ rur po krawedzi powierzchni tadunkowej. Mogtoby to
spowodowaé uszkodzenie powierzchni.

Zabezpieczy¢ rury na czas transportu. Zsuniecie rur mogtoby spo-
wodowac ich wygiecie.

Nie uszkodzi¢ zaslepek na koncach rur i zdjag¢ je dopiero bezpo-
Srednio przed przystgpieniem do montazu. Nie wolno zaprasowywac
uszkodzonych koncéw rur.

) Przestrzegac réwniez zalecen producenta rur.

Przy sktadowaniu przestrzega¢ wymogow obowigzujgcych wytycznych,
patrz &, Przepisy z punktu: Sktadowanie® na stronie 7

Komponenty przechowywaé w oryginalnym kartonie do momentu
uzycia ich do montazu.

Komponenty przechowywac¢ w czystym i suchym miejscu.
Komponentéw nie przechowywac bezposrednio na ziemi.

Rury przechowywagé z zastosowaniem przynajmniej trzech punktéow
oparcia.

Rozne rozmiary rur przechowywa¢ w miare mozliwosci osobno.

W razie braku mozliwosci przechowywania osobno, rury o matych
rozmiarach uktadaé na rurach o duzych rozmiarach.

W celu unikniecia korozji kontaktowej rury z réznych materiatéw
przechowywac¢ osobno.

) Przestrzegac réwniez zalecen producenta rur.

3.3 Informacje dotyczace montazu

3.3.1 Wskazéwki montazowe

Wskutek transportu i sktadowania moze doj$¢ do uszkodzenia ele-
mentéw systemu.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 17
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Stosowac wylgcznie sprawne, oryginalne czesci.

Uszkodzone elementy nalezy wymieni¢ na nowe, nie naprawiac.
Produkt nalezy przechowywaé w suchym i czystym miejscu.
Sprawdzi¢ rury instalacyjne, czy maja odpowiednie wiasciwosci
powierzchni oraz wymagana min. i maks. srednice zewnetrzna.
Potgczenia zaprasowywanego nie wolno wykonywac na wybitym
oznakowaniu rury.

B Rura i ztagczka zaprasowywana muszg by¢ zaizolowane zgodnie z
uznanymi zasadami techniki.

Przygotowanie rur

Wymienione ponizej powierzchnie rur nadajg sie do wykonywania pota-
czen zaprasowywanych bez dodatkowej obrébki pod warunkiem, ze sa
czyste, gtadkie, twarde, réwne i nieuszkodzone:

rury czarne, bez powtoki

rury ocynkowane (maks. $rednica zewnetrzna zgodnie z % Rozdziaf
2.3.2 ,,Rury” na stronie 9)

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 18
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rury lakierowane przemystowo lub malowane proszkowo (maks. $red-
nica zewnetrzna zgodnie z % Rozdziat 2.3.2 ,,Rury” na stronie 9)

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 19



viega e

Nalezy podda¢ obrébce powierzchnie rury w obszarze potaczenia
zaprasowywanego, jesli wykazujg nastepujace nieprawidtowosci:

lakier natozony recznie i nierdwnomiernie

przekroczenie maks. Srednicy zewnetrznej wskutek natozenia
powtoki & Rozdziat 2.3.2 ,,Rury” na stronie 9

wybrzuszenia, uszkodzenia, nierdwnosci, korozja lub luzne zabrudzenia

OGLOSZENIE!
Nieszczelne potaczenie zaprasowywane

Wykonanie zaprasowania na wybitym oznakowaniu rury
moze spowodowac nieszczelnosé.

B Potaczen zaprasowywanych nie wykonywaé na
wybitym oznakowaniu rury.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 20



° Obstuga
viega

Odpowiednimi narzedziami do obrébki sg m.in.:

B Szczotka druciana

I Widknina do czyszczenia lub papier $cierny (ziarnistosé > 80)

I Szlifierka katowa z tarcza listkowa

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 21



Obstuga

Po obrdébce jakos¢ powierzchni rury powinna spetnia¢ nastepujace

wymagania:

Minimalna srednica zewnetrzna rury instalacyjnej nie moze by¢ mniejsza

od $rednicy podanej w & Rozdziat 2.3.2 ,,Rury* na stronie 9.

W instalacjach, w ktérych konieczna jest petna ochrona antykorozyjna

3.3.2

3.3.3

Wyrownanie potencjatu

Potrzebne miejsce i odlegtosci

A\

(np. instalacje chtodnicze), po zaprasowaniu trzeba zabezpieczy¢ odpo-
wiednim srodkiem antykorozyjnym odstoniete przygotowane uprzednio
powierzchnie rury.

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie przez prad elektryczny

Porazenie pradem elektrycznym moze spowodowaé
poparzenia i ciezkie obrazenia, nawet ze skutkiem Smier-
telnym.

Ze wzgledu na to, ze wszystkie systemy instalacyjne
wykonane z metalu sa przewodzace, przypadkowy kon-
takt z elementem znajdujgcym sie pod napieciem zasilania
moze spowodowag, ze cata instalacja wraz z podfgczo-
nymi do niej metalowymi elementami (np. grzejnikami)
znajdzie sie pod napieciem.

B Prace w instalacji elektrycznej mogg wykonywac
wytgcznie wykwalifikowani elektrycy.

B Systemy instalacyjne z metalu podtgczac¢ zawsze do
uziemienia.

Wykonawca instalacji elektrycznej jest odpowiedzialny za
sprawdzenie i zapewnienie dziatania wyrdwnania poten-
cjatu.

Minimalna odlegtos$¢ od spoin i zagie¢ musi wynosi¢ 3 x D, ale nie mniej
niz 100 mm.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 22



Obstuga

% Miejsce w poziomie potrzebne na dzwignie obstugi
i a 04 Wymiar [cale] a [mm]
J s y
2
s 150
s %
7 1
7 1V
7 195
/ % 1%
7 2
Miejsce w pionie potrzebne na dZzwignie obstugi
Wymiar [cale] a [mm]
Yo
150
3%
1
1%
195
1%
2
Minimalne odlegto$ci miedzy dwoma zaworami kulowymi
Wymiar [cale] a [mm]
Yo 180
Y% 180
1 230
1% 235
1% 240
2 240

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy
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Zaprasowywanie miedzy przewodami

/// / Potrzebne miejsce typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5
s P D % 1z % 1
/£ 71N\
Z 7 %:) a [mm] 30 30 35 45
7 | b [mm 70 70 80 95
N S mm
/ / \!/
) . .
) Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco
s D % Yo %
s
a [mm] 30 30 35
b [mm] 70 70 80
s Potrzebne miejsce na pierscienie zaciskowe D}2-2
N D % % 1% 1% 2
g ; k a [mm] 60 75 95 105 105
o) i
S ’f bimm] 75 85 125 135 140
TN ik
7/ 2 / !
///' 7 (
). =

Zaprasowywanie miedzy rurg a Scianag

//// Potrzebne miejsce PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E,
5
S
? // D % 1/2 % 1
AN a [mm] 35 35 40 50
I
N b [mm] 80 80 90 105
S8V c [mm] 50 50 55 65
// // B
NGNS e
S S // otrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco
D % Yo %

a [mm] 60 60 65

b [mm] 75 75 85

c [mm] 80 80 80

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 24
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//// Potrzebne miejsce na pierscienie zaciskowe D}>—2
D Yo % 1% 1% 2
a [mm] 60 65 95 105 105
b [mm] 75 85 125 135 140
¢ [mm] 80 80 80 80 80

Odlegtosé od Sciany

Minimalna odlegto$¢ przy szczekach zaciskowych D31

Zaciskarka amin [Mm]
Typ 2 (PT2)

Typ PT3-EH

Typ PT3-AH 50

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 50

Minimalna odlegto$é przy pierscieniach zaciskowych D 72-2
Zaciskarka min [Mm]
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH 20
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 20

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 25
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Odlegtosé miedzy potaczeniami zaprasowywanymi

OGLOSZENIE!

Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z
powodu za krétkich rur!

Jesli dwie zigczki zaprasowywane majg by¢ umieszczone
na jednej rurze jedna przy drugiej bez odstepu, rura nie
moze by¢ za krétka. Jesli rura przy zaprasowywaniu nie
jest wsunieta w ztgczke zaprasowywang na odpowiednig
gtebokos¢, potaczenie zaprasowywane moze byc nie-
szczelne.

Minimalna odlegto$é przy szczekach zaciskowych D31
D [cale] amin [MmM]
%
Yo
34
1

Minimalna odlegto$é przy pierscieniach zaciskowych D 72-2

D [cale] 8min [Mm]
12
34
1Y% 15
174
2

Wymiary Z

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu w
Internecie.

3.3.4 Potrzebne narzedzia

OGLOSZENIE!

Ztaczki zaprasowywane Megapress wolno zaprasowywac
wytacznie za pomoca pierscieni zaciskowych i szczek
zaciskowych Megapress. Nie wolno stosowac pierscieni
zaciskowych i szczek zaciskowych systeméw metalowych
ztaczek zaprasowywanych Viega Profipress, Sanpress,
Sanpress Inox i Prestabo.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 26



Mozliwosci kombinaciji zaciskarek i szczek zaciskowych

Zaciskarki
Typ 2 (PT2)
PT3 EH/AH
Pressgun4/5

Typ 2 (PT2)
PT3 EH
Pressgun4/5

Picco

Pressgun Picco

Szczeki zaciskowe

DN10-DN25 wzér 4299.9

DN10 i DN15
wzor 4284.9

Pierscienie zaciskowe

DN15 wzér 4296.1, ze
szczeka przegubowa Z1
produkt 2296.2

DN32 do DN50

produkt 4296.1, ze
szczeka przegubowg Z2
wzoér 2296.2

DN65 do DN100

wzor 4296.1XL, z
Pressgun Press Booster
wzor 4296.4XL

DN15 wzér 4296.1, ze
szczeka przegubowa P1
wzor 2496.1

Obstuga

Zestaw

Szczeki zaciskowe DN
15-DN 25, pierscienie
zaciskowe DN 32-DN 50,
szczeka przegubowa Z2
wzér 4299.61

Pierscien zaciskowy
DN®65 i Pressgun Press
Booster wzdr 4296.2XL

Pierscienie zaciskowe
DN80 i DN100
wzor 4296.5XL

Do wykonania potaczenia zaprasowywanego sg potrzebne nastepujgce

narzedzia:

B obcinak do rur lub pitka do metalu z drobnymi zgbkami
lub szlifierka kagtowa
lub pita tarczowa pracujgca na wolnych obrotach

B gratownik lub pilnik pétokragty i pisak do zaznaczenia

B zaciskarka ze statg sitg zacisku

B szczeka zaciskowa (D%—-1) lub pierscien zaciskowy (D'2— 2) z odpo-
wiednig szczekg przegubowa, pasujgca do srednicy rury, o odpo-
wiednim profilu

Rys. 8: Szczeki zaciskowe Megapress

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy
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Rys. 9: Pierscienie zaciskowe Megapress ze szczekami przegubowymi
Zalecane zaciskarki firmy Viega:

Pressgun 5
Pressgun 4E / 4B
typ PT3-AH

typ PT3-H/EH
typ 2 (PT2)
Pressgun Picco
Picco

3.4 Montaz

Dopuszczalna wymiana elementow uszczelniajacych

® Wazna wskazéwka

I Elementy uszczelniajace w ztgczkach zaprasowywanych
sg dobrane pod katem wiasciwosci materiatu do danego
medium lub zakresu dziatania systemu instalacyjnego. Z
reguty posiadajg dopuszczenie tylko do tego zakresu.

Wymiana elementu uszczelniajgcego jest dozwolona. Ele-
ment uszczelniajgcy musi by¢ wymieniony na czesc
zamienng do danego przeznaczenia i celu zastosowania
&, Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajgce

na stronie 6. Stosowanie innych elementéw uszczelniaja-
cych jest niedozwolone.

Gdy uszczelka profilowana w ztaczce zaprasowywanej jest ewidentnie

uszkodzona, musi zosta¢ wymieniona na zapasowg uszczelke profilo-
wana firmy Viega z tego samego materiatu.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 28



Obstuga

3.4.1 Wymiana elementéw uszczelniajacych w przylagczach zaprasowywanych

A\

Rys. 10: Pierscien nacinajacy

Usuwanie elementu uszczelniajgcego

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy

UWAGA!

Niebezpieczenstwo skaleczenia o ostre kra-
wedzie

Nad elementem uszczelniajacym znajduje sie pierscien
nacinajacy o ostrym ostrzu (strzatka). Przy wymianie ele-
mentu uszczelniajgcego istnieje niebezpieczenstwo prze-
ciecia.

B Nie wktadac gotych rak do ztaczki zaprasowywane;.

Do usuwania elementu uszczelniajacego nie uzywac
ostrych przedmiotéw, poniewaz mogtyby one uszkodzié
element uszczelniajgcy lub rowek.

B Usuna¢ element uszczelniajacy z rowka. Uwazagé, aby nie uszkodzi¢
gnhiazda elementu uszczelniajacego.

29



Obstuga

Wkiadanie elementu uszczelniajgcego

Przycinanie rur

B Nowy, nieuszkodzony element uszczelniajgcy wtozy¢ w rowek.

Uwazac, aby nie uszkodzi¢ elementu uszczelniajgcego pierscieniem
nacinajacym.

I Element uszczelniajgcy musi wejs¢ catkowicie w rowek.

B W ztgczce zaprasowywanej znajduje sie odpowiedni element usz-
czelniajacy.
EPDM = czarny btyszczacy

B Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajgcy i pierscien nacinajacy
nie sg uszkodzone.

B Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajacy i pierscien nacinajacy
znajduja sie w catosci w rowku.

OGLOSZENIE!
Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z
powodu uszkodzenia materiatu

Uszkodzenie rury lub elementu uszczelniajgcego moze
spowodowac nieszczelnos¢ potaczenia zaprasowywa-
nego.

Stosowac sie do ponizszych wskazéwek i zasad, aby
unikna¢ uszkodzenia rur i elementéw uszczelniajgcych:

B Do przycinania nie uzywac palnikéw do ciecia.
B Nie uzywac¢ smardw i olejéw (np. oleju do ciecia).

Informacje na temat narzedzi patrz réwniez & Rozdziat 3.3.4 ,,Potrzebne
narzedzia® na stronie 26.
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B Rure przeciagc przecinakiem do rur, szlifierka katowg lub pita do
metalu o drobnych zgbkach.

Unikaé przy tym tworzenia nieréwnosci na powierzchni rury.

)

3.4.3 Wygtadzenie krawedzi rur

Po docieciu wewnetrzne i zewnetrzne krawedzie na koricach rur nalezy
starannie wygtadzic.

Wygtadzenie krawedzi pozwala na unikniecie uszkodzenia elementu
uszczelniajacego oraz przekrzywienia sie ztgczki zaprasowywanej pod-
czas montazu. Viega zaleca stosowanie gratownika.

B < D1% (wzdr 2292.2)

B D2 (wzoér 2292.4XL)

OGLOSZENIE!

Uszkodzenie z powodu niewtasciwego narze-
dzia!

Do wygtadzenia krawedzi nie uzywac sciernic ani podob-
nych narzedzi. Mogtoby to spowodowac uszkodzenie
rury.

B Rure zamocowac¢ w imadle.

B Punkt mocowania powinien by¢ oddalony od konca rury o przy-
najmniej 100 mm (a).

Nalezy uwazac aby nie wygiac i nie uszkodzi¢ koncéw rury.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 31
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B Wygtadzi¢ krawedz wewnetrzng i zewnetrznag rury.

3.4.4 Zaprasowanie potaczenia

B Za pomoca szczotki drucianej, papieru $ciernego lub wtékniny do
t 1 czyszczenia usungé zanieczyszczenia i rdze w miejscu zapraso-
wania.

Warunki:

B Koniec rury nie jest wygiety ani uszkodzony.

B Zrury sg usuniete zadziory.

B W ztgczce zaprasowywanej znajduje sie odpowiedni element usz-
czelniajacy.
EPDM = czarny btyszczacy

B Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajacy i pierscien nacinajacy
nie sg uszkodzone.

B Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajgcy i pierscien nacinajacy
znajdujg sie w catosci w rowku.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 32
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B Zmierzy¢ i zaznaczy¢ gtebokos¢ wsunigcia.

D [cale] Giebokos$¢ wsuniecia [mm]
Ya 27
% 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50

I Ztaczke zaprasowywang nasunaé na rure do zaznaczonej gtebo-
kosci wsunigcia. Nie przekrzywi¢ ztaczki zaprasowywane;.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 33
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Zaprasowywanie szczeka zaciskowa przy D < 1

Szczeki zaciskowe (D < 1) witozy¢ do zaciskarki i wsuna¢ do zablo-
kowania sworzeh mocujacy.

WSKAZOWKA! Przestrzegaé instrukcji obstugi zacis-
karki!

Otworzy¢ szczeki zaciskowe i zatozy¢ je pod katem prostym na
ztgczce zaprasowywane;.

Na podstawie zaznaczenia sprawdzi¢ gtebokos¢ wsuniecia.

B Sprawdzi¢, czy szczeki zaciskowe sg osadzone posrodku na rowku

ztgczki zaprasowywanej.

B Zaprasowac potgczenie.

Otworzy¢ i zdja¢ szczeke zaciskowa.
Usuna¢ naklejke kontrolna.

[ Potaczenie jest oznakowane jako zaprasowane.

Zawor kulowy Easytop do przytaczy zaprasowywanych Megapress, 3-cze$ciowy 34
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Zaprasowywanie pierscieniami zaciskowymi przy D22

3.4.5

Préba szczelnosci

Na zaciskarke zatozy¢ szczeki przegubowe i wsuna¢ do zatrzas-
niecia sworzen mocujacy.

WSKAZOWKA! Przestrzegaé instrukcji obstugi zacis-
karki!

Zatozy¢ pierscien zaciskowy na ztgczke zaprasowywang. Pierscien
zaciskowy musi zastania¢ catkowicie zewnetrzny pierscien ztgczki
zaprasowywanej.

Szczeki przegubowe zatrzasng¢ w mocowaniach pierscienia zacis-
kowego.

Na podstawie zaznaczenia sprawdzi¢ gtebokos¢ wsunigcia.

Pierscien zaciskowy osadzi¢ posrodku na rowku ztaczki zaprasowy-
wane;.

Zaprasowac potaczenie.
Otworzy¢ szczeki przegubowe i usunaé pierscien zaciskowy.
Usunac¢ naklejke kontrolna.

[ Potaczenie jest oznakowane jako zaprasowane.

Przed uruchomieniem instalator musi wykona¢ prébe szczelnosci.

Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacii.

Przestrzega¢ obowigzujacych wytycznych, patrz &, Przepisy z punktu:
Préba szczelnosci na stronie 7.

Roéwniez instalacje wody nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi
nalezy poddac¢ prébie szczelnosci zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi, patrz & ,Przepisy z punktu: Préba szczelnosci® na stronie 7.

) Sprawdzi¢ dodatkowo szczelno$¢ zewnetrzng zatyczki

I oraz potaczen kotnierzowych zaworu kulowego. Jezeli
pojawi sie nieszczelnos¢, nalezy przestrzegac informaciji o
szczelnosci zewnetrznej, patrz & Rozdziat 3.5 ,,Prze-
glady* na stronie 36.

Wynik nalezy zaprotokotowac.
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3.5 Przeglady

Szczelnos¢ zewnetrzna

Obstuga

Po wykonaniu wodnej préby szczelnosci instalacja
powinna pozostac catkowicie napetniona, aby unikna¢
korozji.

Przestrzega¢ wymogoéw dotyczgcych wody do napet-
niania i uzupetniania zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi, patrz & ,,Przepisy z punktu: Préba szczelnosci*

na stronie 7.

) Poinformowac inwestora wzgl. uzytkownika instalacji o

I koniecznosci wykonywania przegladéw co najmniej raz w
roku.

B Sprawdzi¢ szczelno$¢ zewnetrzng zaworu kulowego na zatyczce

oraz potaczeniach kotnierzowych.

Jezeli wystepuje nieszczelnosS¢ na potgczeniu kothierzowym, nalezy
powoli dokrecac na krzyz sworznie wkrecane do momentu zlikwido-
wania nieszczelnosci.

Jezeli wystepuje nieszczelnos¢ na zatyczce, nalezy powoli dokrecac
zatyczke do momentu zlikwidowania nieszczelnosci, patrz & Roz-
dziat 3.5.2 ,,Regulacja zatyczki“ na stronie 43.

Po uszczelnieniu wykonac test dziatania.

Jezeli po dokreceniu srub zawér kulowy zatgcza sie z trudnoscig lub
w ogdle sie nie zatgcza, nalezy wymieni¢ uszczelki w czgsci $rod-
kowej, patrz & Rozdziat 3.5.1 ,,Wymiana elementéw uszczelniajg-
cych w czesci Srodkowej” na stronie 37.
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Obstuga

3.6.1 Wymiana elementéw uszczelniajgcych w czesci sSrodkowej

PR
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OGLOSZENIE!
Po demontazu elementy wewnetrzne nalezy przecho-

wywac w miejscu zabezpieczonym przed brudem i uszko-
dzeniami.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ elementy wewnetrzne
pod katem zabrudzen i uszkodzen. W razie potrzeby
wyczysci¢ elementy.

I Odcigc¢ przewdd zasilajacy, zabezpieczy¢ przed nieuprawnionym
otwarciem i oprézni¢ odcinek przewodu.

B Otworzy¢ zawodr kulowy.

B Zdemontowac¢ uchwyt.

B Odkreci¢ zatyczke kluczem ptaskim.

I Poluzowac potgczenia kotnierzowe.
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B Zdjac¢ sworznie wkrecane.

}.)%WY)\
T viege )
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B Wyijac¢ i wyrzucic¢ stare uszczelki PTFE.

B Obrocic¢ kule o 90°.
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B Wyjac czes¢ srodkowa zaworu kulowego z boku.

Obstuga
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B Wyijac kule.
B Wyczyscié kule.

B Wykreci¢ zatyczke.

B Wymieni¢ uszczelke watka przetaczajgcego.

% B Wyrzucic starg uszczelke.

X
)
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B Wycisna¢ watek przetgczajgcy od géry do dotu.

Obstuga
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B Wyjac uszczelke wiasciwym narzedziem i wymienié.

OGLOSZENIE! Uszczelki nie mozna wyjaé bez zni-
szczenia. Przed zdemontowaniem sprawdzié, czy dostepny
jest zapasowy element uszczelniajacy.

B Wyrzuci¢ starg uszczelke.

B Wkrecic recznie zatyczke.

B Wiozy¢ watek przetaczajacy z nowa uszczelkg od dotu.

; WSKAZOWKA! Trzon musi byé skierowany w kierunku
przeptywu.

B Ponownie wtozy¢ oczyszczonag kule.
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Obstuga

B Obrdcic¢ kule o 90° (otworzy¢ zawdr kulowy).

I Dokreci¢ zatyczke mocno kluczem.

B Wtozy¢ nowe uszczelki PTFE w czg$¢ Srodkowa.

OGLOSZENIE! Zwrécié uwage, aby wiozone zostaty
wszystkie uszczelki.

B Witozy¢ czes¢ srodkowa.

OGLOSZENIE! Aby zapewnié dziatanie zaworu kulowego,
czes$é srodkowa musi byé zamontowana w tym samym
potozeniu, jak podczas demontazu.

B Witozy¢ sworznie wkrecane i dokreci¢ recznie na krzyz.

OGLOSZENIE! zwrécié uwage, aby wiozone zostaty
pierscienie sprezyste.

TN
wh!@ )
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Obstuga

Natozy¢ luzno uchwyt.

Aby wysrodkowaé uszczelki i wktadke, nalezy obrdéci¢ kule o 90°
(odgrodzenie zamknigte).

Sprawdzi¢, czy kotnierz i czes¢ srodkowa sa ze sobg zrownane.

Cofnac kule o 90° (odgrodzenie otwarte).

Ponownie zdjg¢ uchwyt.

B Dokrecic¢ sworznie wkrecane na krzyz.

Podczas dokrecania uwzgledni¢ maksymalny moment dokrecenia.

Momenty dokrecenia

Rozm. (cale) Yo Y4 1 1% 1% 2
maks. moment obro- 10 20 20 30 30 30
towy (Nm)

B Zamontowaé uchwyt.

OGLOSZENIE! Aby zapewnié dziatanie zaworu kulowego,
dzwignia obstugi musi by¢é zamontowana w tym samym
potozeniu, jak podczas demontazu. Sprawdzi¢ dziatanie
obrotu 90° po zakonczeniu montazu.

B Po wymianie czesci Srodkowej wykonaé probe szczelnosci.

W przypadku nieszczelnosci zatyczki: ostroznie dokrecac zatyczke
do momentu zlikwidowania nieszczelnosci, patrz & Rozdziat 3.5.2
»Regulacja zatyczki“ na stronie 43.

W przypadku nieszczelno$ci na kotnierzu: dokreca¢ $ruby na krzyz
do momentu zlikwidowania nieszczelno$ci.
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3.5.2 Regulacja zatyczki

B Utozy¢ klucz ptaski na zatyczce.
I Ostroznie dokrecié zatyczke, az nie bedzie nieszczelnosci.

B Sprawdzi¢ moment zatgczenia zaworu kulowego.

3.6 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowaé na odpowiednie grupy materiatow
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usungc
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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