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m Om denne bruksanvisningen

1 Om denne bruksanvisningen

Dette dokumentet er beskyttet av opphavsrett, ytterligere informasjon
far du péa viega.com/legal.

1.1  Malgrupper

Informasjonen i denne anvisningen retter seg til varme- og sanitaerspe-
sialister hhv. fagpersonell med ngdvendig opplaering.

Personer som ikke har denne utdannelsen hhv. kvalifikasjonene, har ikke
tillatelse til & montere, installere og evt. vedlikeholde disse produktene.
Denne begrensningen gjelder ikke for eventuelle merknader om betje-
ning.

Installasjon av Viega-produkter skal skje iht. generelle, anerkjente regler
for dette fagomradet og Viega-bruksanvisningene.

1.2 Merking av instruksjoner

Advarsels- og merknadstekster er uthevet fra resten av teksten og spe-
sielt merket med egne piktogrammer.

FARE!
Advarer mot mulige livsfarlige personskader.

ADVARSEL!

Advarer mot mulige alvorlige personskader.

FORSIKTIG!

Advarer mot mulige personskader.

> P

MERKNAD!

Advarer mot mulige materielle skader.

Ytterligere merknader og tips.
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1.3

Sanpress XL

Om denne bruksanvisningen

Merknader til denne sprakversjonen

Denne bruksanvisningen inneholder viktig informasjon om produkt- eller
systemvalg, montering og igangkjering, samt om tiltenkt bruk og, om
ngdvendig, om vedlikeholdstiltak. Denne informasjonen om produkter,
deres egenskaper og bruksteknikk er basert pa de aktuelle gjeldende
standardene i Europa (f.eks. EN) og/eller i Tyskland (f.eks. DIN/DVGW).

Noen passasjer i teksten kan henvise til tekniske forskrifter i Europa/
Tyskland. Disse forskriftene gjelder som anbefalinger for andre land,

i den grad det der ikke finnes tilsvarende, nasjonale krav. Gjeldende
nasjonale lover, standarder, forskrifter, normer samt andre tekniske for-
skrifter har prioritet foran de tyske/europeiske retningslinjene i denne
veiledningen: Informasjonen her er ikke bindende for andre land og
omrader, og skal som sagt brukes som statte.
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2.1

Regelverk fra avsnitt: Tiltenkt bruk

Produktinformasjon

Normer og regelverk

Produktinformasjon

De folgende normer og regelverk gjelder for Tyskland hhv. Europa og

skal forstas som et hjelpegrunnlag.

Gyldighetsomrade / Merknad

Opprettelse av drikkevannsinstal-
lasjoner

Opprettelse av drikkevannsinstal-
lasjoner

Regelverk for valg av materialer

Regelverk for valg av materialer

Regelverk fra avsnittet: Bruksomrade

Sanpress XL

Gyldighetsomrade / Merknad

Planlegging, bygging, drift og
vedlikehold av brannslukningsan-
legg

Planlegging, utfarelse, drift og
vedlikehold av drikkevannsinstal-
lasjoner

Planlegging, utfgrelse, drift og
vedlikehold av drikkevannsinstal-
lasjoner

Planlegging, utferelse, drift og
vedlikehold av drikkevannsinstal-
lasjoner

Planlegging, utferelse, drift og
vedlikehold av drikkevannsinstal-
lasjoner

Regelverk som gjelder i Tyskland
DIN 1988-200

EN 806-2

DIN EN 12502-1

Metall-Bewertungsgrundlage
(UBA)

Regelverk som gjelder i Tyskland

DIN 14462

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)



Regelverk fra avsnittet: Medier

Gyldighetsomrade / Merknad
Egnethet for drikkevann
Egnethet for drikkevann

Egnethet for oppvarmingsvann i
pumpe-varmtvanns-varmeanlegg

Regelverk fra avsnittet: Tetningselementer

Regelverk fra avsnittet: Korrosjon

Regelverk fra avsnittet: Lagring

Gyldighetsomrade / Merknad

Bruksomrade for EPDM-tetnings-
element

B Oppvarming

Gyldighetsomrade / Merknad

Regelverk for ytre korrosjonsbe-
skyttelse

Regelverk for ytre korrosjonsbe-
skyttelse

Opprettelse av drikkevannsinstal-
lasjoner

Opprettelse av drikkevannsinstal-
lasjoner

Regelverk for valg av materialer

Gyldighetsomrade / Merknad

Krav til lagring av materialer

Regelverk fra avsnittet: lage flensovergang

Sanpress XL

Gyldighetsomrade / Merknad

Kvalifisering av personale for
montering av flensoverganger

Etablering av tiltrekningsmo-
menter

Produktinformasjon

Regelverk som gjelder i Tyskland
DIN 1988-200

EN 806-2

VDI-Richtlinie 2035, ark 1 og ark 2

Regelverk som gjelder i Tyskland
DIN EN 12828

Regelverk som gjelder i Tyskland
DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DIN 1988-200

DIN EN 806-2

DIN EN 12502-1

Regelverk som gjelder i Tyskland

DIN EN 806-4, kapittel 4.2

Regelverk som gjelder i Tyskland

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1



Produktinformasjon

Regelverk fra avsnittet: Lekkasjetest

Regelverk fra avsnittet: Vedlikehold

2.2 Tiltenkt bruk

2.2.1 Bruksomrader

Sanpress XL

Gyldighetsomrade / Merknad Regelverk som gjelder i Tyskland

Kontroll av ferdigstilt, men fortsatt DIN EN 8064
ikke tildekket anlegg

Lekkasjetest for vanninstallasjoner ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Gyldighetsomrdde / Merknad Regelverk som gjelder i Tyskland

Drift og vedlikehold av drikke- DIN EN 806-5
vannsinstallasjoner

Presskoblingssystemet er egnet for 8 opprette drikke-
vannsinstallasjoner iht. gjeldende direktiver, og for utvalg
av materialer iht. gjeldende direktiver og i henhold til
vurderingsgrunnlaget hos miljgdirektoratet for metalliske
materialer som kommer i kontakt med drikkevann, se

& «Regelverk fra avsnitt: Tiltenkt bruk» pa side 5. Ved
bruk i andre bruksomrader og ved tvil om riktig valg av
materiale bgr du ta kontakt med Viega.

Presskoblingssystemet er dimensjonert for et nominelt trykk pa PN 16.
Bruk er bl.a. mulig i falgende omrader:

B Drikkevannsinstallasjon
B [ndustri- og varmeinstallasjoner
B Brannslukningsanlegg, se % «Regelverk fra avsnittet: Bruksomrade»
pa side 5
vatt
vatt / tort
tort
Solaranlegg med flatkollektorer

Solaranlegg med vakuumrarkollektorer (kun med FKM-tetningsele-
ment)

trykkluftanlegg

Forsyningsanlegg for fiernvarme i sekundaerkretslop
Lavtrykksdampanlegg (kun med FKM-tetningselement)
Kjelevannsledninger (lukket kretslap)

Lakkeringsanlegg (kun med lab-frie komponenter)



m Produktinformasjon

Dersom du vil ha informasjon om bruksomrader for tetningselementene,
kan du se & Kapittel 2.3.4 «Tetningselementers» péa side 12.

Drikkevannsinstallasjon

For planlegging, utferelse, drift og vedlikehold av drikkevannsinstalla-
sjoner ma gjeldende retningslinjer folges, se & «Regelverk fra avsnittet:
Bruksomrade» pa side 5.

Vedlikehold

Informer din oppdragsgiver eller operatoren av drikkevannsinstalla-
sjonen, om at anlegget ma vedlikeholdes regelmessig, se & «Regelverk
fra avsnittet: Bruksomrade» pd side 5.

Tetningselement

Kun EPDM-tetningselementet er tillatt for drikkevannsinstallasjoner. Ikke
bruk andre tetningselementer.

2.2.2 Medier
Systemet er bl.a. egnet for falgende medier:
Gjeldende retningslinjer se & «Regelverk fra avsnittet: Medier» pa side 6.

B Drikkevann
maks. klorid-konsentrasjon 250 mg/I
B Oppvarmingsvann for pumpe-varmtvanns-varmeanlegg
B Trykkluft i henhold til spesifikasjon til anvendte tetningselementer
EPDM ved oljekonsentrasjon < 25 mg/m?
FKM ved oljekonsentrasjon = 25 mg/m?
B Frostbeskyttelsesmiddel, kjglesoler opp til en konsentrasjon pa 50 %
B Damp i lavtrykksdampanlegg (kun med FKM-tetningselement)

2.3 Produktbeskrivelse

2.3.1 Oversikt

Rerledningssystemet bestar av presskoblinger i forbindelse med rustfrie
stalrgr og de dertil egnede pressverktoyene.
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2.3.2

Sanpress XL

Produktinformasjon

o)

Systemkomponentene er tilgjengelige i falgende dimensjoner:
d76,1/88,9/108,0.

Fig. 1: Sanpress XL-presskoblinger

Ror

Til det beskrevne systemet er falgende ror tilgjengelig:

Rertype Rustfrie stalrgr 1.4401 Rustfrie stalrgr 1.4521
d 76,1/88,9/108,0

Bruksomrader  Drikkevann- og gassin- Drikkevannsinstallasjoner?
stallasjoner”?

Material-nr. 1.4401 (X5CrNiMo 1.4521 (X2CrMoTi 18-2)
17-12-2), med 2,3
% molybden for gkt

bestandighet
PRE-verdi 241 241
Rearmerking — gront strek
Beskyttelses- gul Gronn

kappe

) Gassinstallasjoner kun i forbindelse med Sanpress Inox G XL-pres-
skoblinger

2 For ngyaktig informasjon, se bruksomrader metall installasjonssy-
steme.

Rerkarakteristikker Sanpress XL-rer (1.4401 og 1.4521)

dx s [mm] Volum per meter ror Rervekt [kg/m]
[Vm]

76,1x2,0 4,08 3,70

88,9x2,0 5,66 4,34

108,0 x 2,0 8,49 5,30



Rarledningsfaring og feste

Lengdeekspansjon

Sanpress XL

Produktinformasjon

For feste av rarene skal det kun anvendes rarklammer med kloridfrie
lydbeskyttende innlegg.

Folg de generelle reglene for festeteknikk:

B |kke bruk festede rgrledninger som holder for andre rgrledninger og
komponenter.

B |kke bruk rgrkroker.

B Overhold avstand til presskobling.

B Ta hensyn til ekspansjonsretningen: Planlegg fastpunkter og glide-
punkter.

Sorg for & feste rarledningene og koble dem fra bygningselementet,
slik at ingen ledningslyd kan overfgres til bygningselementet eller andre
komponenter pa grunn av termiske lengdeforandringer og mulige trykk-
slag.

Overhold falgende festeavstander:

Avstand mellom rgrklammer

d [mm] Festeavstand
til rerklammer [m]
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Rarledninger utvider seg ved oppvarming. Varmeekspansjonen er mate-
rialavhengig. Lengdeendringer farer til spenninger i installasjonen. Disse
spenningene ma utlignes ved egnede tiltak.

Det som har vist seg a fungere er:

B Fastpunkter og glidepunkter
B Ekspansjonskompensasjonsstrekninger (ekspansjonsbend)
B Kompensatorer

Varmeekspansjonskoeffisienter til forskjellige rermaterialer

Materiale Varmeekspan- Eksempel:
sjonskoeffisient &  Lengdeekspansjon ved rgrlengde
[mm/mK] L=20m og AS =50 K

[mm]

Rustfritt stal 0,0165 16,5
1.4401

Rustfritt stal 0,0104 10,4
1.4521

Kobber 0,0166 16,6
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m Produktinformasjon
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Fig. 2: Lengdeekspansjon av Sanpress-ror

1 - Lengdeekspansjon ~Al [mm]
2 - Rarlengde ~ Iy [m]
3 - Temperaturdifferanse ~AS [K]

Lengdeekspansjonen Al kan leses ut av diagrammet eller kan finnes
med folgende beregningsformel:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

Sanpress XL 11




2.3.3 Presskobling

Fig. 3: Presskoblinger

SC-Contur

Fig. 4: SC-Contur

2.3.4 Tetningselementer

Sanpress XL

Produktinformasjon

Ved Sanpress XL-presskoblinger er det et tetningselement og en skjee-
rering i to atskilte spor til presskoblingen. Ved pressing skjeerer skjeere-
ringen i raret og gir en kraftfull forbindelse.

Viega-presskoblinger har SC-Contur. SC-Contur er en sikkerhetsteknikk
sertifisert av DVGW, og searger for at presskoblingen i upresset tilstand
er garantert utett. Dermed vil koblinger som ved forglemmelse ikke er
blitt presset, oppdages ved lekkasjetesten.

Viega garanterer at tilfeldigvis ikke pressede koblinger oppdages under
lekkasjetesten:
B ved vat lekkasjetest i trykkomradet 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)

B ved torr lekkasjetest i trykkomradet 22 hPa—0,3 MPa (22 mbar—
3,0 bar)

Presskoblingene er fra fabrikken utstyrt med EPDM-tetningselementer.
For bruksomrader med hayere temperaturer, som f.eks. ved fjern-
varme-forsyningsanlegg eller lavtrykk-dampanlegg, ma presskoblingene
utstyres med FKM-tetningselementer.

Hvis kollektortypen (flat-/vakuumrgrkollektorer) enné ikke er bestemt

pa tidspunktet for legging av tilkoblingskabelen til bruksomrade for sol-
varme, anbefaler vi & bruke Viega FKM-tetningselementer i presskoblin-
gene.

Tetningselementene kan skilles pa falgende mater:

B EPDM-tetningselementer er skinnende svarte.
B FKM-tetningselementer er matt svarte.

MERKNAD!
Det skal kun brukes tetningselementer av modell 2286XL
eller 2289XL.

12



m Produktinformasjon

Bruksomrade for EPDM-tetningselement

Bruksomrade Drikkevann Oppvarming Solenergianlegg Trykkluft Tekniske gasser
. alle rerlednings- Pumpe-varmt- Solvarme- alle rerlednings- ~ alle rerlednings-
Bruksomrade . vanns-varmean- . .
avsnitt legg kretslop avsnitt avsnitt
Driftst t
riftstemperatur 80 °C 105 °C . 60°C .
[Tmaks]
i henhold til gjel-
dende retnings-
linjer® iht. gjeldende or flatkollek tarr, oljeinnhold 1
Merknader Pra: 1,0 MPa retningslinjer? or flatkoflex- <25 mg/m?®
X ) o torer 4)
Thaks: 105 °C 4
Trax: 95 °C

tmax: < 60 min

) Mé& avtales med Viega.
2 se & «Regelverk fra avsnittet: Tetningselementer» pé side 6
3 se & «Regelverk fra avsnitt: Tiltenkt bruk» pa side 5

4 se ogsa dokumentet "Bruksomréder for metalliske installasjonssystemer" pa Viega-nettsiden

Bruksomrade for FKM-tetningselement

Bruksomrade Fjernvarmeforsyning Solenergianlegg Trykkluft
Anvendelse Fjern\{arme—forsynlngsan— Solvarmekretslop alle rarledningsavsnitt
legg i sekundaerkretslop
Driftstemperatur [T axs] 140°C L) 60 °C
Driftstrykk [Pmaks] 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)

For & sikkerstille at
anlegget installeres i hen-  For flat-/vakuumrerkollek-
hold til retningslinjene torer Tort
fra energileverandgren, 2)
foretas det samrad med ?
denne for installasjonen.

Merknader

) M4 avtales med Viega.

2) se ogsa dokumentet "Bruksomréder for metalliske installasjonssystemer" pa Viega-nettsiden

Sanpress XL 13



Produktinformasjon

Tetningsmaterialene hos presskoblingssystemet er under-
lagt termisk aldring, som avhenger av medietemperatur
og driftsvarighet. Jo hgyere medietemperaturen er, desto
raskere skjer den termiske aldringen av tetningsmaterialet.
Ved spesielle driftsforhold, f.eks. hos industrielle varme-
gjenvinningsanlegg, er det pakrevd & kryssjekke spesifi-
kasjonene til produsenten av apparatet med spesifikasjo-
nene til presskoblingssystemet.

For presskoblingssystemet brukes til andre bruksomradet
enn de som er beskrevet, eller ved tvil om riktig material-
valg, tar du kontakt med Viega.

2.3.5 Merkinger pa komponenter

Rarmerking

Rarmerkingen inneholder viktige data om materialbeskaffenhet og fram-
stilling av rerene. Dens betydning er som folger:

Produsent
Systemnavn
Rermateriale
Tillatelser og sertifiseringer
Rerdimensjon
Leverandermerking
Produksjonsdato
Chargenummer
CE-merking

DOP og DOP-nummer
Produksjonsstandard

2.3.6 Blandings-installasjoner

Sanpress XL

| drikkevannsinstallasjoner kan forskjellige metaller i rerledningskom-
ponenter pavirke hverandre gjensidig og f.eks. forarsake korrosjon.
Dermed ma f.eks. overgangsstykke i rustfritt stal ikke kobles direkte til
ror eller gjengekoblingen av galvanisert stal.

o Komponenter av rustfritt stal og galvanisert stal ma ikke
I kobles direkte til hverandre. Her anbefales gjenge- og
overgangspresskoblinger av redgods/silisiumbronse.

Hvis du har spgrsmal om dette temaet, kan du henvende deg til Viega.
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2.4
2.4.1

Sanpress XL

Produktinformasjon

Brukerinformasjon

Korrosjon

Presskoblingssystemet skal beskyttes mot for hgye klorid-konsentra-
sjoner bade i mediet og ved utvendig pavirkning.

For haye klorid-konsentrasjoner kan ved systemer i syrefast stal fore til
korrosjon.

Unngé utvendig kontakt med klorholdige materialer:

B [solasjonsmaterialer skal ikke overskride en masseandel av vannlgse-
lige klorid-ioner pa 0,05 %.

B Lydbeskyttende innlegg til rarklammer skal ikke inneholde noe utfell-
bart klorid.

B Rustfrie stalrer skal ikke komme i kontakt med klorholdige materialer
eller mortel.

Nar en utvendig korrosjonsbeskyttelse er ngdvendig, ma gjeldende ret-
ningslinjer folges, se & «Regelverk fra avsnittet: Korrosjon» pa side 6.

o Presskoblingssystemet er egnet for 8 opprette drikke-

I vannsinstallasjoner iht. gjeldende retningslinjer for utvalg
av materialer iht. gjeldende retningslinjer, se % «Regelverk
fra avsnittet: Korrosjon» pa side 6. Ved bruk i andre bruks-
omrader og ved tvil om riktig valg av materiale ber du ta
kontakt med Viega servicesenter.

Klorid-konsentrasjonen i mediet ma ikke overskride en
maksimumsverdi pa 250 mg/I.

Ved denne kloriden er det ikke snakk om desinfeksjons-
midler, men om en bestanddel i hav- og koksalt (natrium-
klorid).

15



m Handtering

3  Handtering

3.1 Transport

Ta folgende hensyn ved transport av ror:

B |kke trekk rar over ladekanter. Overflatene kan bli skadet.
B Sikre rgrene ved transport. Rer kan bli beyd ved forskyving.

B |kke skade beskyttelseshetter i rorendene, og ta de forst av umiddel-
bart for montering. Skadede ragrender kan ikke lenger presses.

3.2 Lagring

Ved lagring ma kravene i gjeldende retningslinjer felges, se & «Regel-
verk fra avsnittet: Lagring» pa side 6:

B | agre komponenter rent og tort.

B Lagre ikke komponenter direkte pa bakken.

B Sgrg for minst tre underlagspunkter for lagring av rar.

B Forskjellige rorstorrelser lagres mest mulig atskilt.

Hvis det ikke er mulig med atskilt lagring, lagres sma starrelser pa
store storrelser.

B Rengjering av overflatene kun med rengjoringsmiddel for syrefast
stal.

B Ror av forskjellige materialer ma lagres atskilt for & unngéa kontakt-
korrosjon.

3.3 Monteringsinformasjoner
3.3.1 Monteringsanvisninger
Kontrollere systemkomponenter

Ved transport og lagring kan systemkomponenter evt. ha blitt skadet.

Kontroller alle delene.

Skift skadede komponenter.

Ikke reparer skadede komponenter.
Skitne komponenter skal ikke installeres.

Sanpress XL 16



m Héandtering

3.3.2 Potensialutligning

FARE!
Fare i forbindelse med elektrisk strom

Et elektrisk stat kan fare til forbrenninger og alvorlige per-
sonskader og til og med dgd.

Da alle rarledningssystemer av metall er elektrisk ledende,

kan en utilsiktet kontakt med en del som ferer nettspen-

ning, fore til at hele rarledningssystemet og tilkoblede

metallkomponenter (f.eks. radiatorer) blir stdende under

spenning.

B La kun elektrofagarbeidere utfere arbeider pa det elek-
triske systemet.

B Koble alltid rerledningssystemer av metall inn i poten-
sialutligningen.

Installateren av det elekriske anlegget er ansvarlig for at
potensialutligningen kontrolleres og sikres.

3.3.3 Tillatt utskifting av tetningselementer

@ Viktige rad

I Tetningselementer i presskoblinger er med sine material-
spesifikke egenskaper tilpasset til de enkelte mediene
eller bruksomradene til rgrledningssystemene, og som
regel kun sertifisert for disse.

Utskifting av et tetningselement er prinsipielt tillatt. Tet-
ningselementet ma skiftes ut med en tiltenkt reservedel
for det aktuelle bruksformalet & Kapittel 2.3.4 «Tetningse-
lementer» pa side 12. Bruk av andre tetningselementer er
ikke tillatt.

| falgende situasjoner er utskifting av et tetningselement tillatt:

B hvis tetningselementet i presskoblingen apenbart er skadet og ma
byttes mot et Viega-erstatningstetningselement for Sanpress XL av
samme materiale

B hvis et EPDM-tetningselement skal byttes mot et FKM-tetningsele-
ment (motstand mot hayere temperatur, f.eks. til industriell bruk) i
kontakter

Sanpress XL 17



° Handtering
viega

3.3.4 Plassbehov og avstander

Pressing mellom rorledninger

//// d 76,1 88,9 108,0
s Van a [mm] 90 100 110
//3 ; E.J b [mm] 185 200 215
ol <

// v/,
A

iy
7

//// d 76,1 88,9 108,0
v 7N a [mm] 90 100 110
% \=/ b [mm] 185 200 215
Q0 2
Vs ¢ [mm] 130 140 155
//7 _____
/°
)9
Nk 00
YIS AP LRI
Avstand fra vegg
Minimumsavstand ved d76,1-108,0
Pressmaskin A, [Mmm]
Type 2 (PT2) 45
Type PT3-EH
50
Type PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5 50
Pressgun 6 / 6 Plus
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Avstand mellom pressinger

MERKNAD!

Utette presskoblinger pa grunn av for korte
ror!

Nar to presskoblinger skal settes pa et rer uten avstand
fra hverandre, ma ikke reret vaere for kort. Hvis roret ved
pressing ikke stilles inn til den tiltenkte innstikkdybden i
presskoblingen, kan koblingen bli utett.

Minimumsavstand hos pressringer d76,1 til 108,0

d min [mm]
amin
76,1
88,9 0
108,0

Z-mélene finner du pa de tilsvarende produktsidene i online-katalogen.

3.3.5 Nadvendig verktoy
For & opprette en presskobling, trenger man felgende verktay:

B Rorkutter eller fintannet metallsag

Avgrader og fargestift for pategning

Pressmaskin med konstant presskraft pd 32 kN

Presskjede med trekkbakke for Sanpress XL (modell 2297.3XL)

med tilhgrende trekkbakke, passende for rerdiameteren og med
egnet profil

Til pressing anbefaler Viega a bruke Viega-
systemverktoy.

Viega-systempressverktagyene er spesielt utviklet for bear-
beiding av Viega-presskoblingssystemer og er tilpasset
disse.
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3.4 Montering
3.4.1 Skifte tetningselement

FORSIKTIG!
Fare for personskader pa grunn av skarpe
kanter

Over tetningselementet befinner det seg en skarpkantet
skjeerering (se pil). Ved veksling av tetningselementet er
det fare for kuttskader.

C

B |kke grip inn i presskoblingen med bare hendene.

Fig. 5: Skjeerering

Fjerne tetningselement

o Bruk ikke spisse eller skarpe gjenstander, som kan skade
I tetningselementet eller sporet, ved fijerning av tetningsele-
mentet.

B Fjern tetningselementet ut av sporet. Ga fram forsiktig, slik at tettee-
lementsetet ikke blir skadet.

Sette inn tetningselement

B Sett inn et nytt, uskadet tetningselement i sporet.
Pass pa at tetningselementet ikke blir skadet av skjeereringen.

I Forsikre seg om at tetningselementet star fullstendig i sporet.

Sanpress XL 20
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3.4.2 Avkorting av ror

MERKNAD!

Utette presskoblinger pa grunn av skadet

materiale!

Ved skadete ror eller tetningselementer kan presskoblin-

gene bli utette.

Ta hensyn til felgende instruksjoner, for & unnga skader pa

rorene og tetningselementene:

B |kke bruk kutteskiver (vinkelsliper) eller skjeerebrenner
til kutting.

B |kke bruk fett og olje (som f.eks. skjaereolje).

For informasjon om verktay, se ogsa & Kapittel 3.3.5 «Nedvendig
verktoy» pa side 19.

I Kutt av rgret sé rettvinklet som mulig med en rarkutter eller en fin-
tannet metallsag, for & sikre en fullstendig og jevn innsettingsdybde
for ror.

Unnga riper pa rgroverflaten.

3.4.3 Avgrade ror
Rerendene ma etter kutting avgrades grundig inn- og utvendig.

Avgradingen gjer at man unngar at tetningselementet blir skadet eller
presskoblingen blir kantet under monteringen. Viega anbefaler & bruke
en avgrader (modell 2292.4XL).

MERKNAD!
Skader pa grunn av feil verktoy!

Bruk ikke slipeskiver eller lignende verktay til avgrading.
Dette kan skade rorene.
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I Spenn fast roret i skrustikken.

I Ved fastspenning skal man overholde en avstand p& minst 100 mm
(a) til rarenden.

Rerendene skal ikke vaere bayd eller skadet.

B Fjern grader innvendig og utvendig pa roret.

3.4.4 Presse kobling

Forutsetninger:

B Rgrenden er ikke boyd eller skadet.

B Roret er avgradet.

B | presskoblingen befinner det seg korrekt tetningselement.
EPDM = skinnende sort
FKM = sort matt
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Handtering

B Tetningselement og skjaerering er uskadet.
B Tetningselement og skjeerering star fullstendig i sporet.

B Mal innstikksdybden i presskoblingen.

d [mm] Innstikkdybde [mm]
76,1 55
88,9 55
108,0 65

B Merk av innstikkdybden p3 roret.

I Skyv presskoblingen pa rgret frem til den markerte innstikkdybden.
Ikke kant presskoblingen.

I Sett trekkbakke pa pressmaskinen og skyv inn holdeboltene til de
garilas.

INFO! Folg pressverktoyets anvisning.

B Sett presskjeden pa presskoblingen. Presskjeden ma avslutte i flukt
med ytterkanten til presskoblingen.
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B Apne trekkbakken.

I Skyv inn trekkbakken i holderne til presskjeden.
B Gjennomfor pressing.

B Fjern trekkbakke og presskjede.

B Fjern kontroll-lask.

[ Koblingen er merket som presset.

3.4.5 Flensforbindelser

| anviste presskoblingssystemer er flensoverganger i starrelsene 76,1 til
108,0 mm hhv. 2%z til 4 tommer mulig.
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Handtering

Montering av flensoverganger mé& kun foretas av kvalifisert personale.
Kvalifisering av personale for montering av flensoverganger kan f.eks.
foretas basert pa gjeldende retningslinjer, se & «Regelverk fra avsnittet:
lage flensovergang» pa side 6.

Underlagsskiver

Et respektivt utdanningsavsnitt for sakkyndig montering av flensover-
ganger i yrkesutdanningen (for arbeidspersonale/fagfolk) med bestatt
eksamen, samt en vellykket regelmessig anvendelse, anses som til-
strekkelig dokumentasjon.

Andre medarbeidere uten respektiv fagutdanning (f.eks. driftsperso-
nale) som skal montere flensforbindelser, ma formidles fagkunnskap
gjennom teoretiske og praktiske opplaeringstiltak, og dette ma doku-
menteres.

Fordelene ved bruk av herdede underlagsskiver er:

Flenstyper

Fig. 6: Los flens

Lage flensovergang

Sanpress XL

Definert friksjonsflate ved monteringen.

Definert rahet ved beregning og dermed redusert spredning hos til-
trekningsmomentet, slik at matematisk sett gkt sekskantskrukraft kan
oppnas.

Las flens

Stal, svart pulverlakkert

Presstilkobling av redgods eller silisiumbronse
Modell 2259.5XL: 76,1 til 108,0 mm

Modell 2259.3XL: 76,1 mm

Modell 2259.2XL: 272 til 4 tommer

o Opprett alltid flensovergangen ferst og deretter presskob-
I lingen.
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Alle rester av eventuelt midlertidig belegg som finnes pa flenstet-
ningsflatene ma fjernes for montering med rengjaringsmiddel og en
egnet tradbarste.

MERKNAD! Ved bytte av tetninger ma det pases at den
gamle tetningen fjernes fullstendig fra flenstetningsflaten,
uten a skade denne.

Pase at flenstetningsflatene er rene, uskadde og jevne. Fremfor alt
ma det ikke foreligge noen radialt forlgpende overflateskader som
riper eller slagmerker.

Sekskantskruene, mutrene og underlagsskivene méa vaere rene og
uskadde, samt oppfylle kravene til minimumslengde hos sekskant-
skruer og fasthetsklasse, se & «Pakrevd tiltrekningsmoment»
pa side 29.

Ved demontering ma demonterte sekskantskruer, muttere og under-
lagsskiver skiftes ut med nye ved skader.

Tetningen ma vaere ren, uskadd og terr. Ikke bruk noe klebemiddel
eller monteringspasta for tetninger.

Brukte tetninger ma ikke benyttes om igjen.

Ikke bruk tetninger med beyde omrader, ettersom det utgjer en sik-
kerhetsrisiko.

Péase at tetningene er uten feil og mangler, og at produsentinforma-
sjonen overholdes.

De folgende flenselementene smares med egnet smaremiddel:

B Sekskantskruegjenge.
B Underlagsskive
B Mutterstotte

MERKNAD! Fglg produsentinformasjonen om bruks- og tem-
peraturomrader for smgremiddelet.

26



Installasjon og sentrering av

tetningselement

71

i

Sanpress XL

Handtering

Riktig montering av flensoverganger forutsetter parallelt konsentriske
flensblader uten midtre forskyvning, som muliggjer en posisjonstilpasset
installasjon av tetningselementet uten skader.

B Tetningsflatene mé trykkes sa langt fra hverandre at tetningen kan
fares inn uten bruk av kraft og uten & bli skadet.

Restvinkelen (manglende parallelitet mellom tetningsflatene) for sek-
skantskruene trekkes til er uproblematisk dersom godkjent restvinkel
ikke overskrides.

DN tillatt spalte a—b [mm]
65-100 0,6

I Spalten fijernes fra den dpnende siden (a).

B Ved tvil trekkes flensen med forsgksvis ved & trekke til sekskant-
skruene, uten 8 legge inn en tetning, for & oppna en parallelitet og
tetningsflateavstand pa ca. 10 % av nominelt dreiemoment.

[ Spalten er forbudt dersom flensposisjonen ikke kan nas uten
omfattende kreftebruk.
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Systematikk for tiltrekking av
sekskantskruer

Sanpress XL

Handtering

B Rekkefalgen som sekskantskruer og muttere trekkes til med har en

vesentlig pavirking pa kraftfordeling som virker pa tetningen flate-
pressing). Feil tiltrekning farer til hgy spredning av forspenningskref-
tene, og kan fore til underskridelse av pakrevde minimumsflatepres-
sing, helt til utetthet.

Etter tiltrekking av mutteren ber minst to, men helst ikke mer enn fem
gjengetrinn st& ut over sekskantskrueenden.

Sekskantskruene forhandsmonteres for hand, veer samtidig opp-
merksom pa felgende:

B Sekskantskruene monteres slik at alle sekskantskruehodene er
plassert pa en flensside.

B Ved horisontalt plasserte flenser stikkes sekskantskruene
gjennom ovenfra.

B Trege sekskantskruer skiftes ut med mer jevntgaende.

Samtidig bruk av flere tiltrekningsverktoy er mulig.

Trekk til alle sekskantskruer kryssvis med 30 % av nominelt tiltrek-
ningsmoment.

Trekk til alle sekskantskruer som i trinn 1 med 60 % av nominelt
tiltrekningsmoment.

Trekk til alle sekskantskruer som i trinn 1 med 100 % av nominelt
tiltrekningsmoment.

Alle sekskantskruer trekkes til igjen med fullstendig nominelt tiltrek-
ningsmoment hele veien rundt. Denne prosessen gjentas s& ofte at
mutrene ikke lenger dreier videre ved pafering av fullstendig tiltrek-
ningsmomenet.
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Pakrevd tiltrekningsmoment

Tiltrekningsmoment Sanpress XL-flensoverganger

Modell DN Al
nummer

65 479 9541

2250.5XL 80 479978
100 4800111

22503XL 65 652 340"
65 641 597

2259.2XL 80 641 6031
100 641 610"

Handtering
Tiltreknings-
Gjenge moment Eaiksdk;Fr;srlr(];ue- Fasthetsklasse
[Nm] 9
M16 125 70 8.8

" Til bruk med monteringssettet med artikkelnummer 494056

Lasne flensovergang

Fer demontering av en bestéende flensovergang pabegynnes ma even-
tuelt frigivelse og arbeidstillatelse innhentes fra den ansvarlige bedriften,
og veer i den forbindelse oppmerksom pa felgende:

Sanpress XL

Anleggsavsnittet ma vaere trykklest og fullstendig spylt.

Installasjons- eller monteringsdeler som ikke holdes separat ma
sikres for flensovergangen lgsnes. Dette gjelder ogsa for festesy-
stemer som fjaerhenger og -stotter.

Start med & lasne sekskantskruer hhv. muttere pa siden vendt vekk
fra kroppen, lgsne resten av sekskantskruene noe og foreta forst en
fullstendig demontering nar det er sikkerstilt at ingen fare utgar fra
rerledningssystemet. Dersom en rerledning star under spenning, kan
rerledningen sla ut.

Lasne sekskantskruene hhv. mutrene kryssvis i minst to gjennom-
ganger.

Lukk apne strengender med blindplugger.

Demonterte rgrledninger ma kun transporteres i lukket tilstand.

Ved bytte av tetninger méa det pases at den gamle tetningen fjernes
fullstendig fra flenstetningsflaten, uten & skade denne.

MERKNAD!
Veaer forsiktig ved bruk av en vinkelsliper!

Nér defekte sekskantskruer og muttere Iasner med hjelp
av en vinkelsliper oppstar det gnister, som kan brenne inn
i rgrmaterialet og forarsake korrosjon.
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3.4.6 Lekkasjetest

3.5 Vedlikehold

3.6 Kassering

Sanpress XL

Handtering

For igangkjering ma installateren gjennomfaere en lekkasjetest.

Denne testen gjennomfares pa det ferdigstilte, men enna ikke tildekte
anlegget.

Felg gjeldende retningslinjer, se & «Regelverk fra avsnittet: Lekkasjetest»
pa side 7.

Ogsé for ikke-drikkevannsinstallasjoner skal man gjennomfare lekkasje-
test i henhold til gjeldende retningslinjer, se & «Regelverk fra avsnittet:
Lekkasjetest» pa side 7.

Resultatet skal dokumenteres.

For drift og vedlikehold av drikkevannsinstallasjoner ma gjeldende ret-
ningslinjer folges, se & «Regelverk fra avsnittet: Vedlikehold» pa side 7.

Del opp produkt og emballasje i de enkelte materialgruppene (f.eks.
papir, metall, plast eller ikke-jern-metaller) og kasser i henhold til gjel-
dende nasjonal lovgiving.
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