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m Om denne bruksanvisningen

1 Om denne bruksanvisningen

Dette dokumentet er beskyttet av opphavsrett, ytterligere informasjon
far du péa viega.com/legal.

1.1  Malgrupper

Informasjonen i denne anvisningen retter seg til varme- og saniteerspe-
sialister hhv. fagpersonell med nedvendig opplaering.

Personer som ikke har denne utdannelsen hhv. kvalifikasjonene, har
ikke tillatelse til & montere, installere og evt. vedlikeholde disse produk-
tene. Denne begrensningen gjelder ikke for eventuelle merknader om
betjening.

Installasjon av Viega-produkter skal skje iht. generelle, anerkjente regler
for dette fagomradet og Viega-bruksanvisningene.

1.2 Merking av instruksjoner

Advarsels- og merknadstekster er uthevet fra resten av teksten og spe-
sielt merket med egne piktogrammer.

FARE!
Advarer mot mulige livsfarlige personskader.

ADVARSEL!

Advarer mot mulige alvorlige personskader.

FORSIKTIG!

Advarer mot mulige personskader.

> B B

MERKNAD!
Advarer mot mulige materielle skader.

Ytterligere merknader og tips.
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Om denne bruksanvisningen

1.3  Merknader til denne sprakversjonen

Megapress Stainless 316

Denne bruksanvisningen inneholder viktig informasjon om produkt- eller
systemvalg, montering og igangkjaring, samt om tiltenkt bruk og, om
ngdvendig, om vedlikeholdstiltak. Denne informasjonen om produkter,
deres egenskaper og bruksteknikk er basert pa de aktuelle gjeldende
standardene i Europa (f.eks. EN) og/eller i Tyskland (f.eks. DIN/DVGW).

Noen passasjer i teksten kan henvise til tekniske forskrifter i Europa/
Tyskland. Disse forskriftene gjelder som anbefalinger for andre land, i
den grad det der ikke finnes tilsvarende, nasjonale krav. Gjeldende
nasjonale lover, standarder, forskrifter, normer samt andre tekniske for-
skrifter har prioritet foran de tyske/europeiske retningslinjene i denne
veiledningen: Informasjonen her er ikke bindende for andre land og
omrader, og skal som sagt brukes som statte.



Produktinformasjon

2  Produktinformasjon

2.1 Normer og regelverk

De folgende normer og regelverk gjelder for Tyskland hhv. Europa og
skal forstas som et hjelpegrunnlag.

Regelverk fra avsnittet: Bruksomrade

Regelverk fra avsnittet: Medier

Regelverk fra avsnittet: Ror

Gyldighetsomrade / Merknad

Ma ikke brukes for brenngass

Gyldighetsomrade / Merknad

Egnethet for oppvarmingsvann i
pumpe-varmtvanns-varmeanlegg

Gyldighetsomrade / Merknad

Rustfrie stalrer - Mal, grensemal
og lengdebasert masse

Semigse stalrgr for trykkbelast-
ninger - Tekniske leveringsvilkar -
Del 5: Rer av rustfritt stal

Sveisede stélrgr for trykkbelast-
ninger - Tekniske leveringsvilkar -
Del 7: Rer av rustfritt stal

Regelverk fra avsnittet: Tetningselementer

Regelverk fra avsnittet: Lagring

Megapress Stainless 316

Gyldighetsomrade / Merknad

Bruksomrade for EPDM-tetnings-
element

B Oppvarming

Gyldighetsomrade / Merknad

Krav til lagring av materialer

Regelverk som gjelder i Tyskland
DVGW G 260

Regelverk som gjelder i Tyskland

VDI-Richtlinie 2035, ark 1 og ark 2

Regelverk som gjelder i Tyskland

DIN EN ISO 1127

DIN EN 10216-5

DIN EN 10217-7

Regelverk som gjelder i Tyskland
DIN EN 12828

Regelverk som gjelder i Tyskland

DIN EN 806-4, kapittel 4.2



Produktinformasjon

Regelverk fra avsnittet: Lekkasjetest

2.2 Tiltenkt bruk

2.21 Bruksomrader

2.2.2 Medier

Megapress Stainless 316

Gyldighetsomrade / Merknad Regelverk som gjelder i Tyskland

Kontroll av ferdigstilt, men fortsatt DIN EN 8064
ikke tildekket anlegg

Lekkasjetest for vanninstallasjoner ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Krav til pafyllings- og supplerings- VDI 2035
vann

) Bruk av systemene til andre bruksformal og medier enn
I de som er beskrevet, ma avtales med Viega.

Systemet er beregnet for bruk i industri-, varme- og kjoleanlegg, og er
en erstatning for sveise-, gjenge- og rullesporforbindelser ved
nyinstallasjoner og reparasjoner. Systemet er ikke egnet for bruk i drik-
kevannsinstallasjoner (uten DVGW-godkjenningsstempel).

Ikke bruk rgrledningssystemet for brenngasser, se & «Regelverk fra
avsnittet: Bruksomrade» pa side 5.

Bruk er bl.a. mulig i falgende omrader:

Industrianlegg

Varme- og kjolekretslgp

trykkluftanlegg

Regnvann

Landbruk

Anlegg for tekniske gasser (pa foresparsel)

Systemet er bl.a. egnet for falgende medier:
Gjeldende retningslinjer se & «Regelverk fra avsnittet: Medier» pa side 5.

B Oppvarmingsvann for lukkede pumpe-varmtvanns-varmeanlegg

B Trykkluft i henhold til spesifikasjon til anvendte tetningselementer

B Frostbeskyttelsesmiddel, kjglesoler opp til en konsentrasjon pa 50 %
B Tekniske gasser (pa foresporsel)



m Produktinformasjon

2.3 Produktbeskrivelse
2.3.1 Oversikt

Rerledningssystemet bestar av presskoblinger for tykkveggede rar i
rustfritt stal og dertil egnede pressverktay.

Fig. 1: Megapress Stainless 316-presskoblinger

Fig. 2: Megapress Stainless 316 XL-presskoblinger

Systemkomponentene er tilgjengelig i folgende dimensjoner:
DY (DN15), D% (DN20), D1 (DN25), D174 (DN32), D172 (DN40),
D2 (DN50).

2.3.2 Ror

Megapress Stainless 316-presskoblinger skal brukes med fglgende
semigse (S) eller stalrar med langsgaende sveisesgm (W) av falgende
ikke-rustende stal:

B 1.4541

m 1.4550

m 1.4571

Rerene ma tilfredsstille gjeldende retningslinjer, se & «Regelverk fra
avsnittet: Ror» pa side 5

Megapress Stainless 316 7



Roroversikt

Gjenge- Nominell
dimen- bredde [DN]
sjon
[tommer]
V2 15
Ya 20
1 25
1% 32
1% 40
2 50

Reorledningsforing og feste

Megapress Stainless 316

Produktinformasjon

o Nar det er et belegg pa reret, ma ikke maks. utvendig dia-
I meter som er omtalt i tabellene, overskrides.
Nominell Min. utvendig Maks. Min. veggtyk- Maks. vegg-
utvendig dia- diameter inkl.  utvendig dia- kelse [nm]  tykkelse [mm]
meter [mm] belegg [mm] meter inkl.
belegg [mm]
21,3 20,8 21,8 1,6 4,0
26,9 26,4 27,4 1,6 4,0
33,7 33,2 34,2 1,6 4,5
42,4 41,9 42,9 1,6 5,0
48,3 47,8 48,8 1,6 5,0
60,3 59,7 60,9 1,6 5,6

For feste av rarene skal det kun anvendes rerklammer med kloridfrie
lydbeskyttende innlegg.

Folg de generelle reglene for festeteknikk:

B |kke bruk festede rarledninger som holder for andre rerledninger og
komponenter.
B |kke bruk rgrkroker.

B Ta hensyn til ekspansjonsretningen: Planlegg fastpunkter og glide-
punkter.

Avstand mellom rerklammer

@ utvendig Nominell bredde [tommer] Festeavstand
[mm] til rerklammer [m]
21,3 Va 2,75
26,9 Ya 3,00
33,7 1 3,50
42,4 1% 3,75
48,3 1% 4,25
60,3 2 4,75



Lengdeekspansjon

2.3.3 Presskobling

Fig. 3: Megapress Stainless 316-pres-
skobling for bedre visualisering (ikke en
komponent i systemet)

SC-Contur

Fig. 4: SC-Contur

Megapress Stainless 316

Produktinformasjon

Rarledninger utvider seg ved oppvarming. Varmeekspansjonen er mate-
rialavhengig. Lengdeendringer farer til spenninger i installasjonen. Disse
spenningene ma utlignes ved egnede tiltak.

Det som har vist seg a fungere er:

B Fastpunkter og glidepunkter
B Ekspansjonskompensasjonsstrekninger (ekspansjonsbend)
B Kompensatorer

Presskoblinger tilbys i mange konstruksjonsformer. En oversikt over
presskoblinger som passer til systemer finner du i katalogen.

) Megapress Stainless 316-systemet inneholder kun tet-
I ningshetter (modell 6256).

Koblingen som vises i falgende del, brukes til bedre visua-
lisering, men er ikke en komponent i systemet!

Megapress Stainless 316-presskoblingene i bestar av rustfritt stal
1.4404 (316L). | sporet til presskoblingen er det en skjeerering, en skille-
ring og et rundtetningselement med okt snortykkelse. Under pressingen
skjeerer skjaereringen seg inn i reret og serger dermed for en kraftig for-
bindelse.

Ved installeringen og senere ved pressingen beskytter skilleringen tet-
ningselementet mot skader fra skjsereringen.

Viega-presskoblinger har SC-Contur. SC-Contur er en sikkerhetsteknikk
sertifisert av DVGW, og serger for at presskoblingen i upresset tilstand
er garantert utett. Dermed vil koblinger som ved forglemmelse ikke er
blitt presset, oppdages ved lekkasjetesten.

Viega garanterer at tilfeldigvis ikke pressede koblinger oppdages under
lekkasjetesten:
B ved vat lekkasjetest i trykkomradet 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)

B ved torr lekkasjetest i trykkomradet 22 hPa—0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar)



m Produktinformasjon

2.3.4 Tetningselementer

Megapress Stainless 316-presskoblinger er pa fabrikken utstyrt med
EPDM-rundtetningselementer.

Fig. 5: EPDM-rundtetningselement

Bruksomrade til EPDM-rundtetningselementet

Bruksomrade Oppvarming Solenergianlegg Trykkluft Tekniske gasser
Anvendelse Pumpe-varmtvanns- Solvarmekretsiap alle rrarled_nmgsav- alle rarlednlngsav-
varmeanlegg snitt snitt
Driftstemperatur 110 °C " 60°C .
I.Tmaks]

Driftstrykk [Pmaks] 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —

Trmaks: 105 °C 2 ved
Merknader radiatortilkobling for flatkollektorer
Traks: 95 °C

Oljeinnhold 1
< 25 mg/m?

) M4 avtales med Viega servicesenter.

2 se & «Regelverk fra avsnittet: Tetningselementer» pa side 5

2.3.5 Tekniske data

Overhold felgende driftsbetingelser for installasjonen av systemet:

Driftstemperatur [T sl 110°C
Driftstrykk [Pmaks] 1,6 MPa (16 bar)

2.3.6 Merking pa komponenter
Merkinger pa presstilkoblinger

Presstilkoblingene er merket med et farget punkt. Punktet merker
SC-Contur, hvor prgvemedium trer ut hvis en forbindelse ved forglem-
melse ikke er blitt presset.

Megapress Stainless 316 10



m Produktinformasjon

Presskoblingene er merket pa falgende mate:

Grent punkt pa hver presstilkobling

Viega

EPDM for EPDM-tetningselementet som er montert pa fabrikken
316L

Rerdimensjon

Charge

VdTUV KOMP 015 (artikkel fra produksjonar 2022)

Fig. 6: Gront punkt og patrykk "Viega"

2.4 Brukerinformasjon
24.1 Korrosjon

Presskoblingssystemet skal beskyttes mot for hgye klorid-konsentra-
sjoner bade i mediet og ved utvendig pavirkning.

For haye klorid-konsentrasjoner kan ved systemer i syrefast stal fore til
korrosjon.

Unnga utvendig kontakt med klorholdige materialer:
B |solasjonsmaterialer skal ikke overskride en masseandel av vannlo-
selige klorid-ioner pa 0,05 %.

B Lydbeskyttende innlegg til rerklammer skal ikke inneholde noe utfell-
bart klorid.

B Rustfrie stalrgr skal ikke komme i kontakt med klorholdige materialer
eller mortel.

Nar en utvendig korrosjonsbeskyttelse er ngdvendig, ma gjeldende ret-
ningslinjer folges.

o Ved tvil om riktig valg av materiale ber du ta kontakt med
I Viega servicesenter.

Klorid-konsentrasjonen i mediet ma ikke overskride en
maksimumsverdi pa 250 mg/I.

Ved denne kloriden er det ikke snakk om desinfeksjons-
midler, men om en bestanddel i hav- og koksalt (natrium-
klorid).

Rer og presskoblinger ma isoleres tilsvarende a. a. R. d.
T..

Falg informasjonen fra produsenten.

Megapress Stainless 316 11



m Handtering

3  Handtering

3.1 Transport

3.2 Lagring

Ved lagring méa kravene i gjeldende retningslinjer falges, se & «Regel-
verk fra avsnittet: Lagring» pa side 5:

B Lagre komponenter rent og tort.

B Lagre ikke komponenter direkte pa bakken.

B Sgrg for minst tre underlagspunkter for lagring av ror.

B Forskjellige rorstarrelser lagres mest mulig atskilt.

Hvis det ikke er mulig med atskilt lagring, lagres sma starrelser pa
store storrelser.

B Ror av forskjellige materialer ma lagres atskilt for & unnga kontakt-
korrosjon.

o Folg informasjonen til rerprodusenten.

3.3 Monteringsinformasjoner

3.3.1 Monteringsanvisninger
Ved transport og lagring kan systemkomponenter evt. ha blitt skadet.

B Bruk kun uskadde originaldeler.

B Skadede komponenter mé skiftes ut, ikke repareres.
B Lagre produktet pé et tort og rent sted.
[ |

Kontroller installasjonsrer for egnet overflateegenskap og min./maks.
utvendig diameter.

Det ma ikke presses pa innpreget rermerking.

Rar og presskoblinger mé isoleres iht. generelt anerkjente tekniske
regler.

Forberedelse av rorene

For & opprette presskoblinger, egner falgende rgroverflater seg uten
ytterligere behandling, sa fremt de er fri for smuss, er glatte, faste, jevne
og uten skader:

Megapress Stainless 316 12



Handtering

MERKNAD!

Kvaliteten pa raroverflaten ma alltid kontrolleres pa hele
rorets omfang. Hos fast installerte bestandsrer anbefaler
Viega eksempelvis bruk av et speil for & kunne kontrollere
overflatekvaliteten pa hele rerets omfang.

Ubelagte ror

Industrielt lakkerte eller pulverbelagte ror (maksimal utvendig diameter i
henhold til & «Rgroversikt» pé side 8)

Megapress Stainless 316 13



Megapress Stainless 316

Handtering

Reroverflatene ma i omradet til presskoblingen bearbeides, nér de har
folgende karakteristika:

Ujevnt manuelt paferte lakklag

Overskridelse av maksimal utvendig diameter ved pafert belegg, se
& Kapittel 2.3.2 «Rar» pa side 7.

Hevelser, skader, riper, korrosjon eller lgs paklistring

MERKNAD!
Utett presskobling
Pressinger pa innpreget rarmerking kan fere til utettheter.

B |kke foreta pressing pa innpreget rarmerking.

14



° Handtering
viega

Egnede verktoy til bearbeidingen er f.eks.:
I Stalberste

I Rengjgringsmatte eller slipepapir (korning > 80)

I Vinkelsliper med fiberskive

Megapress Stainless 316 15



Handtering

Etter behandlingen skal kvaliteten til reroverflaten tilsvare felgende

bilde:

3.3.2 Potensialutligning

A\

3.3.3 Plassbehov og avstander

MERKNAD!

Kvaliteten pa raroverflaten ma alltid kontrolleres pa hele
rorets omfang. Hos fast installerte bestandsrgr anbefaler
Viega eksempelvis bruk av et speil for & kunne kontrollere
overflatekvaliteten pa hele rerets omfang.

Den minimale utvendige diameteren til installasjonsreret ma ikke under-
skrides, se % Kapittel 2.3.2 «Rar» pa side 7.

| anlegg hvor en fullstendig korrosjonsbeskyttelse er nedvendig skal
roroverflater som fortsatt ligger fritt etter pressing, tidligere bearbeidede
raroverflater utstyres med egnet korrosjonsbeskyttelse.

FARE!
Fare i forbindelse med elektrisk strom

Et elektrisk stot kan fore til forbrenninger og alvorlige per-
sonskader og til og med dgd.

Da alle rorledningssystemer av metall er elektrisk ledende,

kan en utilsiktet kontakt med en del som ferer nettspen-

ning, fore til at hele rgrledningssystemet og tilkoblede

metallkomponenter (f.eks. radiatorer) blir stdende under

spenning.

B La kun elektrofagarbeidere utfare arbeider pa det elek-
triske systemet.

B Koble alltid rgrledningssystemer av metall inn i poten-
sialutligningen.

Installateren av det elekriske anlegget er ansvarlig for at
potensialutligningen kontrolleres og sikres.

Minimumsavstanden til sveisesemmer og bgyer ma veere 3 x D, men
minimum 100 mm.

Megapress Stainless 316
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° Handtering
viega

Pressing mellom ragrledninger

Plassbehov type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6 Plus

v
% o4 D % % 1
e a [mm] 30 35 45
N7 b 70 80 95
?/' [mm]
SIS
g % Plassbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
v Plus
s
D Yo %
a [mm] 30 35
b [mm] 70 80
1 15—
/// % Plassbehov pressringer DV2-2
s D % % 1% 1% 2
g 7 a [mm] 60 65 95 105 105
a7
// s b [mm] 75 85 125 135 140
s
/ 2 /
yz
s
s

Pressing mellom rer og vegg

7/ Plassbehov PT1, type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6B
s
? £ L D V2 % 1
/é v a [mm] 35 40 50
A b [mm] 80 90 105
Y
4 ¢ [mm] 50 55 65
// // P
SNBSS . . . ,
oy /// G PP e // g:ﬁzsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
D Yo %
a [mm] 60 65
b [mm] 75 85
c [mm] 80 80

Megapress Stainless 316 17



Avstand fra vegg

Megapress Stainless 316

Plassbehov pressringer DV2-2

D
a [mm]
b [mm]

¢ [mm]

Minimumsavstand ved pressbakker D%-1

Picco / Pressgun Picco

Minimumsavstand ved pressringer D 2-2

Pressgun 6 /6 B / 6 Plus

Picco / Pressgun Picco

Yo %
60 65
75 85
80 80

Pressmaskin
Type 2 (PT2)
Type PT3-EH
Type PT3-AH
Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6 Plus

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

Pressmaskin
Type 2 (PT2)
Type PT3-EH
Type PT3-AH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

1%
95
125
80

1%
105
135

80

@min [mm]

50

50

Smin [mm]

20

20

Handtering

105
140
80

18



m Handtering

Avstand mellom pressinger

MERKNAD!

Utette presskoblinger pa grunn av for korte
ror!

Nar to presskoblinger skal settes pa et rgr uten avstand
fra hverandre, ma ikke raret vaere for kort. Hvis reret ved
pressing ikke stilles inn til den tiltenkte innstikkdybden i

presskoblingen, kan koblingen bli utett.

Minimumsavstand ved pressbakker D3%-1
D [Tommer] min [Mm]
Yo
% 5
y

amin

Minimumsavstand ved pressringer D 2-2

D [Tommer] amin [mMm]
Yo
34
1a 15
1%
2

Z-malene finner du pa de tilsvarende produktsidene i online-katalogen.

Megapress Stainless 316 19



Handtering

3.3.4 Ngdvendig verktoy

MERKNAD!

Megapress Stainless 316-presskoblinger skal kun presses
med Megapress-pressringer og pressbakker. Pressrin-
gene og pressbakkene i de metalliske Viega pressko-
blingssystemene Profipress, Sanpress, Sanpress Inox og
Prestabo ma ikke brukes.

Kombinasjonsmuligheter pressmaskiner og pressbakker

Pressmaskiner
Type 2 (PT2)

PT3 EH/AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Pressgun 6 / 6 Plus

Pressbakker Pressringer Sett
DN10-DN25 DN15 modell 4296.1, Pressbakker DN15 til
modell 4299.9 med leddtrekkbakke Z1 DN25 pressringer DN32

modell 2296.2 til DN50 leddtrekkbakke

) Z2 modell 4299.61
DN32 til

DN50 modell 4296.1,
med leddtrekkbakke Z2
modell 2296.2

Type 2 (PT2)

PT3 EH

DNG65 til DN100
modell 4296.1XL, med
Pressgun-Press Booster

Pressring DN65 og
Pressgun-Press Booster
modell 4296.2XL

Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6 Plus
Picco

Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 / 6 Plus

Megapress Stainless 316

— modell 4296.4XL .
Pressringer DN80 og

DN100 modell 4296.5XL

DN10 og DN15
modell 4284.9

D15 modell 4296.1, med
leddtrekkbakke P1
modell 2496.1

For & opprette en presskobling, trenger man felgende verktoy:

B Rarkutter eller fintannet metallsag

eller kappsag med langsom skjaerehastighet
B Avgrader eller halvrund fil og fargestift for pategning
Pressmaskin med konstant presskraft

B Pressbakke (DV2—1) eller pressring (DV2— 2) med tilhgrende leddtrekk-
bakke, passende for rgrdiameteren og med egnet profil

20



° Handtering
viega

Fig. 7: Megapress-pressbakker

Fig. 8: Megapress-pressringer med leddtrekkbakke

Fig. 9: Pressgun-Press Booster, Megapress XL-pressring

Til pressing anbefaler Viega a bruke Viega-
systemverktoy.

Viega-systempressverktayene er spesielt utviklet for bear-
beiding av Viega-presskoblingssystemer og er tilpasset
disse.

Megapress Stainless 316 21



m Handtering

3.4 Montering
3.4.1 Skifte tetningselement

Ikke tillatt utskiftning av tetningselementer

@ Viktige rad

I Tetningselementer i presskoblinger er med sine material-
spesifikke egenskaper tilpasset til de enkelte mediene
eller bruksomradene til rarledningssystemene, og som
regel kun sertifisert for disse.

Utskiftning av et tetningselement hos Megapress Stain-
less 316-presskoblinger er ikke tillatt.

Nar rundtetningselementet i presskoblingen er dpenbart skadet, ma det
skiftes med et ekstra Viega rundtetningselement av samme materiale.
Ta kontakt med Viega servicesenter i slike tilfeller.

3.4.2 Avkorting av ror

MERKNAD!

Utette presskoblinger pa grunn av skadet
materiale!

Ved skadete ror eller tetningselementer kan presskoblin-
gene bli utette.

Ta hensyn til felgende instruksjoner, for & unnga skader
pa rgrene og tetningselementene:

B For kutting skal man ikke bruke skjaerebrenner.
B |kke bruk fett og olje (som f.eks. skjsereolje).

For informasjon om verktay, se ogsad & Kapittel 3.3.4 «Nedvendig
verktay» pa side 20.

B Kutt gjennom raret i rett vinkel med en rorkutter eller en fintannet
metallsag.

Ikke bruk skjaerebrenner eller vinkelsliper.

Unnga riper pé raroverflaten.

3.4.3 Avgrade ror

Rgrendene ma etter kutting avgrades grundig inn- og utvendig.
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viega

Avgradingen gjer at man unngar at tetningselementet blir skadet eller
presskoblingen blir kantet under monteringen. Viega anbefaler & bruke
en avgrader.

B < D1% (modell 2292.2)
|

MERKNAD!
Skader pa grunn av feil verktoy!

Bruk ikke slipeskiver eller lignende verktoy til avgrading.
Dette kan skade rgrene.

I Spenn fast roret i skrustikken.

I Ved fastspenning skal man overholde en avstand pa minst 100 mm
(a) til roarenden.

Rarendene skal ikke veere boyd eller skadet.

I Fjern grader innvendig og utvendig pa reret.
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3.4.4 Presse kobling

Megapress Stainless 316

Handtering

B Fjern lgse smuss- og rustpartikler i presseomrédet med en stél-
berste, rengjeringsmatte eller slipepapir.

Forutsetninger:

B Rorenden er ikke boyd eller skadet.

B Roret er avgradet.

B | presskoblingen befinner det seg korrekt tetningselement.
EPDM = skinnende sort

B Tetningselement, skillering og skjeerering er uskadet.

B Tetningselement, skillering og skjeerering stéar fullstendig i sporet.

B Mal innstikkdybden og marker den.

D [Tommer] Innstikkdybde [mm]
Va 27
Ya 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50
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Megapress Stainless 316

Handtering

Skyv presskoblingen pa reret frem til den markerte innstikkdybden.
Ikke kant presskoblingen.

Sett pressbakken (D < 1) inn i pressmaskinen og skyv inn holde-
bolten til den gar i las.

INFO! Folg pressverktoyets anvisning!
Apne pressbakken og sett den pa presskoblingen i rett vinkel.

Kontroller innstikkdybden ut fra markeringen.

B Forsikre deg om at pressbakkene sitter midt pa sporet til presskob-

lingen.

B Gjennomfer pressing.

Apne og fiern pressbakken.

Fjern kontrollmerket.

[ Koblingen er merket som presset.
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Pressing med pressringer ved D 72-2

I Sett leddtrekkbakke pa pressmaskinen og skyv inn holdebolten til
den gar i las.

INFO! Folg pressverktoyets anvisning!

Sett pressringen pa presskoblingen. Pressringen ma dekke den
ytterste ringen til presskoblingen fullstendig.

Bank inn leddtrekkbakken i holderne til pressringen.
Kontroller innstikkdybden ut fra markeringen.

Forsikre deg om at pressringen sitter midt pa sporet til presskob-
lingen.

Gjennomfer pressing.

Apne leddtrekkbakken og fiern pressringen.

Fjern kontrollmerket.

[> Koblingen er merket som presset.

3.4.5 Lekkasjetest
For igangkjering ma installatgren gjennomfere en lekkasjetest.

For igangkjering ma installatgren gjennomfare en lekkasjetest (belast-
nings- og lekkasjetest).

Denne testen gjennomferes pa det ferdigstilte, men enné ikke tildekte
anlegget.

Folg gjeldende retningslinjer, se & «Regelverk fra avsnittet: Lekkasje-
test» pa side 6.

Ogsa for ikke-drikkevannsinstallasjoner skal man gjennomfere lekkasje-
test i henhold til gjeldende retningslinjer, se % «Regelverk fra avsnittet:
Lekkasjetest» pa side 6.

Resultatet skal dokumenteres.

Overhold kravene til fylle- og suppleringsvann i henhold til
I gjeldende retningslinjer, se & «Regelverk fra avsnittet:
Lekkasjetest» pa side 6.
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3.5 Kassering

Del opp produkt og emballasje i de enkelte materialgruppene (f.eks.
papir, metall, plast eller ikke-jern-metaller) og kasser i henhold til gjel-
dende nasjonal lovgiving.
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