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A hasznalati utasitasrol

1 A hasznalati utasitasrol

1.1 Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitasban talalhaté informaciok fiités- és vizvezeték szerelék, ill.
képzett szakemberek szamara szdlnak.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartdsa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika altalanosan elismert szabalyai
és a Viega hasznalati utasitasok szerint kell végezni.

1.2 Megjegyzések jelblése

Sanpress Inox XL

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfeleld piktogramokkal vannak megjelélve.

VESZELY!
Ez a szimbdlum lehetséges életveszélyes sérlilésekre figyel-
meztet.

FIGYELEM!
Ez a szimbdlum lehetséges sulyos sérilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Ez a szimbdlum lehetséges sérlilésekre figyelmeztet.

FELHIVAS!
o Ez a szimbdlum lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

ﬂ A megjegyzések tovabbi hasznos tanacsokat nyujtanak.
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A hasznalati utasitasrol

1.3 Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

Sanpress Inox XL

A haszndlati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurépai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szdveg némely szakasza az eurdpai/németorszagi miszaki elbira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelelé
kévetelmények nem érhetdk el, ezeknek ajanlasként kell szolgalnia. Az
ide vonatkozé nemzeti térvények, normak, eléirasok, szabvanyok, vala-
mint egyéb miszaki elbirasok a németorszagi/eurdpai iranyelvekkel,
valamint jelen utasitassal szemben elényben részesitend6ék: Az itt ismer-
tetett informacidk nem kotelezd jellegliek mas orszagok és régidk sza-
mara, és ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szolgalnak.
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2 Termékinformacio

2.1 Szabvanyok és szabalygyljtemények

Az alabbi szabvanyok és szabalygyljtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok nemzeti szabalyozasai megtalalha-
téak az adott orszag honlapjan, a viega.hu/szabvanyok oldalon.

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Termékinformacid

Hataly / megjegyzés

Alkalmazas tlizoltdé berendezé-
sekben

Ivoviz-szerelések tervezése, Kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

Ivoviz-szerelések tervezése, Kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

Ivoviz-szerelések tervezése, Kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

Ivoviz-szerelések tervezése, Kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Kozegek

Hataly / megjegyzés

Alkalmassag ivovizhez

Alkalmassag flitévizhez szivattyus
melegviz-flitési rendszerekben

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Csévek

Sanpress Inox XL

Hataly / megjegyzés

A gazszerelési rogzitéstechnika
szabalyai

A gazszerelési rogzitéstechnika
szabalyai

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény
DIN 14462

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

VDI-Richtlinie 2035, 1. lap és 2.
lap

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény
DVGW-TRGI 2008, 5.3.7 pont

DVFG-TRF 2012, 7.3.6 pont
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Sanpress Inox XL

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tomitéelemek

Hataly / megjegyzés

Az EPDM tomit6elem alkalmazasi
terilete

B F(tés

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbdl: Korrézio

Hataly / megjegyzés

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygyujtemény

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
kozo6 szabalygyujtemény

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Tarolas

Hataly / megjegyzés

Anyagok tarolasara vonatkozé
kévetelmények

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbol: Tomoérség-ellendrzés

Hataly / megjegyzés

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizszerelések tomorség-ellendr-
zése

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Karbantartas

Hataly / megjegyzés

Ivoviz-szerelések Uizemeltetése és
karbantartasa

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 12828

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4

Z\V'SHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-5
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Termékinformacid

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

2.2.1 Alkalmazasi teriletek

Ivoviz-szerelés

Karbantartas

Tomitéelem

Sanpress Inox XL

Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi terdiletektdl,
ﬂ ill. kb6zegektdl eltérd hasznalatat a Viega Service Centerrel.

A hasznalat tébbek kozott a kdvetkezd teriileteken lehetséges:

Ivéviz-szerelések

Ipari rendszerek és flitési rendszerek

Sprinkler rendszerek (d 64 méret esetén nincs engedély)

— Nedves sprinkler rendszerek (EPDM tomitéelemmel)

— Nedves / szaraz sprinkler rendszerek (FKM témit6elemmel)

— Szaraz sprinkler rendszerek (FKM tomitéelemmel)

Tlzolt6é berendezések, lasd & ,Szabalygydijtemények a kévetkezd
szakaszbol: Alkalmazasi teriiletek” a(z) 6. oldalon

— Nedves

— Nedves / szaraz

- Széaraz

Napkollektoros rendszer sikkollektorokkal

Napkollektoros rendszerek vakuumcsoéves kollektorokkal (csak FKM
témitéelemmel)

Sdritett levegds rendszerek

Tavhérendszerek (csak FKM tdmitéelemmel)

Alacsony nyomasu gézrendszerek (csak FKM tomitéelemmel)
HUt6viz vezetékek (zart hiitékor)

Fényezdmihelyek (szilikonmentes (labs mentes) komponensekkel)

Az ivoviz-szerelések tervezésekor, kivitelezésekor, Uzemeltetésekor és
karbantartasakor figyelembe kell venni a hatdlyos iranyelveket, lasd

& ,,Szabalygytijtemények a kbvetkez6 szakaszbol: Alkalmazasi terti-
letek” a(z) 6. oldalon.

Tajékoztassa megbizéjat, ill. az ivéviz-szerelés izemeltetdjét, hogy a
rendszer rendszeres karbantartast igényel, lasd & fejezet 3.5 ,,Karban-
tartds” a(z) 25. oldalon.

Ivoviz-szerelések esetén kizardlag EPDM tomitéelem engedélyezett.
Mas témitéelemek nem hasznalhatok.
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2.2.2 Kozegek

Termékinformacid

A rendszer tdbbek kdzott a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:

Hatalyos iranyelvek, lasd & ,Szabalygylijtemények a kbévetkezé sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 6. oldalon.

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

Ivoviz:

— Korlatozasok nélkil

— Max. klorid koncentracié 250 mg/I

Flt6viz szivattyls melegviz-f(itési rendszerek esetén
Sdritett leveg6 a hasznalt tdmitéelemek specifikacioi szerint
- EPDM, olajkoncentracio < 25 mg/m? esetén

- FKM, olajkoncentracié = 25 mg/m? esetén

Alacsony nyomasu gézrendszerekben (csak FKM témitéelemmel)

talalhaté g6z

A csbvezetékrendszer présidomokbdl és nemesacél csévekbdl, vala-
mint a megfelelS présszerszamokbdl all.

5t

nr:
b

1. abra: Sanpress Inox XL présidomok

A rendszerkomponensek a kdvetkezd méretekben érheték el:
d64,0/76,1/88,9/108,0.

2.3.2 Csovek

Az ismertetett rendszerbdl a kdvetkez6 csdvek érhetdk el:

Sanpress Inox XL
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Csétipus

Alkalmazasi tertiletek

PRE érték
Anyagsz.

Csojelolés

Védésapka

1.4401 anyagszamu
nemesacél csé

64,0/76,1/88,9/
108,0

Ilvéviz- és gazszer-
elések"

241

1.4401 (X5CrNiMo
17-12-2), 2,3% molib-
déntartalommal a
fokozott ellenalloké-
pesség érdekében

Sarga

Termékinformacid

1.4521 anyagszamu
nemesacél csé

64,0/76,1/88,9/
108,0

lvoviz-szerelések

241

1.4521 (X2CrMoTi
18-2)

Z6ld vonal

Zold

) Gazszerelések csak Sanpress Inox G XL présidomokkal

A Sanpress XL cs6 jellemz6i

d x s [mm]

64,0x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0 x 2,0

Csobvezetékek vezetése és rogzitése

Sanpress Inox XL

Cs6 méterenkénti
Grtartalma [I/m]

2,83
4,08
5,66
8,49

Sily [kg/m]

3,04
3,70
4,34
5,30

A csévek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigetel6 betéttel ellatott
csobilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a rogzitéstechnika altalanos érvény( szabalyait:

B Gazszerelések esetén lasd &, Szabalygydjtemények a kévetkezé
szakaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon.

B A rogzitett csGvezetékek nem hasznalhaték mas csévezetékek és
alkatrészek konzoljaként.

B Csobkengyelek nem hasznalhatok.
B Meg kell tartani a tavolsagot az idomoktal.
B Figyelembe kell venni a tagulés iranyat: Rogzitett és csuszépontok

tervezése.

Ugyelien arra, hogy ugy régzitse a csévezetékeket, ill. gy valassza le
azokat az éplletszerkezetrél, hogy a hétagulasok, valamint lehetséges
nyomasldkések hatdsara ne tovabbithassanak testhangot az épuletszer-
kezetre vagy egyéb alkatrészekre.

Tartsa be az aldbbi régzitési tavolsagokat:
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m Termékinformacid

Csoébilincsek kozotti tavolsag

d [mm] Csdbilincsek
régzitési tdvolsaga [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Hossziranyu tagulas

H6 hataséara a csévezetékek kitagulnak. A hétagulas anyagtdl figg. A
hossziranyu tagulasok a rendszeren belll fesziliségeket keltenek.
Ezeket a feszilltségeket megfelel6 intézkedések révén kell kikiiszobdlni.

Erre a célra j6l bevalt megoldasok:
B Fix- és csuszdépontok

B Tagulaskiegyenlitdé szakaszok (hajlitasok)
B Kompenzatorok

Kilénbdzé cséanyagok hétagulasi egyitthatéja

Anyag Hétagulasi egyitthaté o Példa:

[mm/mK] Hossziranyu tagulas

L =20 m cs6hossz és
AT =50 K
esetén [mm]

Nemesacél 0,0165 16,5
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2.3.3

Présidomok

Sanpress Inox XL

Termékinformacio
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2. @bra: Sanpress cs6vek hossziranyu tagulasa

1 - Hossziranyu tagulas ~Al [mm]
2 - Cs6hossz ~ Iy [m]
3 - Hoémérsékletkildnbség ~"Ad [K]

A Al hossziranyu tagulas a diagrambdl olvashaté le vagy a kdvetkezd
képletbdl hatarozhaté meg:

Al = o [nm/mK] x L [m] x A9 [K]

A présidomok szamos valtozatban érheték el. A rendszerhez ill6 prési-
domok attekintése a kataldgusban talalhaté.
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Termékinformacio

3. dbra: Présidomok

A Sanpress Inox XL présidomok esetében egy vagogylr(, egy elva-
laszté gy(ird és egy tdmitéelem talalhatd a présidom hornyaban. Az
Osszepréselés soran a vagogylrid belevag a cs6be és igy erbézard kotést

biztosit.

A szerelés és a késbébbi 6sszepréselés soran a témitéelemet az elva-
laszté gyUird 6vja meg a vagogylrl altal okozott sérilésektdl.

SC-Contur (biztonsagi konttir)

4. abra: SC-Contur (biztonsagi konttr)
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2.3.4 Tomitéelemek

Termékinformacid

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (biztonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy az idom préseletlen alla-
potban biztosan tdmortelen legyen. A véletlenlil 6sszepréselés nélkiil
maradt kétésekre ezaltal azonnal fény deril a tdmorség-ellenérzés
soran.

A Viega garantélja, hogy az dsszepréselés nélkil maradt kétések latha-
téva valnak a témoérség-ellendérzés soran:

B nedves tomorség-ellenérzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
értékld nyomastartomanyban

B szaraz témorség-ellendrzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékl nyomastartomanyban

A présidomok gyarilag EPDM témit6elemekkel rendelkeznek. Az olyan
alkalmazasi terileteken, ahol magasabb hémérsékletek uralkodnak (pl.
tavhérendszerek vagy alacsony nyomasu gézrendszerek esetén), a pré-
sidomokat FKM tomitéelemmel kell ellatni.

A tomitGelemek a kdvetkez6képpen kilénbdztetheték meg:

B Az EPDM tdmitSelemek fényes fekete szintek.
B Az FKM tdmit6elemek matt fekete szindek.

Az EPDM tomitéelem alkalmazasi teriiletei

Alkalmazasi Ivéviz
teriilet

Alkalmazasi Minden cséve-
terllet zeték szakasz

Uzemi hémér-

séklet [T, .] 110°C
Uzemi nyomas - 4 o+ \1b4 (16 bar)
[Prmax]
Megjegyzések

1,6 MPa (16 bar)

Fités Napkollektoros ~ Sdritett levegé  M(iszaki gazok
rendszerek
Szivattyus Szolarkér Minden cséve-  Minden cséve-
melegviz-flitési zeték szakasz zeték szakasz
rendszer
110 °C L 60 °C —

0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —

Trax: 105 °C? Sikkollekto- Szaraz, olajtar-
o e s rokhoz talom
95 °C flit6test < 25 mg/md 1)

csatlakozas
esetén

) egyeztetés sziikséges a Viega Service Centerrel

2 lasd © ,Szabaélygytijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Témitéelemek™ a(z) 7. oldalon

Sanpress Inox XL
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Termékinformacid

Az FKM tomit6elem alkalmazasi teriiletei

Alkalmazasi terlilet

Alkalmazas

Tavhoellatas

Napkollektoros rend- Sdritett levegé

szerek
Tavhérendszerek a kiilsd Szolarkor minden csbvezeték sza-
fali atvezetés utan kasz
140 °C ) 60 °C

Uzemi hémérséklet [T

Uzemi nyomas [Py

Megjegyzések

1,6 MPa (16 bar)

0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)

szaraz, olajtartalom
2 25mg/ m?

) egyeztetés sziikséges a Viega Service Centerrel

2.3.5
Csodjelolés

2.3.6 Vegyes szerelések

Sanpress Inox XL

Jelolések az alkatrészeken

A cséjeldlések fontos adatokat tartalmaznak az anyagjellemzékkel és a
csOvek gyartasaval kapcsolatosan. Ezek jelentése a kévetkezd:

Gyarto
Rendszernév
Cs6anyag
Engedélyek és tanusitvanyok
Meéret

Szallitoi jelolés
Gyartasi datum
Tételszam

CE jelolés

DOP és DOP szam
Gyartasi szabvany

Az ivéviz-szerelésekben a kiildonb6z8 fémes csévezeték komponensek
karosan hathatnak egymasra és pl. korréziét okozhatnak. Ezért példaul
a nemesacél menetes atmenetek nem koéthet6k 6ssze kdzvetlendl hor-
ganyzott acélcsévekkel vagy horganyzott menetes fittingekkel.

A nemesacél és horganyzott acél komponensek nem két-
hetbk dssze kdzvetlenll egymassal, ilyen esetekben véro-
séntvény menetes és atmeneti présidomok hasznalata java-
solt.
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Termékinformacid

A témaval kapcsolatos kérdések esetén forduljon a
Viega Service Center-hez.

24 Hasznalati informaciok

241 Korrézio

Sanpress Inox XL

A Sanpress Inox XL rendszert évni kell tUl magas, kdzeg és kiilsé
hatasok formajaban jelentkezd klorid koncentracioktol.

A tul magas klorid koncentraciok korréziét okozhatnak a nemesacél
rendszereknél.

Kulsé érintkezés elkerilése kloridtartalmu anyagokkal:
B A szigetel6anyagok vizben oldédé kloridionjainak részaranya nem
haladhatja meg a 0,05%-0s értéket.

B A csébilincsek hangszigetel6 betétjei nem tartalmazhatnak kiligoz-
hat6 kloridokat.

B A nemesacél csovek nem érintkezhetnek kloridtartalmu anyagokkal
vagy vakolattal.

Ha kils6 korrézidvédelemre van sziikség, ugy a kdvetkezd iranyelveket
kell figyelembe venni, lasd & ,,Szabdlygydjtemények a kévetkezb sza-
kaszbdl: Korrézié“ a(z) 7. oldalon.

A Sanpress Inox XL rendszer minden ivévizhez hasznalhato.
ﬂ A kézeg kloridtartalma nem haladhatja meg 250 mg/I maxi-

malis értéket.

A klorid esetében jelen esetben nem fertétlenitészerrdl van

sz0, hanem a tengeri- €s konyhaso (natrium-klorid) egyik
alkotoelemérdl.
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3 Kezelés

3.1 Szallitas

Kezelés

A csovek szallitasakor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:

3.2 Tarolas

Ne hlizza végig a csdveket rakodéperemeken. A csdvek felllete
ezaltal megsérulhet.

Biztositsa a csdveket a szallitas soran. Az elcslszas miatt a csdvek
elgorbllhetnek.

Ne sértse meg a csévégeken talalhatd védésapkakat. Ezeket csak
kozvetlenll a szerelés el6tt tavolitsa el. A sérilt csévégek tobbé mar
nem préselhet6k 0ssze.

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds ™
a(z) 7. oldalon:

3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivalok

Rendszerkomponensek ellendrzése

Minden komponens tisztan és szarazon tarolando.
Tilos a komponenseket kézvetlenil a padlén tarolni.

Biztositani kell legalabb hdrom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sara.

Az egyes cs6méretek lehetdség szerint kilon tarolandok.

Ha a kiilén tarolas nem lehetséges, Ugy a kisebb méretek a nagyobb
méreteken tarolandok.

A felliletek csak nemesacél tisztitdszerrel tisztithatok.

A kontaktkorrozid elkeriilése érdekében a kiilonb6zé anyagu csévek
kUlén tarolandok.

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben
karosodast szenvedhetnek.
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Ellen6rizzen valamennyi komponenst.

Cserélje ki a sériilt komponenseket.

Ne javitsa meg a sérlilt komponenseket.

A szennyez8dott komponenseket tilos beszerelni.
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3.3.2 Potencialkiegyenlités

A

Kezelés

VESZELY!

Veszély elektromos drambdl eredéen

Az aramutés égési sértilésekhez és sulyos sérllésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csévezetékrendszer elektromosan
vezetl, igy egy fesziltséget vezeté komponenssel vald
véletlenszer( érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes cséveze-
tékrendszer és a csatlakoztatott fémes komponensek (pl.
fltbtestek) feszlltség ala kertilnek.

— Az elektromos rendszeren munkakat kizardlag villamos-
sagi szakemberekkel végeztessen.

— A fémes cs6vezetékrendszereket mindig vonja be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos berendezés kivitelezdje felelGs azért, hogy a
potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Tomitéelemek megengedett cseréje

Fontos megjegyzés

A présidomokban taldlhatd témitéelemek az anyagspecifikus
tulajdonsagaik révén 6sszhangban vannak a csbvezeték-
rendszerek mindenkori kbzegeivel, ill. alkalmazasi tertileteivel
és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre terjednek ki.

A témitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A témitdel-
emet az elbiranyzott hasznalati célnak megfeleld, rendelte-
tésszerli potalkatrészre kell lecseréini & fejezet 2.3.4 ,, Témi-
téelemek” a(z) 14. oldalon. Egyéb témitéelemek hasznalata
nem megengedett.

A tdmitéelem cseréje a kovetkezd helyzetekben megengedett:

B ha a présidomban talalhaté tomit6elem egyértelmiien megsérilt, és
azonos anyagu Viega pot témitéelemre kell cserélni

B ha egy EPDM tomitéelemet egy FKM témitéelemre (nagyobb héal-
I6sdg, pl. ipari alkalmazas) kell cserélni

Sanpress Inox XL

18/ 26



3.3.4 Helyigény és tavolsagok
Csdvezetékek kozott végzett préselés

s

Cso és fal k6zott végzett préselés

Falaktdl mért tavolsag

amin
-« —>

_C

Minimalis tavolsag a préselések kozott

d 64,0 76,1
a [mm] 110 110
b [mm] 185 185
d 64,0 76,1
a [mm] 110 110
b [mm] 185 185
c [mm] 130 130
d

Minimalis tavolsag a,;;, [mm]

Kezelés

88,9 108,0
120 135
200 215
88,9 108,0
120 135
200 215
140 155
64,0-108,0
25

Tul révid csévek okozta tdmdrtelen préskdtések!

o FELHIVAS!
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Ha két présidomot kell kdzvetlentl egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul

révid. Ha a cs6 az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az el6iranyzott bedugasi mélységig, ugy a kotés

tomortelenné valhat.
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. Kezelés
viega

d 64,0-108,0

Minimalis tavolsag a [mm] 15

|

Z méretek

A Z-méreteket az online kataldgus megfelel6 termékoldalan talalja meg.

3.3.5 Sziikséges szerszam
A préskotés létesitéséhez a kdvetkezd szerszamok sziikségesek:

B Cs6vago vagy finomfogazasu fémflirész

B Sorjatlanitd és szines filctoll a megjeldléshez

B Présgép allandd, 32 kN préserdvel

B Cs6atméréhdz megfelel6 présgylrd, hozza tartozé behuzépofaval és
megfeleld profillal

5. dbra: Présgyliriik és behuzdpofa
Javasolt Viega présgépek:

B Pressgun 5
Pressgun 4E / 4B
PT3-AH tipus
PT3-H / EH tipus
2-es tipus (PT2)
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. Kezelés
viega

3.4 Szerelés
3.4.1 Tomitéelem cseréje

I

—

VIGYAZAT!
Elek okozta sériilésveszély
A tomitSelem felett egy elvalaszto gylrl és egy éles vago-

gydri (lasd nyil) talalhato. A tomitéelem cseréjekor fennall a
vagasi sértilés veszélye.

— Ne nyuljon puszta kézzel a présidomba.

6. abra: Vagogydird
Toémit6elem eltavolitasa
A témitbelem eltavolitasa soran ne hasznaljon hegyes vagy

éles targyakat. Ezek megsérthetik a tdmitéelemet vagy a
horonyt.

Tavolitsa el a témitéelemet a horonybdl. Ennek soran hagyja az
elvalaszt6 gy(rdt a présidomban.

Ovatosan jarjon el, nehogy megsériiljion az elvalaszté gydird és a
témitéelem Uléke.

Helyezzen egy Uj, sériilésmentes tomitéelemet a horonyba, az elva-
lasztoé gydird ala.

Ugyelijen arra, hogy a vagogy(ir(i ne sértse meg a témitéelemet.

Gy6z8djon meg rdla, hogy a témitéelem teljes terjedelmében a
horonyban talalhaté.
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. Kezelés
viega

3.4.2 A csdvek méretre vagasa

FELHIVAS!

0 Sérilt anyag okozta tdmdrtelen préskoétések!
A sértlt csévek vagy tomitéelemek hatasara a préskotések
tdmortelenné valhatnak.

A csiOvek és a tomitGelemek séruléseinek elkertlése érde-

kében vegye figyelembe a kdvetkez6 értesitéseket:

— A méretre vadgashoz ne hasznaljon csiszol6korongot
(sarokcsiszolo) vagy langvagot.

— Ne haszndljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagodolaj).

Informacidkat a szerszamokrol lasd még & fejezet 3.3.5 ,,Sziikséges
szerszam* a(z) 20. oldalon.

Vagja at szakszerilen a csdvet csévago vagy finomfogazasu fémfi-
rész segitségével.

Ennek soran keriilje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

3.4.3 Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetéen a csévégek beliil és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkeriilheté a tomitéelem sérlilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. Javasolt sorjatlanitét hasznalni (modell-
szam: 2292.4XL).

FELHIVAS!
o Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszolékorongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csoveket.
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= Kezelés
viega

I Fogja be a csdvet a csavaros satuba.
I A befogéasnal tartson legalabb 100 mm tavolsagot (a) a cs6 végétodl.

A csévégek nem gorbilhetnek el, ill. nem sérilhetnek.

I Sorjatlanitsa a csovet kivil és belll.

3.4.4 Kotés préselése

El6feltételek:

B A cs6vég nincs elgorblilve vagy megsérilve.
B A cs6 sorjatlanitva van.
B A présidomban a megfelel6 tomitéelem talalhato.
EPDM = fekete fényes
FKM = fekete matt
B A tomitéelem, az elvalasztd gy(rd és a vagogydrl sérilésmentes.

B A tdmitbéelem, az elvalaszto gydrl és a vagogydrd teljes terjedel-
mében a horonyban talalhato.

D Mérje meg a bedugasi mélységet.

d [mm] Bedugasi mélység [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50
108,0 65
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= Kezelés
viega

I Jeldlje meg a bedugasi mélységet.

B Tolja fel a présidomot a csére, a jeldlt bedugasi mélységig. Ugyelien
a présidom egyenes helyzetére.

I Helyezze a behluzépofat a présgépre, majd tolja be kattanasig a tar-
técsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasitasat.

I Helyezze a présgydr(t az idomra. A présgydriinek teljesen el kell
takarnia a présidom kiilsé gydirdijét.

I Nyissa szét a behuzopofat.
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3.45 Tomorség-ellendrzés

3.5 Karbantartas

Sanpress Inox XL

Kezelés

Akassza a behuzopofat a présgyri felfogdiba.

Végezze el a préselési eljarast.
Nyissa szét a behuzépofat, majd tavolitsa el a présgydrdit.
Tavolitsa el az ellenérzd cimkét.

= A kétés dsszepréseltként van jeldlve.

Az Gizembe helyezést megel6z6en a szerel6nek tdmdrség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydjtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomdérség-ellendrzés® a(z) 7. oldalon.

A hatdlyos iranyelveknek megfeleléen a nem ivoviz-szereléseket is cél-
szer(i tdmorség-ellendrzés ala vetni, lasd &, Szabalygydjtemények a
kévetkezd szakaszbdl: Témérség-ellendrzés® a(z) 7. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

Az ivéviz-szerelések lizemeltetésekor és karbantartasakor figyelembe
kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydijtemények a kévet-
kez$ szakaszbdl: Karbantartas® a(z) 7. oldalon.
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Kezelés

3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mianyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
nemzeti térvényhozas értelmében artalmatlanitani.
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