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1.1

1.2

Sanpress LF

A haszndlati utasitasrol

A hasznalati utasitasrol

Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitasban talalhaté informaciok flités- és vizvezeték szerelék, ill.
képzett szakemberek szamara szélnak.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, Uzembe helyezése és adott
esetben karbantartdasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonat-
kozik a lehetséges kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beépitését a technika altalanosan elismert szabdlyai
és a Viega hasznadlati utasitasok szerint kell végezni.

Megjegyzések jeldlése

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfelel piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!
Lehetséges életveszélyes sériilésekre figyelmeztet.

FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sértlésekre figyelmeztet.

> P

FELHIVAS!
Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

Kiegészité megjegyzések és tippek.


https://www.viega.com/legal

1.3

Sanpress LF

A haszndlati utasitasrol

Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A haszndlati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az izembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurépai/németorszagi miszaki el6ira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel
kévetelmények nem érheték el, ezek az el6irasok ajanlasként szol-
galnak. Az ide vonatkoz6 nemzeti térvények, normak, el8irasok, szabva-
nyok, valamint egyéb m(iszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyel-
vekkel, valamint jelen utasitdssal szemben elényben részesitenddk: Az
itt ismertetett informaciok nem koételezé jellegliek mas orszagok és
régiok szamara és, ahogyan arra mar utaltunk, csak tdmpontként szol-
galnak.
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2.1

Termékinformacio

Szabvanyok és szabalygyljtemények

Termékinformacid

Az aldbbi szabvanyok és szabalygydjtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok orszagos szabalyozasai megtalal-
hatok az adott orszag webhelyén, amely elérhetd a viega.hu/

szabvanyok oldalon.

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Rendeltetésszerii hasznalat

Szabalygylijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Sanpress LF

Hataly / tudnivalé

Ivéviz-szerelések kialakitasa
Ivéviz-szerelések kialakitasa

Az anyagvalasztasra vonatkozé
szabalygyUjtemény

Az anyagvalasztasra vonatkozé
szabalygyUjtemény

Hataly / tudnivalé

Tlizolté berendezések tervezése,
|étesitése, Uzemeltetése és fenn-
tartasa

Ivéviz-szerelések tervezése, kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

Ivéviz-szerelések tervezése, kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

Ivéviz-szerelések tervezése, kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

Ivéviz-szerelések tervezése, kivi-
telezése, lizemeltetése és karban-
tartasa

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 1988-200
EN 806-2
DIN EN 12502-1

Metall-Bewertungsgrundlage
(UBA)

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 14462

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)


https://www.viega.hu/szabvanyok
https://www.viega.hu/szabvanyok

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbol: Kézegek

Hataly / tudnivalo

Alkalmassag ivovizhez
Alkalmassag ivovizhez

Alkalmassag flitévizhez szivattyus
melegviz-flitési rendszerekben

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tomitéelemek

Hataly / tudnivalé

Az EPDM tomit6elem alkalmazasi
terllete

B fltés

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: korrézié

Hataly / tudnivalo

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygydjtemény

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygydljtemény

Ivoviz-szerelések kialakitasa
Ivoviz-szerelések kialakitasa

Az anyagvélasztasra vonatkozé
szabalygyUjtemény

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Sanpress LF

Hataly / tudnivalé

Anyagok tarolasara vonatkozo
kovetelmények

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 1988-200
EN 806-2

VDI-Richtlinie 2035, 1. lap és 2.
lap

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 12828

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DIN 1988-200
DIN EN 806-2
DIN EN 12502-1

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2. fejezet



Szabalyzatok a kovetkez6 szakaszbdl: Karimas kotések elkészitése
Hataly / tudnivalo

Személyzet képesitése karimas
kotések szerelésére

Meghuzasi nyomatékok meghata-
rozasa

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Tomoérség-ellendrzés
Hataly / tudnivalé

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizszerelések tdmdrség-ellendr-
zése

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Karbantartas

Hataly / tudnivalé

Ivoviz-szerelések Uzemeltetése és
karbantartasa

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

A Németorszagban érvényes sza-
balygytjtemény

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-5

® A présidomrendszer alkalmas ivovizszerelések létesitésére

I a vonatkozo iranyelveknek megfelel6en, figyelembe véve
az anyagok kivalasztasat a vonatkozo iranyelvek szerint,
valamint a Szdvetségi Kérnyezetbdl szarmazé ivovizzel
érintkez6 fémes anyagok értékelési alapjat. Ugyndkség
(U BA), |an linktarget [Normen_Rohrsysteme_BestimmungsgeméBe Verwendung] doesn't
exist but @y link required=rue’. Ha Mas alkalmazasi terlileteken hasz-
nalja, és ha kétségei tdmadnak a megfelel§ anyagvalasz-
tassal kapcsolatban, forduljon a Viega vallalathoz.

2.2.1 Alkalmazasi teriiletek

Az alkalmazas tobbek kdzott a kdvetkezd terlileteken lehetséges:

B fényezdmihelyek
B jvovizszerelések

B ipari rendszerek és f(itésszerelések

Sanpress LF



Ivovizszerelés

2.2.2 Kozegek

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

Sanpress LF

Termékinformacid

B Tlzolté berendezések, lasd & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd
szakaszbdl: Alkalmazasi tertiletek” a(z) 5. oldalon
nedves
nedves / szaraz
szaraz
B napkollektoros rendszer sikkollektorokkal
sUritett leveg8s rendszerek
B hitévizvezetékek (zart h(itékor)

Az ivovizszerelések tervezésekor, kivitelezésekor, Uzemeltetésekor és
karbantartasakor figyelembe kell venni a hatélyos iranyelveket, lasd

& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Alkalmazasi teriletek”
a(z) 5. oldalon.

A rendszer tdbbek k6zott a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:

Hatalyos iranyelvek, lasd & ,Szabalygyljtemények a kévetkezé sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 6. oldalon.
H |véviz
max. kloridkoncentracié: 250 mg/I
Fltéviz szivattyds melegviz-flitési rendszerek esetén
Sdritett levegb a hasznalt tomitéelemek jellemzdi szerint
EPDM, < 25 mg/m?3 olajkoncentracié esetén
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A csbvezetékrendszer szilikonmentes (labs-free) présidomokbdl és szili-
konmentes nemesacél csovekbdl, valamint a megfelel présszersza-
mokbdl all.



2.3.2

Sanpress LF

Termékinformacid
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1. abra: Sanpress LF présidomok

A rendszerkomponensek a kdvetkezdé méretekben érheték el:

d15/18/22/28/35/42/54.

Csovek

Az ismertetett rendszerbdl a kdvetkez6 csévek érheték el:

Csétipus 1.4401 anyagszamu 1.4521 anyagszamu
nemesacél csé nemesacél csé
d 15/18/22/28/35/ 15/18/22/28/35/
42 /54 42 /54
Anyagsz. 1.4401 (X5CrNiMo 1.4521 (X2CrMoTi
17-12-2), 2,3% molib- 18-2)
déntartalommal a
fokozott ellenalloké-
pesség érdekében
PRE-érték 241 241
Csgjelolés — Zold vonal
Véddésapka sarga z6ld
Nemesacél cs6 (1.4401, 1.4521 és 1.4520) jellemzéi
d X smin, [Mmm] Cs6 méterenkénti Suly [kg/m]
Grtartalma [I/m]
15x1,0 0,13 0,35
18x1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
35x1,5 0,80 1,26




Termékinformacid

d X s, [mm] Cs6 méterenkénti Suly [kg/m]
Grtartalma [I/m]
42 x1,5 1,19 1,562
54x1,5 2,04 1,97

CsdOvezetékek vezetése és rogzitése

Hossziranyu tagulas

Sanpress LF

A csOvek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigetelS betéttel ellatott
csébilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a régzitéstechnika altalanos érvényl szabalyozasat:

B A rogzitett cs6vezetékek nem hasznalhaték mas csbvezetékek és
alkatrészek tartéiként.

B Csbkengyelek nem hasznalhatok.

B Tartsa be a tavolsagot a présidomoktol.

B Figyelembe kell venni a tagulas iranyat: fix- és csuszépontok terve-
zése.

Ugyelien arra, hogy ugy régzitse a csévezetékeket, ill. gy valassza le
azokat az éplletszerkezetrdl, hogy a hétagulasok, valamint lehetséges
nyomasldkések hatasara ne tovabbithassanak testhangot az épliletszer-
kezetre vagy egyéb alkatrészekre.

Be kell tartani a kdvetkezd régzitési tavolsagokat:

Csébilincsek kéz6tti tavolsag

d [mm] Csébilincsek
rogzitési tdvolsaga [m]
15,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75
42,0 3,00
54,0 3,50

Hé hatasara a cs6vezetékek kitagulnak. A hétagulas anyagtdl figgé. A
hossziranyu tagulasok a rendszeren belll fesziltségeket keltenek.
Ezeket a fesziiltségeket megfeleld intézkedések révén kell kikliszobdlni.

Erre a célra j6l bevalt megoldasok:

B fix- és csuszépontok
B atagulast kiegyenlité szakaszok (hajlitasok)
B kompenzatorok

10



m Termékinformacid

Kilénb6z6 cs6anyagok hétagulasi egyiitthatéja

Anyag Hétagulasi egyiitthaté a Példa:

el Hossziranyul tagulas

L =20 m cs6hossz és
AT =50K
esetén [mm]
Nemesacél 0,0165 16,5
1.4401
Nemesacél 0,0108 10,8
1.4520
90 60
80
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2. abra: Sanpress csovek hossziranyu tagulasa

1 - Hossziranyu tagulas ~Al [mm]
2 - Cs6hossz ~ Iy [m]
3 - HOémérséklet-kiilbnbség ~Ad [K]

A Al hossziranyu tagulas a grafikonrdl olvashatd le vagy a kdvetkezé
képletbdl hatarozhaté meg:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A9 [K]

Sanpress LF 11



2.3.3 Présidomok

3. abra: Présidomok

SC-Contur (biztonsagi kontur)

2]

4. abra: SC-Contur (biztonsagi kontur)

2.3.4 Tomitéelemek

Sanpress LF

Termékinformacid

A présidomok korkdrds horonnyal rendelkeznek, amelyben a témitéelem
talalhatd. A préselés soran a présidom a horony elétt és utan deforma-
I6dik, és a csével oldhatatlan kotést alkot. A tdmitéelem a préselés
soran nem deformalédik.

A Viega présidomok SC-Contur (biztonsagi kontur) elemmel rendel-
keznek. Az SC-Contur (biztonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott
biztonsagtechnikai megoldas, amely arra szolgal, hogy a présidom pré-
seletlen allapotban biztosan tdmitetlen legyen. A véletlenlll 6sszeprés-
elés nélkil maradt kotésekre ezaltal azonnal fény deril a tomorség-
ellen6rzés soran.

A Viega garantalja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kdtések latha-
tova valnak a témoérség-ellenérzés soran:

B nedves tomorség-ellendrzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
érték( nyomastartomanyban

B szaraz tdmorség-ellenérzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékd nyomastartomanyban

A présidomok gyarilag szilikonmentes (labs mentes) EPDM tomitSel-
emekkel rendelkeznek.

12



Termékinformacid

Az EPDM témit6elem alkalmazasi teriilete

Alkalmazasi

teriilet e
Alkalmazasi minden cséve-
tertlet zetékszakasz
Jzemi hmér-
Uzemi hémé 110 °C

séklet [Trad

Uzemi nyomas

P,o] 1,6 MPa (16 bar)

Megjegyzések

Napkollektoros

Fités rendszerek Sdritett levegé  Miiszaki gazok
Szivattyus . ,, . »
PR Cp minden cs6ve-  minden cséve-
melegviz-flitési Szolarkor ) ]
zetékszakasz zetékszakasz
rendszer
110 °C K 60 °C —
1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Tmax: 105°CY ; it
. szdaraz, olajtar-
95°C f(it6test- sikkollekto- talom 2)
rokhoz

csatlakozas

< 25 mg/m?3
esetén

Vlasd & ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbdl: Témitéelemek” a(z) 6. oldalon

2 Egyeztetés szilkséges a Viega vallalattal.

2.3.5

Csojeldlés

Jelblések a présidomokon

Sanpress LF

A

Jelolések az alkatrészeken

cséjelolések fontos adatokat tartalmaznak az anyagjellemzékkel és a

csOvek gyartasaval kapcsolatosan. Ezek jelentése a kdvetkezé:

A

Gyarté
Rendszernév
Csbanyag
Engedélyek és tanusitvanyok
Méret

Szallitéi jelolés
Gyartasi datum
Tételszam

CE jelolés

DOP és DOP szam
Gyartasi szabvany

présidomok szines ponttal vannak megjeldlve. A pont az SC-Contur

(biztonsagi kontur) elemet jeldli, amelynél a vizsgalokbzeg a véletlendl
préselés nélkil maradt kdtés esetén kilép.

13



m Termékinformacid

A kék pont arra utal, hogy a rendszer szilikonmentes (labs-free), ivo-
vizhez alkalmas, és hogy SC-Contur (biztonsagi kontur) elemmel rendel-
kezik.

5. abra: Jel6lés a présidomon

2.3.6 Vegyes rendszerek

Az ivévizrendszerekben a kiilonb6z6 fémes csévezeték komponensek
karosan hathatnak egymasra és pl. korréziét okozhatnak. Ezért példaul
a nemesacél atmeneti idomok nem kdtheték dssze kdzvetlenll horgany-
zott acél anyagu cs6vekkel vagy menetes csatlakozdkkal.

A nemesacél és horganyzott acél alkatrészek nem két-
het6k 6ssze kdzvetlenll egymassal, ilyen esetekben voro-
sontvény/sziliciumbronz menetes és atmeneti présidomok
hasznalata javasolt.

Megengedett vegyes rendszerek

A Sanpress LF rendszerekben alapvetéen mas Viega rendszerek szili-
konmentes (labs-free) komponensei hasznalhatok.

A témaval kapcsolatos kérdések esetén forduljon a Viega vallalathoz.

2.4 Hasznalati informaciok
2.4.1 Korrozio

A présidomrendszert 6vni kell a kdzegben és a kiilsé hatasok révén kia-
lakulé tul magas kloridkoncentracidktol.

A tul magas kloridkoncentraciok korréziét idézhetnek el a nemesacél
rendszereknél.

Kulsé érintkezés elkertlése kloridtartalmu anyagokkal:
B a szigetel6anyagok vizben oldédoé kloridionjainak részaranya nem
haladhatja meg a 0,05%-ot.

B a csébilincsek hangszigeteld betétjei nem tartalmazhatnak kioldhato
kloridokat.

B a nemesacél csévek nem érintkezhetnek kloridtartalmi anyagokkal
vagy habarccsal

Sanpress LF 14



Sanpress LF

Termékinformacid

Ha kilsé korrozidvédelemre van sziikség, ugy a kdvetkezd iranyelveket
kell figyelembe venni, lasd & ,,Szabalygytjtemények a kévetkezé sza-
kaszbdl: korrézid” a(z) 6. oldalon.

A présidomrendszer a hatalyos iranyelvek szerinti ivoviz-
szerelések létrehozasara alkalmas a hatélyos iranyelvek
szerinti anyagvalasztas figyelembevételével, lasd: &, Sza-
balygycijtemények a kévetkezd szakaszbdl: korrdzié”

a(z) 6. oldalon. Ha mas alkalmazasi terlleteken hasznalja,
és ha kétségei tamadnak a megfelelé anyagvalasztassal
kapcsolatban, forduljon a Viega Service Centerhez.

A kozeg kloridtartalma nem haladhatja meg 250 mg/I
maximalis értéket.

A Klorid jelen esetben nem fertétlenitészer, hanem a ten-
geri és konyhaso (natrium-klorid) egyik alkotéeleme.

15
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3.1

3.2

Sanpress LF

Kezelés

Szallitas

Tarolas

Kezelés

A nagykeresked6knek térténd szallitaskor a Sanpress
csovek szilikonmentesek.

Felhasznalasukig a cséveket szakszer(en tarolja és szal-
litsa.

A csoOvek szdllitasakor a kdvetkez8ket kell figyelembe venni:

B Ne hizza végig a csoveket rakoddperemeken. Ezaltal karosodhat a
felliletiik.

B ROgzitse a csdveket a szallitds soran. Elcsuszas esetén elgorbuil-
hetnek a csévek.

m Ugyelien a cs6végeken talalhatd védésapkak épségére. Ezeket csak

kozvetlenll a szerelés el6tt vegye le. A karosodott csévégek tébbé
mar nem préselhetdk dssze.

A Viega garantalja, hogy kiszallitasi allapotban a prési-
domok szilikonmentesek.

A présidomot csak kdzvetlenll a felhasznalas el6tt vegye
ki az eredeti csomagolasabdl.

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds”

a(z) 6. oldalon:

B A komponenseket tiszta és szaraz helyen tarolja.

B Ne kozvetlenll a padlén tarolja a komponenseket.

B Biztositson legalabb harom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sahoz.

B | ehet6ség szerint elkllonitve tarolja az egyes cséméreteket.

Ha az elkildnitett tarolas nem lehetséges, a kisebb méret(i csdveket
a nagyobb méretl csdveken tarolja.

B A fellleteket csak nemesacél-tisztitd szerrel tisztitsa.

B A kontaktkorrézié elkeriilése érdekében elkiildnitve tarolja a kildn-
b6z6 anyagbdl készlilt csdveket.
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3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivalok

Rendszerkomponensek ellendrzése

Kezelés

El6fordulhat, hogy a széllitas és a tarolas miatt karosodas érte a rend-
szerkomponenseket.

3.3.2 Potencialkiegyenlités

Ellenérizze az 6sszes elemet.

Cserélje ki a sérllt komponenseket.

Ne javitsa meg a sérllt komponenseket.

A szennyez8dott komponenseket tilos beszerelni.

A\

VESZELY!

Veszély elektromos arambdl eredéen

Az aramuités égési sériilésekhez és sulyos sériilésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csévezetékrendszer elektromosan
vezetd, igy egy halozati fesziiliséget vezetd komponenssel
valo véletlenszerl érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes
csOvezetékrendszer és a csatlakoztatott fémes kompo-
nensek (pl. flit6testek) fesziltség ala kertinek.

B Az elektromos halézaton kizarolag villanyszereld sza-
kemberekkel végeztessen munkakat.

B A fém csévezetékrendszereket mindig késse be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos rendszer kivitelezdje felelés azért, hogy a
potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Tomitéelemek megengedett cseréje

Sanpress LF

Fontos megjegyzés

A présidomokban talalhaté tomitéelemek az anyagspeci-
fikus tulajdonsagaik révén 6sszhangban vannak a cséve-
zetékrendszerek mindenkori kbzegeivel, ill. alkalmazasi
terlleteivel és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre
terjednek ki.

A tdmitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A tomitS-
elemet szilikonmentes (labs-free), azonos anyagu tomité-
elemre kell lecserélni & fejezet 2.3.4 ,, Témitéelemek”

a(z) 12. oldalon. Egyéb tomitéelemek hasznalata nem
megengedett.
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Kezelés

A tdmitéelem cseréje a kdvetkezé helyzetekben megengedett:

B Ha a présidomban talalhat6 tdmitéelem egyértelmien megsérilt, és
azonos anyagu Viega pottomitéelemre kell cserélni

3.3.4 Helyigény és tavolsagok

Csdvezetékek k6zott végzett préselés

v
7

g ary
9
NN S
Vs L
//a'
// ——
g

s
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¢

Csoé és fal k6zott végzett préselés

Sanpress LF

Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,
6, 6 Plus

d 15 18 22 28 35 42 54
a[mm] 20 20 25 25 30 45 50
b[mm] 50 55 60 70 85 100 115

Helyigény Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
Plus

d 15 18 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25 25
b [mm] 60 60 65 65 65

Helyigény, présgydr(

d 15 18 22 28 35 42 54
afmm] 40 45 45 50 55 60 65
b[mm] 50 55 60 70 75 85 90

Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,
6, 6 Plus

d 15 18 22 28 35 42 54
a[mm] 25 25 30 30 50 50 55
b[mm] 65 75 80 85 95 115 140
clmm] 40 40 40 50 50 70 80
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Faltavolsag

amin

N

Sanpress LF

Kezelés

Helyigény Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus
d 15 18
a [mm] 30 30
b [mm] 70 70
¢ [mm] 40 40

Helyigény, présgyir(

d 15 18
a [mm] 40 45
b [mm] 50 55
¢ [mm] 35 40

22
45
60
40

22
30
75
40

28
50
70
45

Minimalis tavolsag d 12-54 méret esetén

Présgép
PT1

2-es tipus (PT2)

PT3-EH tipus

PT3-AH tipus
Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5
Pressgun 6 / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

28 35

30 30

80 80

40 40
35 42 54
55 60 65
75 85 90
50 55 65

@min [mm]

45

50

35
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Kezelés

Préselések k6z6tti tavolsag

FELHIVAS!

Tul rovid csévek okozta tomortelen présko-
tések!

Ha két présidomot kell kézvetlentil egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul
révid. Ha a csé az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az el6iranyzott bedugasi mélységig, ugy a kotés
témitetlenné valhat.

A d 15-28 méretli csdvek esetén a cs6é hosszanak lega-
labb a két présidom teljes bedugasi mélységének kell

megfelelnie.
| Minimalis tavolsag d 15-54 méretil préspofak esetén
} d 8pmin [Mm]
Amin } 15 0
i 18 0
U 22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Z méretek (befoglalé méretek)

A befoglalé méreteket az online katalégus megfelel§ termékoldalan
talalja meg.

3.3.5 Szikséges szerszamok
A préskotés létesitéséhez a kdvetkez6 szerszamok sziikségesek:
B csbvago vagy finomfogazasu fémflirész
B sorjatlanité és szines filctoll a megjeldléshez
B présgép allandé préserével
B cséatméréhdz megfeleld préspofa vagy présgydrl, hozza tartozo
csuklés behuzopofaval és megfeleld profillal
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. Kezelés
viega

6. abra: Préspofak

A préseléshez Viega rendszerszerszamok
hasznalatat javasolja a Viega.
A Viega rendszerprésszerszamok kifejezetten a Viega pré-

sidomrendszerek megmunkalasahoz lettek kifejlesztve, és
annak megfeleléek.

3.4 Szerelés

Szerelés egy Sanpress présidom példaja kapcsan

3.4.1 Tomitéelem cseréje

Tomit6elem eltavolitasa

) A tdmitéelem eltavolitdsa soran ne hasznaljon olyan
I hegyes vagy éles targyakat, amelyek karosithatjak a témi-
t6elemet vagy a hornyot.
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. Kezelés
viega

B Tavolitsa el a tdmitéelemet a horonybdl.
—/
Y

Tomitoelem behelyezése

I Helyezzen egy Uj, sériilésmentes tomitéelemet a horonyba.
B Gy6z6djon meg réla, hogy a tomitéelem teljes terjedelmében a
horonyban talalhaté.
—/
=

3.4.2 Csovek hajlitasa

A d 15, 18, 22 és 28 méretl csovek hidegen hajlithatok szokvanyos haj-
litoszerkezetekkel (min. radiusz 3,5 x d).

A cs6végeknek (a) legalabb 50 mm hosszunak kell lennilik, hogy a pré-
a sidomot megfeleléen fel lehessen tlzni.
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Kezelés

3.4.3 A csovek méretre vagasa

FELHIVAS!

Sériilt anyag okozta tomortelen préskotések!
A sérllt csévek vagy tdmitéelemek hatasara a présko-
tések tdmortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sériiléseinek elkerlilése érde-
kében vegye figyelembe a kévetkezd tudnivaldkat:

B A méretre vagashoz ne hasznaljon csiszolokorongot
(sarokcsiszold) vagy langvagot.
B Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagoolaj).

Informacidkat a szerszamokrél lasd még © fejezet 3.3.5 ,,Szlikséges
szerszamok” a(z) 20. oldalon.

B Csdévagoval vagy finomfogazasu fémflirésszel vagja at a csdvet
derékszdgben.

Ennek soran kerilje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

3.4.4 Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetben a csdvégek belll és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkerllhetd a témitéelem sérilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. A Viega sorjatlanité (modellszam:
2292.2) hasznalatat javasolja.

FELHIVAS!
Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznéljon csiszol6korongot vagy
hasonlo szerszamot. Ezek megsérthetik a cséveket.
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. Kezelés
viega

I Sorjatlanitsa a csovet kivil-belll.

3.4.5 Idom préselése

El6feltételek:

B a csévég nincs elgdrbilve vagy megsériilve
B a cs6 sorjatlanitva van
B a présidomban a megfelel6é tomitéelem talalhatd
EPDM = fekete fényes
B A tdmitéelem sériilésmentes.
B A tomitéelem teljes terjedelmében a horonyban talalhaté.

I Tolja a présidomot (itkozésig a csére.
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. Kezelés
viega

Jeldlie meg a bedugasi mélységet.

Helyezze a préspofat a présgépbe, majd tolja be kattanasig a tarté-
csapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasi-
tasat.

Nyissa ki a préspofat és derékszdgben helyezze ra a présidomra.

Ellenérizze a bedugasi mélységet a jeldlés alapjan.

Ellendrizze, hogy a préspofa kdzéppontosan helyezkedik-e el a pré-
sidom hornyan.

I Végezze el a préselési eljarast.
I Nyissa szét, majd tavolitsa el a préspofat.

[ A kotés 6ssze lett préselve.

3.4.6 Karimas kotések

A bemutatott présidomrendszerekben 28 — 54 mm méretl karimas
kotések lehetségesek.
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Alatétek

Karimatipusok

7. abra: Laza karima

Karimas kotés elkészitése

Sanpress LF

Kezelés

A karimas kotések szerelését csak szakképzett személyzet végezheti.
Személyzet képesitése karimas kdtések szerelésére pl. a hatalyos irany-
elvekkel 6sszhangban torténhet, lasd: &, Szabalyzatok a kévetkezs sza-
kaszbdl: Karimas kétések elkészitése” a(z) 7. oldalon.

B A (dolgozdk/szakszemélyzet) képesitéssel zarulé szakmai képzése
soran a karimas kotések szakszer( szerelésével kapcsolatos megfe-
lel6 képzési id6, valamint a sikeres, rendszeres alkalmazasa ele-
gendd igazolasnak szamit.

B MegfelelS szakiranyu képesitéssel (pl. Uzemeltetd személyzet) nem
rendelkezd, egyéb olyan felhaszndldk szamara, akiknek karimas
kotéseket szerelnek, elméleti és gyakorlati képzési programok révén
biztositani kell a szakismeretet, és ezt dokumentali kell.

Az edzett alatétek alkalmazasanak elényei a kdvetkezdk:

B Meghatarozott surlédasi felllet szerelés soran.

B Meghatarozott érdesség a szamitas soran és ezaltal a meghuzasi
nyomaték eloszlasanak csékkenése, melynek kdvetkeztében mate-
matikailag a csavarra haté nagyobb er6 érheté el.

Laza karima

B Acél, fekete, porszort
B Préscsatlakozas vordsontvénybdl vagy sziliciumbronzbdl
B 2259.5LF modellszamu modell: 28 - 54 mm

) El6sz6r mindig a karimas kotést, majd a préskotést
I készitse el.
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Kezelés

B Szerelés el6tt szikség esetén tavolitsa el maradvanymentesen a
karima toémitéfellletén Iév6 atmeneti bevonatokat, ehhez hasznaljon
tisztitdszert és erre alkalmas drotkefét.

FELHIVAS! A tomitések kicserélésekor iigyeljen arra, hogy
teljesen el legyenek tavolitva a régi tomitések a karima témi-

tofeliiletérol anélkiil, hogy azok megsériilnének.

B Ugyeljen arra, hogy a karima témitéfeliiletei tisztak, sériilésmentesek
és egyenletesek legyenek. Kiléndsen radialisan futo fellleti séri-
Iések, példaul rovatkak vagy Utéshelyek nem fordulhatnak el6.

B A csavaroknak, anyaknak és alatéteknek tisztanak és sérilésmen-
tesnek kell lennitk, valamint meg kell felelnilik a minimalis csavar-
hosszra és szilardsagi osztalyra vonatkozo eléirasoknak, lasd
& ,,Sziikséges meghtzasi nyomatékok” a(z) 30. oldalon.

I A leszerelésnél kiszerelt csavarokat, anyakat és adott esetben alaté-
teket sériilés esetén cserélje ki Ujra

B A tomitésnek tisztanak, karosodastél mentesnek és szaraznak kell
lennie. TOmitésekhez ne hasznaljon rogzitészert és szerel6pasztat.

I A hasznalt tomitéseket ne hasznalja Ujra.

I Ne hasznaljon megtort, vagy toredezett tomitéseket, mivel bizton-
sagi kockazatot jelentenek.

B Gy6z6djon meg arrdl, hogy a tomitések hibaktol és hianyossagoktol
mentesek, és teljesliinek a gyartoi elbirasok.

B Kenje a kdvetkez6 karimaelemeket arra alkalmas kenéanyaggal:

B Csavarmenet
B Alatét
B Anya felfekvéfelllete
FELHIVAS! Vegye figyelembe a ken6anyag felhasznalasi terii-

letére és h6mérséklet-tartomanyara vonatkozo gyartéi informa-
cidkat.

Sanpress LF 27



Kezelés

Tomit6elem beépitése és koz- A karimas kotések helyes szerelése feltételezi a parhuzamos, egy
pontositasa vonalba esd kdzépeltolas nélklli karimalapokat, amelyek sértilés nélkul
teszik lehetévé a tdmitéelem helyes pozicionak megfeleld beépitését.

B A tomitéfellleteket annyira szét kell nyomni, hogy a tédmitést eréki-
fejtés nélkul és sértlésmentesen be lehessen helyezni.

Nem kell tér6dni a csavarok meghuzésa el6tti eléllassal (a tomitéfel-
Uletek nem parhuzamosak), ha nincs tullépve a megengedett elallas.

DN Megengedett elallas a—b [mm]
25 0,4
32-50 0,6

I Szintesse meg az elallast az elallé oldal (a) feldl.

I Kétség esetén a karimat a tomités behelyezése nélkiil alkalmazza a

csavarok meghuzasaval, hogy a tomitéfellletek parhuzamosak
% legyenek és tavolsaguk a névleges meghuzasi nyomaték kb. 10%-a
legyen.
1 b | . . . I
ﬁ@ __© [ Az eldllds nem megengedett, ha a karimapozicié nagy erdkifejtés
@E t nélkul nem érhetd el.
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A csavarok meghuzasanak

) [
modszere

Sanpress LF

Kezelés

A csavarok és anyak meghuzdasanak sorrendje jelentés hatassal van
a tomitésre hatd erbéeloszlasra (fellleti nyomas). A nem megfeleld
meghuzas az eléfeszitdé er6k magas szorasahoz és a szlikséges
minimalis karimanyomas el nem éréséhez vagy tdmoértelenséghez
vezethet.

Az anya meghuzasat kévetéen legalabb kettd, legfeljebb 6t csavar-
menetnek tul kell nydlnia a csavar végén.

Szerelje el a csavarokat kézzel, ennek soran Ugyeljen a kdvetke-
z6kre:

m Ugy épitse be a csavarokat, hogy minden csavarfej egy karimaol-
dalon legyen elrendezve.

B Horizontdlisan elrendezett karimak esetén a csavarokat felllr6l
helyezze be.

B Nehezen jaré csavarokat cserélje kdnnyen jardkra.

Tobb meghuzészerszam egyidejl hasznalata lehetséges.

Huzza meg a csavarokat keresztben az el6irt meghuzasi nyomaték
30%-aval.

Huzza meg a csavarokat az 1. Iépés szerint az el6irt meghuzasi nyo-
maték 60%-aval.

Huzza meg a csavarokat az 1. 1épés szerint az el6irt meghuzasi nyo-
maték 100%-aval.

Huzzon rendre minden csavart utan az el6irt teljes meghuzasi nyo-
matékkal. Ismételje meg a folyamatot addig, amig az anyakat a
teljes meghuzasi nyomaték alkalmazasakor mar nem lehet tovabb
csavarni.
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Sziikséges meghtizasi nyomatékok

Kezelés

Meghuzasi nyomatékok Sanpress karimas atmeneti idom

Modell

2259.5LF

Karimas kotés oldasa

Sanpress LF

DN

25
32
40
50

Cikkszam

491079
491 086
491 093
491109

Meghuzasi D s
Menet nyomaték [Crﬁrarll\]/arhossz tSé‘zlllardsagl 0sz-
[Nm] Y
M12 50 65
8,8
M16 125 70

Egy meglévé karimas kotés leszerelése el6tt szerezze be az illetékes
Uzem engedélyét és munkaengedélyét, és ennek soran Ugyeljen a
koévetkezbkre:

Az adott berendezés szakaszanak nyomasmentesnek és teljesen
atoblitettnek kell lennie.

A karimas csatlakozas meglazitasa el6tt biztositsa a kiilén nem rog-
zitett beépitett vagy kiegészitd részeket. Ez érvényes a rogzitérend-
szerekre is, példaul a rugds akasztokra és tamasztokra.

A csavarok, illetve anyak oldasat a testtél tavolabb esé oldalon
kezdje, kissé oldja a fennmaradé anyakat és csak akkor szerelje le
teljesen, ha biztositott, hogy a csévezetékrendszerbdl nem indul ki
veszély. Ha a csévezeték feszlltség alatt all, fennall a csévezeték
kilengésének veszélye.

A csavarokat, illetve anyakat keresztben oldja legalabb két
menetben.

Zarja le a vezetékek végét vaklezaroval.

A leszerelt csbvezetékeket csak zart dllapotban szallitsa.

A tdmitések kicserélésekor Ugyeljen arra, hogy teljesen el legyenek
tavolitva a régi tomitések a karima tomitéfelliletérdl anélkil, hogy
azok megsériinének.

FELHIVAS!
Vigyazat a sarokcsiszolé hasznalata soran!

Hibas csavarok és anyak oldasakor a sarokcsiszolé miatt
sziktak keletkezhetnek, amelyek beleéghetnek a nyersa-
nyagba és korréziét okozhatnak.
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Kezelés

3.4.7 Toémorség-ellendrzés

Az Uzembe helyezést megel6z6en a szerel6nek tdmdrség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgdlatot kész, de még el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydijtemé-
nyek a kévetkezS szakaszbdl: Témdrség-ellendrzés” a(z) 7. oldalon.

A hatalyos iranyelveknek megfeleléen a nem ivévizrendszereket is cél-
szer( tOmorségvizsgalat ala vetni, lasd & ,Szabalygydjtemények a
kévetkezG szakaszbol: Témorség-ellendrzés” a(z) 7. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

3.5 Karbantartas

Az ivoviz-szerelések lizemeltetésekor és karbantartasakor figyelembe
kell venni a hatélyos iranyelveket, lasd & ,,Szabalygydjtemények a kévet-
kezG szakaszbol: Karbantartas” a(z) 7. oldalon.

3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, miianyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
orszagos jogalkotas értelmében artalmatlanitani.
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