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A haszndlati utasitasrol

1 A hasznalati utasitasrol

1.1 Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitdsban talalhaté informacidk szakképzett flités- és vizvezeték
szerelbk, ill. képzett szakemberek szamara szélnak.

A Viega termékek beszerelését a technika altalanosan elismert szabalyai
és a Viega hasznadlati utasitasok szerint kell végezni.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartdsa nem megengedett. Ez a korlatozds nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

Ezt a hasznalati utasitast a szerszamkeészletnél kell tartani.

1.2 Megjegyzések jelolése

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfelel piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!
Lehetséges életveszélyes sériilésekre figyelmeztet.

FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sértlésekre figyelmeztet.

> P

FELHIVAS!
Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

Kiegészité megjegyzések és tippek.


https://www.viega.com/legal

A haszndlati utasitasrol

1.3 Maegjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

A haszndlati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az izembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurépai/németorszagi miszaki el6ira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel
kévetelmények nem érheték el, ezek az el6irasok ajanlasként szol-
galnak. Az ide vonatkoz6 nemzeti térvények, normak, el8irasok, szabva-
nyok, valamint egyéb m(iszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyel-
vekkel, valamint jelen utasitdssal szemben elényben részesitenddk: Az
itt ismertetett informaciok nem koételezé jellegliek mas orszagok és
régiok szamara ,és ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szol-
galnak.
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2 Termékinformacio

21 Szabvanyok és szabalygyljtemények

Az aldbbi szabvanyok és szabalygydjtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok nemzeti szabalyozasai megtalalha-
téak az adott orszag honlapjan, a viega.hu/szabvanyok oldalon.

Szabalygyiijtemények a kbvetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Nem alkalmazhaté éghetd gaz- DVGW G 260
oknal

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Kézegek

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Alkalmassag flitévizhez szivattyds VDI-Richtlinie 2035, 1. lap és 2.
melegviz-flitési rendszerekben lap

Szabalygylijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Leagazéidom

Hataly / értesités A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Csémenet a menetben tomité ido- DIN EN 10226-1
mokhoz

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 5
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Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Csovek

Hataly / értesités

Acélcsovekre vonatkozé kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségl acélcsdvek

Acélcsovekre vonatkozé kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségl acélcsdovek

Acélcsovekre vonatkozé kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségu acélcsdvek

Acélcsovekre vonatkozo kovetel-
mények - Menetvagasra alkalmas
csovek

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 102171

DIN EN 10255 (régi: DIN 2440,
2441 és 2442)

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tartozék- és potalkatrészek

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: TOmorség-ellenérzés

Hataly / értesités

Lapos befogé felliletli HSS furé-
szar

Hataly / tudnivalé

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizszerelések témorség-ellendr-
zése

ToItS- és potvizre vonatkozd
kévetelmények

A rendszer 6blitése

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 338

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

DIN EN 14336

) A Megapress szerszamkészlet és a Megapress/Megap-

I ress S ledagazo6idom az itt ismertetett alkalmazasi terile-
tektdl és kdzegekkel vald eltérd hasznalatat egyeztetni kell
a Viega Service Center-rel.
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2.2.1 Alkalmazasi teriiletek

A Megapress/Megapress S leagazéidom vastagfalu acélcsévekhez
alkalmas. A leagazéidommal menetes csatlakozas létesithet csGveze-
tékekben. Kildndsen alkalmas sz(ikds helyviszonyok, pl. érzékeldk,
hémérdk vagy lelirit6k cséelosztéinak szerelésénél. A leagazdéidom nem
alkalmas ivoviz-szereléseknél t6rténd hasznalatra. A leagazdidomokat
ezért egy fekete, ,Ivévizhez nem alkalmas” szimbdlum jeldli.

A leagazéidom Prestabo rendszerkomponensekkel egyltt vagy égheté
gazokhoz nem alkalmazhaté, lasd &, Szabalygydjtemények a kévetkezé
szakaszbdl: Alkalmazasi tertiletek” a(z) 5. oldalon.

Az alkalmazas tdbbek kozott a kovetkezd terlileteken lehetséges:

B ipari rendszerek és flitésszerelések

sUritett leveg8s rendszerek

Hajéépités

hitévizvezetékek (zart hiitékor)

rendszerek mUlszaki gazokhoz (érdekl6désre)

Alkalmazasi teriilet Fités Slritett levegb Miszaki gazok
Alkalmazasi terilet Szivattyus melegviz- Minden csévezetéksza-  Minden csbvezetéksza-
fltési rendszer kasz kasz
Uzemi hémérséklet [T, 110 °C (EPDM) 60 °C
140 °C (FKM)
Uzemi nyomas [Pzl 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Megjegyzések A DIN EN 12828 szerint szaraz, olajtartalom:
Trax: 105 °C < 25 mg/m?® (EPDM) 1)

> 25 mg/m?3 (FKM)

) egyeztetés szilkséges a Viega Service Centerrel

Siiritett leveg6s rendszerek

Azokban a s(ritett leveg6s rendszerekben, amelyeknél be kell tartani a
nyomastarté berendezésekre vonatkozé iranyelvet, a kdvetkezé lizemi
nyomasokat tilos tullépni:

Cs6méret hivelykben Uzemi nyomas pax
1%,2,2%,3, 4 1,6 MPa (16 bar)
5,6 1 MPa (10 bar)

222 Kozegek

A ledgazéidom tdbbek kéz6tt az alabbi kdzegekhez alkalmas:

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 7



2.3 Termeékleiras

231 Leagazoidom

Sz(ikitéidom G 34 x Rp 12

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

Termékinformacid

Hatalyos iranyelvek, lasd & ,Szabalygydjtemények a kbévetkezé sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 5. oldalon.

Fltéviz zart szivattyus melegviz-fitési rendszerek esetén
B S(ritett levegd

B Fagyallészerek, 50%-0s koncentracioju hiité sooldat

B mdszaki gazok (érdeklédésre)

Leagazéidom készitéséhez az alabbi alkatrészekre és szerszamokra van
sziikség.

A kllénb6z6 cséméretekhez 1-1 kilon ledgazoéidom hasznalhaté. A lea-
gazéidom gyarilag egy EPDM vagy FKM profiltémité gydrlivel van
ellatva.

) A profiltdmité gydrit nem szabad kicserélni.

A leagazéidomnak kilsé cink-nikkel bevonata van, és vastagfalu acél-
csOvekhez alkalmas, lasd & fejezet 2.3.3 ,,Kompatibilis csévek”

a(z) 11. oldalon. A ledgazoidom szabvanyos Rp %-es belsé menettel
kaphato, lasd & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd szakaszbdl: Leaga-
z6éidom” a(z) 5. oldalon.

Adott esetben hdmérdk beépitéséhez EPDM tdmitégydirds szdkitéidom
(Rp %2 bels6 menet) kaphato.

FELHIVAS!
A sz(ikit6idomok és a leagazéidom kozti menetet nem
szabad tovabbi tomitéssel ellatni.

Egyéb tomitégylirik hasznalata tilos.
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2.3.2 Szerszamkészlet

1 - Pozicionalasi segédeszkdzok (D 1V2—6 hlvelyk)
2 - Présszerszam

3 - Préstiiske a présszerszamhoz

4 - Furétengely

5 - Furéberendezés a furdtengely vezetéséhez

6 - Hasznalati utasitas

7 - Jeldléceruza

A leagazéidomhoz vald szerszamkészletet (cikksz.: 731 243) bérondben
szallitjuk.

Furéberendezés feszit6lanccal a furotengely vezetéséhez

1 - Megvezet6 a furétengelyhez

2 - Porszivé csatlakozé, 35 mm

3 - Szoritéanya

4 - Feszitélanc

5 - Bemaras a késbbbi bedllitas jeloléseként

1 - SDS-plus befogds furétengely

2 - Koronafurd, 27 mm

3 - Kozpontosito furd

4 - Vezet6csapszeg

Alternativaként lehetéség van az SDS-plus befogét egy hatlapu befo-

gora cserélni. A Viega a hatlapu befogé (cikksz.: 735 753) hasznalatat
javasolja.

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 9



Présszerszam

Termékinformacid

1 - Alkalmazas a présgéphez
2 - Préstiuske

A préstiskét mindig 6sszecsavarozott allapotban tarolja a béréndben.

Pozicionalasi segédeszkoz - D 1%2-2V2 hiivelyk és D 3-6 hiivelyk

1. abra: Pozicionalasi segédeszkéz D
1Y2-2%> hiivelyk

S

2. abra: Pozicionalasi segédeszkoéz D

3-6 hiivelyk

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

A pozicionalasi segédeszkdzok az egyes leagazéidomok szereléséhez
hasznalhaték. Minden csémérethez kiildn pozicionalasi segédeszkéz
érhetd el.

A pozicionalasi segédeszkdzon a névleges kiilsé atmérd hiivelykben és
mm-ben van megadva.

1-
2.

3-
4-

Fogantyu

A jelolések segitségként szolgalnak tovabbi leagazéidomok kijeldlé-
séhez a csévon

Kivagas a leagazoéidom kulcsfellletéhez

Csésablon. A pozicionalasi segédeszkdz megtartasaval ellenériz-
heté a cséméret.

Fogantyu

A jelolések segitségként szolgalnak tovabbi leagazéidomok kijeldlé-
séhez a csévon

Kivagas a leagazoéidom kulcsfeliiletéhez

Csésablon. A pozicionalasi segédeszkdz megtartasaval ellenériz-
heté a cséméret.

10
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2.3.3 Kompatibilis csévek

A leagazéidom a kdvetkezd varrat nélkili (S) vagy hegesztett hosszvar-
ratu (W) acélcsdvekhez alkalmazhato:

m fekete

B horganyzott

B ipari lakkozott

B porszort

Az acélcsdveknek meg kell felelnilik a hatalyos szabalygyUjtemény-

eknek, lasd: & ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Csévek”
a(z) 6. oldalon.

A kifogastalan mikodés érdekében véalassza a helyes méretl leagazoi-
domot a meglévé csémérethez. Ellenkezé esetben a behelyezett leaga-
z6éidom kieshet vagy tdmitetlen lehet.

() Vegye figyelembe a kiils6 atmérd és a falvastagsagok
I tdréseit.

Csovek attekintése — Menetvagasra alkalmas csévek

A szabvany kllonbséget tesz a nehéz H cs@sorozat és a kdzepes M
csésorozat, ill. az L, L 1 és L 2 cs6tipus kdzott, lasd: & ,Szabélygydijte-
mények a kévetkezé szakaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon.

Leagazéidom menetvagasra alkalmas minéségl acélcs6héz — nehéz H sorozat és kozepes M sorozat

Leagazoéidom Rp 3% cikkszam Csémé- Név- Kiils6 atméré Falvas- Falvas-
rethez leges tagsag, H tagsag, M
kiils6 nehéz kbézepes
atmeré sorozat sorozat
EPDM FKM Huvelyk mm min. mm  max. mm mm mm
731 168 780 470 1% 48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
731175 780 487 2 60,3 59,7 60,8 4,5 3,6
731182 780 494 2V 76,1 75,3 76,6 4,5 3,6
731199 780 500 3 88,9 88,0 89,5 5,0 4,0
731 205 780 517 4 114,3 113,1 115,0 5,4 4,5
731212 780 524 5 139,7 138,5 140,8 5,4 5,0
731 229 780 531 6 165,1 163,9 166,5 5,4 5,0

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 11



Leagazoidom menetvagasra alkalmas min6ségti acélcs6hoz — L csétipus

Leagazéidom Rp % cikkszam

EPDM
731168
731175
731182
731 199
731 205
731212
731 229

Ledgazéidom menetvagéasra alkalmas minéségl acélcs6héz — L 1 csétipus

Leagazéidom Rp % cikkszam

EPDM
731 168
731175
731182
731 199
731 205

Leagaz6idom menetvagasra alkalmas minGségui acélcs6hdz — L 2 csétipus

Leagazéidom Rp % cikkszam

EPDM
731 168
731175
731182
731199
731 205

FKM
780 470
780 487
780 494
780 500
780 517
780 524
780 531

FKM
780470
780 487
780 494
780 500
780 517

FKM
780470
780 487
780 494
780 500
780 517

Szerszamkészlet, leagazéidom, PT2

Cs6émé-
rethez
Huivelyk
1%

2
2>

o o b

Csémé-
rethez
Huivelyk
1%

2
2V

Csémé-
rethez
Huvelyk
1%

2
2V

Névleges

kiilsé

atméro

mm
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
165,1

Névleges

kils6

atméro

mm
48,3
60,3
76,1
88,9

114,3

Névleges
kiilsé
atméré

mm
48,3
60,3
76,1
88,9

114,3

Klsé atméré

min. mm

47,8
59,6
75,2
87,9
113,0
138,5
163,9

max. mm
48,6
60,7
76,0
88,7
113,9
140,8
166,5

Kiils6 atmérd

min. mm

47,8
59,6
75,2
87,9

113,0

max. mm
48,6
60,7
76,3
89,4
114,9

Kilsé atmérd

min. mm

47,8
59,6
75,2
87,9

113,0

max. mm
48,4
60,2
76,0
88,7
113,9

Termékinformac

Falvastagsag

mm
2,9
3,2
3,2
3,2
3,6
4,5
4,5

Falvastagsag

mm
2,9
3,2
3,2
3,6
4,0

Falvastagsag

mm
2,9
2,9
3,2
3,2
3,6

i6

12
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Csoéattekintés — hegesztésre alkalmas minéségii cs6

A szabvanyok kilénbséget tesznek az 1-es, a 2-es és a 3-as csésorozat
kozott. A szabvanyok az 1-es cs@sorozatu szerelési csévek hasznalatat
javasoljak, mivel a 2-es és a 3-as csésorozat csdvei nem vagy korlato-
zottan érhetdk el, lasd: & ,Szabalygyljtemények a kévetkezd sza-
kaszbdl: Csévek” a(z) 6. oldalon.

Ledgazéidom hegesztésre alkalmas minéségti acélcsévekhez — 1-es csésorozat

Leagazéidom Rp % cikkszam

EPDM
731168
731175
731182
731199
731205
731212
731229

FKM
780470
780 487
780 494
780 500
780 517
780 524
780 531

Cs6émé- Név- Kilsé atmérd Falvastagsag
rethez leges
kulsé
atméré
Huvelyk mm min. mm  max. mm min. mm max. mm
172 48,3 47,8 48,8 2,3 4,0
2 60,3 59,7 60,9 2,3 4,5
2% 76,1 75,3 76,9 2,6 4,5
3 88,9 88,0 89,8 2,6 5,0
4 114,3 113,2 115,4 2,6 5,4
5 139,7 138,3 141,1 2,9 5,4
6 168,3 166,6 170,0 2,9 5,4

2.3.4 Jelolések az alkatrészeken

"lvévizhez nem hasznalhato" téglalap

Szerszamkészlet, leagazéidom, PT2

A Megapress leagazéidom (EPDM témitéelem) fekete ponttal és a
Megapress S leagazéidom (FKM témitSéelem) fehér ponttal van megje-
I6lve. A pont az SC-Contur (biztonsagi kontur) elemet jeldli, amelynél a
vizsgaldkdzeg a véletlenll préselés nélkil maradt kétés esetén kilép.

A fekete téglalap arra utal, hogy a rendszer ivévizhez nem alkalmas, és
hogy SC-Contur-ral rendelkezik.

13
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Leagazéidomok

A leagazéidomon egy jeldlés (1) talalhatd. A jeldlés segitségével biztosit-
hatd, hogy a cs6jeldlés egy sikba essen a leagazdéidommal.

A leagazéidomon a névleges kiilsé atmérd hiivelykben és mm-ben van
megadva.

3. abra: Megapress leagazéidom

4. abra: Megapress S leagazéidom

2.4 Tartozék és potalkatrészek

A szerszamkeészlethez kiilénb6z6 tartozék- és potalkatrészek hasznal-
hatok:

Furéfej

A furdfej kilsé atmérdje 27 mm.

A Viega a kovetkez6 potfurodfejek (kiilsé atmérd 27 mm) hasznalatat
javasolja:

B Viega 731 151 szamu termék
B egyenértéki Ridgid-termék

A kopott furéfejeket ne hasznalja. Ha a furat nem kerek vagy tul kis
méret(i, akkor a leagazéidom nem szerelhetd be.

A furéfejeket és a furéberendezést egymashoz hangoltak.
I Egyéb furdfejek alkalmazasa esetén a tomitettség nem
biztosithato.

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 14



Ko6zpontosité furé

Hatlapu befog6 adapter

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

Termékinformacid

A kézpontosité furd atmérdje 6 mm, hossza 93 mm és a befogo fel-
Uleten lapolt. Ez a lapolas a kézpontosité furd megfeleld rogzitését szol-
galja.

A Viega a Viega kdzpontosito furd (cikksz.: 734 688) alkalmazasat java-
solja. Alternativaként a szabvany szerinti (6 mm x 93 mm) lapolt befogd
felliletd HSS furdk alkalmazhatok, lasd még: & ,Szabalygylijtemények a
kévetkezd szakaszbdl: Tartozék- és potalkatrészek” a(z) 6. oldalon.

Az SDS-Plus furétokmany nélkuli furégépeken térténd alkalmazas soran
az SDS-Plus befogé a furétengelyen hatlapu befogd adapterre (cikksz.:
735 753) cserélhetd. A hatlapu befogéhoz 13 mm-es furétokmany szik-
séges.
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Kezelés

3 Kezelés

3.1 Biztonsagi tudnivalék

o B Valamennyi munkanal vegye figyelembe a balesetmeg-
I el6zési elSirasokat.

B Hasznaljon védészemiiveget és megfelel§ kézvedot.

Utasito jelzések

Tartsa be a furéberendezésen elhelyezett utasitd és figyelmeztetd jelzé-
seket:

Altalanos figyelmeztetd jel
Lehetséges sériilésekre figyelmeztet.

utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Hasznaljon fejvédét
Az ezzel a szimbolummal jel6lt munkak soran a Viega meg-
felel fejvéd6 hasznalatat javasolja.

Vegye figyelembe a hasznélati utasitast
@ Uzembe helyezés el6tt gondosan olvassa el a hasznalati

Hasznaljon szemvédét
Az ezzel a szimbolummal jelélt munkak soran a Viega védo-
szemilveg hasznalatat javasolja.

Szallitas és tarolas
B A sérililés és az elvesztés elkerlilése érdekében a szerszamokat csak
az arra a célra szolgald kofferben szallithatok.

B A koffert és a szerszamokat mindig szarazon és tisztan kell tarolni.

Biztonsag a furas soran
B Minden egyes hasznalat el6tt ellendrizni kell a szerszam kifogastalan
mikodését.
B Ne hasznaljon sérilt alkatrészeket.
B Csak a rendszer sértetlen eredeti alkatrészeit alkalmazza.

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 16



Karbantartas

Kezelés

I Leesve a szerszamok és az egyes alkatrészek megsérilhetnek.

B A leejtett gépeket tilos tovabb alkalmazni. Ezeket ki kell cserélni,
vagy ellenérzés céljabdl be kell kiildeni egy szervizbe.

I A furast megel6z86en a csbvezetékeket teljesen le kell Uriteni és nyo-
masmentes allapotba kell hozni.

B Vegye figyelembe a szerszamok minimalis tavolsagait, lasd
& fejezet 3.2.1 ,Helyigény és tavolsagok” a(z) 17. oldalon.

B A furas soran forgacsok keletkeznek. Mindig viseljen megfelel
véd@szemiveget.

B A faréfej, a kbzpontositod furd és a furémag felforrésodhat.

B A furést kbvetben hagyja leh(ini az alkatrészeket.
B Az alkatrészek leszereléséhez hasznaljon megfelel6 kézvédét.
B A forr6 alkatrészeket ne helyezze gyulékony anyagokra.

B Vegye figyelembe a furégép és az elszivo készilék utasitasaiban
ismertetett biztonsagi tudnivaldkat.

Tartsa be a karbantartasi, allagmegdvasi és kezelési elbirasokat.

A karbantartast és az allagmegévast kizardlag a Viega altal megbi-
zott szervizekben végeztesse.

3.2 Szerelési informaciok
3.2.1 Helyigény és tavolsagok

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

VIGYAZAT!
Sériilésveszély nem kielégit6 tavolsagok

kovetkeztében

Ha a leagazéidom beszerelésekor a szilkséges minimalis
tavolsagokat nem lehet betartani, Ugy az sériléseket és az
egyéb alkatrészek karosodasat okozhatja.

A leagazéidomot a beszerelése utan nem szabad pl. hegesztési munkak
altal nagyobb héterhelésnek kitenni, mint a maximalis megengedett
Uzemi hémérséklet. Ha a csévezetéket utdlagosan meg kell hajlitani,
akkor a hajlitasi tertileten nem lehet leagazéidom. Tartson legalabb a
cso6 kiilsé atmérdje x 0,5 értékének megfeleld minimalis tavolsagot a
hajlitasi tartomanytal.

A Viega azt javasolja, hogy a furast megel6zéen mindig ellenérizze a
helyviszonyokat.

A minimdlis tavolsagokat l1asd az adott szakaszhoz tartozé tablazatban.

) A furat kérnyékén nem lehetnek présidomok, bilincsek
I stb., hogy rendben fel lehessen szerelni a pozicionalasi
segédeszkozt és a furdberendezést.

Tartson legalabb 50 mm tavolsagot.
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Kezelés

A farégép, a présgép és a pozicionalasi segédeszkdz minimalis tavolsagai

Az A munkatartomany az alkalmazott furégéptdl fligg. Az A tartomany a
furégép hosszabdl és a furdtengely hosszabdl (170 mm) addodik.

A B munkatartomany a présszerszammal és leagazéidommal ellatott
présgép hosszabdl (20 mm-es munkauttal egyitt) adédik.

Présgép Munkatartomany B
, mm-ben
2-es tipus 590
PT3 H/EH 620
PT3 AH 500
Pressgun 4B/4E 530
Pressgun 5 480

Tartsa be a c, a d és az e minimalis tavolsagokat a furéberendezés és a
pozicionalasi segédeszkdz felszereléséhez.

Méret ¢ minimalis d minimalis e minimalis

hiivelykben tavolsag tavolsag tavolsag
mm-ben mm-ben mm-ben

1% 30 110 30

2 30 110 30

22 30 110 30

3 35 110 35

4 40 110 40

5 45 120 45

6 55 145 55

Minimalis tavolsagok a csé tengelyével parhuzamos préscsatlakozék kozott

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

Méret hiivelykben M mm-ben

172

3 70
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Kezelés

Minimalis tavolsagok a cs6 tengelyére merdleges préscsatlakozdok kézott

Ha a leagazéidomokat egymashoz kozel szereli fel, akkor be kell tartani
a minimalis tavolsagokat. A minimalis tavolsagok betartasa lehetévé
teszi a pozicionalasi segédeszkdz elbirdasszer(i hasznalatat.

Els6ként farjon ki minden furatot, és csak aztan szerelje fel a leagazéi-
domot. Ellenkezé esetben a feszitélanc nem szerelhetd fel elirassze-
rGen.

o Tartsa be a megadott minimalis tavolsagokat annak érde-

I kében, hogy elbirasszerien fel tudja szerelni a leagazoéido-
mokat. H6mérok alkalmazasanal adott esetben eltéré
minimalis tavolsagokra lehet sziikség. A minimalis tavol-
sagokat mindig el6zetesen ellendrizze.

Az N minimalis tavolsag a ledgazéidomok egymashoz viszonyitott sz6-
gére vonatkozik. A tablazatban talalhat6é szégadatok fokban vannak

megadva.
Meéret hiivelykben N °-ban Szimbdlum
1%
2 180° @
2%2
5 90 i I‘kf j B
5

Z méretek (befoglalé méretek)

A befoglalé méreteket az online kataldgus megfelelé termékoldalan
talalja meg.

3.2.2 Sziikséges szerszam

Leagazdéidom elkészitéséhez a kdvetkezd szerszamokra van szliikség:
Farégép/-kalapacs

Présgép

Elszivd készllék, pl. ipari elszivo
Jeldl6ceruza

Gydr(ls vagy villaskulcs, 27 mm
GylrGs vagy villaskulcs, 32 mm
csavarhuzé

drotkefe

Csiszolépapir (szemcseméret: 180)
Sziikség szerint cs6fogd

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 19



Kezelés

Furégép/-kalapacs

A furétengelyhez kereskedelmi forgalomban kaphaté furégépeket/-kala-
pacsokat hasznaljon. A Viega nagy teljesitményl gépek hasznalatat
javasolja. Akkumulatoros csavarozé haszndlatanal a furashoz sziikséges
idd jelentésen megndvekedhet.

A furégépek/-kalapacsok a kévetkez8kben csak furégépként kerlinek
emlitésre.

A furégépeknek a kdvetkez6 minimalis tulajdonsagokkal kell rendelkez-
nitik:

B Felvett teljesitmény: = 600 W

Max. furégép fordulatszam: 1200 1/perc

Farétokmany: SDS-plus vagy hatlapu befogé

Kikapcsolhaté Utvefaras funkcio

CsUsz6 tengelykapcsold

FELHIVAS!
A furatok elkészitése
A gép hibas beallitasai pontatlan furatokhoz vezetnek.

B A furégép Utve furd funkcidjat feltétlenll kapcsolja ki.

B Kizardlag kifogastalan, egyenletes forgasu furogépeket
hasznaljon.

B A furdfej élettartamanak meg6rzése érdekében
Ugyeljen a furégép megfeleld fordulatszamara.

Présgép
A Viega a Megapress/Megapress S leagazdidom szereléséhez Viega
présgépek hasznalatat javasolja.
Javasolt Viega présgépek:
B Pressgun 5
B Pressgun 4E/4B
B PT3-AH tipus
B PT3-H/EH tipus
B 2-es tipus
Nem javasolt présgépek:
B 1-es tipus
B Picco
B Pressgun Picco

) A Pressgun 5 alkalmazasakor eléfordulhat, hogy a prése-

I |ési eljaras befejeztével a présszerszam nem oldhato.
Ebben az esetben inditson el egy masodik préselési elja-
rast.

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 20



Kezelés

Elszivo késziilék

A furasi folyamat soran forgacsok keletkeznek. A furéberendezésre
csatlakoztatott elszivd készlilékkel minimalisra csOkkenthetd a kelet-
kez6 forgacsok csévezetékbe térténé behordasa.

A csGvezetékeknek nyomasmentesnek és teljesen Uresnek kell lennitik
ahhoz, hogy a fennmaradd mennyiségeket is fel lehessen szivni.

FELHIVAS!

Vigyazat! Tilizveszély!

A forré forgacsok karosodasokat okozhatnak az elszivo

késziilékben vagy a kérnyezetben.

B Az elszivo készilékbdl tavolitson el minden égheté
komponenst, pl. porzsakot.

B Vegye figyelembe az elszivo késziilék gyartéjanak
informaciait.

Ahhoz, hogy el lehessen szivni a forgacsokat, az elszivd késziléknek
minimum a kovetkezbéket kell teljesitenie:

B Tipus: ipari porszivd

Felvett teljesitmény: = 1200 W

Levegdmennyiség: = 50 I/s

Vakuum: = 200 hPa (200 mbar)

Csatlakoz6 cs6csonk mérete: 35 mm

Egyéb csatlakozasi méretekhez kereskedelmi forgalomban kaphat6
35 mm-es adapterek hasznalhaték

3.3 Szerelés

Altalanos tudnivalé a csévezetékek hossziranyu tagulasarél

A hémérséklet-klldonbségek kdvetkeztében a csbvezetékek kitagulnak.
Ha a ledgazéidomot leagazoé csévezetékhez hasznaljak (pl. flt6test-
csatlakozas), akkor a furasi pozicié kivalasztasanal tgyeljen arra, hogy a
ledgazo és atmend csévezetékek hossziranyu tagulasa altal a leagazoi-
domnal csak minimalis feszlltségeknek szabad jelentkeznilk. Az
atmend csévezeték maximalisan megengedett hossziranyu tagulasa
+10 mm.

Ha nem zarhatdk ki az ennél nagyobb hossziranyu tagulasok, akkor
hasznaljon a technika elfogadott szabalyozasainak megfelelé tagulas-
kiegyenlitket, valamint rogzitési és csuszépontokat.

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 21



Kezelés

3.3.1 A csovek elokészitése

Kovetelmények a profiltomit6-gylir6 felfekvési feliiletével szemben

B A leagazéidom szerelési fellilete legalabb 50 mm (B).
B A furat a szerelési fellilet kozepén talalhaté.
B A furat atmérdje 27 mm (A).

A cso egyenetlenségeinek okai

A cs6 fokozott egyenetlenségei a leagazdidom tdmitetlenségéhez vezet-
hetnek.

Egyenetlenségek pl. a kdvetkez6k miatt alakulhatnak ki:

B nem megfeleléen becsiszolt kililsé hegesztési varratok
B Kkézzel felhordott festék
x / B horganyzott cséveknél:
kiemelkedések a cinkbevonatban

A ledgazéidomot lehetéség szerint ne a hegesztési varraton helyezze el.
Amennyiben ez nem kerillhet§ el, akkor a hegesztési varratot igazitsa
hozza a csé gorbiiletéhez. A hegesztési varratban levé mélyedésekre
préselni tilos.

A préscsatlakozé tomorségének elofeltételei

B A csé rovatkaktol, rozsdatdl, sérilésektdl stb. mentes.

B A cs6 fellletén nincsenek egyenetlenségek, mint pl. benyomott csé-
jelolések.
Egyenetlenségek esetében a tomitSfelllet teriletét a leagazéidom
kialakitasahoz ugy kell megmunkalni, hogy sima és sik felllet ala-
kuljon ki. A Viega azt javasolja, hogy a munka megkezdése el6tt a
durva szennyez6déseket, pl. pérkdket elébb drétkefével tavolitsa el,
majd csiszolopapirral (szemcseméret 180) csiszolja egyenletesre.

B A furathoz a csének szilksége van egy minimalis falvastagsagra, lasd
& fejezet 2.3.3 ,Kompatibilis csévek” a(z) 11. oldalon.

B A furat terliletén a cséfal nem sériilhet vagy gyenguilhet meg (pl.
belsé vagy kiilsé korrdzié altal).

B A furat tertiletén nem lehetnek présidomok, bilincsek stb. A furébe-
rendezésnek szabalyosan felszerelhetének kell lennie.

B A kézzel felhordott festéket drétkefével tavolitsa el.

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 22



3.3.2 Furat elhelyezése

El6feltételek

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

A\

Kezelés

VIGYAZAT!

Sérllésveszély fémforgacsok és lees6 gépek kdvetkez-
tében.

B Viseljen véddszemiiveget.

B Viseljen biztonsagi kesztydit.

Forgacsok a csévezetékben

A furéds soran forgacsok keletkeznek. A furéberendezésre
csatlakoztatott elszivd késziilékkel minimalisra csokkent-
het6 a keletkez6 forgacsok csévezetékbe torténd behor-
dasa.

Ko6zpontosité furo

B Ne készitsen furatot kdzpontositd furd nélkul.

B Ne hasznaljon elhasznaldédott kbzpontositd furdt.
B A kdzpontositd furd utankodszorilése tilos.

A leagazéidom beszerelése és a késébbi kifogastalan
miikdédés szempontjabdl fontos a furat elSirdsszerd elké-
szitése.

A Viega a 731 243 cikkszamu szerszamkészlet haszna-
latat javasolja.

furégéppel) a merdleges furatnak 27 mm + 0,75 mm kilsé atmérs-
jinek kell lennie.

és lelritettnek kell lennie.

B A furat elkészitése el6tt vegye figyelembe a kdvetkezd fejezeteket:

& fejezet 3.2.1 ,Helyigény és tavolsagok” a(z) 17. oldalon és
& fejezet 3.3.1 ,A csévek elGkészitése” a(z) 22. oldalon.

B Furat szerszamkészlet hasznalata nélklili elkészitésekor (pl. oszlopos

B A fUrds elvégzése el6tt a csbvezeték szakasznak nyomasmentesnek
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. Kezelés
viega

A furat helyének megjel6lése
Tartsa be a szerelési Iépések sorrendjét.

B A megjeldlés elétt tisztitsa meg a furat terlletét.

B Jeldlje meg a furat kdzepét a kivant helyen.

I Rajzolja fel a jelz6csikokat.

A jelz6csikokat Ugy rajzolja fel, hogy azok a leagazéidomnal hosz-
szabbak legyenek. A jelz6csikok leegyszer(isitik a késébbi bedllitast.

A furéberendezésen és a ledgazéidomon bemarasok taldlhatok. A
szereléskor a cs6von talalhato jeldlésnek egy vonalba kell esnie a
bemarasokkal.

INFORMACIO! Ha a csé tengelyével parhuzamosan tébb
leagazoidomot szerelnek fel (egymas ala vagy egymas
mellé), tgy a jelélésnek végig kell futnia az els6 és az utolsé
leagazéidomon.

Fuaréberendezés elhelyezése

B Forgassa vissza, balra itk6zésig a szoritdéanyat.

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2 24



Szerszamkészlet, leagazéidom, PT2

Kezelés

I Helyezze a feszitélancot a csére Ugy, hogy az a csévon egyenle-

tesen fekldjon.

Szerelje fel a furdberendezést az elszivd csatlakozoval lefelé.

FELHIVAS! Vizszintes csévezetékeknél a feszitlancot fel-
ulrél vezesse at a csovon.

A legkdzelebb fekvé lanctag csapszegeit helyezze a furéberendezés
csapszegtartéjaba.

FELHIVAS! A csapszegeket teljesen a csapszegtartoba
kell helyezni. A csapszegek helytelen elhelyezése sériilé-
seket vagy fokozott kopast okozhat.

Allitsa be a furéberendezést a mindenkori csé tengelye mentén.

A bedllitashoz a furéberendezésen levé kiils6 bemarast és a csdvon
levd jelz6csikokat hozza egy sikba.

Allitsa be kézépre a csévon megijeldlt furat kdzepét a bellil bemart
jelolés segitségével.

B Huzza meg kézzel, titkdzésig a szoritéanyat.

INFORMACIO! A feszitélanc ne legyen se alul-, se pedig tilfe-
szitett. A nem medfelel6 feszitettség sériilésekhez vezethet.

B Huzza meg a szoritdanyat egy 27 mm-es csillag- vagy villaskulccsal

a megfeleld régzitésig (max. 10 Nm).
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. Kezelés
viega

A szerszamok elokészitése

B Tolja az elszivé csatlakozét a furdberendezésen levé befogdba.

I Ellendrizze a furdfej és a kdzpontositd furd sériilésmentességét és
kopasat, valamint a furdfej és a kézpontosité furd kdzti megfeleld
magassagkullénbséget (2 mm).

Szillkség esetén cserélje ki az alkatrészeket.

I Ellendrizze a kdzpontositd furé megfeleld rogzitését, és sziikség
esetén hlzza azt szorosra.

INFORMACIO!

B Kizardlag kifogastalan alkatrészeket hasznaljon.

B A faras soran ne hasznaljon kenéanyagokat és olajakat
(pl. vagoolajat). A kenéanyagok és olajak miatt a leaga-
zéidomon levé profiltdmité gylirii megsériilhet.

I Dugja a furétengelyt a furégépbe (SDS-plus) vagy a
furétengelyt a hatlapu adapterrel a befogétokmanyba.
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A furat elhelyezése

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

Kezelés

I Kapcsolja ki az Gtve furas funkciot.
@ Allitsa be a jobbra forgast.

FELHIVAS! Még ne kapcsolja be a firégépet!

B Tolja a furétengely vezet6csapszegét a furdberendezés megvezet6-
jébe.

I Kis erd kifejtésével tolja a furdtengelyt Uitk6zésig a furéberende-
zésbe.

Ennek soran ne ferditse el a furétengelyt, ill. a furdfejet.

B Kapcsolja be az elszivé késziiléket.
I Kapcsolja be a furégépet.
I Végezz el a furast egy munkamenetben.

A furas soran gyakoroljon enyhe nyomast a gépre.
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. Kezelés
viega

INFORMACIO! A faréfej élettartamanak névelése érdekében
a forgacsokat 3 mm és afeletti csofalvastagsagtol el kell tavoli-
tani.

I A furasi folyamat soran, rendszeres id6kézénként hizza ki a furé-
gépet a furatbdl kb. 3 — 4 mm-re.

A kihizassal a forgacsok elvezetésre kerlinek, és biztositott a
faréfej hiitése is.

A firasi folyamat befejezése

VIGYAZAT!
Sérililésveszély és éghet6 anyagok gyulladasveszély a

forrd furdfej vagy a forré kdzpontositd furd kdvetkeztében.

Hagyija a furéfejet és a kozpontositd furét lehdini.

I A furast csak akkor fejezze be, ha

B a cséfalat teljesen atfurta vagy
B clérte a furéberendezésben levo (tkozot

B A furétengelyes furégépet csak akkor tavolitsa el, ha a furétengely
mar nem forog.

B Huzza le az elszivotomiét, és eldlrdl végezzen elszivast a furéberen-
dezésen.

B Kapcsolja ki és tegye félre az elszivo késziléket.
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Befejez6 teend6k

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

Kezelés

I Szerelje le a furéberendezést.

A kdzpontositd furds furdfejet ugy alakitottak ki, hogy a furémag idealis
esetben a furéfejben maradjon.

VIGYAZAT! Sériilésveszély elcstiszas vagy forré farétengely
kévetkeztében.

B Hagyja a faréfejet és a kozpontosito farét lehdilni.

I Tavolitsa el a furészarat egy csavarhizé és egy vizpumpa fogd
segitségével a furdfejbdl.

VIGYAZAT! Sériilésveszély! Ne nyuljon a furatba.

B A furat korll drétkefével tisztitsa meg a csé felliletét a durva szeny-
nyez6dések, pl. pérkok eltavolitasahoz.
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Kezelés

B A maradék sorjakat csiszolopapirral (szemcsézettség: 180) torje, ill.
csiszolja le.

Ugyelien r4, hogy a ledgazéidom profiltémitésének felfekvési fel-
Uletét ne karcolja meg a csiszolépapirral.

INFORMACIO! Ne csiszolja utan a furatot. A kiallé sorja
miatt a ledgazéidom nem helyezhet6 elég mélyen a cs6be

vagy megsériilhet a profiltomité-gyliri. Az esetleg felvitt
olajat teljes mértékben el kell tavolitani.

I Tavolitsa el az esetlegesen felvitt h(ité- vagy kenéanyagokat.

3.3.3 Leagazdoidom szerelése a présszerszammal
B Csavarja ki a préstliiskét a présszerszambal.

FELHIVAS! Valasszon ki alkalmas leagazéidomot a meglévé
cs6mérethez. Vegye figyelembe a jelolést a leagazéidomon.

I A ledgazéidomot dugja bele a présszerszamba.

A megfogasi fellletnek a présszerszamra kell fekiidnie: A leaga-
z6éidom profiltdmité-gydrijének a csé felé kell mutatnia.
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I Csavarja be kézzel, litk6zésig a préstiskét a présszerszamba.

FELHIVAS! Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén a prés-
tiiske letérhet vagy a préselés nem megfeleléen lesz elvé-
(‘ gezve.
TN I Ellendrizze a profiltdmité-gydri megfeleld illeszkedését, tisztasagat
és sértetlenségét.

Pozicionalasi segédeszkoz felszerelése

VIGYAZAT!
ZUzbdasok veszélye!

B A poziciondlasi segédeszkozt Ugy fogja meg, hogy ne
csipje be az ujjait.

B Fektesse a csé koré a pozicionalasi segédeszkdzt.

FELHIVAS! Ha a leagazéidomot a szerelési csé oldalan
kell felszerelni, akkor a pozicionalasi segédeszké6z zart
oldala beépitett helyzetben nem mutathat a fal felé. A pozici-
onalasi segédeszkoz hibas beépitése a leszerelés soran
beakadashoz vezethet.

B Dugja be a leagazéidomot a furatba.

A helyes beadllitasi iranyhoz a leagazéidomon levé jel6lést hozza egy
sikba a cs6von levé jelzéssel.

FELHIVAS! Feltétleniil a megfelel6 pozicionalasi segéd-
eszkozt és az aktualis cs6mérethez ill6 leagazoidomot
valassza ki. Vegye figyelembe a pozicionalasi segédesz-
k6zon és a leagazéidomon lévo jelblést.

B A kivagast a megfogasi fellilethez elforditassal vezesse a leagazoi-
domhoz.

FELHIVAS! Ha a pozicionalasi segédeszkéz nem szerel-
heto fel kifogastalanul, akkor a pozicionalasi segédeszkéz
180°-kal elforgathatd.
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I A poziciondlasi segédeszkdzt addig forditsa el, mig az teljesen a lea-
gazéidomon és a csévon nem fekszik.

teljesuilnitk:

B A leagazéidom teljes felliletével a csévon fekszik.

B A leagazdidom a pozicionalasi segédeszkdz kivagasanak végal-
lasaban (Utkozésig) talalhato.

B A leagazéidom pozicional6-jeldlésének és a csovon levd jeldls-
vonalnak egy sikban kell lennitk. A pozicionalasi segédesz-
kdznek ekdzben a csdvon kell fekiidnie.

A leagazéidom bepréselése

I Huzza ki a présgép tartdcsapjat.

I A présgépet Utkdzésig tolja at a présszerszamon.
B Tolja be a tartécsapot.
FELHIVAS! A leagazéidomnak és a pozicionalasi segéd-

eszkoznek teljes mértékben és teljes feliiletiikkel a cs6falon
kell fekiidnitik.
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VIGYAZAT! Zazédasok veszélye!
B A présgépet a fogantydjanal fogva, szilardan tartsa meg.

INFORMACIO! Mivel a gép 20 mm-t visszafele jar, nem
akadhat meg, ennek soran tartsa be a kvoetkezét: & fejezet
3.2.1 ,Helyigény és tavolsagok” a(z) 17. oldalon.

I Kapcsolja be a présgépet.

> A présgépet a csé tengelyére merdlegesen tartsa, és kézben
Ugyeljen a pozicionalasi segédeszkdz visszarugdzasara. A pozicio-
nalasi segédeszkdz érezhetd visszajelzést ad, ha a présgép nincs a
fliggdbleges pont kordl.
A présgépet ne l6gassa a pozicionalasi segédeszkdznél fogva.

> A préselési eljarast teljesen és egy munkalépésben végezze el.

FELHIVAS! A Pressgun 5 alkalmazasakor eléfordulhat,
hogy a préselési eljaras befejeztével a présszerszam nem
oldhaté. Ebben az esetben inditson el egy masodik préselési
eljarast.

> A préselési eljaras utan a présgépet a présszerszammal huzza ki.
VIGYAZAT! zuzédasok vagy szerszamtorés veszélye!

B Ne végezzen leagazéidom nélkiili, lires préselést. A lea-
gazdéidom csak csébe préselheté.

B Tavolitsa el a présszerszamot a gépbdl.

33



Kezelés

VIGYAZAT! zuzédasok veszélye!

B A pozicionalasi segédeszkozt ugy fogja meg, hogy ne csipje
be az ujjait.

B Tavolitsa el a pozicionalasi segédeszkdzt a csérél. Ehhez kicsit
hdzza meg a fogantyunal.

[ A ledgazdidom szerelése szakszerlen megtortént és hasznal-
haté.

A leagazéidom utolagos beigazitasa nem megengedett.

Kils6 menetnek a leagazéidomba valé becsavarozasakor
megfelel§ szerszammal (pl. 32 mm villaskulccsal vagy
cs6fogdval) biztositsa az ellentamaszt a megfogasi fel-
Uletnél.

A szerelés végeztével végezzen témorség-ellendrzést,
& fejezet 3.4.1 , Témitettségvizsgélat” a(z) 35. oldalon.

3.3.4 A sziikito idom felszerelése

A szikitéidommal (cikksz.: 731 236 EPDM témit6elemmel) sz(ikités
végezhetd Rp'2 belsé menetre.

B Ellendrizze a leagazéidom és a szlkitéidom toémitdfellleteinek séru-
Iését és szennyezddését.

INFORMACIO! Ne hasznaljon tovabbi tdmitéanyagot!

I Csavarja be erésen a sz(ikit6idomot.
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B Huzza meg szorosan a szlikitéidomot.

A meghuzas soran egy megfelel6 szerszammal (pl. 32 mm-es villas-
kulcs vagy cs6fogo) tartsa ellen a ledgazoidomot, hogy az ne fordul-
hasson el.

A csovon talalhato jeldlésnek és a ledgazoidomon talalhatd bema-
rasnak egy vonalba kell esnie.

3.3.5 A leagazéidom tovabbi alkalmazasi teriiletei

Az Rp-menet hasznalhaté hémérék, h6mérséklet-érzékelSk, nyomas-
mérdk vagy leliriték szereléséhez. Ezen kivil lehetéség van a cséveze-
tékeknek pl. flt6testekhez vald utdlagos csatlakoztatasara.

I Csdbvezetékekre valé atmenetnél hasznaljon alakos idomot (pl.
Megapress, modellszama 4211 vagy Megapress S, modellszama
4311).

A cs6végeket nem szabad kdzvetlendl a leagazéidomba becsavarni.

A Viega ehhez Viega csévezetékrendszerek alkalmazésat javasolja.

FELHIVAS!

Ha a csatlakoztatott csévezetéket utdlagosan kell kiigazi-
tani, akkor a kiigazitast csak a cs6vezetéken szabad elvé-
gezni. A leagazoidomot a kiigazitas soran sem révid idére,
sem tartésan nem szabad mechanikusan terhelni.

3.4 Uzembe helyezés

3.4.1 Tomitettségvizsgalat

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

Az Gzembe helyezést megel6z&en a szerelének tdmdrségvizsgalat (ter-
helés- és témorségvizsgalat) kell végeznie.

Ezt a vizsgdlatot kész, de el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Az ivéviz-szerelésekre vonatkozo rendelkezések értelmében a hatalyos
iranyelveket figyelembe kell venni, lasd: &, Szabalygytijtemények a
kévetkezd szakaszbdl: Témdrség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

Ezeknek a szabalyozasoknak megfeleléen a nem ivéviz-szereléseket is
célszerd tdmorség-ellenérzés ala vetni.

Az eredményt dokumentalni kell.
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A korrozio elkertilése érdekében a vizzel végzett
témorség-ellendrzést kdvetden a berendezésnek teljesen
feltéltéttnek kell maradnia.

Vegye figyelembe a tolt6- és potvizre vonatkozo kovetel-
ményeket a hatalyos iranyelveknek megfelel6en, lasd:

& ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbol:
Témérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

A berendezés oblitése

A berendezésen a tomodrség-ellendrzését kdvetden a technika elismert
iranyelvei szerinti 6blitést kell elvégezni, lasd még: & ,Szabalygylijtemé-
nyek a kévetkezS szakaszbdl: Témdrség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

3.5 Gondozas és karbantartas
3.5.1 Tisztitas

A folyamatos, kifogastalan mikoddés biztositasa érdekében a szer-
szamot rendszeresen meg kell tisztitani.

Tisztitészerek

B Tiszta pamutkendd
B Apoléolaj (cikksz.: 667 924)

) Ne hasznaljon szilikonolajat!

Flaréberendezés feszitélanccal

B Vigye fel az dpoldolajat a tériéruhaval a furdberendezés belsé és
kilsé fellletére.
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Furétengely koronafuréval

I Vigye fel az apoldolajat a tériéruhaval a csapagy és a furdfej kiilsd
részére.

3.5.2 Karbantartasi idokozok

A mikodési biztonsag elsésorban az egyes szerszamok lizembiztonsa-
gatdl fligg. A szerszam természetes kopasnak van kitéve. Ennél az
oknal fogva a szerszdmok rendszeres karbantartast igényelnek.

Koronafiro és kdézpontosité faré

A kopas elsé jeleinél a furéfejet és a kozpontositd furét ki kell cserélni.
Rendeltetésszerl hasznalat mellett a Viega alkatrészekkel a kdvetkezé
szamu furatok érhetdk el:

Furofej Féként 2,3 mm minimalis falvastagsagu cséveknél torténd kb. 100 furat
alkalmazas esetében

Furofej Féként 5,4 mm maximalis falvastagsagu cséveknél torténd kb. 30 furat
alkalmazas esetében

K&ézpontosito furd kb. 80 furat

Furéberendezés, furétengely, présszerszam

) A szerszamok karbantartasat és allagmegovasat csak a
I Viega altal feljogositott szervizek végezhetik.

Az alkatrészek kétévente karbantartasra szorulnak.

Pozicionalasi segédeszké6z

A poziciondlasi segédeszkdz nem igényel karbantartast. Ha mar nem
mikodik kifogastalanul, vagy sérllés esetén cserélje ki azt.
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3.5.3 A koronafuré cseréje

A kdvetkezd esetekben a furdfejet ki kell cserélni

B ha a furéhatas csdkken (pl. megnovekedik az erdkifejtés a furas
soran)
B ha a fogak sérlltek vagy erésen elkoptak

VIGYAZAT!

Sériilésveszély forré és éles furdéfej altal.

B Adott esetben viseljen megfelel6 kézvédét.
B El6sz6r hagyija lehiilni a furofejet.

B Egy cséfogo segitségével oldja le, majd tavolitsa el a furdfejet a
furétengelyrdl.

A furdtengely sérulésének elkerllése érdekében tartson ellen egy
14 mm-es villaskulccsal.

I Tavolitsa el a furéfejet.

B Minden egyes csere soran kenje le a furétengely finommenetét. A
kés6bbiekben ezaltal kénnyebben leoldhaté a furdtengely.

Erre MoS2 vagy grafit adalékos ken6anyagok megfelel6ek. Ha a
menet megsériilt, akkor a furétengely, illetve a furéfej nem hasznal-
hato tovabb.
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I Szerelje fel az U] furdfejet, majd huzza meg erdésen, Uitk6zésig.
A becsavaraskor Ugyeljen a furdfej egyenes helyzetére!

[ A kovetkez6 furasi folyamat soran az adapter magatol régzi-
t6dik.

3.5.4 A koOzpontosito faro cseréje

Szerszamkészlet, ledgazdidom, PT2

A kopas elsé jelére a kdzpontositd furdt ki kell cserélni.

VIGYAZAT!
Sériilésveszély forro és éles flrofej altal.

B Adott esetben viseljen megfelel6 kézvédét.
B El6sz6r hagyija lehiilni a farofejet.

B Imbuszkulcs (4 mm) segitségével lazitsa meg a kdzpontositd furd
rogzitécsavarjat.

I Tavolitsa el a kbzpontosité furdt.

I Tolja az Uj kdzpontositd furédt annyira a furétengelybe, hogy az
2 mm-re kidlljon a furéfejbdl.

Forgassa a kdzpontosité furét annyiszor a sajat tengelye koril, amig
a lapolt teriilet pontosan a rogzitécsavarnal lesz.
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B A furasi folyamat soran a kdzpontosito furd egyuttforgasat megaka-
dalyozandé hiuzza meg az imbuszkulccsal a régzitécsavart.

3.5.5 A furégép tokmanyanak cseréje

A furdétengely SDS-plus befogétokmannyal rendelkezik. Az SDS-plus
tokmannyal nem rendelkez6 furdgépek esetében lehetéség van az SDS-
plus tokmanyt hatlapu tokmanyra (cikksz.: 735 753) cserélni.

B Egy 17 mm-es villdskulcs segitségével oldja le az adaptert a furéten-
gelyrdl.

A furdtengely sérulésének elkerllése érdekében tartson ellen egy
14 mm-es villdskulccsal.

I Tavolitsa el az adaptert.
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‘ Q B Minden egyes csere soran kenje le az adapter finommenetét. A
@ késGbbiekben ezaltal kénnyebben leoldhaté az adapter.

Erre MoS2 vagy grafit adalékos ken6anyagok megfelel6ek. Ha a
menet megsérlilt, akkor az adapter nem hasznalhaté tovabb.

I Csavarja be az adaptert és huzza meg erésen, itk6zésig. A becs-
avaraskor Ugyeljen arra, hogy az adaptert ne ferdén helyezze fel. A
kovetkez6 furasi folyamat soran az adapter magatdl régzitédik.

3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mlanyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
nemzeti térvényhozas értelmében artalmatlanitani.
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