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1.1

1.2
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A hasznalati utasitasrol

A hasznalati utasitasrol

Célcsoportok

A dokumentumra szerz8i jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat
a viega.com/legal webhelyen talalhat.

Az utasitasban talalhaté informaciok flités- és vizvezeték szerelék, ill.
képzett szakemberek szamara szoélnak.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika 4ltalanosan elismert szabalyai
és a Viega hasznalati utasitasok szerint kell végezni.

Megjegyzések jelolése

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfelel piktogramokkal vannak megjelélve.

VESZELY!
Lehetséges életveszélyes sérllésekre figyelmeztet.

FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sérillésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sértilésekre figyelmeztet.

> P

MEGJEGYZES!

Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

Kiegészité megjegyzések és tippek.


https://www.viega.com/legal
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A hasznalati utasitasroél

Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A haszndlati utasitas fontos informaciokat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az Gizembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszer(i hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurdpai/németorszagi mlszaki elGirasokra
utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel§ kdvetelmé-
nyek nem érheték el, ezek az elSirdsok ajanlasként szolgalnak. Az ide
vonatkozé nemzeti toérvények, normak, el6irasok, szabvanyok, valamint
egyéb muszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyelvekkel, valamint
jelen utasitassal szemben el6nyben részesitendék: Az itt ismertetett
informaciok nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok szamara

és, ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szolgalnak.
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2.1

Termékinformacio

Szabvanyok és szabalygyljtemények

Termékinformacio

Az aldbbi szabvanyok és szabalygyljtemények Németorszagra és Euré-
para érvényesek. Az egyes orszagok orszagos szabalyozasai megtalal-
hatok az adott orszag webhelyén, amely elérhet a viega.hu/szabvanyok

oldalon.

Szabalygyiijtemények a kdovetkez6 szakaszbdl: Csévek

Hataly / tudnivalé

Engedélyezett vorosréz csdvek

Présidomok engedélyezése
vOrosréz csoveknél vald alkalma-
zashoz

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: korrozié

Hataly / tudnivalé

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
kozé szabalygyljtemény

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygyljtemény

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygyljtemény

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Profipress S

Hataly / tudnivalé

Anyagok tarolasara vonatkozé
koévetelmények

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 1057
DVGW-Arbeitsblatt GW 392

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DKI-Informationsdruck i. 160

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet


https://www.viega.hu/szabvanyok

Szabalyzatok a kovetkez6 szakaszbodl: Karimas kotések elkészitése

Hataly / tudnivalo

Személyzet képesitése karimas
kotések szerelésére

Meghuzasi nyomatékok meghata-
rozésa

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbol: Tomorség-ellendrzés

Hataly / tudnivalé

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Karbantartas

2.2

2.21

Profipress S

Alkalmazasi teriiletek

Hataly / tudnivalé

Napkollektoros rendszerek (ize-
meltetése és karbantartasa

Rendeltetésszerii hasznalat

Termékinformacio

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

A Németorszagban érvényes sza-
balygytjtemény

DIN EN 12976-1

DIN EN 12976-2

DKI-Informationsdruck i.160

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DKI-Informationsdruck i.160

o A rendszer adalékanyagot (példaul korréziovéddé vagy

I fagyallészert) tartalmazd flitévizzel iizemeld rendsze-
rekben t6rténd hasznalatat vagy az itt ismertetett alkalma-
zasi terlletektdl, ill. kbzegektdl eltéré hasznalatot egyez-

tesse a Viega vallalattal.

A csbvezetékrendszer nem hasznalhato ivoviz- és gazszerelésekben.

A présidomrendszer PN 16 névleges nyomasra tervezték.

Az alkalmazas tobbek kdzott a kdvetkezd teriileteken lehetséges:



2.2.2

2.3
2.3.1

2.3.2
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Termékinformacio

B napkollektoros rendszer

B Tavhéellaté rendszerek szekunder kérokben (csak FKM tomitéel-
emmel)

B alacsony nyomasu g&zrendszerek

B hitévizvezetékek (zart hit6kor)

A tomitéelemek alkalmazasi terliletével kapcsolatban itt talalhaté tajé-
koztatas: & fejezet 2.3.4 , Tomitéelemek” a(z) 11. oldalon.

Kozegek
A rendszer tobbek kdzott a kdvetkezd kdzegekhez alkalmas:
B fagyallészerek, max. 50%-o0s koncentracioju fagyallé keverékek
B alacsony nyomasu gézrendszerekben [évé g6z
Termékleiras

Attekintés

A csbvezetékrendszer vorosrézcsdvekhez vald présidomokbdl, valamint

a megfelel6 présszerszamokbdl all.

r
’

1. abra: Profipress S présidomok

A rendszerkomponensek a kévetkezé méretekben érheték el:
d12/15/18/22/28/ 35.

o A 35 mm feletti méretek esetén a Profipress idomok FKM
I témitéelemekkel lathatok el.

Csovek

Csak olyan vorosréz csdvek hasznalhatok, amelyek megfelelnek a hata-
lyos szabalygylijteményeknek, lasd & ,Szabalygylijtemények a kévet-
kezG szakaszbdl: Csévek” a(z) 5. oldalon:
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Vorosréz csévek napenergiat hasznosité rendszerekben

d x s [mm] Cs6 méterenkénti Suly [kg/m]
Girtartalma [I/m]
12 x 0,7 0,09 0,22
12x1,0 0,08 0,31
15x0,8 0,14 0,32
15x1,0 0,13 0,39
18 x 0,8 0,13 0,39
18 x 1,0 0,20 0,48
22x1,0 0,31 0,59
28x1,0 0,53 0,76
35x1,2 0,84 1,13
42 x1,2 1,23 1,37
54 x1,5 2,04 2,20

Csobvezetékek vezetése és rogzitése

Profipress S

Napenergiat hasznositd rendszerek esetén tobbek kdzo6tt a kdvetkezd
cs6vezeték-vezetési tudnivaldkat kell figyelembe venni:

B A rendszer Uritése érdekében az el6remend vezetéket emelkedéssel,
a visszatérd vezetéket lejtéssel kell l1étesiteni.

B Az Urités soran a héhordozé folyadékot egy megfeleld edényben kell
gyduijteni.

A csoOvek rogzitéséhez csak hangszigeteld betéttel ellatott csébilincsek

hasznalhatok.

Vegye figyelembe a rogzitéstechnika altalanos érvény(i szabalyait:

B A rogzitett cs6vezetékek nem hasznalhaték mas csévezetékek és
komponensek konzoljaként.

B Cso6kengyelek nem hasznalhatok.

B Tartsa be a tavolsagot a présidomoktol.

B Figyelembe kell venni a tdgulas irdnyat — Fix- és csuszépontok terve-
zése.

Ugy kell régziteni a csévezetékeket, ill. gy kell azokat levalasztani

az épllettestrdl, hogy a termikus hosszvaltozasok, valamint lehetséges
nyomasldkések hatasara ne tovabbithassanak testhangot az éplilet-
testre vagy egyéb komponensekre.

Be kell tartani a kdvetkezd rogzitési tavolsagokat:



Hossziranyu tagulas
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Termékinformacio

Csébilincsek kodzétti tavolsag

d [mm] Csébilincsek
régzitési tavolsaga [m]
12,0 1,25
15,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75

H& hatasara a csévezetékek kitdgulnak. A hétagulas anyagtdl figgé.
A hossziranyu tagulasok a rendszeren belll fesziltségeket keltenek.
Ezeket a feszliltségeket megfeleld intézkedések révén kell kikliszobdlni.

Erre a célra jol bevalt megoldasok:

B fix- és cslszépontok
B atagulast kiegyenlité szakaszok (hajlitasok)
B kompenzatorok

Hétagulasi egyitthato

Anyag Hétagulasi egyitthato Példa:
a bz ,oa s p:
[mm/mK] Hossziranyu tagulas

= 20 m cs6hossz és
AT =50 K
esetén [mm]

Vorosréz 0,0166 16,6
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Présidomok

Termékinformacio
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2. abra: Vorosréz csovek hossziranyu tagulasa

1 - Hossziranyu tagulas ~Al [mm]
2 - Csbhossz ~ Iy [m]
3 - Hémérséklet-kilénbség ~AS [K]

A Al hossziranyu tagulas a grafikonrdl olvashatd le vagy a kévetkezé
képletbdl hatarozhaté meg:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

A Profipress S rendszer présidomai a kévetkez6é anyagokbdl allnak:

B vorosréz
B vOrosontvény/sziliciumbronz

10



3. abra: Présidomok

SC-Contur (biztonsagi kontur)

A

4. abra: SC-Contur (biztonsagi kontur)

2.3.4 Tomitéelemek

Profipress S

Termékinformacid

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az

SC-Contur (bizonséagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgdl, hogy a présidom préseletlen
allapotban biztosan tomdrtelen legyen. A véletlenll préselés nélkul
maradt kdtésekre ezaltal azonnal fény deril a tdmoérség-ellenbrzés
soran.

A Viega garantdlja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kétések latha-
tova valnak a tdmodrség-ellendrzés soran:

B nedves tdmorség-ellendrzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
értékl nyomastartomanyban

B szaraz tomorség-ellendrzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékl nyomastartomanyban

A présidomok gyarilag FKM témitéelemekkel rendelkeznek.

11



m Termékinformacio

Az FKM tomitéelem alkalmazasi teriilete

Napkollektoros rend- Alacsony nyomasu g6z-

Alkalmazasi tertilet Tavhoellatas
szerek rendszerek

3 Tavhoellatd rendszerek S
Alkalmazas e Szolarkor —
szekunder koérokben

Uzemi hémérséklet [T ., 140 °C " 120 °C
Uzemi nyomas [Pz 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) < 0,1 MPa (1 bar)

Annak biztositasa érde-
kében, hogy a rend-
szer a kézlizemitar-  vakuumcsoves kollekto-
sasagok specifikacioi rokhoz
szerint legyen telepitve,
a telepités el6tt egyez-
tessen a kdzszolgaltatd
véllalattal.

Megjegyzések
2)

) Egyeztetés sziikséges a Viega vallalattal.

2 Lasd még a ,,Fém szerelési rendszerek alkalmazasi tertiletei” cim(i dokumentumot a Viega weboldalan

A présidomrendszer tdmitéanyagai termikus éregedésnek
vannak kitéve, amely a kozeg hémérsékletétdl és az lize-
midétdl fiigg. Minél magasabb a kdzeg hémérséklete,
annal gyorsabban 6regedik a témité anyag. Specialis
Uzemeltetési feltételek, pl. ipari hévisszanyeré rendszerek
esetén dssze kell hasonlitani a készlilék gyartojanak eli-
rasait a présidomrendszer elbirasaival.

Miel6tt a présidomrendszert az ismertetett alkalmazasi
terlleteken kivil hasznalnd, vagy ha kétségei vannak
a megfelel6 anyagvalasztassal kapcsolatban, forduljon
a Viega vallalathoz.

2.3.5 Jeldlések az alkatrészeken
Jelblések a présidomokon
A présidomok szines ponttal vannak megjeldlve. A pont az SC-Contur

(biztonsagi kontur) elemet jeldli, amelynél a vizsgaldkdzeg a véletlendl
préselés nélkil maradt kétés esetén kilép.

Profipress S 12
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A présidomok a kdvetkez6képpen vannak megjeldlve:

m fehér pont
B fehér téglalap FKM felirattal

5. abra: Jelolés

2.4 Hasznalati informaciok
2.4.1 Korroézio

o A horganyzott komponensek napkollektoros rendsze-
I rekben nem hasznalhatok.

A helyiségekben szabadon fektetett csGvezetékek és szerelvények
normal kdrilmények k&ézott nem igényelnek kiilsé korrozidvédelmet.

Kivételt képeznek a kdvetkez§ esetek:

B agressziv anyagokkal, ugymint nitrit- vagy ammadniumtartalmu
anyagokkal vald érintkezés

B agressziv kérnyezetben

Ha kiilsé korrézidvédelemre van sziikség, Ugy a kdvetkezé iranyelveket
kell figyelembe venni, lasd & , Szabalygydjtemények a kévetkezd sza-
kaszbdl: korrdzié” a(z) 5. oldalon.

Profipress S 13



Kezelés

3 Kezelés

3.1  Szallitas

A csovek szallitasakor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:

B Ne hlzza végig a csoveket rakoddperemeken. Ezaltal karosodhat
a fellletik.

B Rogzitse a csdveket a szdllitds soran. Elcsuszas esetén elgdrbul-
hetnek a csovek.

m Ugyeljen a cs6évégeken talalhatd védésapkak épségére. Ezeket csak
kozvetlenll a szerelés el6tt vegye le. A karosodott csévégek tébbé
mar nem préselheték dssze.

Ezenkivil figyelembe kell venni a cségyartd informacioit.

3.2 Tarolas

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket,
lasd &, Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds”
a(z) 5. oldalon:

B A komponenseket tiszta és szaraz helyen tarolja.

B Ne kozvetlendl a padlén tarolja a komponenseket.

B Biztositson legaldbb harom alatdmasztasi pontot a csévek tarola-
sahoz.

B |ehet6ség szerint elkuldnitve tarolja az egyes cséméreteket.

Ha az elkildnitett tarolas nem lehetséges, a kisebb méretii cséveket
a nagyobb méretl csdveken tarolja.

Ezenkivil figyelembe kell venni a cségyartd informacioit.

3.3 Szerelési informacidok
3.3.1 Szerelési tudnivalok
Rendszerkomponensek ellenérzése

El6fordulhat, hogy a szallitas és a tarolas miatt kdrosodas érte a rend-
szerkomponenseket.

B Ellendrizze az 6sszes elemet.
B Cserélje ki a sériilt komponenseket.

Profipress S 14



Kezelés

B Ne javitsa meg a sérilt komponenseket.
B A szennyez6dott komponenseket tilos beszerelni.

A napkollektoros rendszerekben talalhaté menetes
kotések nem tdmitheték le Teflon® szalaggal, mivel a viz-
glikol keverékek megvaltozott kuszasi viselkedése miatt
kuszo szivargasok adédhatnak.

Hasznaljon inkabb szakszerlen eléallitott kendercsoma-
gokat.

3.3.2 Potencialkiegyenlités

VESZELY!
Aramiités veszélye

Az aramités égési sérllésekhez és sulyos sérilésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csbvezetékrendszer elektromosan
vezetd, igy egy halézati feszlltséget vezeté komponenssel
valoé véletlenszer( érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes
csBvezetékrendszer és a csatlakoztatott fémes kompo-
nensek (pl. flit6testek) fesziltség ala kerilnek.

B Az elektromos rendszeren munkakat csak szakképzett
villanyszerel6 végezhet. .

B A fém cs6vezetékrendszereket mindig kdsse be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos rendszer kivitelezéje felelés azért, hogy
a potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Tomitoelemek megengedett cseréje

) Fontos megjegyzés

I A présidomokban talalhaté témitéelemek az anyagspeci-
fikus tulajdonsagaik révén 6sszhangban vannak a csé-
vezetékrendszerek mindenkori kézegeivel, ill. alkalmazasi
terlleteivel és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre
terjednek ki.

A tdmitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A tomité-
elemet az el6iranyzott hasznalati célnak megfeleld, rendel-
tetésszer(i potalkatrészre kell lecserélni & fejezet 2.3.4

. Tomitéelemek” a(z) 11. oldalon. Egyéb tomitGelemek
hasznalata nem megengedett.

Profipress S 15



Kezelés

A témitSelem cseréje a kdvetkezd helyzetekben megengedett:

B Ha a présidomban talalhaté tdmitéelem egyértelmlien megsérilt, és
azonos anyagu Viega pottomitéelemre kell cserélni

B Ha Profipress 6sszek6té idomokban egy EPDM témitSelemet egy
FKM témit&elemre kell cserélni (nagyobb héallésag, pl. ipari alkal-
mazas esetén)

3.3.4 Helyigény és tavolsagok

Csovezetékek kozott végzett préselés

S Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,
o 6, 6 Plus
? / @} d 12 15 18 22 o8 35
/{3 2y a[mm] 20 20 20 25 25 30
. /, ﬁi\ b 7
oom O [mm] 50 50 55 60 0 85
7 N
g 7 Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,
i 6,6B
7
d 12 15 18 22 28 35
a [mm] 20 20 20 25 25 30
b [mm] 50 50 55 60 70 85
Helyigény Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6
d 12 15 18 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25 25 25
b [mm] 55 60 60 65 65 65
/// / Helyigény, présgydiri
s ! d 12 15 18 22 28 35
L Zl}._
// ’/ &: a [mm] 40 40 45 45 50 55
//}’ 7 | bmm] 45 50 55 60 70 75

/7‘_: ¢ [mm] 35 35 40 40 45 50
| -

Profipress S 16



Cso és fal kozott végzett préselés

Falaktél mért tavolsag

Profipress S

Helyigény PT1, 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,

6,6B
d 12 15
a [mm] 25 25
b [mm] 65 65
¢ [mm] 40 40

18
25
75
40

22
30
80
40

28
30
85
50

Kezelés

35
50
95
50

Helyigény Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco

6B
d 12 15
a [mm] 30 30
b [mm] 70 70
¢ [mm] 40 40

Helyigény, présgydiri

d 12 15
a [mm] 40 40
b [mm] 45 50
c [mm] 35 35

Minimdlis tdvolsag d 12-35 méret esetén

Présgép
PT1

2-es tipus (PT2)

PT3-EH tipus

PT3-AH tipus
Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5
Pressgun 6/ 6 B
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

18
30
70
40

18
45
55
40

22
30
75
40

22
45
60
40

min [mm]

45

50

35

28
30
80
40

28
50
70
45

35
30
80
40

35
55
75
50
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. Kezelés
viega

Préselések kozotti tavolsag

MEGJEGYZES!

Tal révid csovek okozta tomitetlen présko-
tések

Ha két présidomot kell kdzvetlenll egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul
révid. Ha a cs6 az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az elSiranyzott bedugasi mélységig, Ugy a kotés
témitetlenné valhat.

d 12 15 18 22 28 35
Mini- 0 0 0 0 0 10
malis

tavolsag
a [mm]

o
ot=—0—30c—0c—0——0=—0=—0=="

e

Z méretek (befoglalé méretek)

A befoglalé méreteket az online kataldgus megfelel6 termékoldalan
talalja meg.

3.3.5 Sziikkséges szerszam
A préskotés létesitéséhez a kdvetkezd szerszamok sziikségesek:

B cs6vago vagy finomfogazasu fémflrész

B sorjatlanitd és szines filctoll a megjeldléshez

B présgép allando préserdvel

B csbatméréhoz megfeleld préspofa vagy présgydrl, hozza tartozd
csuklés behuzopofaval és megfeleld profillal

6. abra: Préspofak

Profipress S 18



. Kezelés
viega

A préseléshez Viega rendszerszerszamok
hasznalatat javasolja a Viega.

A Viega rendszerprésszerszamok kifejezetten a Viega pré-
sidomrendszerek megmunkalasahoz lettek kifejlesztve, és
annak megfeleléek.

3.4 Szerelés
3.4.1 Tomitéelem cseréje

Tomitéelem eltavolitasa

o A tdmitéelem eltavolitasa soran ne hasznaljon olyan
I hegyes vagy éles targyakat, amelyek karosithatjak a tomi-
t6elemet vagy a hornyot.

B Tavolitsa el a tdmitéelemet a horonybdl.

((

Tomitéelem behelyezése

I Helyezzen egy uj, sérilésmentes tomitéelemet a horonyba.

B Gy6z6djon meg rola, hogy a tomitéelem teljes terjedelmében
a horonyban talalhato.

’
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3.4.2 Csovek hajlitasa

=0 E—0e—m0c—m om0 000

i

Kezelés

A d12, 15, 18, 22 és 28 méretl vordsréz csdvek hidegen hajlithatok
szokvanyos hajlitdszerkezetekkel (min. radiusz 3,5 x d).

A csévégeknek (a) legalabb 50 mm hosszunak kell lenniik, hogy a prési-
domot megfeleléen fel lehessen tlzni.

3.4.3 A csovek méretre vagasa

3.4.4 Csovek sorjatlanitasa

Profipress S

MEGJEGYZES!

Sériilt anyag okozta tomortelen préskotések!
A sérllt csdvek vagy tomitéelemek hatasara a présko-
tések tomortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sériiléseinek elkeriilése érde-
kében vegye figyelembe a kdvetkezd értesitéseket:

B A méretre vagashoz ne hasznaljon csiszolékorongot
(sarokcsiszolo) vagy langvagot.
B Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagoéolaj).

Informacidkat a szerszamokrol lasd még & fejezet 3.3.5 ,Szlikséges
szerszam” a(z) 18. oldalon.

B Csbvago vagy finomfogazasu fémflirész segitségével vagja le
a csovet lehetbleg derékszogben, hogy biztositsa a csé teljes és
egyenletes behelyezési mélységét.

Ennek soran kerllje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

A méretre vagast kdvetben a csévégek belll és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkeriilhet6 a tomitéelem sériilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. A Viega sorjatlanité (modellszama
2292.2) hasznalatat javasolja.
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. Kezelés
viega

MEGJEGYZES!
Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszol6korongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csdveket.

I Sorjatlanitsa a csovet kivil-belll.

\
9

<

<
=
z

.

S
R X
o
\\\\\\ >
‘\\\\\\\\\\“\\
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A\
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3.4.5 Idom préselése

El6feltételek:

B A cs6vég nincs elgorblilve vagy megsérilve.
B A csé sorjatlanitva van.

B A présidomban a megfelel6 tdmitéelem talalhato.
FKM = fekete matt

‘ B A tomitéelem sérlilésmentes.
B A tomitéelem teljes terjedelmében a horonyban talalhaté.

B Tolja a présidomot Utkdzésig a csére.
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. Kezelés
viega

Jeldlie meg a bedugasi mélységet.

Helyezze a préspofat a présgépbe, majd tolja be kattanasig a tarté-
csapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasi-
tasat.

Nyissa ki a préspofat, és derékszogben helyezze ra a présidomra.

Ellenérizze a bedugasi mélységet a jeldlés alapjan.

Ellendrizze, hogy a préspofa k6zéppontosan helyezkedik-e el a pré-
sidom hornyan.

I Végezze el a préselési eljarast.
B Nyissa szét, majd tavolitsa el a préspofat.

[ A kotés Ossze lett préselve.

3.4.6 Karimas kotések

A bemutatott présidomrendszerekben 28 — 54 mm méret(i karimas
kotések lehetségesek.
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Alatétek

Karimas kotés elkészitése

Profipress S

Kezelés

A karimas kotések szerelését csak szakképzett személyzet végezheti.
Személyzet képesitése karimas kotések szerelésére pl. a hatalyos irany-
elvekkel 6sszhangban toérténhet, lasd: & ,Szabalyzatok a kbvetkezé sza-
kaszbdl: Karimas kétések elkészitése” a(z) 6. oldalon.

Az

A (dolgozdk/szakszemélyzet) képesitéssel zaruld szakmai képzése
soran a karimas kotések szakszer(i szerelésével kapcsolatos meg-
felelé képzési id6, valamint a sikeres, rendszeres alkalmazasa ele-
gendd igazolasnak szamit.

Megfelel§ szakiranyu képesitéssel (pl. Uzemeltetd személyzet) nem
rendelkez8, egyéb olyan felhasznalok szamara, akiknek karimas
kotéseket szerelnek, elméleti és gyakorlati képzési programok révén
biztositani kell a szakismeretet, és ezt dokumentali kell.

edzett alatétek alkalmazasanak elényei a kdvetkezbk:

Meghatarozott surlédasi felllet szerelés soran.
Meghatarozott érdesség a szamitas soran és ezaltal a meghuzasi

nyomaték szdérasanak csdkkenése, amivel matematikailag nagyobb,
a hatlapfejl csavarra hat6 erd érhetd el.

o Elész6r mindig a karimas koétést, majd a préskotést
I készitse el.

Szerelés el6tt szilkség esetén tavolitsa el maradvanymentesen
a karima tomitéfellletén Iévé atmeneti bevonatokat, ehhez hasz-
naljon tisztitdszert és erre alkalmas drétkefét.

MEGJEGYZES! A tomitések kicserélésekor ligyeljen arra,
hogy teljesen el legyenek tavolitva a régi tomitések a karima
tomitéfelliletérdl anélkiil, hogy azok megsériilnének.

Ugyeljen arra, hogy a karima témitéfeliiletei tisztak, sériilésmentesek
és egyenletesek legyenek. Kilondsen radidlisan futé fellleti séri-
Iések, példaul rovatkak vagy Utéshelyek nem fordulhatnak elé.
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Tomitéelem beépitése és koz-

pontositasa

Profipress S

Kezelés

A leszerelésnél kiszerelt hatlapfejl csavarokat, anyakat és alatéteket
sérulés esetén cserélje ki Ujakra.

A tomitésnek tisztanak, karosodastél mentesnek és szaraznak kell
lennie. Tdmitésekhez ne hasznaljon rogzitészert és szerelpasztat.

A hasznalt tomitéseket ne hasznalja Ujra.

Ne hasznaljon megtért, vagy téredezett tdmitéseket, mivel bizton-
sagi kockazatot jelentenek.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a témitések hibaktdl és hianyossagoktol
mentesek, és teljestilnek a gyartoi elGirasok.

Kenje a kdvetkezd karimaelemeket arra alkalmas kenéanyaggal:

B a hatlapfejl csavarok menete
m alatét
B anya felfekvéfelllete

MEGJEGYZES! Vegye figyelembe a kendanyag felhaszna-
lasi teriiletére és hémérséklet-tartomanyara vonatkozé gyartéi
informacidkat.

A karimas kotések helyes szerelése feltételezi a parhuzamos, egy
vonalba esé kdzépeltolas nélkili karimalapokat, amelyek sériilés nélkdl
teszik lehetévé a tomitéelem helyes poziciénak megfelel beépitését.

B A tomit&fellileteket annyira szét kell nyomni, hogy a tdmitést erdki-
fejtés nélkll és sériilésmentesen be lehessen helyezni.

Nem kell foglalkozni a hatlapfejl csavarok meghuzasa el6tti elallassal
(a tomitéfellletek nem parhuzamosak), ha nincs tullépve a megengedett
elallas.

B Sziintesse meg az elallast az elallo oldal (a) feldl.

B Kétség esetén tomités behelyezése nélkill alkalmazza a karimat
a hatlapfejli csavarok meghuzasaval, hogy a témitéfellletek parhu-
zamosak legyenek és tavolsaguk a névleges meghuzasi nyomaték
kb. 10%-a legyen.

[ Az eldllds nem megengedett, ha a karimapozicié nagy erékifejtés
nélkul nem érhetd el.
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A hatlapfejii csavarok meghi-
zasanak modszere

Meghuzasi sorrend

Profipress S

Kezelés

A hatlapfeji csavarok és anyak meghuzasanak sorrendje jelentés
hatassal van a tomitésre hato eréeloszlasra (fellleti nyomas). A nem
megfelel meghulzas az el6feszité er6k magas szorasahoz és a szik-
séges minimalis karimanyomas el nem éréséhez vagy témortelen-
séghez vezethet.

Az anya meghuzasat kdvetden legalabb kettd, legfeljebb 6t csavar-
menetnek tul kell nyulnia a hatlapfejl csavar végén.

Szerelje el6 a hatlapfejl csavarokat kézzel, ennek soran ligyeljen
a kovetkezdkre:

m Ugy szerelje be a hatlapfejli csavarokat, hogy minden hatlapfejii-
csavar-fej a karima egyik oldalan legyen.

B Horizontalisan elrendezett karimak esetén a hatlapfejld csava-
rokat felllrél helyezze be.

B A nehezen jaré hatlapfejl csavarokat cserélje kdnnyen jardkra.

Tobb meghuzészerszam egyidejl hasznalata lehetséges.

Huzza meg a hatlapfejl csavarokat keresztben az el6irt meghuzasi
nyomaték 30%-aval.

Huzza meg a hatlapfejl csavarokat az 1. [épésben leirtak szerint az
el6irt meghuzasi nyomaték 60%-aval.

Huzza meg a hatlapfejl csavarokat az 1. [épésben leirtak szerint az
el8irt meghuzéasi nyomaték 100%-aval.

Huzzon meg még egyszer minden hatlapfejld csavart az eldirt teljes
meghuzasi nyomatékkal. Ismételje meg a folyamatot addig, amig az
anyakat a teljes meghuzasi nyomaték alkalmazasakor mar nem lehet
tovabb csavarni.
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Sziikséges meghtizasi nyomatékok

Karimas kotés oldasa

3.4.7

3.5

Profipress S

Tomorség-ellendrzés

Karbantartas

Kezelés

Egy meglévd karimas kotés leszerelése elbtt szerezze be az ille-
tékes Uizem engedélyét és munkaengedélyét, és ennek soran lgyeljen
a kovetkezbkre:

B Az adott berendezés szakaszanak nyomasmentesnek és teljesen
atoblitettnek kell lennie.

B A karimds csatlakozas meglazitdsa el6tt biztositsa a kilén nem régzi-
tett beépitett vagy kiegészits részeket. Ez érvényes a rogzitérendsze-
rekre is, példaul a rugds akasztokra és tamasztokra.

B A hatlapfejli csavarok, illetve anyak meglazitasat a testtél tavolabb
esé oldalon kezdje, a fennmaradé hatlapfejld csavarokat kissé lazitsa
meg és csak akkor szerelje le teljesen, ha biztositott, hogy a cséve-
zetékrendszerbdl nem fenyeget veszélyt. Ha a csévezeték feszlltség
alatt all, fennall a csévezeték kilengésének veszélye.

B A hatlapfejl csavarokat, ill. anyakat atléban lazitsa meg legalabb két
Iépésben.

B Zarja le a vezetékek végét vaklezardval.
A leszerelt cs6vezetékeket csak zart allapotban szallitsa.

B A tdmitések kicserélésekor Uigyeljen arra, hogy teljesen el legyenek
tavolitva a régi tomitések a karima tomitéfelliletérdl anélkil, hogy
azok megsériinének.

MEGJEGYZES!
Vigyazat a sarokcsiszol6 hasznalata soran!

Ha a hibas hatlapfejl csavarok és anyak meglazi-

tasa sarokcsiszol6 segitségével torténik, szikrak keletkez-
hetnek, amelyek beleégnek a nyersanyagba, és korroziot
okoznak.

Az lizembe helyezést megeléz8&en a szerelbnek tdmdrség-ellenérzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de még fedetlen rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos irdnyelveket, lasd & ,,Szabdlygydijtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

A napelemes rendszerek zemeltetésekor és karbantartasakor figye-
lembe kell venni a hatdlyos iranyelveket, lasd & ,, Szabalygydjtemények
a kévetkezd szakaszbdl: Karbantartas” a(z) 6. oldalon.
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Kezelés

3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mdanyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
orszagos jogalkotas értelmében artalmatlanitani.
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