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1.1

1.2

Prestabo XL

A haszndlati utasitasrol

A hasznalati utasitasrol

Célcsoportok

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

Az utasitasban talalhaté informaciok flités- és vizvezeték szerelék, ill.
képzett szakemberek szamara szélnak.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartdsa nem megengedett. Ez a korlatozds nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika altalanosan elismert szabalyai
és a Viega hasznadlati utasitasok szerint kell végezni.

Megjegyzések jeldlése

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfelel piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!
Lehetséges életveszélyes sériilésekre figyelmeztet.

FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sértlésekre figyelmeztet.

> P

MEGJEGYZES!

Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

Kiegészité megjegyzések és tippek.


https://www.viega.com/legal

1.3

Prestabo XL

A haszndlati utasitasrol

Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A haszndlati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az izembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurépai/németorszagi miszaki el6ira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel
kévetelmények nem érheték el, ezek az el6irasok ajanlasként szol-
galnak. Az ide vonatkoz6 nemzeti térvények, normak, el8irasok, szabva-
nyok, valamint egyéb m(iszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyel-
vekkel, valamint jelen utasitdssal szemben elényben részesitenddk: Az
itt ismertetett informaciok nem koételezé jellegliek mas orszagok és
régiok szamara és, ahogyan arra mar utaltunk, csak tdmpontként szol-
galnak.
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2.1

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Termékinformacio

Szabvanyok és szabalygyljtemények

Termékinformacid

Az aldbbi szabvanyok és szabalygydjtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok orszagos szabalyozasai megtalal-
hatok az adott orszag webhelyén, amely elérhetd a viega.hu/

szabvanyok oldalon.

Hataly / tudnivalé

Tlzolté berendezések tervezése,
létesitése, Uzemeltetése és fenn-
tartasa

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Kézegek

Hataly / tudnivalé

Alkalmassag séban szegény /
sétartalmu ivévizhez

Alkalmassag flitévizhez szivattyus
melegviz-flitési rendszerekben

Szabalygylijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tomitéelemek

Prestabo XL

Hataly / tudnivalé

Az EPDM t6mit6elem alkalmazasi
terllete

| f(ités

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN 14462

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

VDI-Richtlinie 2035, 1. tabl.

VDI-Richtlinie 2035, 1. lap és 2.
lap

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 12828


https://www.viega.hu/szabvanyok
https://www.viega.hu/szabvanyok

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: korrézié

Hataly / tudnivalo

Oxigénbevitel a rendszer Ujratolté-
sekor

Oxigéntartalom séban szegény /
soétartalmu vizben

Hibatlan kilsé korrézidovédelem
hit6korben vald alkalmazaskor

Hibatlan kiilsé korrézidovédelem
hit6korben vald alkalmazaskor

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Hataly / tudnivalé

Anyagok tarolasara vonatkozo
kovetelmények

Szabalyzatok a kdvetkez6 szakaszbdl: Karimas kotések elkészitése

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbdl: Tomorség-ellenérzés

Prestabo XL

Hataly / tudnivalé

Személyzet képesitése karimas
kotések szerelésére

Meghuzasi nyomatékok meghata-
rozasa

Hataly / tudnivalé

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizszerelések témobrség-ellendr-
zése

Tolt6- és pobtvizre vonatkozd
kévetelmények

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 14868

VDI-Richtlinie 2035, 1. tablazat

DIN 50929

AGI-Arbeitsblatt Q 151

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035



Termékinformacid

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

2.2.1 Alkalmazasi teriletek

1. abra: ,Ivévizhez nem"

Prestabo XL

o Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi terile-
I tektdl, ill. kozegekid| eltéré hasznalatat a Viega vallalattal.

A rendszer ipari és f(tési rendszerekben hasznalhaté. Nem alkalmas
ivovizszerelésekben torténé hasznalatra. A csdvek és a présidomok
ezért piros, ,Ivovizre nem alkalmas” szimbdlummal vannak megjeldlve.

Az alkalmazas tdbbek kdzott a kovetkezd terlileteken lehetséges:

B ipari rendszerek és flitésszerelések
B nedves sprinkler rendszerek (sendzimir horganyzott csével)

B tlizoltd berendezések (nedves), lasd & ,Szabalygylijtemények a
kévetkezd szakaszbdl: Alkalmazasi terilletek” a(z) 5. oldalon

kizarélag sendzimir horganyzott csével
napkollektoros rendszer sikkollektorokkal

napkollektoros rendszerek vakuumcsoéves kollektorokkal (csak FKM
téomitéelemmel)

sUritett levegds rendszerek

tavhéellatd rendszerek szekunder kdrokben
hiitévizvezetékek (zart hiitékor)
vakuumberendezések (érdekliédésre)
rendszerek miiszaki gazokhoz (érdekl6désre)
fényezémiihelyek (labs free alkatrészekkel)

A rendszer meleg és szaraz kérnyezetben hasznalhato. A
csOvek nem tehetdk ki tartdés nedvességnek. Ellenkezé
esetben a rendszer korrodalodhat, lasd & fejezet 2.4.1
,Korrézié” a(z) 16. oldalon.
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2.2.2 Kozegek

A rendszer olyan zart vizkérokben hasznalhato, amelyekbe az Gzemelés
soran nincs lehetéség oxigén bevitelére.

Az oxigéntartalomra a kovetkezd hatarértékek érvényesek, lasd & ,Sza-
balygytijtemények a kévetkezG szakaszbol: Kézegek” a(z) 5. oldalon:

B < 0,1 mg/l sétartalmd, un. sészegény viz

B < 0,02 mg/l sétartalmu viz

A rendszer tobbek kdz6tt a kdvetkez6 egyéb kozegekhez alkalmas:

Hatdlyos iranyelvek, lasd & , Szabalygydjtemények a kévetkezs sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 5. oldalon.
B f(téviz zart szivattyls melegviz-f(itési rendszerek esetén
B s(ritett levegd (szaraz) a hasznalt tomitéelemek jellemzéi szerint
EPDM, < 25 mg/m? olajkoncentracio esetén
FKM, = 25 mg/m?® olajkoncentracié esetén

MEGJEGYZES!

Adalékanyagokat (pl. fagyallészer stb.) tartalmazé hiitéviz
esetén ne hasznaljon sendzimir horganyzott cséveket.
Ellenkezé esetben levalhat a cinkbevonat a csé belse-
jében és eltomitheti a rendszerelemeket.

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

A csbvezetékrendszer présidomokbdl és 6tvozetlen acélcsovekbdl,
valamint a megfelel6 présszerszamokbal all.

2. abra: Prestabo XL kinalat

A rendszerkomponensek a kovetkezdé méretekben érheték el:
d64,0/76,1/88,9/108,0.

Prestabo XL 8



2.3.2

Prestabo XL

Csovek

Termékinformacid

A Prestabo XL csdvek 6 m-es hosszban kaphatok.

Az ismertetett rendszerbdl a kdvetkezd csovek érheték el:

Csétipus

Alkalmazasi tertilet

d [mm]

Horganyzas médja

Prestabo XL cs6é

Ipari rendszerek és
fatéberendezések

64,0/76,1/88,9/
108,0

Kivul galvanikusan hor-

Prestabo XL cs6 speci-
alis alkalmazasokhoz

Sprinkler és siiritett
levegd@s rendszerek

64,0/76,1/88,9/
108,0

Belll és kivil sendzimir

ganyzott horganyzott
Horganyzas vas- 8-15 pm 15-27 pm
tagsaga
Véddsapka piros Fehér
) A sendzimir horganyzott csévek flitési és hiitérendsze-
I rekhez nem alkalmasak.
A bevonat nélkili Prestabo XL ¢sé jellemzéi
d x s [mm] Cs6 méterenkénti Suly [kg/m]
Grtartalma [I/m]
64,0 x 2,0 2,83 3,06
76,1 x2,0 4,08 3,66
88,9x2,0 5,66 4,29
108,0 x 2,0 8,49 5,23



m Termékinformacid

CsdOvezetékek vezetése és rogzitése

A csoOvek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigetelS betéttel ellatott
csébilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a rogzitéstechnika altalanos érvényl szabdlyait:

B A rogzitett csGvezetékek nem hasznalhatok mas csévezetékek és
alkatrészek tartoiként.

B Csobkengyelek nem hasznalhatok.

B Tartsa be a tavolsagot a présidomoktal.

B Figyelembe kell venni a tagulas iranyat: fix- és csuszépontok terve-
zése.

Ugyelijen arra, hogy gy régzitse a csévezetékeket, ill. gy valassza le
azokat az éplletszerkezetrdl, hogy a hétagulasok, valamint lehetséges
nyomasldkések hatasara ne tovabbithassanak testhangot az épliletszer-
kezetre vagy egyéb alkatrészekre.

Be kell tartani a kdvetkezd régzitési tavolsagokat:

Csébilincsek kéz6tti tadvolsag

d [mm] Csébilincsek
régzitési tdvolsaga [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Hossziranyu tagulas

Hé hatasara a cs@vezetékek kitagulnak. A hétagulas anyagtdl fliggé. A
hossziranyu tagulasok a szerelésen belll feszlltségeket keltenek.
Ezeket a fesziiltségeket megfeleld intézkedések révén kell kikliszobdlni.

Erre a célra j6l bevalt megoldasok:

B fix- és csuszépontok
B atagulast kiegyenlité szakaszok (hajlitasok)
B kompenzatorok

Kilénbdzé cséanyagok hétagulasi egyitthatéja

Anyag Hétagulasi egyiitthaté a Példa:

[ Hosszirényd tagulds

L =20 m cs6hossz és
AT =50K
esetén [mm]

Horganyzott acél 0,0120 12,0

Prestabo XL 10
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3. dbra: Acélcsovek hossziranyu tagulasa

1 - Hossziranyu tagulas ~Al [mm]
2 - Csbhossz ~ Iy [m]
3 - Hémérséklet-kildénbség ~AS [K]

A Al hossziranyu tdgulas a diagrambdl olvashaté le vagy a kdvetkezé
képletbdl hatarozhaté meg:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

Prestabo XL 11



2.3.3 Présidomok

4. abra: Présidomok

SC-Contur (biztonsagi kontur)

5. abra: SC-Contur (biztonsagi kontur)

2.3.4 Tomitéelemek

Prestabo XL

Termékinformacid

A Prestabo XL présidomok esetében egy vagoégydr(, egy elvalaszté
gylrl és egy tomitéelem talalhatd a présidom hornyaban. A préselés
soran a vagogylrl belevag a csébe, és igy erézard kotést biztosit.

A szerelés és a késbébbi 6sszepréselés soran a témitéelemet az elva-
laszté gyl(ird 6vja meg a vagogylird altal okozott sérilésektdl.

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (bizonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy a présidom préseletlen
allapotban biztosan témdrtelen legyen. A véletlenil préselés nélkul
maradt kétésekre ezaltal azonnal fény deril a tdmorség-ellenérzés
soran.

A Viega garantalja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kdtések latha-
tova valnak a témoérség-ellenérzés soran:

B nedves tomorség-ellendrzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
érték( nyomastartomanyban

B szaraz tdmorség-ellenérzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékd nyomastartomanyban

A présidomok gyarilag EPDM témit6elemekkel rendelkeznek. Az olyan
alkalmazasi terlileteken, ahol magasabb hémérsékletek uralkodnak (pl.
tavhérendszerek esetén), a présidomokat FKM tomitéelemmel kell
ellatni.

A témitéelemek a kdvetkezSképpen kiilénbdztetheték meg:

B Az EPDM témit6elemek fényes fekete szinlek.
B Az FKM tomitéelemek matt fekete szinlek.

12



Az EPDM témit6elem alkalmazasi teriilete

Alkalmazasi Napkollektoros

teriilet uiss rendszerek
Szivattyus
Alkalmazas melegviz-fltési Szolarkor
rendszer
Uzemi h6mér- 110 °C )

séklet [Trad

Uzemi nyomas

1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar)

[Prax]
az érvényes
iranyelvek sze-
rint?
. ) Toax: 105 °C sikkollekto-
Megjegyzések ma rokhoz

flit6test csatla-
kozas esetén
Trax: 95 °C

) Egyeztetés sziikséges a Viega vallalattal

Termékinformacid

Klimarendszerek Siiritett levegd  Miszaki gazok

minden csbéve-
zeték szakasz

minden csbve-
zeték szakasz

Zart szekunder
kor
>-25°C 60 °C

1,0 MPa (10 bar) 1,6 MPa (16 bar)

Vizh(itd inhibi- )
: széraz,
torok, lasd '
Anyagok ellen- ~ Olaitartalom Y
e <25 mg/mS

allo képessége

2 lasd &, Szabalygydijtemények a kévetkezd szakaszbdl: Témitéelemek” a(z) 5. oldalon

Az FKM tomitoelem alkalmazasi teriilete

Alkalmazasi teriilet Tavhoellatas
Tavhéellatoé rendszerek

AlElEeEs szekunder kdrokben

Uzemi hémérséklet [T . 140°C

Uzemi nyomas [Pz 1,6 MPa (16 bar)

Annak biztositasa érde-
kében, hogy a rendszer a
kozlzemi tarsasagok
specifikacioi szerint
legyen telepitve, a tele-
pités el6tt egyeztessen a
kbzszolgaltaté vallalattal.

Megjegyzések

) Egyeztetés szilkséges a Viega vallalattal.

Prestabo XL

Napkollektoros rend- S(rftett levegs

szerek
L minden csbévezeték sza-
Szolarkor
kasz
1) 60 °C

0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)

, N szaraz,
Vakuumcrz?(\;]%sz kollekto- olajtartalom
> 25mg/ md

13
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2.3.5 Jelolések az alkatrészeken

Csojelolés

Prestabo XL

Prestabo XL csé Prestabo XL cs6 specidlis alkal-
mazasokhoz

Piros folytonos vonal Piros szaggatott vonal

Piros felirat Fekete felirat

A cséjeldlések fontos adatokat tartalmaznak az anyagjellemzékkel és a
csOvek gyartasaval kapcsolatosan. A csdveken talalhato piros vonal
figyelmeztetésként szolgdl: ,lvovizhez nem alkalmas!*.

A jeldlés jelentése a kdvetkez6:

2 3 4 5 6 7
| | lﬁl | ﬁ
| A R |

@ Viega Prestabo E235 22x1,5 X 0406 CH:987654 5%

6. abra: Galvanikusan horganyzott cs6

1 - Rendszergyartd / rendszernév

2 - DIN anyagszam

3- dxs

4 - Cségyarték szimbolumai

5- Gyartasi datum

6 - Tételszam

7 - ,lvévizhez nem alkalmas! szimbdélum

— e

(o VIEGA PRESTABO (P) E235 DN 25 28x1,5 mm CH:987654 VdS Géxxxxxx 16 bar 1 5%

7. abra: Beliil és kiviil sendzimir horganyzott cs6
1 - Rendszergyarto / rendszernév

2 - DIN anyagszam

3 - DN névleges cséatméré ésd x s

4 - Tételszam

14
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5 - Jovahagyasi jel / szam

6 - Nyomasfokozat

7 - Sprinklerhez alkalmas

8 - ,lvdvizhez nem alkalmas!" szimbdlum

Jelblések a présidomokon

A piros téglalap figyelmeztetésként szolgdl: ,lvovizhez nem alkalmas!".
A téglalap a kévetkez6 helyeken talalhato:

B présidom présvégén

B akarimas atmeneti idom karimajan

8. abra: ,Ivévizhez nem alkalmas!"
jelolés

9. abra: ,Ivévizhez nem alkalmas!"
jelolés

Prestabo XL 15
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2.4 Hasznalati informaciok

2.4.1 Korrozié

Bels6 korrozio (harom fazis hatarfeliilete)

Prestabo rendszer hiit6koérékben

Kiils6 korrozio

Tartés nedvesség a csdovon

Prestabo XL

Fémes anyagok esetén a harom fazis hatarfellletén (viz/anyag/levegd)
korrézid jelentkezhet. Ez a korrézid elkertlhetd, ha a berendezés az elsé
feltdltést és Iégtelenitést kdvetben teljesen feltdltve marad. Ha a rend-
szert a szerelés utan nem kivanjak azonnal Gzembe helyezni, akkor ajan-
latos levegdbvel vagy inert gazokkal nyomasprébat és tdmorség-ellendr-
zést végezni, lasd & fejezet 3.4.6 ,,Témdbrség-ellendrzés”

a(z) 32. oldalon.

A kivil galvanikusan horganyzott csévekkel a Prestabo rendszer az
idom- és dsszekotd elemeivel minden olyan zart hiitési rendszerben
hasznalhatd, ahol az (izemeltetés soran nincs lehetéség oxigén bevite-
lére.

A htévizrendszerekben fennallé zemi feltételek miatt sziikség lehet
fagyallészer alkalmazasara a hordozé kdzegben. A teljes viztartalom
50%-os glikoltartalmaig szabvanyos EPDM témit6elemek hasznalhatok.
Erre a célra a Viega belll és kivil sendzimir horganyzott csévei nem
alkalmasak.

A rendszer Ujrafeltdltése normal esetben nem vezet jelentds oxigénbevi-
telhez, lasd &, Szabdlygydjtemények a kévetkezs szakaszbdl: korrozié”
a(z) 6. oldalon. Az oxigénbevitel azonban karos hatassal lehet a rend-
szerre (korrdzid), ha a rendszerben cirkulald vizet a veszteségek kovet-
keztében rendszeresen potoljak, és (pl. automatikus adagolassal)
jelentés mennyiségu friss viz hozzaadéasara kerl sor.

Soszegény viz esetén az oxigéntartalomnak < 0,1 mg/I értéknek, sotar-
talmu viz esetén < 0,02 mg/I értéknek kell megfelelnie, lasd & ,Szabaly-
gylijtemények a kbvetkezG szakaszbdl: korrdzié” a(z) 6. oldalon.

HUit6 koérfolyamatokban t6rténé hasznalat esetén teljes, kiilsé korrdzio-
védét kell felvinni, amely garantaltan segit kiklisz6bdlni a korrdziot els-
segitd hatasokat. Ennek soran figyelembe kell venni a gyartéi termékin-
formacidkat és a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydljtemények a
kovetkez szakaszbdl: korrdzié” a(z) 6. oldalon.

A Prestabo cs6veket és a présidomokat kilséleg vékony galvanikus
horganyzas védi. A cinkbevonat ugyan védelmet jelent a nedves kdrnye-
zetben, de nem véd tartésan a kiilsé korr6ziétol. A rendszer meleg és
szaraz koérnyezetben hasznalhatd. Szakszer( telepités és rendeltetész-
szerl haszndlat esetén a komponenseket normal kérilmények kdzott
kiulséleg nem éri nedvesség.

Tartés nedvesség kdzvetlenil a csévon, pl. a kdvetkezdk révén:

B Kkondenzviz vagy csapadék a kivitelezés soran
B kondenzvizképzddés (pl. hiitékérokben vald alkalmazas esetén)
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Termékinformacid

B tisztitdszeres és permetviz, hibas padldszigetelésbdl szarmazo
szennyviz stb.

B ha a viz rendeltetésellenes moédon a csévezeték szerelésbe jut, pl.
épitési hiba vagy épuletbeli vizkarok révén

A kiils6 korréziéval szembeni ovintézkedések

Tisztitoszeres viz altali korrozié

A Prestabo rendszer kilsé korrézid elleni védelme érdekében a kovet-
kez6 intézkedéseket kell figyelembe venni:

B A csOvezetékek fektetését nedvességtol veszélyeztetett terlileteken
kivll kell elvégezni.

B A korroziv hatasu anyagokkal (pl. glettel6 massza vagy kiegyenlité
esztrich) vald érintkezés kerllendé.

B A fektetett csGvezetékeket vizalld elvalaszté foliakkal kell évni a
lehetséges nedvességtdl — pl. esztrich nedvességtdl — a padldszerke-
zetben. Az egymast atfedd foliaatmeneteket szorosan dssze kell
ragasztani.

B Zart cellaju szigeteléseket kell hasznalni és ezeket szakszerlen kell
témiteni. Ennek soran gondosan le kell ragasztani az Uitkz4- és
vagoéleket. Az intézkedés azonban nem helyettesiti az adott esetben
sziikségszer( és kiegészitd jellegl korrdzidvédelmet.

B Az olyan, pl. ipari terlileteken végzett szerelések esetén, ahol agresz-
sziv kdrnyezeti levegb altali terhelés all fenn, figyelembe kell venni a
gyaron belll érvényes el6irasokat.

Az olyan teriileteken, ahol a padlé napi szintd tisztitast igényel (pl. kor-
hazak), a korrdziét a flit6testek padlobdl kijovs csatlakozévezetékei is
kivalthatjak, amennyiben azok vizzel és tisztitdszerrel érintkeznek. A
cs6vezeték és a padléburkolat kézotti tomitetlen fugakon keresztil a viz
behatolhat a szigetelésbe. A viz onnan mar nem képes eltavozni és a
cs6ben tartés nedvességet okoz, amely kiilsé korrdzidt eredményez.

A csbvezetékekre a fertétlenitészerek is korroziv hatassal lehetnek.

Javasolt dvintézkedések a tisztitoszeres viz altali korrézio ellen

Prestabo XL

B Elényben kell részesiteni a falbdl érkezé flitétest-csatlakozodkat.

B A padlébdl érkezé csatlakozoknal miianyag bevonatos Prestabo
csoveket kell alkalmazni.

B A csbvezeték és a padldburkolat kozotti fugakat szakszerGen el kell
témiteni. A szilikonfugakat rendszeresen karban kell tartani.

A Prestabo-rendszer padlétérben vald és vakolat alatti fektetéséhez a
Viega a PP bevonatos Prestabo-csévek (modellszam: 1104) hasznalatat
javasolja. A tartés korrézidvédelem biztositasa érdekében a présido-
mokat és a csévégeket ezen fellil korrézidvédd szalaggal — pl.

Denso Densolen ET 100 — kell ellatni. Ennek soran figyelembe kell
venni a feldolgozasra vonatkozd iranyelveket.
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3 Kezelés

3.1 Szallitas

Kezelés

MEGJEGYZES!
Korrdézidveszély sériilt feliiletekbdl eredéen
A komponensek horganyzott fellileteit tilos megsérteni (pl.

hegyes targyakkal). Ellenkez6 esetben korrézidveszély all
fenn.

A csovek szdllitasakor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:

3.2 Tarolas

Ne hlzza végig a csdveket rakodéperemeken. Ezaltal karosodhat a
felUletlk.

Rogzitse a csdveket a szallitas soran. Elcsuszas esetén elgdrbiil-
hetnek a csdvek.

Ugyelien a cs6évégeken talalhatd védésapkak épségére. Ezeket csak
kozvetlenll a szerelés el6tt vegye le. A karosodott csévégek tébbé
mar nem préselhetdk dssze.

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
&, Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds”
a(z) 6. oldalon:

Prestabo XL

A komponenseket tiszta és szaraz helyen tarolja.
Gondoskodjon megfelel6 szell6zésrél.
Ne kdzvetlenll a padlén tarolja a komponenseket.

Biztositson legaldbb harom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sahoz.

Ne takarja le a csoveket foliakkal a kondenzvizképz&dés elkertilé-
sére.

Lehetéség szerint elklildnitve tarolja az egyes cséméreteket.

Ha az elkildnitett tarolas nem lehetséges, a kisebb méret(i csdveket
a nagyobb méretl csdveken tarolja.

A kontaktkorrézié elkeriilése érdekében elkiildnitve tarolja a kiilon-
b6z6 anyagbdl készlilt csdveket.
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3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivalok

Rendszerkomponensek ellendrzése

Kezelés

El6fordulhat, hogy a széllitas és a tarolas miatt karosodas érte a rend-
szerkomponenseket.

3.3.2 Potencialkiegyenlités

Ellenérizze az 6sszes elemet.

Cserélje ki a sérllt komponenseket.

Ne javitsa meg a sérllt komponenseket.

A szennyez8dott komponenseket tilos beszerelni.

A\

VESZELY!

Aramiités veszélye

Az aramités égési sériilésekhez és sulyos sériilésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csévezetékrendszer elektromosan
vezetd, igy egy halozati fesziiliséget vezetd komponenssel
valo véletlenszerl érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes
csOvezetékrendszer és a csatlakoztatott fémes kompo-
nensek (pl. flt6testek) fesziltség ala kertinek.

B Az elektromos rendszeren munkakat csak szakképzett
villanyszerel6 végezhet. .

B A fém csévezetékrendszereket mindig késse be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos rendszer kivitelezdje felelés azért, hogy a
potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Tomitéelemek megengedett cseréje

Prestabo XL

Fontos megjegyzés

A présidomokban talalhaté tomitéelemek az anyagspeci-
fikus tulajdonsagaik révén 6sszhangban vannak a cséve-
zetékrendszerek mindenkori kbzegeivel, ill. alkalmazasi
terlleteivel és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre
terjednek ki.

A tdmitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A tomitS-
elemet az elirdnyzott hasznalati célnak megfeleld, rendel-
tetésszer( poétalkatrészre kell lecserélni & fejezet 2.3.4

» Tomitéelemek” a(z) 12. oldalon. Egyéb tomit6elemek
hasznalata nem megengedett.
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A tdmitéelem cseréje a kdvetkezé helyzetekben megengedett:

Kezelés

B Ha a présidomban talalhaté témitéelem egyértelmien megsériilt, és

azonos anyagu Viega pottomitéelemre kell cserélni

B Ha egy EPDM témitéelemet egy FKM tomitéelemre kell cserélni
(nagyobb héallésag, pl. ipari alkalmazas esetén)

3.3.4 Helyigény és tavolsagok

Csovezetékek kozott végzett préselés

7 :
s f N a [mm]
’ ; &J b [mm]
gara
N
:// 7 fﬁ
RS

Cso és fal kozott végzett préselés

d
a [mm]
b [mm]
¢ [mm]

Faltavolsag

Prestabo XL

64,0

110
185

64,0
110
185
130

Minimalis tavolsag an,, [mm]

76,1
110
185

76,1
110
185
130

88,9
120
200

88,9
120
200
140

64,0-108,0
20

108,0
135
215

108,0
135
215
155
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. Kezelés
viega

Préselések k6z6tti tavolsag

Minimalis tavolsag d 64,0-108,0 méret(i présgydrik esetén

d @min [mm]
Amin
64,0
76,1
~~~~~~ 15
88,9
108,0

Z méretek (befoglalé méretek)

A befoglalé méreteket az online katalégus megfelelé termékoldalan
talalja meg.

3.3.5 Sziikséges szerszam

MEGJEGYZES!

A Prestabo XL idomok csak 64,0-108,0 méretl Viega
présgydrikkel préselheték. A 76,1-108,0 méretli Viega
préslancokkal nem szabad csatlakoztatni.

A préskotés létesitéséhez a kdvetkez6 szerszamok sziikségesek:

B csbvago vagy finomfogazasu fémflirész

B sorjatlanité és szines filctoll a megjeldléshez

B présgép allandd, 32 kN préserdvel

B cs6éatméréhdz megfelel6 présgylrd, hozza tartozé csuklds behizo-
pofaval és megfeleld profillal

&

10. abra: Présgyiiriik és csuklés behiuzopofa
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Kezelés

A préseléshez Viega rendszerszerszamok
hasznalatat javasolja a Viega.

A Viega rendszerprésszerszamok kifejezetten a Viega pré-
sidomrendszerek megmunkalasahoz lettek kifejlesztve, és
annak megfeleléek.

3.4 Szerelés
3.4.1 Tomitéelem cseréje

VIGYAZAT!
Eles élek okozta sériilésveszély

A tomitéelem felett egy elvalaszté gylirl és egy éles vago-
gyurd (lasd nyil) talalhaté. A tomitéelem cseréjekor fennall
a vagasi sértilés veszélye.

B Ne nyuljon puszta kézzel a présidomba.

11. abra: Vagogyiirii

Tomitéelem eltavolitasa

) A tédmitéelem eltavolitasa soran ne hasznaljon olyan
I hegyes vagy éles targyakat, amelyek karosithatjak a témi-
téelemet vagy a hornyot.

I Tavolitsa el a tdmitéelemet a horonybdl. Ennek soran hagyja az
elvalaszté gydr(t a présidomban.

Ovatosan jarjon el, nehogy megsériiljion az elvalaszté gydrd és a
témitSelem Uléke.
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Kezelés

Tomitoelem behelyezése

I Helyezzen egy Uj, sérlilésmentes tdmitéelemet a horonyba, az elva-
laszté gydird ala.

Ugyelijen arra, nehogy a vagogy(ir(i megsértse a témitéelemet.

B Gy6z6djon meg réla, hogy a tomitéelem teljes terjedelmében a
horonyban talalhatd.

3.4.2 A csbvek méretre vagasa

MEGJEGYZES!

Sériilt anyag okozta tomoértelen préskotések!
A sérllt csévek vagy tdmitéelemek hatasara a présko-
tések tdmortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sériiléseinek elkerlilése érde-
kében vegye figyelembe a kdvetkezd értesitéseket:

B A méretre vagashoz ne hasznaljon csiszol6korongot
(sarokcsiszolo) vagy langvagot.
B Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagoolaj).

Informacidkat a szerszamokrél lasd még & fejezet 3.3.5 ,,Szlikséges
szerszam” a(z) 21. oldalon.

B Csdévagoval vagy finomfogazasu fémflirésszel vagja at a csdvet
derékszdgben.

Ennek soran kerilje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

ON

)

3.4.3 Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetben a csévégek belill és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkerilhet6 a tdmitéelem sérlilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. A Viega sorjatlanité (modellszama
2292.4XL) hasznalatat javasolja.
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. Kezelés
viega

MEGJEGYZES!
Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszoldékorongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csdveket.

B Fogja be a csévet a csavaros satuba.
B A befogasnal tartson legalabb 100 mm tavolsagot (a) a cs6 végétdl.

A cs6végek nem gorbilhetnek el, ill. nem sériilhetnek.

I Sorjatlanitsa a csovet kivil és belll.

3.4.4 Idom préselése

El6feltételek:

B A csbvég nincs elgdrbllve vagy megsérlve.

B A csé sorjatlanitva van.

B A présidomban a megfelel§ témitéelem talalhato.
EPDM = fekete fényes
FKM = fekete matt
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Kezelés

B A tomitéelem, az elvalasztd gy(rd és a vagogydrl sérilésmentes.

B A tdmitbéelem, az elvalaszto gydrl és a vagogydrd teljes terjedel-
mében a horonyban talalhato.

B Mérje meg a bedugasi mélységet a présidomban.

d [mm] Bedugéasi mélység [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50
108,0 60

I Jeldlje meg a bedugasi mélységet a csovon.

B Tolja fel a présidomot a csére, a jeldlt bedugasi mélységig. Ugyelien
a présidom egyenes helyzetére.

I Helyezze a csuklés behluzépofat a présgépre, majd tolja be katta-
nasig a tartécsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasi-
tasat.
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. Kezelés
viega

I Helyezze a présgydrt a présidomra. A présgydrinek teljesen el kell
takarnia a présidom kiilsé gy(rdjét.

B Nyissa ki a csuklés behuzoépofat.

I Akassza be a csuklds behuzépofat a présgy(rt felfogdiba.
I Végezze el a préselési eljarast.

I Nyissa szét a csuklos behuzépofat, majd tavolitsa el a présgyurdit.

B Tavolitsa el az ellenérz6 cimkét.

[ A kotés 6sszepréseltként van jeldlve.
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3.4.5 Karimas kotések

Alatétek

Karimatipusok

12. abra: Fix karima 1159XL

Prestabo XL

Kezelés

A bemutatott présidomrendszerekben 64,0 — 108,0 mm méretl karimas
kotések lehetségesek.

A karimas kotések szerelését csak szakképzett személyzet végezheti.
Személyzet képesitése karimas kdtések szerelésére pl. a hatalyos irany-
elvekkel 6sszhangban torténhet, lasd: & ,Szabalyzatok a kévetkezd sza-
kaszbdl: Karimas kétések elkészitése” a(z) 6. oldalon.

B A (dolgozdk/szakszemélyzet) képesitéssel zarulé szakmai képzése
soran a karimas kotések szakszer( szerelésével kapcsolatos megfe-
lel6 képzési id6, valamint a sikeres, rendszeres alkalmazasa ele-
gendd igazolasnak szamit.

B Megfelel§ szakiranyu képesitéssel (pl. Uzemelteté személyzet) nem
rendelkezd, egyéb olyan felhasznaldok szamara, akiknek karimas
kotéseket szerelnek, elméleti és gyakorlati képzési programok révén
biztositani kell a szakismeretet, és ezt dokumentali kell.

Az edzett alatétek alkalmazasanak elényei a kdvetkezdk:

B Meghatarozott surlédasi felllet szerelés soran.

B Meghatarozott érdesség a szamitas soran és ezaltal a meghuzasi
nyomaték eloszlasanak cstkkenése, melynek kdvetkeztében mate-
matikailag a csavarra haté nagyobb erd érheté el.
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13. abra: Fix karima 1159.1XL

Karimas kotés elkészitése

Prestabo XL

Kezelés

Fix karima

otvdzetlen, horganyzott acél

préscsatlakozas otvozetlen, horganyzott acélbdl

1159XL modellszamu modell: 64,0 — 108,0 mm (PN10/16)
1159.1XL modellszamu modell: 64,0 — 108,0 mm (PN6)

) Elész6r mindig a karimas kétést, majd a préskotést
I készitse el.

Szerelés el6tt szikség esetén tavolitsa el maradvanymentesen a
karima toémitéfellletén Iév6 atmeneti bevonatokat, ehhez hasznaljon
tisztitdszert és erre alkalmas drotkefét.

MEGJEGYZES! A tomitések kicserélésekor iigyeljen arra,
hogy teljesen el legyenek tavolitva a régi tomitések a karima

tomitéfeliiletérél anélkiil, hogy azok megsériilnének.

Ugyeljen arra, hogy a karima témitéfeliiletei tisztak, sériilésmentesek
és egyenletesek legyenek. Kiléndsen radialisan futo fellleti séri-
Iések, példaul rovatkak vagy Utéshelyek nem fordulhatnak el6.

A csavaroknak, anyaknak és alatéteknek tisztanak és sértilésmen-
tesnek kell lennidk, valamint meg kell felelnitik a minimalis csavar-
hosszra és szilardsagi osztalyra vonatkozé el6irasoknak, lasd

& ,,Sziikséges meghtzasi nyomatékok” a(z) 31. oldalon.

A leszerelésnél kiszerelt csavarokat, anyakat és adott esetben alaté-
teket sériilés esetén cserélje ki Ujra.
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Tomitoelem beépitése és koz-
pontositasa

Prestabo XL

Kezelés

A tdmitésnek tisztanak, karosodastol mentesnek és szaraznak kell
lennie. Tdmitésekhez ne hasznaljon rogzitészert és szerelpasztat.

A hasznalt témitéseket ne hasznalja ujra.

Ne hasznaljon megtort, vagy téredezett tdmitéseket, mivel bizton-
sagi kockazatot jelentenek.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a tdmitések hibaktél és hianyossagoktol
mentesek, és teljesliinek a gyartdi elbirasok.

I Kenje a kdvetkez6 karimaelemeket arra alkalmas kenéanyaggal:

B csavarmenet
H alatét
B anya felfekvéfelllete
MEGJEGYZES! Vegye figyelembe a kendanyag felhasznalasi

teriiletére és hémérséklet-tartomanyara vonatkozé gyartoi
informacidkat.

A karimas kotések helyes szerelése feltételezi a parhuzamos, egy
vonalba esé kdzépeltolas nélkili karimalapokat, amelyek sérilés nélkdl
teszik lehetévé a tomitéelem helyes pozicionak megfelel§ beépitését.

B A tomit6fellleteket annyira szét kell nyomni, hogy a témitést erdki-
fejtés nélkul és sériilésmentesen be lehessen helyezni.

Nem kell tér6dni a csavarok meghuzasa el6tti elallassal (a tomitéfel-
Uletek nem parhuzamosak), ha nincs tullépve a megengedett elallas.
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Kezelés

DN Megengedett elallas a—b [mm]
50-100 0,6

B Szintesse meg az elallast az elallé oldal (a) feldl.

B> Kétség esetén a karimat a témités behelyezése nélkil alkalmazza a

csavarok meghuzasaval, hogy a tomit&felliletek parhuzamosak
‘/‘% legyenek és tavolsaguk a névleges meghuzasi nyomaték kb. 10%-a
legyen.
1/ bl . . . B
D@f - ® [ Az eldllas nem megengedett, ha a karimapozicidé nagy erdkifejtés
@E T nélkiil nem érhetd el.

A csavarok meghuzasanak

< B A csavarok és anyak meghuzasanak sorrendje jelentés hatassal van
modszere

a tomitésre hatd erbeloszlasra (fellleti nyomas). A nem megfelel§
meghulzas az eléfeszitd er6k magas szoérasahoz és a szlikséges
minimalis karimanyomas el nem éréséhez vagy tdmoértelenséghez
vezethet.

B Az anya meghuzasat kdvet8en legalabb kettd, legfeljebb 6t csavar-
menetnek tul kell nydlnia a csavar végén.

I Szerelje el6 a csavarokat kézzel, ennek soran tgyeljen a kdvetke-
z6kre:

m Ugy épitse be a csavarokat, hogy minden csavarfej egy karimaol-
dalon legyen elrendezve.

B Horizontalisan elrendezett karimak esetén a csavarokat feltlrél
helyezze be.

B Nehezen jaré csavarokat cserélje kdnnyen jardkra.

B Tobb meghuzdszerszam egyidejl hasznalata lehetséges.
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Meghutzasi sorrend

14. abra: Modell: 1159XL

15. abra: Modell: 1159.1XL

Sziikséges meghizasi nyomatékok

Kezelés

Huzza meg a csavarokat keresztben az el6irt meghuzasi nyomaték

30%-aval.

Hlzza meg a csavarokat az 1. 1épés szerint az el6irt meghuzasi nyo-

maték 60%-aval.

Hlzza meg a csavarokat az 1. 1épés szerint az el6irt meghuzasi nyo-

maték 100%-aval.

Huzzon rendre minden csavart utan az eléirt teljes meghuzasi nyo-
matékkal. Ismételje meg a folyamatot addig, amig az anyakat a
teljes meghuzasi nyomaték alkalmazasakor mar nem lehet tovabb

csavarni.

Meghuzasi nyomatékok Prestabo XL kariméas atmeneti idom

Modell DN Cikkszam
50 630 058
65 629939

1159.1XL 65 629 946
80 629915
100 629 922
65 598 204
65 598 211

1159XL
80 598 228
100 598 235

Prestabo XL

Meghuzasi

Menet nyomaték Csavarhossz
[Nm] [mm]
M12 50
50
M16 125
M16 125 70

Szilardsagi osz-
taly

8.8

8.8
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Kezelés

Karimas kotés oldasa

Egy meglévd karimas kotés leszerelése el6tt szerezze be az illetékes
Uzem engedélyét és munkaengedélyét, és ennek soran tgyeljen a
kovetkezbkre:

B Az adott berendezés szakaszanak nyomasmentesnek és teljesen
atoblitettnek kell lennie.

B A karimds csatlakozas meglazitasa elétt biztositsa a kilén nem rog-
zitett beépitett vagy kiegészitd részeket. Ez érvényes a régzitérend-
szerekre is, példaul a rugds akasztdkra és tdmasztdkra.

B A csavarok, illetve anyak oldasat a testtél tavolabb esé oldalon
kezdje, kissé oldja a fennmaradé anyakat és csak akkor szerelje le
teljesen, ha biztositott, hogy a csévezetékrendszerbdl nem indul ki
veszély. Ha a cs6vezeték feszlltség alatt all, fenndll a cs6vezeték
kilengésének veszélye.

B A csavarokat, illetve anyakat keresztben oldja legalabb két
menetben.

B Zarja le a vezetékek végét vaklezardval.
A leszerelt csbvezetékeket csak zart allapotban szallitsa.

B A tomitések kicserélésekor Ugyeljen arra, hogy teljesen el legyenek
tavolitva a régi tdmitések a karima tomitéfellletérdl anélkil, hogy
azok megsériinének.

MEGJEGYZES!

Vigyazat a sarokcsiszol6 hasznalata soran!
Hibas csavarok és anyak oldasakor a sarokcsiszolé miatt
sziktak keletkezhetnek, amelyek beleéghetnek a nyersa-
nyagba és korréziét okozhatnak.

3.4.6 Tomorség-ellendrzés

Az lizembe helyezést megel6z6en a szerel6bnek tdmorség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de még fedetlen rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygydjtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomdérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

A hatélyos iranyelveknek megfeleléen a nem ivoviz-szereléseket is cél-
szer(i tdmorség-ellendrzés ala vetni, lasd &, Szabalygydjtemények a
kovetkezd szakaszbdl: Témérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

) A vizzel végzett tdomdrségvizsgalatot kdvetéen kialakuld
I korrézid elkerlilése érdekében a berendezésnek teljesen
feltéltéttnek kell maradnia.

Figyelembe kell venni a t6lt6- és poétvizre vonatkozo kéve-
telményeket a hatalyos iranyelveknek megfeleléen, lasd

& ,,Szabalygydjtemények a kévetkezd szakaszbol:
Témérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.
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Kezelés

3.5 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mdanyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
orszagos jogalkotas értelmében artalmatlanitani.
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