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m A haszndlati utasitasrol

1 A hasznalati utasitasrol

A dokumentumra szerzdi jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat a
viega.com/legal webhelyen taldlhat.

1.1 Célcsoportok

1.2 Megjegyzések jelolése

A figyelmeztetd és a tajékoztatoé szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfelel piktogramokkal vannak megjeldlve.

VESZELY!
Lehetséges életveszélyes sériilésekre figyelmeztet.

FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sériilésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sértlésekre figyelmeztet.

> P

FELHIVAS!
Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

Kiegészité megjegyzések és tippek.

1.3 Megjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A haszndlati utasitas fontos informacidkat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az lizembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszerl hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informaciok a jelenleg hatalyos eurépai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

Megapress Stainless 316 XL 3
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A haszndlati utasitasrol

A szbveg némely szakasza az eurépai/németorszagi muiszaki el6ira-
sokra utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel
kévetelmények nem érheték el, ezek az el6irasok ajanlasként szol-
galnak. Az ide vonatkoz6 nemzeti térvények, normak, el8irasok, szabva-
nyok, valamint egyéb m(iszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyel-
vekkel, valamint jelen utasitdssal szemben elényben részesitenddk: Az
itt ismertetett informaciok nem koételezé jellegliek mas orszagok és
régiok szamara és, ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szol-

galnak.



2 Termékinformacio

21 Szabvanyok és szabalygyljtemények

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Hataly / tudnivalé

Nem alkalmazhaté éghetd gaz-
oknal

Szabalygyiijtemények a kévetkez6 szakaszbol: Kézegek

Hataly / tudnivalé

Alkalmassag flitévizhez szivattyus
melegviz-flitési rendszerekben

Szabalygylijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Csovek

Megapress Stainless 316 XL

Hataly / tudnivalé

Korrézidalld acélcsovek. Méretek,
tlrések és az elfogadott folydomé-
tertdmegek

Varrat nélkuli acélcsévek nyomas-
tarté berendezésekhez. Miszaki
szallitasi feltételek. 5. rész: Korro-
Zi6all6é acélcsdvek

Hegesztett acélcsdvek nyomas-
tarté berendezésekhez. Miszaki
szallitasi feltételek. 7. rész: Korro-
Zi6all6é acélcsovek

Termékinformacid

Az aldbbi szabvanyok és szabalygydjtemények Németorszagra és Eurd-
para érvényesek. Az egyes orszagok orszagos szabalyozasai megtalal-
hatok az adott orszag webhelyén, amely elérhetd a viega.hu/
szabvanyok oldalon.

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DVGW G 260

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

VDI-Richtlinie 2035, 1. lap és 2.
lap

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN ISO 1127

DIN EN 10216-5

DIN EN 10217-7


https://www.viega.hu/szabvanyok
https://www.viega.hu/szabvanyok

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tomitéelemek
Hataly / tudnivalo

Az EPDM tomitéelem alkalmazasi
terllete

B f(ités

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas
Hataly / tudnivalé

Anyagok taroldsara vonatkozé
kévetelmények

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbol: Tomorség-ellendrzés

Hataly / tudnivalé

Vizsgalat kész, de még el nem
takart rendszeren

Vizszerelések témorség-ellendr-
zése

Tolté- és potvizre vonatkozd
kévetelmények

Termékinformacid

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 12828

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4

Z\VSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat
) Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi terile-
I tektdl, ill. kbzegektdl eltérd hasznalatat a Viega vallalattal.
2.2.1  Alkalmazasi teriiletek

A rendszer ipari, f(it6- és hiitérendszerekben alkalmazhaté. Ezenkivil a
hegesztett kdtések, valamint a menetes és a kuplungos kétések helyet-
tesitésére szolgal Uj rendszerek és javitasok esetén. A rendszer nem
engedélyezett ivoviz-szerelésekben vald hasznalatra (DVGW vizsgalati

jel nélkil).

A csbvezeték rendszer nem hasznalhat6 égheté gazokhoz, lasd & ,Sza-
balygytijtemények a kévetkezG szakaszbol: Alkalmazasi tertiletek”

a(z) 5. oldalon.

Megapress Stainless 316 XL



m Termékinformacid

Az alkalmazas tobbek kdzott a kdvetkezd terlileteken lehetséges:

ipari rendszerek

flté- és hitékorok

sUritett leveg8s rendszerek

eslviz

mezdgazdasag

rendszerek miiszaki gazokhoz (érdekl6désre)

|
|
]
|
]
|
2.2.2 Kozegek

A rendszer tobbek kdzott a kdvetkezd kozegekhez alkalmas:

Hatdlyos iranyelvek, lasd &, Szabalygydjtemények a kévetkezd sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 5. oldalon.

B f(téviz zart szivattyus melegviz-f(itési rendszerek esetén

B sdritett leveg6 a hasznalt témitéelemek jellemzdi szerint

B fagyallészerek, max. 50%-os koncentracioju fagyallo keverékek
B ipari gazok (érdeklédésre)

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

A cs6vezetékrendszer vastagfali nemesacél csdvek présidomaibdl és a
megfeleld présszerszamokbdl all.

1. abra: Megapress Stainless 316 XL présidomok

A rendszerkomponensek a kovetkezdé méretekben érheték el:
D22 (DN65), D3 (DN80), D4 (DN100),

Megapress Stainless 316 XL 7
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2.3.2 Csovek

A Megapress Stainless 316 XL-présidomok a kévetkezd nemesacé-

lokbdl készilt varrat nélkdili (S) vagy hosszvarratos, hegesztett (W) acél-
csovekhez hasznalhaték:

B 1.4541

H 1.4550
B 1.4571

A csoveknek meg kell felelnilik a hatalyos iranyelveknek, lasd & ,Sza-
balygytijtemények a kévetkezG szakaszbol: Csévek” a(z) 5. oldalon

) Ha a cs6évon bevonat talalhatd, ugy a tablazatokban meg-
I nevezett maximalis kiilsé atmérék nem haladhaték meg.
A csévek attekintése
Menet- Névleges Névleges Min. kiilsé Max. kiilsé Min. falvas- Max. falvas-
méret atméré [DN]  kiils6 atméré  atméré bevo- atméré bevo- tagsag [mm]  tagsag [mm]
[col] [mm] nattal [mm] nattal [mm]

2% 65 76,1 75,3 76,9 1,6 7.1

3 80 88,9 88,0 89,8 1,6 8,0

4 100 114,3 113,1 115,4 1,6 8,8

Csovezetékek vezetése és rogzitése

A csévek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigeteld betéttel ellatott
csobilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a rogzitéstechnika altalanos érvény( szabdlyait:

B A rogzitett cs6vezetékek nem hasznalhatok mas csévezetékek és
alkatrészek tartéiként.

B Cs6kengyelek nem hasznalhatok.

B Figyelembe kell venni a tagulas iranyat: fix- és csuszépontok terve-
zése.

Csébilincsek kdzotti tavolsag

J kilsé Névleges atméré [col] Csoébilincsek rogzitési
[mm] tavolsaga [m]
76,1 2% 5,5
88,9 3 6,00
114,3 4 6,00

Megapress Stainless 316 XL



Hossziranyu tagulas

2.3.3 Présidomok

2. abra: Megapress Stainless 316 XL-
présidom a jobb megjelenités érde-
kében (nem része a rendszernek)

SC-Contur (biztonsagi kontur)

3. abra: SC-Contur (biztonsagi kontr)

Megapress Stainless 316 XL

Termékinformacid

H& hataséara a csévezetékek kitagulnak. A hétagulas anyagtol figgs. A
hossziranyu tagulasok a szerelésen belll feszliltségeket keltenek.
Ezeket a fesziiltségeket megfelels intézkedések révén kell kikliszobdlni.

Erre a célra j6l bevalt megoldasok:

B fix- és csUszdpontok
B atagulast kiegyenlité szakaszok (hajlitasok)
B kompenzatorok

A présidomok szamos valtozatban érheték el. A rendszerhez ill6 prési-
domok attekintése a kataldgusban talalhaté.

) A Megapress Stainless 316 XL-rendszer kizarélag csak
I zardkupakokat tartalmaz (modell 6256.1XL).

Az alabb lathatd 6sszekdtd idomok a jobb megjelenitést
szolgaljak, de nem részei a rendszernek!

A Megapress Stainless 316 XL-rendszer présidomainak anyaga neme-
sacél 1.4404 (316L). A présidom hornyaban egy vagogydrd, egy elva-
laszté gyUrd és egy kerek témitéelem talalhato. Az &sszepréselés soran
a vagogylrl belevag a csbébe és igy erbézard kotést biztosit.

A szerelés és a késBbbi 6sszepréselés soran a témitéelemet az elva-
laszté gytird évja meg a vagogylri altal okozott sérilésektdl.

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (bizonsagi kontur) egy, a DVGW 4&ltal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy a présidom préseletlen
allapotban biztosan témortelen legyen. A véletlendl préselés nélkl
maradt kotésekre ezaltal azonnal fény derdl a témorség-ellenbrzés
soran.

A Viega garantdlja, hogy az 6sszepréselés nélkil maradt kdtések latha-
tova valnak a tdmdrség-ellendrzés soran:

B nedves tdmorség-ellendrzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
értékl nyomastartomanyban

B szaraz tdmorség-ellendrzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékl nyomastartomanyban



m Termékinformacid

2.3.4 Tomitoelemek

A Megapress Stainless 316 XL présidomok gyarilag EPDM kerek tomi-
téelemekkel rendelkeznek.

4. abra: EPDM kerek tomitéelem

Az EPDM kerek tomit6elem alkalmazasi teriilete

Alkalmazasi terilet Fités Napkollektoros Sdritett levegb Miszaki gazok
rendszerek
, Szivattyus melegviz- C minden csévezeték = minden csévezeték
Alkalmazas pe Szolarkor
fltési rendszer szakasz szakasz
Uzemi hémérséklet 110 °C " 60 °C .
I.Tmax]
Uzemi 2 MP 1,6 MPa (1 —
UzerE;n:/X]omas 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) ,6 MPa (16 bar)
m

Tmax: 105 °C 2
Megjegyzések Trax: 95 °C flit6test-  sikkollektorokhoz
csatlakozé esetén

Olajtartalom < 25
mg/m3

) egyeztetés sziikséges a Viega Service Centerrel.

2 lasd: & ,Szabalygyljtemények a kévetkezd szakaszbdl: Témitéelemek” a(z) 6. oldalon

2.3.5 Miiszaki adatok
Uzemi hémérséklet [T 110 °C
Uzemi nyomas [P el 1,6 MPa (16 bar)

2.3.6 Jelolések az alkatrészeken
Jelolések a préscsatlakozasokon

A préscsatlakozasok szines ponttal vannak megjeldlve. A pont az
SC-Contur-t jeldli, amelyen a véletlendll préselés nélkil maradt kotés
esetén kilép a vizsgald kdzeg.

Megapress Stainless 316 XL 10
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A présidomok a kévetkez6képpen vannak megjeldlve:

Z8ld pont minden préscsatlakozason

Viega

EPDM a gyarilag szerelt EPDM tdmitéelemhez

316L

méret

gyartasi tétel

VdTUV KOMP 015 (2022-es gyartasi évbél szarmazé cikkek)

5. abra: Zo6ld pont és "Viega" logé

2.4 Hasznalati informaciok
2.4.1 Korrozio

A présidomrendszert 6vni kell a kdzegben és a kiilsé hatasok révén kia-
lakuld tul magas kloridkoncentracidktol.

A tdl magas klorid koncentraciok korréziét idézhetnek elé a nemesacél
rendszereknél.

Klsé érintkezés elkeriilése kloridtartalmu anyagokkal:

B A szigetel6anyagok vizben oldddé kloridionjainak részaranya nem
haladhatja meg a 0,05%-ot.

B A csébilincsek hangszigetel6 betétjei nem tartalmazhatnak kioldhaté
kloridokat.

B A nemesacél csdvek nem érintkezhetnek kloridtartalmi anyagokkal
vagy habarccsal

Ha kuilsé korrozidvédelem szikséges, tartsa be a vonatkozoé iranyel-
veket.

) Ha kétségei vannak a megfelelé anyagvalasztassal kap-
I csolatban, forduljon a Viega Service Centerhez.

A kozeg kloridtartalma nem haladhatja meg 250 mg/I
maximalis értéket.

A Klorid esetében jelen esetben nem fertétlenitészerrdl
van sz6, hanem a tengeri és konyhaso (natrium-klorid)
egyik alkotéelemérdl.

A csoéveket és a présidomokat a technika altalanosan elfo-
gadott szabdlyainak megfeleléen kell szigetelni.

Vegye figyelembe a gyartoi informaciokat.

Megapress Stainless 316 XL 11



3 Kezelés

3.1  Szallitas

3.2 Tarolas

Kezelés

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd
& ,Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds”
a(z) 6. oldalon:

A komponenseket tiszta és szaraz helyen tarolja.
Ne kdzvetlenll a padlén tarolja a komponenseket.

Biztositson legalabb harom alatamasztasi pontot a csévek tarola-
sahoz.

Lehetéség szerint elkiildnitve tarolja az egyes csémeéreteket.

Ha az elkildnitett tarolas nem lehetséges, a kisebb méret(i csdveket
a nagyobb méretl csdveken tarolja.

A kontaktkorrézié elkeriilése érdekében elkiildnitve tarolja a kiilon-
b6z6 anyagbdl készlilt cséveket.

) Ezenkivul figyelembe kell venni a cségyarté informaciaoit.

3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivalok

A csovek elokészitése

Megapress Stainless 316 XL

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben
karosodast szenvedhetnek.

Csak sértetlen eredeti alkatrészeket hasznaljon.

Cserélje ki, ne javitsa a sérlilt elemeket.

A terméket szarazon és tisztan tarolja.

Ellendrizze a szerelési csdvek megfeleld fellletmindségét és min./
max. kllsé atméréjét.

A besajtolt csbjeldlésen nem szabad préselést végezni.

A csbveket és a présidomokat a technika altalanosan elismert szaba-
lyai szerint kell szigetelni.

Minden tovabbi kezelés nélklil a kbvetkezé csbfelliletek alkalmasak a
préskotések létesitésére, amennyiben azok szennyez&désektél vagy
sérillésektdl mentesek, simak, szorosak és sikszerlek:

12



Kezelés

FELHIVAS!

Mindig ellenérizze a cséfellilet mindségét a csé teljes
keruletén. Meglévé, fixen beépitett csdvek esetében a
Viega példaul tikoér alkalmazasat javasolja, hogy a csé
teljes kerlletén ellendrizni lehessen a felllet minGségét.

Bevonat nélkili csévek

iparilag festett vagy porszoért csdvek (max. kils6 atmérd a kdvetkezé
fejezet szerint: & ,A csévek dttekintése” a(z) 8. oldalon).

Megapress Stainless 316 XL
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Megapress Stainless 316 XL

Kezelés

A préskotés terlletén a cséfellletek megmunkalasra szorulnak, ameny-
nyiben azokat a kdvetkezé tulajdonsagok jellemzik:

egyenetlenil, kézzel felvitt festékrétegek

A maximalis kiilsé atmérd tullépése a felvitt bevonat miatt lasd & fejezet
2.3.2 ,Csévek” a(z) 8. oldalon.

Kitiremkedések, sériilések, barazdak, korrézié vagy tapadd, laza szer-
kezetl anyagok

FELHIVAS!

Tomortelen préskotés

A besajtolt cséjeldlés dsszepréselése tomitetlenséghez
vezethet.

B Ne préselje 6ssze a besajtolt csdjeldlést.

14



. Kezelés
viega

A megmunkalasra alkalmas szerszamok példaul a kévetkezék:
B Drotkefe

B Tisztitd fliz vagy csiszolopapir (szemcseméret > 80)

I Sarokcsiszolé fogazott koronggal

Megapress Stainless 316 XL 15



Kezelés

A kezelést kdvetden a cséfellilet minGségének a kdvetkezd képen lat-
haté minéségnek kell megfelelnie:

FELHIVAS!

Mindig ellenérizze a cséfellilet mindségét a csé teljes
keruletén. Meglévé, fixen beépitett csdvek esetében a
Viega példaul tikoér alkalmazasat javasolja, hogy a csé
teljes kerlletén ellendrizni lehessen a felllet minGségét.

Be kell tartani a szerel6cs6re megadott minimalis kiilsé atmérét, lasd
& fejezet 2.3.2 ,,Csévek” a(z) 8. oldalon.

A teljes korrézidvédelmet igényl6é berendezésekben az 6sszepréselés
utan szabadon allo, el6z6leg megmunkalt cséfellileteket utélag megfe-
lel6 korrézidvédelemmel kell ellatni.

3.3.2 Potencialkiegyenlités

VESZELY!
Aramiités veszélye

Az aramités égési sériilésekhez és sulyos sériilésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csévezetékrendszer elektromosan
vezetd, igy egy halozati fesziiliséget vezetd komponenssel
valo véletlenszerl érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes
csOvezetékrendszer és a csatlakoztatott fémes kompo-
nensek (pl. flt6testek) fesziltség ala kertinek.

B Az elektromos rendszeren munkakat csak szakképzett
villanyszerel6 végezhet. .

B A fém cs6vezetékrendszereket mindig kdsse be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos rendszer kivitelezéje felel6s azért, hogy a
potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Helyigény és tavolsagok

A hegesztési varratoktol és a hajlitasi pontoktdl mért minimalis tavolsag
3 x D, azonban min. 100 mm.

Megapress Stainless 316 XL 16



Kezelés

Csdvezetékek kozott végzett préselés
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Faltavolsag

Megapress Stainless 316 XL

Helyigény, présgyiirik D 2124

D 2> 3 4
a [mm] 115 120 135
b [mm] 150 170 210

Helyigény, présgyiiriik D 212—4

D 2V, 3 4
a [mm] 115 120 135
b [mm] 150 170 210
¢ [mm] 100 120 140

Minimalis tdvolsag D 2¥2—4 méretii présgytiriik esetén
Présgép amin [MmM]
2-es tipus (PT2)
PT3-EH tipus
Pressgun 4E / 4B 20
Pressgun 5

Pressgun 6/6 B
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Préselések k6z6tti tavolsag

aAmin

Z méretek (befoglalé méretek)

3.3.4 Sziikséges szerszam

Megapress Stainless 316 XL

Kezelés

FELHIVAS!
Tul rovid csévek okozta tomitetlen présko-
tések!

Ha két présidomot kell k6zvetlentil egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul
révid. Ha a csé az 6sszepréselés soran nem ér el a prési-
domban az el6iranyzott bedugasi mélységig, ugy a kotés
témitetlenné valhat.

Minimalis tavolsag D 212-4 méret( présgy(rik esetén

D [col] @min [Mm]
2V
3 15
4

A befoglalé méreteket az online katalégus megfelel§ termékoldalan

talalja meg.

FELHIVAS!

A Megapress Stainless 316 XL présidomok csak Megap-
ress XL présgydrlikkel préselheték dssze. A Viega fémes
Profipress XL, Sanpress XL, Sanpress Inox XL és Pres-
tabo XL présidomrendszereinek présgydirli és préslancai
nem hasznalhatok.

A préskotés létesitéséhez a kdvetkezd szerszamok sziikségesek:

cs6vago vagy finomfogazasu fémflirész

vagy billenthetd korflrész lassu vagasi sebességgel

sorjatlanitd vagy félkoros reszeld és szines filctoll a megjeldléshez
présgép allandé préserével

présgydrd (D 22-4), Pressgun-Press Booster a cséatméréhoz illesz-
ked6 rogzitett csuklés behuzopofaval és megfeleld profillal
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Kezelés

6. abra: Pressgun-Press Booster, Megapress XL présgy(iri

A préseléshez Viega rendszerszerszamok
hasznalatat javasolja a Viega.
A Viega rendszerprésszerszamok kifejezetten a Viega pré-

sidomrendszerek megmunkalasahoz lettek kifejlesztve, és
annak megfeleléek.

3.4 Szerelés

3.4.1 Tomitéelem cseréje

A tomitéelemek nem megengedett cseréje

o Fontos megjegyzés

I A présidomokban talalhaté tomitéelemek az anyagspeci-
fikus tulajdonsagaik révén dsszhangban vannak a cséve-
zetékrendszerek mindenkori kbzegeivel, ill. alkalmazasi
teruleteivel és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre
terjed ki.

A Megapress Stainless 316 XL présidomok tomit&el-
emének cseréje nem megengedett.

Ha a présidomban talalhaté kerek tdmitéelem egyértelmden karosodott,
ugy azonos anyagu tartalék Viega kerek tdmitéelemre kell cserélni.
Ebben az esetben Iépjen kapcsolatba a Viega Service Centerrel.

Megapress Stainless 316 XL 19



Kezelés

3.4.2 A csovek méretre vagasa

FELHIVAS!
Sériilt anyag okozta tomortelen préskotések!

A sérllt csévek vagy tdmitéelemek hatasara a présko-
tések tdmortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitéelemek sériiléseinek elkerlilése érde-
kében vegye figyelembe a kdvetkezb értesitéseket:

B Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagdolaj).

Informacidkat a szerszamokrol lasd még & fejezet 3.3.4 ,,Sziikséges
szerszam” a(z) 18. oldalon.

B Csdévagoval vagy finomfogazasu fémflrésszel vagja at a csdévet
derékszdgben. Ne hasznaljon langvagoét vagy sarokcsiszolot

Ennek soran kerlilje a rovatkak keletkezését a csé fellletén.

3.4.3 Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetben a csédvégek bellil és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkerllhetd a témitéelem sériilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. A Viega sorjatlanité hasznalatat java-
solja.

B D2 (modellszam: 2292.4XL)
B D4 (félkoros reszeld)

FELHIVAS!
Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszolékorongot vagy
hasonlo szerszamot. Ezek megsérthetik a csdveket.

Megapress Stainless 316 XL 20



. Kezelés
viega

I Fogja be a csdvet a csavaros satuba.
B A befogasnal tartson legalabb 100 mm tavolsagot (a) a csé végétdl.

A csévégek nem gorbilhetnek el, ill. nem sérilhetnek.

I Sorjatlanitsa a csovet kivil és belll.

3.4.4 Idom préselése

I Tavolitsa el drétkefével, tisztitd flizzel vagy csiszolépapirral a laza
szerkezetl szennyez&déseket és rozsdat a préselés terliletérdl.

Megapress Stainless 316 XL 21



Megapress Stainless 316 XL

Kezelés

El&feltételek:

B A csdvég nincs elgdrbllve vagy megsérlve.
B A csé sorjatlanitva van.
B A présidomban a megfelel§ témitéelem talalhato.
EPDM = fekete fényes
B A tdmitéelem, az elvalasztd gydrl és a vagogydlirl sérilésmentes.

B A tomitéelem, az elvalasztd gydrl és a vagogyr( teljes terjedel-
mében a horonyban talalhaté.

B Meérje meg és jeldlje meg a bedugasi mélységet.

D [col] Bedugasi mélység [mm]
2% 46
3 59
4 80

B Tolja fel a présidomot a csére, a jeldlt bedugasi mélységig. Ugyelien
a présidom egyenes helyzetére.

B Helyezze a Pressgun-Press Booster egységet a présgépbe, majd
tolja be kattanasig a tartdcsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasi-
tasat.
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Témorség-ellendrzés

Megapress Stainless 316 XL

Kezelés

B Helyezze az XL présgy(ir(it a présidomra. Ugyelien a présgyirG
megfelel§ helyzetére.

I Helyezze a Pressgun-Press Booster csuklos behuzépofajat a prés-
gylrG befogdira.

I Végezzen két préselési eljarast.
Szlikség esetén végezzen visszaadllitdé menetet.

B Nyissa szét a csuklos behuzépofat, majd tavolitsa el a présgydrdit.

B Tavolitsa el az ellen6rzé matricat.

[ A kotés 6sszepréseltként van jeldlve.

Az Uzembe helyezést megel6z6en a szerelbnek tdmorség-ellendrzést
kell végeznie.

Az Uzembe helyezést megel6z6en a szerelbnek tdmdrségvizsgalat (ter-
helés- és tdmorségvizsgalat) kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de még fedetlen rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd % ,Szabalygylijtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomdrség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

A hatdlyos iranyelveknek megfelel6en a nem ivoviz-szereléseket is cél-
szer(i témorség-ellenérzés ala vetni, lasd & ,,Szabalygydjtemények a
kovetkezb szakaszbdl: Témérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

) Figyelembe kell venni a tolt6- és potvizre vonatkozo kove-
I telményeket a hatalyos iranyelveknek megfeleléen, lasd
& ,Szabalygyljtemények a kbvetkezd szakaszbol:

Témérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.
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Kezelés

3.5 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mdanyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
orszagos jogalkotas értelmében artalmatlanitani.

Megapress Stainless 316 XL 24
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