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m A hasznalati utasitasrol

1 A hasznalati utasitasrol

A dokumentumra szerz8i jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat
a viega.com/legal webhelyen talalhat.

1.1 Célcsoportok

Az utasitasban talalhaté informaciok flités- és vizvezeték szerelék, ill.
képzett szakemberek szamara szoélnak.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika 4ltalanosan elismert szabalyai
és a Viega hasznalati utasitasok szerint kell végezni.

1.2 Megjegyzések jeldlése

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfelel piktogramokkal vannak megjelélve.

VESZELY!
Lehetséges életveszélyes sérllésekre figyelmeztet.

FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sérillésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sértilésekre figyelmeztet.

> P

MEGJEGYZES!

Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

Kiegészité megjegyzések és tippek.
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1.3 Maegjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

A haszndlati utasitas fontos informaciokat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az Gizembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszer(i hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurdpai/németorszagi mlszaki elGirasokra
utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel§ kdvetelmé-
nyek nem érheték el, ezek az elSirdsok ajanlasként szolgalnak. Az ide
vonatkozé nemzeti toérvények, normak, el6irasok, szabvanyok, valamint
egyéb muszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyelvekkel, valamint
jelen utasitassal szemben el6nyben részesitendék: Az itt ismertetett
informaciok nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok szamara

és, ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szolgalnak.
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2 Termékinformacio

21 Szabvanyok és szabalygyljtemények

Az aldbbi szabvanyok és szabalygyljtemények Németorszagra és Euré-
para érvényesek. Az egyes orszagok orszagos szabalyozasai megtalal-
hatok az adott orszag webhelyén, amely elérhet a viega.hu/szabvanyok
oldalon.

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Nem alkalmazhaté éghetd gaz- DVGW G 260
oknal

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Kézegek

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Alkalmassag flitévizhez szivattyis VDI-Richtlinie 2035, 1. lap és 2.
melegviz-flitési rendszerekben lap

Szabalygy(ijtemények a kdvetkez6 szakaszbol: Attekintés

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Forméazott karima allitdmvekhez  DIN EN ISO 5211
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Szabalygyiijtemények a kdovetkez6 szakaszbodl: Csévek

Hataly / tudnivalo

Csétipusok és csésorozatok meg-
kilénboztetése

Acélcsovekre vonatkozo kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségl acélcsdovek

Acélcsbvekre vonatkozo kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségu acélcsdvek

Acélcsbvekre vonatkozo kdvetel-
mények - menetvagasra alkalmas
mindségl acélcsdvek

Kilsé védorétegek (horganyzas)
acélcsdvekhez

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Tomitéelemek

Hataly / tudnivalé

Az EPDM tomitéelem alkalmazasi
tertlete

B f(ités

Szabalygyiijtemények a kdovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Hataly / tudnivalé

Anyagok taroldsara vonatkozé
kévetelmények

Szabalygyiijtemények a kdovetkez6 szakaszbdl: Szerelési tudnivalok

Hataly / tudnivalé

Kilsé védorétegek (horganyzas)
acélcsdvekhez
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A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 10255

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DIN EN 10240

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 12828

A Németorszagban érvényes sza-
balygytjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet

A Németorszagban érvényes sza-
balygytjtemény

DIN EN 10240
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Szabalygyiijtemények a kdovetkez6 szakaszbol: Tomorség-ellendrzés

Hataly / tudnivalo A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény
Vizsgalat kész, de még el nem DIN EN 806-4

takart rendszeren

Vizszerelések tdmodrség-ellendr- ZVSHK-Merkblatt:

zése "Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Tolt6- és potvizre vonatkozd kéve- VDI 2035
telmények

2.2 Rendeltetésszerili hasznalat

) Egyeztesse a modell itt ismertetett alkalmazasi terile-
I tektdl, ill. kozegektdl eltéré haszndlatat a Viega Service
Centerrel.

A gbmbcsap egy olyan szerelvény, amely 90°-os mozgatassal egyes
csOvezeték szakaszokat képes elzarni és kinyitni. A gdmbcsap nem
szabalyozd szerelvény és nem haszndlhaté a térfogatdramok beszaba-
lyozasara, a gdémb kdzbensé alldsa nem megengedett.

MEGJEGYZES!

A gébmbcsap gyors nyitasa és zarasa miatt nyomaslo-
kések keletkezhetnek a rendszerben.

B A gémbcsapot csak lassan nyissa ki és zarja el.

2.2.1 Alkalmazasi teriiletek

A hasznalat tdbbek kozott a kovetkezd terlileteken lehetséges:

ipari éplletek és berendezésgyartas

zart f(it6- és hitékorok

sUritett levegds rendszerek

rendszerek miszaki gazokhoz (érdekl6désre)
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A gdbmbcsap ivoviz-szerelésekben térténé hasznalatra nem alkalmas.
A présidomok ezért fekete, ,Ivéviz hasznalatra nem alkalmas” szimbo-
lummal vannak megijeldlve.

1. abra: ,lvévizhez nem"

2.2.2 Kozegek
A gdbmbcsap tébbek kdzott a kdvetkezé kdzegekhez hasznalhaté:

Hatdlyos iranyelvek, lasd & ,Szabalygyljtemények a kbvetkezé sza-
kaszbdl: Kézegek” a(z) 6. oldalon.

B f(téviz zart szivattyls melegviz-f(itési rendszerek esetén

B s(ritett levegd (szaraz) a hasznalt tdmitéelemek jellemzéi szerint
B fagyallészerek, max. 50%-os koncentracioju hiité solék

B ipari gazok (érdeklédésre)

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

A modell felszereltsége a kdvetkez6:

B nemesacél szelephaz

nemesacél golyé

Teflon® golyotdmités

karbantartast nem igényl6 kapcsolétengely

mindkét oldalon Megapress S XL préscsatlakozas vastagfalu acél-
cs6hoz SC-Conturral (biztonsagi kontur)

FKM tomitéelemek

L alakd fém m(ikddtetékar
nyitva/zarva allas kijelzése
elzarhaté

formazott karima az érvényes iranyelveknek megfeleléen (lasd:
& fejezet 2.1 ,,Szabvanyok és szabalygydjtemények” a(z) 6. oldalon)
a megfelel6 allitdomivek felfogatasara
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Csovek
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2. abra: Haromrészes géombcsap

1 - L alaku fém mikodtetékar

2 - Kodzéprész

3 - Becsavarozhat6 csap

4 - Megapress S XL préscsatlakozas

A gdbmbcsap a kévetkez6 méretekben kaphatd: D22 (DN65), D3 (DN8O0),
D4 (DN100).

A Megapress S XL présidomok a kdvetkezd, varrat nélkuli (S) vagy
hosszvarratos, hegesztett (W) acélcsévekhez hasznéalhatdk:

m fekete

B horganyzott

B ipari lakkozott

B porszort

Az acélcsdveknek meg kell felelnilik a hatalyos iranyelveknek,

lasd & ,Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Csévek”
a(z) 7. oldalon

o Ha a csévon bevonat talalhatd, ugy a tablazatokban meg-
I nevezett maximalis kilsé atmérék nem haladhatok meg.
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Csovek attekintése — Menetvagasra alkalmas csovek

A szabvany kulénbséget tesz a H nehéz csGsorozat és az M kdzepes
csOsorozat, ill. az L, L 1 és L 2 cs6sorozat kézott. A kilénbézé csbso-
rozatokba és csétipusokba varrat nélkili és hosszvarratos, hegesztett
csovek tartoznak, lasd &, Szabalygydjtemények a kévetkezé szakaszbol:
Csévek” a(z) 7. oldalon.

Menetvagasra alkalmas csévek — H nehéz sorozat és M kdzepes sorozat

Menet- Névleges Névleges Min. kiilsé Max. kiilsé Falvastagsdg, Falvastagség,
méret atmérd [DN] kilsé atméré  atmérd bevo-  atmérd bevo- H nehéz M kbézepes
[col] [mm] nattal [mm] nattal [mm] sorozat [mm]  sorozat [mm]
2V 65 76,1 75,3 76,6 4,5 3,6
3 80 88,9 88,0 89,5 5,0 4,0
4 100 114,3 113,1 115,0 5,4 4,5

Menetvagasra alkalmas csovek — L cs6tipus

Menetméret Névleges atmér6 Névleges kiils6 Min. kiils6 Max. kiils6 Falvastagsag
[col] [DN] atméré [mm] atméré bevo- atmérd bevo- [mm]
nattal [mm] nattal [mm]
2V 65 76,1 75,2 76,0 3,2
3 80 88,9 87,9 88,7 3,2
4 100 114,3 113,0 113,9 3,6

Menetvagasra alkalmas csévek — L 1 csétipus

Menetméret Névleges atméré Névleges kiils6 Min. kiils6 Max. kiils6 Falvastagsag
[col] [DN] atméré [mm] atméré bevo- atmérd bevo- [mm]
nattal [mm] nattal [mm]
2% 65 76,1 75,2 76,3 3,2
3 80 88,9 87,9 89,4 3,6
4 100 114,3 113,0 114,9 4,0

Menetvagasra alkalmas csévek — L 2 csétipus

Menetméret Névleges 4tméré Névleges kiilsé Min. kiilsé Max. kiilsé Falvastagsag
[col] [DN] atméré [mm] atméré bevo- atmérd bevo- [mm]
nattal [mm] nattal [mm]
2V 65 76,1 75,2 76,0 3,2
3 80 88,9 87,9 88,7 3,2
4 100 114,3 113,0 113,9 3,6
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Csoéattekintés — hegesztésre alkalmas min6ségii csé

Hegesztésre alkalmas minéségl csé —

A szabvanyok kildnbséget tesznek az 1-es, a 2-es és a 3-as csbso-
rozat kdzott. A szabvanyok az 1-es cs@sorozatu szerelési csdvek hasz-
nalatat javasolja, mivel a 2-es és a 3-as csdsorozat csévei nem, vagy
korlatozottan érhetdk el. Az 1-es csésorozatba a varrat nélkili és hossz-
varratos, hegesztett csévek tartoznak, lasd & , Szabalygydjtemények

a kévetkezd szakaszbdl: Csévek” a(z) 7. oldalon.

1-es csésorozat

Menet- Névleges Névleges Min. kils6 Max. kiils6 Lehetséges Lehetséges falvastagsag
méret atméré kilsé atméré atméré falvas- a hosszvarratos, hegesz-
atméré bevonattal bevonattal tagsag tett csvekre vonatko-
[Col] [DN] . -
a varrat nél- zéan"
[mm] [mm] [mm] e
kili cs6-
vekre [mm]
vonatko-
zéan?
[mm]
2% 65 76,1 75,3 76,9 2,9-20,0 1,4-10,0
3 80 88,9 88,0 89,8 3,2-25,0 1,4-10,0
4 100 114,3 113,2 115,4 3,6-32,0 1,4-11,0

Vlasd & ,Szabalygyljtemények a kbvetkezé szakaszbdl: Csévek” a(z) 7. oldalon

Csovek vezetése és rogzitése

Easytop XL gdbmbcsap Megapress S XL préscsatlakozasokhoz, 3 részes

A csévek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigeteld betéttel ellatott
csobilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a régzitéstechnika altalanos érvény( szabalyait:

B A rogzitett cs6vezetékek nem hasznalhaték mas csévezetékek és
alkatrészek tartoiként.
B Csékengyelek nem hasznalhatok.

B Figyelembe kell venni a tagulas iranyat: fix- és csliszépontok terve-
zése.

MEGJEGYZES!

A Viega azt javasolja, hogy ennél a modellnél a csérégzi-
téseket a préscsatlakozasok el6tt és utan 15-20 cm-es
tavolsagban helyezzék el.

12



Csébilincsek kodzétti tavolsag

QD kils6 Névleges Névleges atméré [col]

[mm] atméré
[DN]
76,1 65
88,9 80
114,3 100

Easytop XL gdbmbcsap Megapress S XL préscsatlakozasokhoz, 3 részes

Termékinformacio

Csébilincsek
régzitési tavolsaga [m]
a gyart6 adatai szerint

5,50
6,00
6,00
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Hossziranyu tagulas

Meleg hatdsara a csGvezetékek kitagulnak. A htagulas anyagtdl figgd.
A hossziranyu tagulasok a szerelésen beliil fesziiltségeket keltenek.
Ezeket a feszliltségeket megfeleld intézkedések révén kell kikliszobdini.

Erre a célra jol bevalt megoldasok:

B fix- és csUszdpontok
B atagulast kiegyenlité szakaszok (hajlitasok)
B kompenzatorok

Kilénbdz6 cséanyagok hétagulasi egyltthatéja

Anyag Hétagulasi egyitthaté Példa:
a

[mm/mK] Hossziranyu tagulas

L =20 m cs6hossz és
AT =50K
esetén [mm]

Acél 0,0120 12,0
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3. dbra: Acélcsovek hossziranyu tagulasa
1 - Hossziranyu tagulas
Al [mm]
2 - Csb6hossz ~ Iy [m]
3 - Hémérséklet-kildénbség ~AS [K]
A Al hossziranyu tagulas a diagrambdl olvashat6 le vagy a kdvetkez6
képletbdl hatarozhatd meg:
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Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

2.3.3 Présidomok

A Megapress S XL présidomok 6tvozetlen acélbdl (anyag 1.0308)
készllnek, és kivil 3-5 pm-es cink-nikkel bevonatuk van. A présidom
hornyaban egy vagogy(rd, egy elvalaszté gydri és egy megndvelt
keresztmetszet(, kerek tomitéelem taldlhatd. A préselés soran a vago-
gylrl belevag a csbbe, és igy erézaro kotést biztosit.

A szerelés és a kés6bbi 6sszepréselés soran a témitéelemet az elva-
lasztd gy(ird évja meg a vagogylird altal okozott sériilésektdl.

4. abra: Megapress S XL présidomok

SC-Contur (biztonsagi kontur)

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (bizonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy a présidom préseletlen
allapotban biztosan témortelen legyen. A véletlenll préselés nélkiil
maradt kdtésekre ezaltal azonnal fény deril a tomorség-ellenérzés
soran.

A Viega garantalja, hogy az 6sszepréselés nélkll maradt kotések latha-
toéva valnak a tomorség-ellenérzés soran:

B nedves tdmorség-ellendrzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
értékl nyomastartomanyban

B szaraz tomorség-ellenérzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékl nyomastartomanyban

5. abra: SC-Contur (biztonsagi kontur)

2.3.4 Tomitéelemek

A Megapress S XL présidomok gyérilag FKM témitéelemekkel vannak
ellatva. Megnovelt keresztmetszetiik révén a cséfelliletek enyhe egye-
netlenségeit is biztonsagosan tomitik.

6. abra: FKM kerek tomit6elem
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Az FKM kerek tomitéelem alkalmazasi teriilete

Alkalmazasi teriilet Fités Napkollektoros Siritett levegd Miiszaki gazok
rendszerek
Szivattyus . ,, . . ,, .
. P i minden csGvezeték minden csbvezeték
Alkalmazéas melegviz-fltési Szolarkor
szakasz szakasz
rendszer
Uzemi hémeérséklet -5 °C-140 °C 1 60 °C .
[Tmax]
Uzemi nyomaés 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —

P,o] 1,6 MPa (16 bar)

Trax: 105 °C 2
Megjegyzések fitétest csatlakozas  Sikkollektorokhoz szaraz
esetén T 95 °C
) egyeztetés sziikséges a Viega Service Centerrel.

2 lasd: & ,Szabalygydjtemények a kévetkezd szakaszbdl: Témitéelemek” a(z) 7. oldalon

2.3.5 Miiszaki adatok
A rendszer szereléséhez a kdvetkezé mikodési feltételeket vegye figye-

lembe:
Uzemi hémérséklet [T 140 °C
Uzemi nyomés [Pay 1,6 MPa (16 bar)

2.3.6 Jelolések az alkatrészeken
Jelblés a gémbcsapon

B méret
B allasjelzd a mikddtetSkaron

Jelolések a préscsatlakozasokon

A préscsatlakozasok szines ponttal vannak megjel6lve. A pont az
SC-Contur-t jeldli, amelyen a véletlenil préselés nélkil maradt kdtés
esetén kilép a vizsgalo kozeg.
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m Termékinformacio

A fehér pont arra utal, hogy a préscsatlakozas FKM kerek tomitéel-
emmel és SC-Contur (biztonsagi kontur) elemmel rendelkezik.

A gdbmbcsap ivoviz-szerelésekben térténé hasznalatra nem alkalmas.

A fekete téglalap figyelmeztetésként szolgal: ,/vévizhez nem alkalmas!”.

7. abra: Fehér pont és ,Ilvovizhez nem
alkalmas "felirat

2.4 Hasznalati informaciok
2.4.1 Korroézio

A Megapress S XL présidomokat cink-nikkel bevonat védi a kililsé korré-
zidval szemben, pl. hiitési rendszerekben keletkezd kondenzviz esetén.

A csoveket megfeleld korrézidvédelemmel kell ellatni.

o

I A csoveket és a présidomokat
a technika altalanosan elfogadott szabalyainak megfe-
leléen kell szigetelni.

Vegye figyelembe a gyartoi informacidkat.
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3 Kezelés

3.1  Szallitas

Kezelés

A csovek szallitasakor a kdvetkezbket kell figyelembe venni:

3.2 Tarolas

Ne hlzza végig a csdveket rakoddperemeken. Ezaltal karosodhat

a felUletlk.

Rdgzitse a csdveket a szallitds soran. Elcsuszas esetén elgdrbul-
hetnek a csovek.

Ugyelien a csévégeken talalhatd védésapkak épségére. Ezeket csak
kozvetlenll a szerelés el6tt vegye le. A karosodott csévégek tébbé
mar nem préselheték dssze.

Ezenkivil figyelembe kell venni a cségyartd informacioit.

A térolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd:
& ,Szabalygydjtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Tarolds” a(z) 7. oldalon

A komponenseket egészen a szerelés idépontjaig az eredeti csoma-
golasukban kell tarolni.

A komponenseket tiszta és szaraz helyen tarolja.
Ne kdzvetlenll a padldn tarolja a komponenseket.

Biztositson legaldbb harom alatdmasztasi pontot a csdvek tarola-
sahoz.

Lehet&ség szerint elklldnitve tarolja az egyes cséméreteket.

Ha az elkil6nitett tarolas nem lehetséges, a kisebb méretl cséveket
a nagyobb méretl csbéveken tarolja.

A kontaktkorrézio elkertilése érdekében elkiildnitve tarolja a kiilén-
b6z6 anyagbdl készlilt csdveket.

Ezenkivil figyelembe kell venni a cségyarto informacioit.

3.3 Szerelési informaciok

3.3.1 Szerelési tudnivaldk

A szallitas és a tarolas altal a rendszerkomponensek adott esetben karo-
sodast szenvedhetnek.
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. Kezelés
viega

Csak sértetlen eredeti alkatrészeket hasznaljon.

Cserélje ki, ne javitsa a sériilt elemeket.

A terméket szarazon és tisztan tarolja.

Ellenérizze a szerelési csévek megfeleld fellletmindségét és min./
max. kllsé atmérojét.

A besajtolt cséjeldlésen nem szabad préselést végezni.

A csoOveket és a présidomokat a technika altalanosan elismert szaba-
lyai szerint kell szigetelni.

A csoOvek el6készitése

Minden tovabbi kezelés nélklil a kovetkez6 cséfeliiletek alkalmasak
a préskotések létesitésére, amennyiben azok szennyez6désektdl vagy
sérlilésektdl mentesek, simak, szorosak és sikszer(iek:

MEGJEGYZES!

Mindig ellendrizze a cséfelllet minéségét a csé teljes
kerlletén. Meglévé, fixen beépitett csdvek esetében

a Viega példaul tikor alkalmazasat javasolja, hogy a csé
teljes kerlletén ellendrizni lehessen a fellilet minGségét.

fekete, bevonat nélkili csévek

horganyzott csévek, a horganyzassal kapcsolatban lasd & ,Sza-
balygydijtemények a kbvetkezd szakaszbdl: Szerelési tudnivalék”

a(z) 7. oldalon (max. kiilsé atméré a kodvetkezé fejezet szerint: & fejezet
2.3.2 ,Csévek” a(z) 10. oldalon).
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. Kezelés
viega

iparilag festett vagy porszort csdvek (max. kilsé atméré a kovetkezd
fejezet szerint: & ,Szabdlygyljtemények a kbvetkezb szakaszbdl: Szere-
lési tudnivaldk” a(z) 7. oldalon).
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Kezelés

A préskoétés terliletén a csofelliletek megmunkalasra szorulnak, amen-
nyiben azokat a kdvetkezd tulajdonsagok jellemzik:

egyenetlenil, kézzel felvitt festékrétegek

A maximalis kiilsé atméré tullépése a felvitt bevonat miatt lasd & fejezet
2.3.2 ,Csévek” a(z) 10. oldalon.

Kitiremkedések, sérllések, barazdak, korrézié vagy tapadd, laza szer-
kezetl anyagok

MEGJEGYZES!

Tomortelen préskotés

A besajtolt cséjeldlés dsszepréselése tomitetlenséghez
vezethet.

B Ne préselje dssze a besajtolt cséjeldlést.
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. Kezelés
viega

A megmunkalasra alkalmas szerszamok példaul a kbvetkezék:
B Drotkefe

I Tisztité fliz vagy csiszoldpapir (szemcseméret > 80)

I Sarokcsiszol6 fogazott koronggal

Easytop XL gdbmbcsap Megapress S XL préscsatlakozasokhoz, 3 részes 22



Kezelés

A kezelést kdvetSen a cséfellilet minéségének a kdvetkezd képen lat-
haté min&ségnek kell megfelelnie:

MEGJEGYZES!

Mindig ellendrizze a cséfelllet minéségét a csé teljes
kertletén. Meglévd, fixen beépitett csdvek esetében

a Viega példaul tikér alkalmazasat javasolja, hogy a csé
teljes keruletén ellendrizni lehessen a felllet minéségét.

Be kell tartani a szerel6cs6ére megadott minimalis kilsé atmérét, lasd
& fejezet 2.3.2 ,,Csévek” a(z) 10. oldalon.

A teljes korrézidvédelmet igénylé berendezésekben (pl. hitérendszerek)
az dsszepréselés utan szabadon allo, el6zéleg megmunkalt cséfellile-
teket utélag megfelel korréziévédelemmel kell ellatni.

3.3.2 Potencialkiegyenlités

VESZELY!
Aramiités veszélye

Az dramiités égési sérlilésekhez és sulyos sérllésekhez
vagy akar halalhoz is vezethet.

Mivel minden fémes csévezetékrendszer elektromosan
vezetd, igy egy haldzati feszlltséget vezetd komponenssel
valo véletlenszer(i érintkezés ahhoz vezet, hogy a teljes
csOvezetékrendszer és a csatlakoztatott fémes kompo-
nensek (pl. flit6testek) fesziliség ala kerilnek.

B Az elektromos rendszeren munkakat csak szakképzett
villanyszerel6 végezhet. .

B A fém cs6vezetékrendszereket mindig kosse be a pot-
encialkiegyenlitésbe.

Az elektromos rendszer kivitelezéje felel6s azért, hogy
a potencialkiegyenlités ellendrizve, ill. biztositva legyen.

3.3.3 Helyigény és tavolsagok

A hegesztési varratoktdl és a hajlitasi pontoktdl mért minimalis tavolsag
3 x D, azonban min. 100 mm.
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MikodtetSkar vizszintes helyigénye
Meéret [col]
2%
3
4

7 PP Ps ‘ MikodtetSkar fiiggbleges helyigénye
7

Meéret [col]

22
® 3
4

Minimalis tavolsag két gdmbcsap kéz6tt
Meéret [col]
2%2
3
4
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a [mm]
285
285
335

a [mm]
285
285
335

a [mm]
325
325
380

Kezelés
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Csodvezetékek kozott végzett préselés

/// % Helyigény, présgydiriik D 2124
N RN D 2V 3
o ; &\J a [mm] 115 120
o) i
A I b [mm] 150 170
N (
, ’ % A
s an
A
Cso és fal kozott végzett préselés
//// Helyigény, présgydiriik D 212—4
7 D 2% 3
7y .
4 [mm] 115 120
D
// o b [mm] 150 170
SN ¢ [mm] 100 120
SRV
A //
N
LSS S,
Faltavolsag

Présgép
2-es tipus (PT2)
PT3-EH tipus
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Pressgun 6 Plus
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Minimélis tdvolséag D 2¥2—4 méretl présgyliriik esetén

Kezelés

135
210

135
210
140

25



Kezelés

Préselések kozotti tavolsag

MEGJEGYZES!
Tal révid csovek okozta tomitetlen présko-

= tések!
Ha két présidomot kell kbzvetlenll egymas mellé helyezni
egy csovon, ugy ebben az esetben a csé nem lehet tul
révid. Ha a cs6 a préselés soran nem ér el a présidomban
az el6iranyzott bedugasi mélységig, ugy a préskotés tomi-
tetlenné valhat.

Minimalis tavolsag D 212-4 méretl présgydriik esetén

D [col] @min [Mm]
2V
3 15
4

Z méretek
A Z-méreteket az online katalégus megfelel§ termékoldalan talalja meg.
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3.3.4

Sziikséges szerszam

A présgépek és a préspofak kombinalhatésaga

Présgépek

2-es tipus (PT2)

PT3 EH/ AH

Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Pressgun 6 / 6B / 6 Plus

2-es tipus (PT2)
PT3 EH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6 Plus
Picco

Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 / 6 Plus

Easytop XL gdbmbcsap Megapress S XL préscsatlakozasokhoz, 3 részes

Préspofak

DN10-DN25,
modellszam: 4299.9

DN10 és DN15,
modellszam: 4284.9

MEGJEGYZES!
A Megapress S XL présidomok csak Megapress XL prés-
gydriikkel préselhetdk dssze. A Viega fémes Profipress

XL, Sanpress XL, Sanpress Inox XL és Prestabo XL prési-
domrendszereinek présgydirli és préslancai nem hasznal-
hatok.

Présgyirik

DN15,

modellszam: 4296.1, Z1
csuklés behuzopofaval,
modellszam: 2296.2

DN32-

DN50,

modellszam: 4296.1, Z2
csuklés behuzopofaval,
modellszam: 2296.2

DN65-DN100,
modellszam: 4296.1XL,
Pressgun-Press
Boosterrel,
modellszam: 4296.4XL

DN15,

modellszam: 4296.1, P1
csuklés behuzoépofaval,
modellszam: 2496.1

Kezelés

Készlet

Préspofak: DN 15-DN 25,
présgydrik: DN 32-DN

50, csuklds behuzépofa:
Z2, modellszam: 4299.61

DNGB65 présgydr( és
Pressgun-Press Booster,
modellszam: 4296.2XL

DNB8O és
DN100 présgydrk,
modellszam: 4296.5XL

A préskotés létesitéséhez a kdvetkezé szerszamok sziikségesek:

B cs6vago vagy finomfogazasu fémflrész

vagy sarokcsiszolo
vagy billentheté korflirész lassu vagasi sebességgel
B sorjatlanitd vagy félkords reszeld és szines filctoll a megjeldléshez

présgép allandé préserdvel

B présgydrl (D 2Y2-4), Pressgun-Press Booster a cséatméréhoz illesz-
kedd rogzitett csuklds behuzépofaval és megfeleld profillal
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. Kezelés
viega

8. abra: Pressgun-Press Booster, Megapress XL présgyiir(

A préseléshez Viega rendszerszerszamok
hasznalatat javasolja a Viega.

A Viega rendszerprésszerszamok kifejezetten a Viega pré-
sidomrendszerek megmunkalasahoz lettek kifejlesztve, és
annak megfeleléek.

3.4 Szerelés
3.4.1 A mikodtetékar szerelése

B Szerelje fel a mellékelt mikddtetSkart.

INFORMACIO! A miikédtetskar csak egy poziciéban sze-
relhetd fel, ezért a gdémbcsap beépitésekor vegye figye-
lembe a zarasi iranyt és a miikédtet6kar minimalis tavolsa-
gait.

I Helyezze fel a rugds gylirdt, és villaskulccsal huzza meg az anyat

&\a LT b by
(Ggyeljen a megfeleld kulcsnyilasra).

"m ll:

)‘ D [col] Kulcsnyilas (SW)
2% 30
3 30
4 36
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3.4.2 Tomitdéelem cseréje

Tomitéelemek megengedett cseréje

9. abra: Vagogydiri

Tomitéelem eltavolitasa

A\

Kezelés

Fontos megjegyzés

A présidomokban talalhato tomitéelemek az anyagspeci-
fikus tulajdonsagaik révén 6sszhangban vannak a csé-
vezetékrendszerek mindenkori kézegeivel, ill. alkalmazasi
terlleteivel és tanusitvanyaik is rendszerint csak ezekre
terjed ki.

A témitéelem cseréje alapvetéen megengedett. A tomits-
elemet az el6iranyzott hasznalati célnak megfeleld, ren-
deltetésszer( potalkatrészre kell lecseréini & ,,Szabaly-
gyljtemények a kbvetkezd szakaszbdl: TémitGelemek”

a(z) 7. oldalon. Egyéb témitéelemek hasznalata nem meg-
engedett.

Ha a présidomban talalhat6 kerek tomitéelem egyértelmiien karosodott,
ugy azonos anyagu tartalék Viega kerek tomitéelemre kell cserélni.

VIGYAZAT!

Eles élek okozta sériilésveszély

A témitéelem felett egy éles vagodgydr (lasd nyil) talal-
haté. A tomitéelem cseréjekor fennall a vagasi sértlés
veszélye.

B Ne nyuljon puszta kézzel a présidomba.

A témitéelem eltavolitasa soran ne hasznaljon olyan
hegyes vagy éles targyakat, amelyek karosithatjak a témi-
t6elemet vagy a hornyot.
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3.4.3

Kezelés

B Tavolitsa el a témitéelemet a horonybdl. Ovatosan jarjon el, nehogy
megsériljon a tdmitéelem Uléke.

I Helyezzen egy uj, sérilésmentes, 4286XL modellszamu témitSel-
emet a horonyba.

Ugyelijen arra, nehogy a vagégytir( megsértse a témitéelemet.

B Gy6z6djon meg rola, hogy a tomitéelem teljes terjedelmében
a horonyban talalhato.

B A présidomban a megfelel6 tdmitéelem talalhato.
FKM = fekete matt
B A témitéelem, az elvalaszté gylrl és a vagogylrd sérilésmentes.

B Atémitéelem, az elvalaszté gydrl és a vagogylird teljes terjedel-
mében a horonyban taldlhaté.

A csovek méretre vagasa

"I MEGJEGYZES!
Sériilt anyag okozta tomortelen préskotések!
A sérilt csévek vagy tomitéelemek hatasara a présko-
tések tomortelenné valhatnak.

A csovek és a tomitdelemek sériléseinek elkerlilése érde-
kében vegye figyelembe a kdvetkezé értesitéseket:

B A méretre vagashoz ne hasznaljon langvagot.
B Ne hasznaljon zsirokat és olajokat (Ugymint vagdolaj).
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Kezelés

Informacidkat a szerszamokrdl lasd még & fejezet 3.3.4 ,Sziikséges
szerszam” a(z) 27. oldalon.

B Csbvagoval, sarokcsiszoldval vagy finomfogazasu fémflirésszel
vagja at a csovet derékszogben. Ne hasznaljon langvagot.

Ennek soran kerllje a rovatkak keletkezését a csé felliletén.

3.4.4 Csovek sorjatlanitasa

A méretre vagast kdvetéen a csévégek belll és kivil alapos sorjatlani-
tasra szorulnak.

A sorjatlanitas révén elkeriilhetd a tomitéelem sériilése vagy a présidom
ferde helyzete a szerelés soran. A Viega sorjatlanité hasznélatat java-
solja.

B D2, 3 (modellszam: 2292.4XL)
B D4 (félkoros reszeld)

MEGJEGYZES!
Helytelen szerszam okozta karosodas!

A sorjatlanitashoz ne hasznaljon csiszol6korongot vagy
hasonlé szerszamot. Ezek megsérthetik a csoveket.

I Fogja be a csdvet a csavaros satuba.
B A befogasnal tartson legalabb 100 mm tavolsagot (a) a csé végétdl.

A csévégek nem gorbilhetnek el, ill. nem sérilhetnek.
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. Kezelés
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I Sorjatlanitsa a csovet kivil-belll.

3.4.5 Idom préselése

I Tavolitsa el drotkefével, tisztitd flizzel vagy csiszoldpapirral a laza
f szerkezetl szennyez8déseket és rozsdat a préselés teriiletérdl.

El6feltételek:

B A csOvég nincs elgdrbllve vagy megsérilve.

B A csé sorjatlanitva van.

ﬁ ‘ B A présidomban a megfelel6 tdmitGelem talalhato.
, FKM = fekete matt
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Kezelés

B A témitéelem, az elvalaszté gydrl és a vagogy(ird sérilésmentes.

B A tomitéelem, az elvélaszté gy(irl és a vagogydrd teljes terjedel-
mében a horonyban talalhaté.

B Mérje meg és jeldlje meg a bedugasi mélységet.

D [col] Bedugési mélység [mm]
2% 46
3 59
4 80

B Tolja fel a présidomot a csére, a jelélt bedugasi mélységig. Ugyeljen
a présidom egyenes helyzetére.

B Helyezze a Pressgun-Press Booster egységet a présgépbe, majd
tolja be kattanasig a tartécsapot.

INFORMACIO! Vegye figyelembe a présszerszam utasi-
tasat.
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3.4.6 Tomitettségvizsgalat

Kezelés

B Helyezze az XL présgyir(t a présidomra. Ugyeljen a présgytir(i meg-

felelé helyzetére.

I Helyezze a Pressgun-Press Booster csuklds behluzopofajat a prés-

gyurG befogdira.

I Végezzen két préselési eljarast.

Szlikség esetén végezzen visszaallitd menetet.

B Nyissa szét a csuklos behuzdpofat, majd tavolitsa el a présgy(irdt.

B Tavolitsa el az ellen6rz6 matricat.

[ A kotés dsszepréseltként van jeldlve.

Az lizembe helyezést megel6z&en a szerel6nek tdmdrség-ellendrzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgdlatot kész, de még fedetlen rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos irdnyelveket, lasd & ,,Szabdlygydijtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Tomérség-ellendrzés” a(z) 8. oldalon.

A hatalyos irdnyelveknek megfelel6en a nem ivoviz-szereléseket is
célszer(i tomorség-ellendrzés ala vetni, lasd & ,Szabalygydjtemények
a kévetkezd szakaszbdl: Témérség-ellendrzés” a(z) 8. oldalon.

o Emellett ellenérizze a témszelence, valamint a gomb-
I csap karimas kotésének kulsé szivargasmentességét is.
Ha tomitetlenség észlelhetd, akkor a kiilsé szivargasmen-
tességre vonatkozo informaciok szerint jarjon el, lasd:
& fejezet 3.5 , Ellenérzés” a(z) 35. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.

o A korrézi6 elkerilése érdekében, a vizzel végzett
I témorség-ellenérzést kdvetben a rendszernek teljesen fel-
téltéttnek kell maradnia.

Figyelembe kell venni a t6It6- és potvizre vonatkozo
kovetelményeket a hatalyos iranyelveknek megfelel6en,
lasd & ,Szabalygydjtemények a kbvetkezé szakaszbol:
Témérség-ellendrzés” a(z) 8. oldalon.
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Kezelés

3.4.7 A gbmbcsap lezarasa

A gbmbcsap biztosithato véletlen és/vagy illetéktelen miikddtetéssel
szemben.

® Allitsa a gémbcsapot a kivant allasba (nyitva/zarva).
B Tavolitsa el a biztonsagi dugét a fogantyurdl.

B Pattintsa be a poziciérogzitot.

B Nyomja ismét a biztonsagi dugét a fogantyuba.

B Az illetéktelen mikddtetés megakadalyozasa végett helyezzen fel
egy lakatot.

3.5 Ellenorzés

o Tajékoztassa megbizojat, ill. a rendszer lzemeltetdjét,
I hogy évenkénti fellilvizsgalatra van sziikség.

Kiils6 szivargasmentesség I Ellendrizze a gdmbcsap szivargasmentességét a témszelencénél,
valamint a karimas kotéseknél.

Ha a karimas kotésnél tdmitetlenség észlelhetd, akkor a becsavar-
hatdé csapokat lassan, atlés sorrendben huzza meg annyira, hogy
megszUnjon a témitetlenség.

Ha a tdémszelencénél tdmitetlenség észlelhetd, akkor lassan
hlzza utan a tdmszelencét annyira, hogy megsz(injon a témi-
tetlenség, lasd: & fejezet 3.5.2,,Témszelence utanallitasa”
a(z) 42. oldalon.

B Tomités utan hajtson végre miikddési probat.

Ha a gdmbcsap a csavarok utanhuzasat kdvetéen csak nehezen,
ill. egyaltalan nem mikodtethetd, akkor cserélje ki a kozéprészben
levé tomitéseket, lasd: & fejezet 3.5.1 ,,K6zéprészben levé tomi-
téelemek cseréje” a(z) 36. oldalon.
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3.6.1 Kobzéprészben levd tomitéelemek cseréje

o A témitéelemek cseréjéhez szilkség van a gémbcsap
I méretének megfelel§ 4275.9XL sz. modellnek megfelel6
javitokészletre.

"I MEGJEGYZES!
| | Leszerelés utan szennyezddéstdl és karosodastol védett
- maodon 8rizze meg a belsé alkatrészeket.

Szerelés el6tt ellendrizze, hogy a belsé alkatrészek
nem mutatnak-e szennyezddést, ill. karosodast. Sziikség
esetén tisztitsa meg az alkatrészeket.

> Zarja el és biztositsa illetéktelen nyitas ellen az elosztévezetéket,
majd Uritse le a cs6vezetékszakaszt.

I Nyissa ki a gdmbcsapot.

B Lazitsa meg az anyat villaskulccsal.

I Vegye le, de ne dobja el az anyat, a rugds gydr(t és a fogantyut.

D [col] Kulcsnyilas (SW)
s —\‘sx\ = 2V 30
3 30
| viegd
4 36

B Villaskulccsal lazitsa meg a tdmszelencét.

D [col] Kulcsnyilas (SW)
2V 30
3 30
4 40
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B Lazitsa meg a karimas kotéseket.

D [col] Kulcsnyilas (SW)
2> 19
3 22
4 22

I Vegye ki a menetes csapokat.

I Oldaliranyban vegye ki a gémbcsap kdzéprészét.

MEGJEGYZES! Annak érdekében, hogy a gémbcsap

a tomitések cseréjét kovetéen miikodéképes legyen,

a kozéprészt a kovetkezékben ugyanabba a helyzetbe kell
visszaszerelni, ahogyan az szétszerelés el6tt volt.

B Vegye ki és artalmatlanitsa a régi PTFE tomitéseket.
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I Forditsa el a golyét 90°-kal.

B Vegye ki a golyot.
B Tisztitsa meg a golyot.

B Csavarozza ki a tdbmszelencét.

B Felllrdl lefelé nyomja ki a kapcsoldtengelyt.
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B Cserélje a kapcsoldtengely tdmitését.

Q ® Artalmatlanitsa a régi tomitést.

MEGJEGYZES! A témités nem tavolithaté el roncsolasmen-
tesen. Kiszerelés el6tt ezért ellenérizze, hogy rendelkezésre all-
e pottomités.

B Megfelel6 szerszammal vegye ki a tdmitést, és cserélje ki.

B Artalmatlanitsa a régi tomitést.

B Kézzel csavarozza be a tomszelencét.

B Alulrdl helyezze be az uj tomitéssel ellatott kapcsoldtengelyt.

‘2 INFORMACIO! A szarnak aramlasi iranyba kell mutatnia.
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B Helyezze vissza a megtisztitott golydt.

I Forditsa el a golyét 90°-kal (nyissa a gémbcsapot).

B Csavarkulccsal huzza meg a tdmszelencét.

D [col] Kulcsnyilas (SW)
2% 30
3 30
4 40

I Helyezze be a kdzéprészbe az Uj PTFE tomitéseket.

MEGJEGYZES! Ugyeljen arra, hogy mindkét tomitést
behelyezze.

B Helyezze be a kdzéprészt.

MEGJEGYZES! Annak érdekében, hogy a gdmbcsap
miikéd6képes legyen, a kozéprészt ugyanabba a helyzetbe
kell visszaszerelni, ahogyan az szétszerelés el6tt volt.
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B Zsirozza meg a menetes csapokat, majd a kézpontosité segédesz-
kézokkel helyezze be 6ket.

MEGJEGYZES! Vizszintes beépitési helyzetii ggmbcsap
esetén alul, fliggbleges beépitési helyzetii esetén pedig
hatul kell behelyezni a kozpontosité segédeszkozoket.

B Atlés sorrendben, kézzel keresztben hiizza meg kézzel a menetes
csavarokat.

MEGJEGYZES! Ugyeljen arra, hogy az alatéteket is behe-
lyezze.

Tartsa be a meghiizasi sorrendet:

B D2'- és D3: négy menetes csavar esetén alkalmazando
sorrend

B D4: hat menetes csap esetén alkalmazandoé sorrend

Lazan helyezze fel a fogantyut.

A tdmitések és a betét kdzpontositasahoz forditsa el a golyot 90°-kal
(zarja a csapot).

Ellendrizze, hogy a karima és a kdzéprész egy sikban van-e.

Forditsa vissza a golyét 90°-kal (nyissa a csapot).

Vegye le ismét a fogantyut.

B Atlés sorrendben hiizza meg a becsavarozhaté csapokat.

Meghuzaskor tartsa a maximalis nyomatékot.

MEGJEGYZES!
Tartsa be a meghizasi sorrendet:

B D2' és D3: négy menetes csavar esetén alkalmazando
sorrend

B D4: hat menetes csap esetén alkalmazandé sorrend
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D [col] Kulcsnyilas (SW)
2> 19
3 22
4 22
Nyomatékok
Meéret (col) 2V 3 4
Max. nyomaték (Nm) 60 60 60

B Szerelje fel a fogantyut.

MEGJEGYZES! Annak érdekében, hogy a gémbcsap
miik6déképes legyen, a miikédtetokart ugyanabba a hely-
zetbe kell visszaszerelni, ahogyan az szétszerelés el6tt volt.
Szerelés utan ellendrizze a 90°-os elfordithatésagot.

B Helyezze fel a rugos gydrdt, és villaskulccsal huzza meg az anyat.
Ugyeljen a kulcsnyilasra.

D [col] Kulcsnyilas (SW)
2> 30
3 30
4 36

B A kdzéprész cseréje utan végezzen szivargasvizsgalatot.

Ha a tdmszelencénél tdmitetlenség észlelhetd: dvatosan hiuzza utan
a tdmszelencét annyira, hogy megsz(injon a témitetlenség, lasd:
& fejezet 3.5.2 ,,Témszelence utanallitasa” a(z) 42. oldalon.

Ha a karimanal tomitetlenség észlelhetd: a csavarokat atlos sor-
rendben hizza meg annyira, hogy megsz(injon a témitetlenség.

Tomszelence utanallitasa

I Helyezze fel a villaskulcsot a témszelencére.

® Ovatosan hlzza utan a témszelencét annyira, hogy megsz(injon
a témitetlenség.

B Ellendrizze a gdmbcsap mikddtetéséhez szilkséges nyomatékot.

D [col] Kulcsnyilas (SW)
2> 30
3 30
4 40
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3.6 Artalmatlanitas

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mdanyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
orszagos jogalkotas értelmében artalmatlanitani.
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