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m O ovim uputama za upotrebu

1 O ovim uputama za upotrebu

Za ovaj dokument vrijede autorska prava, detaljnije informacije mozete
pronaci na internetskoj stranici na adresi viega.com/legal.

1.1 Ciljane skupine

Informacije iz ovih uputa namijenjene su stru¢njacima za radove na
instalacijama grijanja i sanitarnim instalacijama odnosno upu¢enom
stru¢nom osoblju.

Osobe koje nemaju gore navedenu izobrazbu odnosno kvalifikaciju ne
smiju montirati, instalirati, a eventualno ni odrzavati ovaj proizvod. Ovo
se ogranienje ne odnosi na moguce napomene o rukovanju.

Viega proizvodi moraju se ugraditi uz postivanje opce priznatih tehnickih
pravila te navoda iz uputa za uporabu Viega.

1.2 Oznac¢avanje uputa

Tekstovi s upozorenjima i uputama izdvojeni su od ostalog teksta i
posebno naznaceni odgovarajuc¢im piktogramima.

OPASNOST!

Upozorava na moguce ozljede opasne po zivot.

UPOZORENJE!

Upozorava na moguce teSke ozljede.

OPREZ!

Upozorava na moguce ozljede.

> B B

UPUTA!

Upozorava na moguc¢u materijalnu Stetu.

Dodatne napomene i savijeti.

Viega Smartpress 3
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O ovim uputama za upotrebu

1.3 Napomena uz ovu jezic¢nu verziju

Viega Smartpress

Ove upute za uporabu sadrze vazne informacije o odabiru proizvoda
odnosno sustava, montazi i pustanju u rad te o namjenskoj uporabi i,
ako je to potrebno, o mjerama odrzavanja. Ove informacije o proizvo-
dima, njihovim osobinama i tehnikama primjene temelje se na vazec¢im
normama u Europi (npr. EN) i/ili u Njemackoj (npr. DIN/DVGW).

Pojedini pasusi teksta mogu ukazivati na tehnicke propise u Europi/
Njemackoj. Za ostale zemlje ovi propisi vrijede kao preporuke, ako

tamo nema odgovarajucih nacionalnih propisa. Odgovarajuci nacionalni
zakoni, standardi, propisi, norme te ostali tehni¢ki propisi imaju prednost
pred njemackim odnosno europskim smjernicama iz ovih uputa: ovdje
ponudene informacije nisu obvezujuce za ostale zemlje i regije te ih,
kako je vec reCeno, treba shvatiti kao tehni¢ku potporu.



2  Informacije o proizvodu

2.1

Norme i propisi

Informacije o proizvodu

Sljedecée norme i propisi vrijede za Njemacku, odnosno Europu. Nacio-
nalne propise naci ¢ete na hrvatskoj internetskoj stranici pod viega.hr/

norme.

Propisi iz odlomka: Podrucja primjene

Podrucje valjanosti / napomena

Projektiranje, izvedba, rad i odrza-
vanje instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i odrza-
vanje instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i odrza-
vanje instalacija pitke vode

Projektiranje, izvedba, rad i odrza-
vanje instalacija pitke vode

Propisi iz odlomka: Otpornost na kemikalije

Propisi iz odlomka: Skladistenje

Viega Smartpress

Podruéje valjanosti / napomena

Propis za vanjsku antikorozivnu
zastitu

Propis za vanjsku antikorozivnu
zastitu

Propis za vanjsku antikorozivnu
zastitu

Podruéje valjanosti / napomena

Zahtjevi za skladistenje materijala

Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Regulativa koja vrijedi u Nje-
macékoj

DIN EN 806, dio 2

DIN 1988

DIN 1988-200

Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

DIN EN 806-4, pog. 4.2


https://www.viega.hr/norme
https://www.viega.hr/norme

Informacije o proizvodu

Propisi iz odlomka: Provjera nepropusnosti

Propisi iz odlomka: Odrzavanje

Podrucje valjanosti / napomena Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

Provjera na gotovoj, joS neprekri-  DIN EN 8064
venoj instalaciji

Provjera nepropusnosti za vodo-  ZVSHK-Merkblatt:

vodne instalacije "Dichtheitsprtifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Podruéje valjanosti / napomena Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

Rad i odrzavanije instalacija pitke  DIN EN 806-5
vode

2.2 Namjenska upotreba

2.2.1 Podrucja primjene

Instalacija pitke vode

Odrzavanje

Viega Smartpress

o Za upotrebu sustava u podrucjima primjene i s medijima
I koji nisu opisani posavjetujte se sa servisnim centrom
poduzeca Viega.

Primjena je izmedu ostalog moguca u sljedec¢im podrucjima:
B Viega Smartpress viSeslojne kompozitne cijevi (stabilnog oblika sa
slojem koji sprjeCava prodiranje kisika)
Instalacije pitke vode
Instalacije grijanja
instalacije komprimiranog zraka

Za projektiranje, izvedbu, rad i odrzavanje instalacija pitke vode pridrza-
vajte se vazecih smjernica, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Podrucja
primjene” na stranici 5.

Obavijestite svog klijenta odnosno vlasnika instalacije pitke vode da se
instalacija mora redovito odrzavati, pogledajte % ,Propisi iz odlomka:
Podrudja primjene” na stranici 5.



Instalacijsko okruzenje

2.2.2 Mediji

Radni uvjeti

2.3 Opis proizvoda
2.3.1 Pregled

Viega Smartpress

Informacije o proizvodu

Sustav je predviden samo za montazu unutar zgrada.

Za upotrebu sustava na otvorenom ili u posebnim okruzenjima potrebno
je konzultirati se sa servisnim centrom tvrtke Viega.

Sustav je medu ostalim prikladan za sljede¢e medije:

B Viega Smartpress viSeslojne kompozitne cijevi (stabilnog oblika sa
slojem koji sprieCava prodiranje kisika)
pitka voda
kiSnica
ogrjevna voda
komprimirani zrak

Maks. radna temperatura

B Sanitarne instalacije: trajna radna temperatura Tp 70 °C
B Instalacije grijanja: Tp 80 °C

Maks. radni tlak

B Sanitarne instalacije: 1,0 MPa (10 bar)
B |[nstalacije grijanja: 1,0 MPa (10 bar)

Cjevovodni sustav sastoji se od razlicitih cijevi i press spojnica.



2.3.2 Cijevi

Viega Smartpress

Informacije o proizvodu

Slika 1: Viega Smartpress press spojnice

Sistemske komponente raspolozive su u sljedec¢im dimenzijama:
d16/20/25/32/40/50/ 63.

Za opisani je sustav moguce naruciti sliedece cijevi:

Viega Smartpress viSeslojne kompozitne cijevi mogu se naruciti u kolutu
sa ili bez zastitne cijevi, kao i s razli€itim debljinama izolacije. Viseslojne

kompozitne cijevi stabilnog oblika dostupne su kao Sipke duljine 5 m. Za
opisani je sustav moguce naruditi sliedece cijevi:

Viega Smartpress viSeslojna kompozitna cijev
stabilnog oblika
sa slojem koji sprje€ava prodiranje kisika

d 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63



m Informacije o proizvodu

Viega Smartpress viSeslojna kompozitna cijev

Vrsta cijevi d Podrucja primjene
Cijev u Sipkama 16, 20, 25, 32, 40, Instalacije pitke vode i
50, 63 instalacije grijanja
Cijev bez zastitne 16, 20, 25, 32 Instalacije pitke vode i
cijevi instalacije grijanja
Cijev sa zastitnom 16, 20 Instalacije pitke vode i
cijevi (crna) instalacije grijanja
Cijev s kruznom 16, 20 Instalacije pitke vode i
izolacijom 6 mm instalacije grijanja
(plava)
Cijev s kruznom 25, 32 Instalacije pitke vode i
izolacijom 9 mm instalacije grijanja
(plava)

Viega Smartpress viSeslojna kompozitna cijev
stabilnog oblika
sa slojem koji sprieCava prodiranje kisika

d 16, 20

Viega Smartpress viSeslojna kompozitna cijev

Vrsta cijevi d Podruéja primjene
Cijev bez zastitne 16, 20 Instalacije pitke vode i
cijevi instalacije grijanja
Cijev sa zastitnom 16, 20 Instalacije pitke vode i
cijevi (crna) instalacije grijanja
Cijev s kruznom 16, 20 Instalacije pitke vode i
izolacijom 6 mm instalacije grijanja
(plava)

Cijev s kruznom 16, 20 Instalacije pitke vode i
izolacijom 9 mm instalacije grijanja
(siva)

Viega Smartpress 9



Raspored cijevi i pricvrSéivanje

Razmak izmedu cijevnih obujmica

dxs
[mm]

16 x 2,0

20x 2,3

25x2,8

32x3,2

40 x 3,5

50 x 4,0

63 x 4,5

Uzduzna dilatacija

Viega Smartpress

Informacije o proizvodu

Za pri¢vrScenije cijevi koristite samo cijevne obujmice sa zvuéno izoli-

ranim umecima koji ne sadrze kloride.

Pridrzavajte se opcih pravila tehnike uévrscivanja:

B Pri¢vrséene cjevovode nemoijte koristiti kao drzace za druge cjevo-
vode i komponente.

B Ne koristite kuke za cijevi.

B Odrzavajte razmak do press spojnica.

B Uzmite u obzir smjer istezanja i isplanirajte fiksne i klizne to¢ke pri-
¢vrsdivanja.

Vodite raCuna o tome da se cjevovod tako uévrsti i odvoji od noseceg

objekta, da se prenosenje Sumova uslijed termickih istezanja i even-
tualnih udaraca na podlogu i druge komponente svede na minimum.

Pridrzavajte se sljedecih razmaka za pri¢vrscéenje:

Vodoravno Okomito
ViSeslojna kompozitna cijev [m] ViSeslojna kompozitna cijev [m]
1,00 1,30
1,00 1,30
1,50 1,95
2,00 2,60
2,00 2,60
2,50 3,25
2,50 3,25

Cjevovodi se rastezu prilikom zagrijavanja. Toplinsko istezanje ovisi o
materijalu. Uzduzna istezanja dovode do naprezanja unutar instalacije.
Ta se naprezanja moraju kompenzirati primjenom odgovarajucih mjera.

Provjerena rieSenja su:

B Fiksne i klizne toCke
B Dionice kompenzacije istezanja (krakovi savijanja)
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m Informacije o proizvodu

Koeficijenti toplinskog istezanja razliCitih materijala cijevi

Materijal Koeficijent toplin- Primjer:
skog istezanja o uzduzZna dilatacija kod cijevi
[mm/mK] duljine L=20 m i AS =50 K
[mm]
Viega Smart- 0,03 30
press vise-
slojna kom-

pozitna cijev

Uzduzna dilatacija i duljina krakova savijanja

Primjer prorac¢una viSeslojne kompozitne cijevi

B Zadano: temperaturna razlika AS = 50 K; duljina cijevi L = 8 m; cijev
@ =20 mm

B Trazi se: duljina krakova savijanja Lgg
B |zradun:

S pocetkom u lijevom dijagramu: od 50 K temperaturne razlike
na osi x gore sve do karakteristi¢ne krivulje za duljinu cijevi od
8 m.
Sjeciste povezite vodoravno s desnim dijagramom sve do sje-
ciSta karakteristi€ne krivulje za promjer cijevi 20 mm.

B RjeSenje: vrijednost oCitajte na osi x: Lgg = 480 mm.

[mm] [m] [mm]
30 o me;zo/ws 232
40
25 // 9 25 | e
/8 |
/ /050
20 v 7 20 Va4
/ A6 / / /| o83
115 /, / 4 3 115 L /
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X 4 // |
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5 . ééj/:é 2 5 ,/A/// v
//// ///
/:______—————' 1 %/ v

0 — K o * [mm]
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4

Slika 2: Viseslojna kompozitna cijev - duljina krakova savijanja

1 - Uzduzna dilatacija Al [mm]

2 - Temperaturna razlika A9 [K]

3 - Duljina cijevi L [m]

4 - Duljina krakova savijanja Lgg [mm]

Viega Smartpress 1



2.3.3 Press spojnice

Slika 3: Viega Smartpress spojnice

SC-Contur

Slika 4: SC-Contur

Informacije o proizvodu

Press spojnice sustava Viega Smartpress proizvedene su od sljedecih
materijala:

B Bronca odnosno silicijeva bronca
B plemeniti Celik
m PPSU

Viega press spojnice opremljene su tehni¢kim rjeSenjem SC-Contur. SC-
Contur predstavlja sigurnosnu tehniku koju je certificirao Njemacki savez
za vodu i plin DVGW, koja osigurava da su press spojnice u nepreSanom
stanju propusne. Na taj nacin se prilikom provjere nepropusnosti uoca-
vaju nehotiéno nespreSani spojevi.
Viega jam¢i da su nehoti¢no nespresani spojevi vidljivi tijekom provjere
nepropusnosti:
B Pri mokroj provjeri nepropusnosti u podrucju tlakova od 0,1-

0,65 MPa (1,0-6,5 bar)

B Pri suhoj provjeri nepropusnosti u podrucju tlakova od 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

2.3.4 Oznake na komponentama

Oznaka cijevi

Oznake na press spojnicama

Viega Smartpress

Oznake na cijevima sadrze vazne informacije o karakteristikama i dopu-
Stenjima za cijevi. Znacenje je sliedece:

Proizvodac

Naziv sustava

Materijal cijevi

Veli€ina / debljina stijenke
Certifikati i radne temperature

Press spojnica je oznagena to¢kom u boji. To¢ka oznacava tehnitko
rijeSenje SC-Contur kod kojeg u slu¢aju nehoti¢no nespresanog spoja
izlazi ispitni medij.

12



m Informacije o proizvodu

Zelena to¢ka ukazuje na to da je press spojnica opremljena tehni¢kim
rieSenjem SC-Contur i da je sustav prikladan za pitku vodu.

Slika 5: Oznaka

2.3.5 MjesSovite instalacije
Dopustene mjesSovite instalacije

Besprijekorno funkcioniranje press spojnica Viega Smartpress zajam-
¢eno je samo s cijevima Viega sustava Viega Smartpress, Pexfit Pro i
Pexfit Fosta. Primjena cijevi drugih sustava ili proizvodaca nije ispitana,
tako da njihovo besprijekorno funkcioniranje nije zajam&eno.

Instalacija cijevi Viega Smartpress sa starim press spojnicama Pexfit
Fosta nije moguca.

Za pitanja o ovoj temi mozete se obratiti poduzedu Viega.

2.4 Informacije o primjeni

241 Otpornost na kemikalije

= UPUTA!

7 : Ostecéenja materijala agresivnim kemikali-
jama
J Agresivne kemikalije, narocito one koje sadrze otapala,
< mogu ostetiti materijal i u€initi ga propusnim. Posljedica
toga mogu biti Stete prouzroc¢ene vodom.

B |zbjegavajte kontakt sistemskih komponenata s agre-
sivnim kemikalijama.

Viega Smartpress 13



Viega Smartpress

Informacije o proizvodu

UPUTA!

Mogucéa ostec¢enja materijala u slucaju pri-
mjene nedopustenih sredstava za detekciju
mjesta propustanja

Nedopustenim sredstvima za detekciju mjesta propu-
Stanja materijal se moze ostetiti i uciniti propusnim. Poslje-
dica toga mogu biti Stete prouzro€ene vodom.

B Primjenjujte samo ona sredstva za detekciju mjesta
propustanja koja je proizvoda¢ odobrio za primjenu na
materijalu polifenilsulfon (PPSU).

B Pridrzavajte se uputa za obradu koje izdaje proizvodac.

Sistemske komponente zastitite od previsokih koncentracija klorida iz
medija i okruzenja. Previsoke koncentracije klorida mogu kod sustava
od plemenitog Celika izazvati koroziju.

Koncentracija klorida u mediju ne smije biti ve¢a od maksimalno
250 mg/I.

Za izbjegavanje vanjskog kontakta s materijalima koji sadrze kloride

vrijede sljedeca pravila:

B Maseni udio iona klorida topivih u vodi kod izolacijskih materijala ne
smije biti vec¢i od 0,05 %.

B Umeci za zvuénu izolaciju cijevnih obujmica ne smiju sadrzati odvo-
jive kloride.

B Komponente od nehrdajuc¢eg Celika ne smiju dodi u kontakt s
mortom ili gradevinskim materijalima koji sadrze kloride.

Ako je neophodna vanjska antikorozivna zastita, treba se pridrzavati
opce priznatih tehnickih pravila, pogledajte & ,Propisi iz odlomka:
Otpornost na kemikalije” na stranici 5.

UPUTA!
Ostecéenja materijala UV zracenjem

Dugotrajnim UV zracenjem materijal se moze ostetiti i uci-
niti propusnim. Posljedica toga mogu biti Stete prouzro-
¢ene vodom.

B Nemojte izlagati cijevi dugotrajnom UV zraceniju.
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m Rukovanje

3  Rukovanje

3.1 Skladistenje

Prilikom skladistenja treba ispuniti zahtjeve vazecih smjernica, pogle-
dajte & ,Propisi iz odlomka: SkladiStenje” na stranici 5:
B Robu u Sipkama drzite na ravnoj i Cistoj podlozi.

SkladiStenje na otvorenom u zatvorenoj originalnoj ambalazi mogudée
je u trajanju do tri mjeseca. Pritom zastitite ambalazu od kiSe, visoke
vlaznosti zraka i UV zracenja.

3.2 Informacije o montazi

3.21 Upute za montazu

UPUTA!

Ostecenje materijala ljepilom za brtvljenje
cijevnih navoja sa sadrzajem otapala!

Ljepila za brtvljenje cijevnih navoja sa sadrzajem otapala
mogu oStetiti materijal i prouzrociti propusnost plasti¢nih
dijelova cijevnih spojeva. Posljedica toga mogu biti Stete
prouzrocene vodom.

B Kao sredstvo za brtvljenje cijevnih navoja rabite
iskljucivo uobi¢ajenu konoplju u spoju s pastom za
brtvljenje navoja ili brtvenu traku odobrenu za instala-
cije pitke vode.

B Za sva pitanja obratite se
servisnom centru tvrtke Viega.

Provjera sistemskih komponenata

Pri transportu i skladistenju moze do¢i do osteéenja sistemskih kompo-
nenata.

B Provjerite sve dijelove.

B Zamijenite oSte¢ene komponente.

B Nemojte popravljati oSte¢ene komponente.

B Zaprljane komponente ne smiju se ugradivati.

Viega Smartpress 15



Rukovanje

3.2.2 Potreban prostor i razmaci

lzvodenje press spojeva izmedu cjevovoda

v
7

7
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e
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\!/

Potreban prostor za tip 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6B

d 16 20 25 32 40 50 63
a[mm] 15 16 23 21 28 40 56
b[mm] 45 45 58 65 70 85 125

Potreban prostor za Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
Picco 6 Plus

d 16 20 25 32
a [mm] 15 15 20 25
b [mm] 48 50 55 70

lzvodenje press spojeva izmedu cijevi i zida

NN

Viega Smartpress

Potreban prostor za tip 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6B

d 16 20 25 32 40 50 63
a[mm] 20 20 25 30 35 40 54
b[mm] 76 76 80 90 92 95 140
clmm] 25 25 35 35 43 55 61

Potreban prostor za Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
Picco 6 Plus

d 16 20 25 32
a [mm] 20 21 25 30
b [mm] 70 74 75 80
c [mm] 28 28 35 40

16



Rukovanje

lzvodenje press spojeva u zidnim procjepima

Z-dimenzije

3.2.3 Potreban alat

Viega Smartpress

Potreban prostor za tip 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6B

d 16 20 25 32 40 50 63
a[mm] 20 20 25 30 35 40 54
b [mm] 90 90 90 95 92 95 140
c[mm] 140 140 140 155 178 205 262

Potreban prostor za Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6

d 16 20 25 32
a [mm] 20 21 25 30
b [mm] 80 80 80 80
¢ [mm] 120 120 120 160

Z-dimenzije mozete pronaci na odgovarajuc¢oj stranici proizvoda u online
katalogu.

Za montazu Vam preporu¢ujemo originalni alat proizvodaca Viega ili
neki drugi jednakovrijedni alat.

Za izradu press spoja potrebni su sljededéi alati:

o Rucne i elektri¢ne pile i kutne brusilice nisu dozvoljene.

Press alat s konstantnom silom pre$anja

Prikladne Viega Smartpress Celjusti za preSanje za sustave sa cije-
vima od umjetnog materijala (model 2799.7 ili 2784.7)

Rucni press alati (model 2782.5) za dimenzije 16-25 mm

Skare za cijevi (model 5341 ili model 2040) za dimenzije 16-25 mm
Reza¢ cijevi (model 2191) za dimenzije 32-63 mm

Alat za savijanje (model 5331.2)

o Za Viega Smartpress press spojnice se ne smije kori-
I stiti ru€ni press alat model 2782 (godina proizvodnje do
08/2004).

Za preSanje Viega Smartpress press spojnica koristite se
samo aktualnim ru€nim alatom za preSanje modela 2782.5
s funkcijom zapora.
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m Rukovanje

Za izvodenje press spojeva Viega preporu-
Cuje primjenu Viega sistemskih alata.

Viega sistemski press alati specijalno su osmisljeni i prila-
godeni za ugradnju Viega sustava press spojnica.

3.3 Montaza

3.3.1 Savijanje cijevi

UPUTA!

Moguca ostecenja proizvoda primjenom

metalnih opruga za unutarnje savijanje cijevi

Primjenom metalnih opruga za unutarnje savijanje cijevi

moze se ostetiti povrsina cijevi i onecistiti instalacija.

B Nemojte upotrebljavati metalne opruge za unutarnje
savijanje cijevi.

B Viega preporucuje primjenu alata od umjetnog mate-
rijala za unutarnje savijanje cijevi proizvodaca Viega
(model 5331.2).

UPUTA!

Ostecéenja proizvoda prilikom savijanja
izravno na press spojnici

Ekstremnim savijanjem izravno na press spojnici moze se
oStetiti cijev i press spojnica i time izazvati propusnost.

B Kako biste sprijecili oSte¢enja, odaberite mjesto savi-
janja koje je dovoljno udaljeno od press spojnice.

ViSeslojne kompozitne cijevi Viega Smartpress mogu se u dimenzijama
16-32 mm savijati ru¢no s radijusom savijanja 5 x d ili alatom za savi-
janje sa sljedecim radijusima savijanja:

d Radijus savijanjax d
16 2,0
20 2,3
25 3,0
32 3,5
40 4,0
50 4,5
63 4,5

Za dimenzije d 16 i 20 preporuceni su alati za savijanje modeli 5331 i
5331.2.
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3.3.2 Skradivanje cijevi

Dimenzije 16-25 mm

Dimenzije 32-63 mm

Rukovanje

Za informacije o alatima pogledajte i & Poglavije 3.2.3 ,,Potreban alat”
na stranici 17.

B Zastitnu cijev skratite Skarama za skidanje zastitne cijevi (model
5341).

I Pazite da ne ostetite cijev.

B Cijev skratite Skarama za cijevi.
Zamijenite istroSene oStrice (model 5341.6 odnosno 2040-404).

Uvjerite se da je rezna povrsina Cista i ravna.

B Cijev skratite rezaCem cijevi (model 2191).

3.3.3 Skidanje plasta sa cijevi

Viega Smartpress

Prilikom primjene Pexfit Fosta cijevi modela 2703; 2704; 2705; 2705.5;
2709 2709.1 plast i sloj aluminija moraju se ukloniti u duljini ¢ahure za
preSanje pomocu alata za skidanje izolacije model 2758.5.

Ne smiju se upotrebljavati drugi alati za skidanje izolacije.
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Rukovanje

B Alatom za skidanje izolacije skinite plast s kraja cijevi.

[ Duljina kraja cijevi s kojeg je skinuta izolacija odgovara dubini
umetanja press spojnice.

Zamijenite istroSene ostrice modelom 2758.1.

3.3.4 lzrada press spoja

B Umetnite cijev u press spojnicu tako da kraj cijevi bude vidljiv u
kontrolnom oknu.

I Provjerite dubinu umetanja u kontrolnom oknu.

Viega Smartpress 20



Rukovanje

I Otvorite Celjust za preSanje te je pod pravim kutom postavite na
press spojnicu.

Obratite pozornost na razmake u odlomku & Poglavije 3.2.2
,Potreban prostor i razmaci” na stranici 16.

I Izvrsite postupak presanja.

[ Spoj je spresan.

Alternativno: izrada press spoja ru¢nim alatom

I Otvorite ruéni alat za preSanje i postavite ga na press spojnicu pod
pravim kutom.

Obratite pozornost na razmake u odlomku © Poglavije 3.2.2
,Potreban prostor i razmaci” na stranici 16.

I Izvrsite postupak preSanja.

[ Spoj je spresan.

3.3.5 Provjera nepropusnosti

3.4 Odrzavanje

Viega Smartpress

UPUTA!

Uzmite u obzir informacije o primjeni sredstava za detek-
ciju mjesta propustanja, pogledajte & Poglavije 2.4.1
,Otpornost na kemikalije” na stranici 13.

Prije pustanja u rad instalater mora provijeriti nepropusnost.
Provjeru obavite na gotovoj, jo$ neprekrivenoj instalaciji.

Pridrzavajte se vazecih smjernica, pogledajte % ,Propisi iz odlomka:
Provjera nepropusnosti” na stranici 6.

Provjeru nepropusnosti potrebno je provesti i na instalacijama vode
koja nije za pi¢e prema vazeéim smjernicama, pogledajte & ,,Propisi
iz odlomka: Provjera nepropusnosti” na stranici 6.

Dokumentirajte rezultat ispitivanja.

Za rad i odrzavanije instalacija pitke vode pridrzavajte se vazec¢ih smjer-
nica, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Odrzavanje” na stranici 6.
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m Rukovanje

3.5 Odlaganje u otpad

Proizvod i ambalazu razdvojite na odgovarajuce grupe materijala (npr.
papir, metali, umjetni materijal ili nezeljezni metali) i odlozite u otpad
prema nacionalnim zakonima i propisima.
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