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m Tésta kayttdohjeesta

1 Tasta kayttoohjeesta

Tata asiakirjaa koskevat suojaoikeudet, lisdtietoja saat osoitteesta
viega.com/legal.

1.1 Kayttokohteet

Taman ohjeen tiedot on suunnattu [Ammitys- ja saniteettialan ammatti-
laisille ja opastetulle ammattihenkiléstdlle.

Henkilét, joilla ei ole ylla mainittua koulutusta tai patevyytta, eivat saa
suorittaa tdman tuotteen asennusta, litdntaa tai mahdollista huoltoa.
Tama rajoitus ei koske mahdollisia kdyttda koskevia ohjeita.

Viega-tuotteiden asennus on suoritettava tekniikan yleisesti voimassa
olevia sdantdja ja Viega-kayttdohjeita noudattaen.

1.2 Ohjeiden merkinnat

Varoitukset ja ohjeet on sisennetty muusta tekstisté ja merkitty erityi-
sesti vastaavilla kuvakkeilla.

VAARA!
Varoittaa mahdollisista hengenvaarallisista vammoista.

VAROITUS!

Varoittaa mahdollisista vakavista vammoista.

HUOMIO!

Varoittaa mahdollisista vammaoista.

> B B

OHJE!

Varoittaa mahdollisista aineellisista vahingoista.

Lis&ohjeita ja vinkkeja.
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1.3

Seapress XL

Téasta kayttdohjeesta

Tata kieliversiota koskeva ohje

Tama kayttdohje sisaltds tuote- tai jarjestelméavalikoimaa, asennusta ja
kayttdonottoa sekd maaraystenmukaista kayttéa seka tarvittaessa huol-
totoimia koskevia térkeita tietoja. Nama tiedot tuotteista, niiden ominai-
suuksista ja sovellusteknologioista perustuvat normeihin, jotka ovat par-
haillaan voimassa Euroopassa (esim. EN) ja/tai Saksassa

(esim. DIN/DVGW).

Joissakin tekstiosioissa saatetaan viitata eurooppalaisiin/saksalaisiin
teknisiin maarayksiin. Néama maéaraykset toimivat muille maille suosituk-
sina, mikali niissa ei ole olemassa vastaavia kansallisia vaatimuksia. Voi-
massa olevilla kansallisilla laeilla, standardeilla, maéarayksilla, normeilla
sekd muilla teknisilld méarayksilla on etusija tdmén ohjeen saksalaisiin/
eurooppalaisiin direktiiveihin ndhden. Tassé esitetyt tiedot eivat ole
sitovia muille maille ja alueille ja ne tulisi ymmart&aa tueksi.



Tuotetiedot

2 Tuotetiedot

21 Normit ja saannokset

Seuraavat normit ja sddnndkset koskevat Saksaa/Eurooppaa ja ne on
tarkoitettu tueksi.

Saidnnokset osiosta: Sdannokset

Saannokset osiosta: Putket

Saannokset osiosta: Tiivisteet

Seapress XL

Voimassaoloalue / ohje

Putkistoasennusten suunnittelu

Voimassaoloalue/ohje

Sallittujen putkien toteutus ja val-
mistus

Kiinnityskohtien tarkka laskenta

Voimassaoloalue/ohje

Tiivisteiden kayttdalue sammutus-
ja palosuojauslaitteistoissa,
vaahto- ja sprinklerijarjestelmissa,
pilssi- ja painolastijarjestelmissé,
merivesi- ja jadhdytysvesijarjestel-
missa

Tiivisteiden kayttdalue sammutus-
ja palosuojauslaitteistoissa,
vaahto- ja sprinklerijarjestelmissa,
pilssi- ja painolastijarjestelmissé,
merivesi- ja jadhdytysvesijarjestel-
missa

Tiivisteiden kayttdalue sammutus-
ja palosuojauslaitteistoissa,
vaahto- ja sprinklerijarjestelmissa,
pilssi- ja painolastijarjestelmissa,
merivesi- ja jadhdytysvesijarjestel-
missa

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN 86003, osa 1

Saksassa voimassa oleva
sdannés
DIN 86019

DIN 86082:2008-02

Saksassa voimassa oleva
sdaannés

DIN 86003-1

DIN 86076

Valmistajan antamat tiedot



Sadnnokset osiosta: Korroosio

Voimassaoloalue/ohje

Metallien korroosio merivedessa
ja meri-ilmastossa

Metallien korroosio merivedessa
ja meri-ilmastossa

Metallien korroosio merivedessa
ja meri-ilmastossa

Metallien korroosio merivedessa
ja meri-ilmastossa

Saannokset osiosta: Tiiviystarkastus

Voimassaoloalue/ohje

Tiiviystarkastus laivojen putkis-
toissa

Tiiviystarkastus laivojen putkis-
toissa

Tiiviystarkastus laivojen putkis-
toissa

2.2 Maaraysten mukainen kaytto

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN 81249-1

DIN 81249-2

DIN 81249-3

DIN 81249-4

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN 86001:2010-09

Suorittavan yrityksen (telakka)
vakiopainetestit

Vastuullisen luokitteluyrityksen /
vastuullisten luokitteluyritysten
vaatimukset / maaraykset

) Sovi jarjestelmén kaytdsta muille kuin kuvatuille kayttda-
I lueille ja muilla kuin kuvatuilla aineilla Viega-huoltokes-

kuksen kanssa.

2.2.1 Saiannokset

Putkiliitosasennusten suunnittelussa on huomioitava alustyyppia kos-

kevat maaraykset.

Huomioi muun muassa seuraavien vaatimukset:

B Luokituslaitokset

IMO

SOLAS

Marpol

Asianosainen rekisterdintimaa

esim. merenkulkualan vastuuvakuutusyhtié

Normit
Laitevalmistajat
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2.2.2

2.2.3

Seapress XL

Kayttdalueet

Aineet

Tuotetiedot

Rakennusmaaraykset
Painelaitteita koskeva direktiivi
UVV See

U.S. Coast Guard

Suezin kanavan méaaraykset
Panaman kanavan maaraykset

Katso myds & "Sddnndkset osiosta: Sdanndkset” sivulla 5

Seapress XL -liitintd voidaan kayttaa sekd aggressiivisille aineille (esim.
merivesi) kuin my®s aggressiivisissa ymparistdissa (esim. laivoilla tai
meriteknisissa laitteistoissa).

IACS:n luokan llI luokituskriteerien ja luokittelujen mukaisesti kayttd on
mahdollista mm. seuraavilla alueilla:

Sammutus- ja palontorjuntajérjestelmét

Vaahto- ja sprinklerilaitteistot

Pilssi- ja painolastijarjestelmat

Merivesi-jadhdytysvesijarjestelméat

Meriveden suolanpoistojérjestelmat

Matalapainehdyryjarjestelmét (vain FKM-tiivisteelld)

Tiivisteveden poisto

Kannen ja saniteettitilojen vedenpoistojohdot (sisélla)
Vedenpoistoaukot ja poistoistukat

Paineilmaputket (tydilma, ei kdynnistys- tai tarkastusilmaa)

Jarjestelma soveltuu mm. seuraaville aineille:

B Merivesi

B Kaikenlainen kayttévesi

B Paineilma (ty6ilma) kaytetyn tiivisteen tietojen mukaisesti
EPDM Jdljypitoisuudella < 25 mg/m?3
FKM oljypitoisuudella = 25 mg/m3

Polttoaineet

Voiteludljyt

Hydraulinesteet

Hoyry matalapaine-hdyryjarjestelmissa (vain FKM-tiivisteella)

Pilssi- ja painolastivesi

Tislattu vesi

OHJE!

Soveltuvuus ja hyvaksynta on tarkastettava ennen asen-
nusta kulloinkin voimassa olevasta sertifikaatista tai sovi
siitd vastaavan sertifiointiyhtion kanssa.



H Tuotetiedot
viega

2.3 Tuotekuvaus
2.3.1 Yleiskatsaus

Putkistojarjestelmé koostuu CuNiFe-putkille tarkoitetuista puristusliitti-
mista ja niihin sopivista puristustyokaluista.

Kuva 1: Seapress XL - Yleiskatsaus

Jarjestelmdkomponentteja on saatavana seuraavina kokoina:
d 76,1/88,9/108,0.

2.3.2 Putket

Ainoastaan CuNiFe-putkia saa kayttaa, katso & “Sddnncékset osiosta:
Putket” sivulla 5.

Putkien on lisaksi koostuttava korroosionkestavastéa kupari-nikkeli-
muokkausseoksesta, jonka materiaalitunnus on 2.1972.11.

Kaytettavien putkien tulee olla valmistettu standardin mukaisesti ja
niissa on siten oltava esim. seuraavat tekniset tiedot:

Nimellishalkai- d x s [mm] Tilavuus putki- Putken paino
sija [DN] metrié kohti [kg/m]
[Vm] Pituusmassa
[8,9 kg/dm?®]
65 76,1 x2,0 4,080 4,14
80 88,9x2,0 5,660 4,87
100 108,0x 2,5 8,333 7,38

Seapress XL 8



Tuotetiedot

Putkiston vetaminen ja kiinnittdminen

Pituuslaajeneminen

Seapress XL

Kiinnitysvalitietojen tulisi toisaalta rajoittaa kiinnityskohtien lukumaaraa
teknisesti mahdolliseen mittaan, toisaalta taas estaa sita, etta liian
suuret etaisyydet aiheuttavat vardhtelyn mukanaan tuomia vaurioita.

Putkistojen kiinnitykseen suositellaan seuraavan taulukon siséltamia
putkistokiinnikkeiden etéisyyksia:

Etaisyys putkikannakkeiden valilla

d [mm] Putkikannakkeiden kiinnitys-
vali [m]
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Standardissa on tiedot kiinnityskohtien tarkkaa laskentaa
varten, katso & “Sadnndkset osiosta: Putket” sivulla 5.

Putket laajenevat lammetessaan. Lampdlaajeneminen riippuu materiaa-
lista. Pituusmuutokset johtavat jannityksiin jarjestelmén sisalld. Nama
jannitteet on tasattava soveltuvilla toimenpiteilla.

Nama keinot ovat osoittautuneet hyviksi:

B Kiinto- ja liukupisteet
B Laajenemisen tasausmatkat (taivutushaara)

CuNiFe:n lampélaajenemiskertoimet

Materiaali Lampdlaajenemisker- Esimerkki:
roin o . . .
Pituuslaajeneminen
[mm/mK] putken pituudella = 20 m
jaAT =50 K
[mm]
CuNiFe 0,017 17,0



Tuotetiedot
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Kuva 2: CuNiFe-putkien pituuslaajeneminen

1 - Pituuslaajeneminen — Al [mm]
2 - Putken pituus — Iy [m]
3 - Lampdtilaero — Ag [K]

2.3.3 Puristusliittimet

Seapress XL -jarjestelman puristusliittimet koostuvat metalliseoksesta
CuNi10Fe1,6Mn, kupari-nikkeli-rautaseoksesta. Tama metalliseos
tayttaa merivesisovelluksille esitetyt erityiset vaatimukset.

Seapress XL
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Kuva 3: Puristusliittimet

2.3.4

Seapress XL

Tiivisteet

Tuotetiedot

Seapress XL -puristusliittimisséd on leikkausrengas, erotusrengas ja tii-
viste puristusliittimen urassa. Puristettaessa leikkausrengas pureutuu
kiinni putkeen ja huolehtii ndin liitoksen voimakkaasta sulkemisesta.

Asennuksessa ja mydhemmin puristettaessa erotusrengas suojaa tiivis-
tettd leikkausrenkaan aiheuttamilta vaurioilta.

Puristusliittimet on varustettu tehtaalla EPDM-tiivisteilla. Kayttdalueilla,
joissa lampétilat ovat korkeampia, kuten esim. matalapaine-héyryjarjes-
telmissa, puristusliittimet on varustettava FKM-tiivisteella.

Tiivisteet voidaan erottaa seuraavasti:

B EPDM-tiivisteet ovat kiiltavan mustia.
B FKM-tiivisteet ovat mattamustia.
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EPDM-tiivisteen kayttoalue

Sammutus- ja

Kayttdalue palontorjunta-
jarjestelmét
Kayttéalue ka!kk|1putk|ston
osiot "
Kayttdlampdtila
110°C
[Tmax]
Kayttdpaine 1,6 MPa
[Prmax] (16 bar)

Sovita kaytto
luokituskritee-
rien ja tekniikan
yleisesti hyvak-
syttyjen saan-
t6jen luoki-
tusten
mukaisesti.%

Huomautuksia

Vaahto- ja
sprinklerilait-
teistot

kaikki putkiston
osiot

110 °C

1,6 MPa
(16 bar)

Sovita kayttod
luokituskritee-
rien ja tekniikan
yleisesti hyvak-
syttyjen sdan-
t6jen luoki-
tusten
mukaisesti.%

Pilssi- ja paino-
lastijérjestelmét

kaikki putkiston
osiot

Merivesi- ja
jaahdytysvesi-
jarjestelmét

esim. haihdut-
timen tulo-
johdot "

Saniteettitilojen
kéaytto- ja jate-
vesi "

Séiliopuhdistus
1)

110 °C 110 °C
1,6 MPa 1,6 MPa
(16 bar) (16 bar)

Sovita kaytto
luokituskritee-
rien ja tekniikan
yleisesti hyvak-
syttyjen sdan-
t6jen luoki-
tusten
mukaisesti.®

Sovita kayttd
luokituskritee-
rien ja tekniikan
yleisesti hyvak-
syttyjen saan-

t6jen luoki-

tusten
mukaisesti.®

") kategorian A konetilojen sisélléd ovat ainoastaan palotestatut tyypit sallittuja

2) ei kdynnistys- tai tarkastusilmaa

3 katso & "Sddnndkset osiosta: Tiivisteet” sivulla 5

FKM-tiivisteen kayttoalue

Seapress XL

Kayttdalue

Sovellus

Kéayttélampatila

[Tmax]

Kayttopaine [Pmax]

Huomautuksia

Paineilma

kaikki putkiston

Tuotetiedot

Paineilmaputket
(ty6ilma)

kaikki putkiston
osiot ?

110 °C

1,6 MPa (16 bar)

Oljypitoisuus
<25 mg/m?3

Matalapaine-hoyryjérjes-

telmat

osiot
60 °C

1,6 MPa (16 bar)

kuiva,
Oljypitoisuus
2 25 mg/m?

kaikki putkiston osiot

120 °C

0,1 MPa (1 bar)

) Sovita kaytto luokituskriteerien ja voimassa olevien maaraysten luoki-
tusten mukaisesti, & "Sddnnékset osiosta: Tiivisteet” sivulla 5.
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2.4
2.4.1

Seapress XL

Kayttotiedot

Korroosio

Tuotetiedot

Korroosiokestavyys merivettd vastaan saadaan siita, ettd CuNiFe-metal-
liseos muodostaa pinnalle ohuen suojakerroksen joutuessaan kosketuk-
siin puhtaan meriveden kanssa.

Rautapitoinen muokkausseos CuNiFe 1,6 Mn on suojakerroksen muo-
dostumisen jalkeen erittdin korroosionkestava. Erityisesti merivedessa ja
muilla aggressiivisilla vesilld, kuten esim. murto- ja pilssivesilld ja niiden
ymparistossa.

Ohjeet metallien korroosiosta merivedessa ja meri-ilmastossa 16ytyvat
voimassa olevista sadnnoksistd, katso & “Sddnndkset osiosta: Kor-
roosio” sivulla 6.
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3  Kasittely

3.1 Kuljetus

Késittely

Huomioi putkien kuljetuksessa seuraavaa:

3.2 Varastointi

Ala veda putkia kuormausreunan yli. Pinta saattaa vahingoittua.

Varmista putket kuljetuksen aikana. Liukuminen voi saada putket tai-
pumaan.

Al vahingoita putkien paissé olevia suojakorkkeja, ja poista ne vasta
vélittdmasti ennen asennusta. Vahingoittuneita putkien péita ei saa
enaa puristaa.

) Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Huomioi putkien ja puristusliitinten varastoinnissa seuraavaa:

3.3 Asennustiedot
3.3.1 Asennusohjeet

Varastoi komponentteja puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Al varastoi komponentteja suoraan lattialla.

Laadi vahintadan kolme tukipistetta putkien varastointia varten.
Varastoi eri putkikoot mahdollisuuksien mukaan erilldén.

Jos erillinen varastointi ei ole mahdollista, varastoi pienet koot
suurten kokojen péaalle.

Varastoi eri materiaaleista valmistetut putket erilladn kosketuskorroo-
sion valttamiseksi.

) Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Jarjestelmakomponenttien tarkastaminen

Kuljetus ja varastointi on saattanut aiheuttaa jarjestelmakomponent-
teihin vaurioita.

B Tarkasta kaikki osat.
B Vaihda vaurioituneet komponentit.

Seapress XL
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m Késittely

m Ala korjaa vaurioituneita komponentteja.
B Likaantuneita komponentteja ei saa asentaa.

3.3.2 Maadoitus

VAARA!
Sahkovirran aiheuttama vaara

Sahkoisku voi johtaa palovammoihin ja vakaviin vam-
moihin tai jopa kuolemaan.

Koska kaikki metallista valmistetut putkijarjestelmét ovat
sahkoisesti johtavia, voi verkkojannitettd johtavan osan
tahaton koskettaminen johtaa siihen, ettd koko putkijérjes-
telma ja liitetyt metalliset komponentit (esim. [Ammitysele-
mentit) ovat jannitteen alaisia.

B Anna vain sahkoalan ammattilaisten tehda sahkolait-
teille suoritettavia toita.

B Yhdista metallisiin putkijarjestelmiin aina maadoitus.

Sahkolaitteiston laatija vastaa siitd, ettd maadoitus tarkas-
tetaan ja varmistetaan.

3.3.3 Tiivisteiden sallittu vaihtaminen

@ Tarkea ohje
I Puristusliittimissa olevat tiivisteet on sovitettu materiaali-
kohtaisilta ominaisuuksiltaan putkistojérjestelmien vastaa-

vaan aineeseen tai kayttdalueisiin ja yleensa vain siihen
sertifioitu.

Tiivisteen vaihtaminen on yleisesti sallittua. Tiiviste on
vaihdettava méaéraysten mukaiseen varaosaan, joka on
tarkoitettu kyseiseen kayttotarkoitukseen & Luku 2.3.4
“Tiivisteet” sivulla 11. Muiden tiivisteiden kaytto ei ole sal-
littua.

Seuraavissa tilanteissa tiivisteen vaihto on sallittua:

B Kkun puristusliittimessa oleva tiiviste on selvasti vaurioitunut ja se tulisi
vaihtaa materiaaliltaan samanlaiseen Viega-varatiivisteeseen

B kun EPDM-tiiviste tulisi vaintaa FKM-tiivisteeseen (suuremman lam-
pétilankestavyyden vuoksi laivoissa)

Seapress XL 15



3.3.4 Tilantarve ja etaisyydet

Puristaminen putkien valissa

v
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a [mm]

b [mm]

Puristaminen putken ja seindn valissa

f

N

Seinan etaisyys

Amin
<« >

Seapress XL

a [mm]
b [mm]

c [mm]

76,1
110
185

76,1
110
185
130

88,9
120
200

88,9
120
200
140

Késittely

108,0
135
215

108,0
135
215
155

) Tarkasta seina- ja laipiolapivientien toteutus yksittaista-
I pauksessa ja suorita se vastaavan sertifiointilaitoksen
luvalla ja heidan ilmoittamiensa tietojen mukaisesti.

Vahimmaisetaisyys a;, [mm]

76,1-108,0
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° Késittely
viega

Etaisyys puristusten valilla

OHJE!
Vuotavat puristusliitdnnat liian lyhyiden put-
kien vuoksi!

Jos kaksi puristusliitintéa asetetaan yhdelle putkelle ilman
valia kiinni toisiinsa, putki ei saa olla liian lyhyt. Jos putki ei
ole puristettaessa puristusliittimessa sille tarkoitetussa
pistosyvyydessa, litoksesta voi tulla vuotava.

d 76,1-108,0

i Vahimmaisetaisyys a [mm] 15

Z-mitat

Z-mitat I16ytyvéat vastaavalta tuotesivulta online-luettelosta.

3.3.6 Tarvittava tyokalu
Puristusliitdnn&n luomiseen tarvitaan seuraavat tyokalut:

B Putkenkatkaisin tai hienohampainen metallisaha
B Jaysteenpoistin ja varikyna merkitsemista varten
B Puristuskone, jonka vakiopuristusvoima on 32 kN

&

Kuva 4: Puristusrenkaat ja nivelvetoleuka

Seapress XL 17



3.4 Asennus
3.4.1 Tiivisteen vaihtaminen

A

Kuva 5: Leikkausrengas

Tiivisteen irrottaminen

Seapress XL

Késittely

Puristukseen Viega suosittelee kaytettavaksi
Viega-jarjestelmatyoékaluja.
Viega-puristusjarjestelmatydkalut on suunniteltu ja tarkoi-
tettu erityisesti Viega-puristusliitosjarjestelmien valmiste-
luun.

HUOMIO!

Teravien reunojen aiheuttama loukkaantu-
misvaara

Tiivisteen ylapuolella sijaitsevat erotusrengas ja teravéareu-
nainen leikkausrengas (katso nuoli). Tiivistetta vaihdet-
taessa on olemassa viiltovammojen vaara.

m Ala koske puristusliittimeen paljain késin.

Al kayta tiivisteen poistamisessa terdvid tai terdvareu-
naisia esineitd, jotka saattavat vahingoittaa tiivistetta tai
uraa.

I Irrota tiiviste urasta, jata erotusrengas uraan.

Toimi varovasti, jotta erotusrengas ja tiivisteen istukka eivat vahin-
goittuisi.

18



m Késittely

Tiivisteen asettaminen

B Aseta uusi, vahingoittumaton tiiviste erotusrenkaan alapuolelle
uraan.

Varmista télldin, ettei leikkausrengas vahingoita tiivistetta.

B Varmista, etta tiiviste on kokonaan urassa.

3.4.2 Putkien katkaiseminen

OHJE!

Vaurioituneen materiaalin aiheuttamat vuo-
tavat puristusliitannat!

Vahingoittuneet putket tai tiivisteet saattavat aiheuttaa
puristusliitdntdjen vuotoja.

Huomioi seuraavat ohjeet putkien ja tiivisteiden vaurioiden
valttdmiseksi:

®m Al3 kéyta katkaisemiseen katkaisulaikkoja (kulmahio-
makoneita) tai polttoleikkureita.

m Al3 kdyta rasvoja tai 6ljyja (kuten esim. leikkuudljyd).

Tietoja tyokaluista, katso myos & Luku 3.3.5 "Tarvittava tyékalu”
sivulla 17.

B Katkaise putki putkenkatkaisimella tai hienohampaisella metallisa-
halla.

Valta naarmuttamasta putken pintaa.

3.4.3 Putkien jaysteenpoisto

Putkien péaiden jaysteet on poistettava katkaisun jalkeen sisélta ja ulkoa
huolellisesti.
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OHJE!
Vaaran tydkalun aiheuttamat vauriot!

Al kayta jaysteenpoistoon hiomalevyj tai vastaavia tys-
kaluja. Se voi vahingoittaa putkia.

B Kiinnitd putki ruuvipenkkiin.

B Sailytd kiinnitettdessa vahintdan 100 mm:n etéisyys (a) putken
paahan.

Putken péité ei saa taivuttaa tai vahingoittaa.

I Poista jaysteet putken sisélta ja ulkoa.

3.4.4 Liitoksen puristaminen

Edellytykset:

B Putken pé&a ei ole taipunut tai vahingoittunut.
B Putken jaysteet on poistettu.
)r)r B Puristusliittimesséa on oikea tiiviste.
, EPDM = musta, kiiltava
FKM = musta, matta
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B Tiivisteessé ei ole vaurioita.
B Tiiviste, erotusrengas ja leikkausrengas ovat kokonaan urassa.

B Mittaa ja merkitse pistosyvyys.

d [mm] Pistosyvyys [mm]
76,1 50
88,9 50
108,0 60

@ Tyoénna puristusliitin putkelle merkittyyn pistosyvyyteen asti. Al4
jumita puristusliitinta.

I Laita vélileuka puristuskoneeseen ja tydnna kiinnitystappi sisaan,
kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustyékalun ohjeet.

B Aseta puristusrengas puristusliittimelle. Puristusrenkaan on peitet-
tava puristusliittimen uloin rengas téysin.
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B Avaa vilileuka.

I Salpaa vilileuka puristusrenkaan kiinnityksiin.
B Suorita puristustoimenpide.

B Avaa vilileuka ja poista puristusrengas.

I Poista tarkastuskieleke.

[ Liitos on merkitty puristetuksi.

3.4.5 Tiiviystarkastus
Ennen kayttddnottoa on suoritettava tiiviystarkastus.

Suorita tdma tarkastus valmiiksi tehdylle, mutta ei viela peitetylle jarjes-
telmalle.

Noudata voimassa olevia maarayksia, katso & "Sddnnoékset osiosta: Tii-
viystarkastus” sivulla 6.

Myés muille kuin juomavesijérjestelmille tulisi tiiviystarkastus suorittaa
voimassa olevien madraysten mukaisesti, katso & “Saanndkset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 6.

Dokumentoi tulos.
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3.5 Havittaminen

Lajittele tuote ja pakkaus vastaaviin materiaaliryhmiin (esim. paperit,
metallit, muovit tai muut kuin rautametallit) ja havita ne kansallisesti voi-
massa olevien lakien mukaisesti.
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