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Tasta kayttdohjeesta

1 Tasta kayttoohjeesta

1.1 Kayttokohteet

Tata asiakirjaa koskevat suojaoikeudet, lisatietoja saat osoitteesta
viega.com/legal.

Taman ohjeen sisaltdmét tiedot on tarkoitettu seuraaville ammattiryh-
mille:

B Sopimusasennusyritykset

B maakaasu- tai nestekaasujarjestelmén asennukseen, kunnossapitoon
ja muutostéihin erikoistunut, asiantunteva yritys

Nestekaasujarjestelmia saavat asentaa, kunnossapitaa tai muuttaa aino-
astaan ammattiyritykset, joilla on siihen tarvittava asiantuntemus ja kou-
lutusta.

Henkil6t, joilla ei ole ylla mainittua koulutusta tai patevyytta, eivat saa
suorittaa tdmén tuotteen asennusta, liitdnt4a tai mahdollista huoltoa.
Tama rajoitus ei koske mahdollisia kayttéa koskevia ohjeita.

Viega-tuotteiden asennus on suoritettava tekniikan yleisesti voimassa
olevia saantdja ja Viega-kayttdohjeita noudattaen.

1.2 Ohjeiden merkinnat
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Varoitukset ja ohjeet on sisennetty muusta tekstista ja merkitty erityisesti
vastaavilla kuvakkeilla.

VAARA!
Varoittaa mahdollisista hengenvaarallisista vammoista.

VAROITUS!
Varoittaa mahdollisista vakavista vammoista.

HUOMIO!
Varoittaa mahdollisista vammoista.

OHJE!

Varoittaa mahdollisista aineellisista vahingoista.


https://www.viega.com/legal

Tastd kayttdohjeesta

o Lisdohjeita ja vinkkeja.

1.3 Tata kieliversiota koskeva ohje
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Tama kayttdohje siséltad tuote- tai jarjestelmévalikoimaa, asennusta
ja kayttdonottoa seka maardystenmukaista kayttda seka tarvittaessa
huoltotoimia koskevia tarkeita tietoja. Nama tiedot tuotteista, niiden
ominaisuuksista ja sovellusteknologioista perustuvat normeihin, jotka
ovat parhaillaan voimassa Euroopassa (esim. EN) ja/tai Saksassa
(esim. DIN/DVGW).

Joissakin tekstiosioissa saatetaan viitata eurooppalaisiin/saksalaisiin
teknisiin maarayksiin. Nama maaréykset toimivat muille maille suosituk-
sina, mikali niissa ei ole olemassa vastaavia kansallisia vaatimuksia. Voi-
massa olevilla kansallisilla laeilla, standardeilla, m&arayksilld, normeilla
seka muilla teknisilla maarayksilla on etusija tdman ohjeen saksalai-
siin/eurooppalaisiin direktiiveihin ndhden. Tassi esitetyt tiedot eivéat ole
sitovia muille maille ja alueille ja ne tulisi ymmartaa tueksi.



2 Tuotetiedot

2.1

Saannokset osiosta: Kayttoalueet

Saannokset osiosta: Aineet
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Normit ja saannokset

Tuotetiedot

Seuraavat normit ja sddnndkset koskevat Saksaa/Eurooppaa, ja ne on

tarkoitettu tueksi.

Voimassaoloalue/ohje

Kaasujarjestelmien suunnittelu,
toteutus, muutos ja kayttd

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau-
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau-
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau-
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau-
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Nestekaasujarjestelmien suunnit-
telu, toteutus, muutos ja kayttd

Voimassaoloalue/ohje

Soveltuvuus kaasuille

Nestekaasu kaasumaisessa
tilassa

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DVGW-TRGI 2018

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2021

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DVGW-Arbeitsblatt G 260



Sadnnokset osiosta: Putket

Saiannokset osiosta: Korroosio

Saannokset osiosta: Varastointi

Saannokset osiosta: Asennusohjeet

Profipress G XL

Voimassaoloalue/ohje

Kiinnitystekniikan sdannét kaasu-
jarjestelmille

Kiinnitystekniikan sdannét kaasu-
jarjestelmille

Puristusliitinten hyvéksynta kéyt-
t66n kupariputkien kanssa

Puristusliitinten hyvéksynta kéyt-
t66n kupariputkien kanssa

Puristusliitinten hyvéksynta kéyt-
t66n kupariputkien kanssa

Voimassaoloalue/ohje

(Mydéhemmin) Korroosiosuoja
maanalaisessa asennuksessa

Korroosionsuoja ulkoputkille
Korroosionsuoja siséputkille
Korroosionsuoja ulkoputkille
Korroosionsuoja siséputkille

Vapaasti vedetyt putket raa-
kakaton tai tasoituskerroksen
aukoissa

Voimassaoloalue/ohje

Materiaalien varastoinnille asetetut
vaatimukset

Voimassaoloalue/ohje

Yleiset asennusohjeet kaasujar-
jestelmille

Yleiset asennusohjeet kaasujar-
jestelmille

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DVGW-TRGI 2018, kohta 5.3.7

DVFG-TRF 2021, kohta 7.3.6

DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Saksassa voimassa oleva
sdaannos

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, kohta 5.2.7.1
DVGW-TRGI 2018, kohta 5.2.7.2
DVFG-TRF 2021, kohta 7.2.7.1
DVFG-TRF 2021, kohta 7.2.7.2
DVGW-TRGI 2018, kohta 5.3.7.8.4

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DIN EN 806-4, luku 4.2

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DVGW-TRGI 2018, kohta 5.3.7

DVFG-TRF 2021, kohta 7.3.6



Saannokset osiosta: Laippaliitdnnan tekeminen

Voimassaoloalue/ohje

Henkildkunnan patevyys laippalii-
tantdjen asennukseen

Kiristysmomenttien maarittdminen

Saannokset osiosta: Tiiviystarkastus

Saiannokset osiosta: Huolto

Voimassaoloalue/ohje

Kaasujarjestelmien tiiviystarkastus

Nestekaasujarjestelman tarkastus
ja ensimmainen kayttédnotto

Voimassaoloalue/ohje

Kaasujarjestelmien kayttéturval-
lisen tilan varmistaminen ja ylla-
pito

2.2 Maaraysten mukainen kaytto

2.2.1 Kayttoéalueet

Kaasujarjestelma
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Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Saksassa voimassa oleva
sdannds

DVGW-TRGI 2018, kohta 5.6
DVFG-TRF 2021, kohta 8

Saksassa voimassa oleva
sdaannos

DVGW-TRGI 2018, liite 5¢

o Sovi Viegan kanssa jarjestelman kaytésta muille kuin
I kuvatuille kayttéalueille ja muilla kuin kuvatuilla aineilla.

Kayttdé on mahdollista mm. seuraavilla alueilla:

B Teollisuuden kaasujarjestelmat, katso & “Sdédnnékset osiosta: Kéyt-

téalueet” sivulla 5

B Nestekaasujarjestelmat, katso & "Sddnnékset osiosta: Kéayttdalueet”

sivulla 5.
B Paineilmaputkistot

Noudata kaasujarjestelmien suunnittelussa, toteutuksessa, muutok-
sessa ja kdytdssa voimassa olevia maarayksia, katso & “Sddnndkset

osiosta: Kayttoalueet” sivulla 5.



m Tuotetiedot

Kayttd on mahdollista seuraavassa kuvatuissa kaasujarjestelmissa:

B Kaasujarjestelmat
Matalapainealue < 100 hPa (100 mbar)
Keskipainealue 100 hPa (100 mbar) ... 0,1 MPa (1 bar)
Teolliset, kaupalliset ja prosessitekniset jarjestelmat vastaavien

maaraysten ja teknisten sdantdjen mukaisesti arvoon 0,5 MPa
(5 bar) asti

B Nestekaasujarjestelmét

nestekaasusailidlla keskipainealueella paineenséatdventtiilin jal-
keen, 1. vaihe nestekaasusailidssa > 100 hPa (100 mbar) aina
sallittuun 0,5 MPa:n (5 bar) kéyttdpaineeseen

nestekaasusailidlla matalapainealueella < 100 hPa (100 mbar)
painesaatdventtiilin jalkeen, 2. vaihe

nestekaasusailiélla (nestekaasupullot) < 16 kg
pienpullon paineensaatéventtiilin jalkeen
nestekaasusailiolla (nestekaasupullot) = 16 kg
suurpullon paineensaatolaitteen jalkeen

Nestekaasujarjestelmille alueilla, joilla on korkean lyhy-
taikaisen lampokuormituksen (HTB) keston vaatimus,
SAV > 0,1 MPa:n (1 bar) laukaisupaineella, on kaytettdva
Sanpress Inox G -jarjestelmaa.

2.2.2 Aineet
Jarjestelma soveltuu mm. seuraaville aineille:

Voimassa olevat maaraykset, katso & "S&anndkset osiosta: Aineet”
sivulla 5.

B Kaasut
B Nestekaasut, vain kaasumaisessa tilassa kotitalous- ja yrityskayttéon
B Paineilma

2.3 Tuotekuvaus
2.3.1 Yleiskatsaus

Putkistojarjestelma koostuu kupariputkille tarkoitetuista puristusiliitti-
mista ja niihin sopivista puristustyokaluista.

Profipress G XL 8



2.3.2 Putket

Tuotetiedot

o).

Jarjestelmdkomponentteja on saatavana seuraavana kokona: d 64.

il
I E

Kuva 1: Profipress G XL -tuotevalikoima

Profipress G XL -puristusliittimet on tarkastettu ja hyvaksytty seuraaville

kupariputkille, katso & "Sddnnokset osiosta: Putket” sivulla 6:

liImoitettua ohuemmat seindman paksuudet eivét ole sallittuja.

d x s [mm] Tilavuus putkimetria = Putken paino [kg/m]
kohti [I/m]
64,0x 2,0 2,83 3,47

Putkiston vetdminen ja kiinnittdminen
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Noudata kiinnitystekniikan yleisid sdéntoja:

B Kaasujarjestelmilla, katso & Luku 2.1 "Normit ja sGdnnékset”
sivulla 5.

B Kiinnita ainoastaan riittdvan tukeviin rakenneosiin.

B Kaasuputkia ei saa kiinnittdd muihin putkiin tai kaytt4a kannattimena
muille putkille.

B Yhdessa palamattomien putkikannakkeiden kanssa (esim. metalliset
putkikannakkeet) voidaan jarjestelma kiinnittda tavanomaisilla muovi-
tulpilla.

Noudata kaasuputkilla seuraavia kiinnitysvéleja vaakasuoraan vedet-
tyihin putkiin:

Etéisyys putkikannakkeiden valilla

d [mm] Putkikannakkeiden
kiinnitysvali [m]
64,0 4,00




2.3.3 Puristusliittimet

Kuva 2: Puristusliittimet

SC-Contur

tuksen aikana:

(22 mbar-3,0 bar)

Kuva 3: SC-Contur

2.3.4 Tiivisteet

Sovellus Kaasujarjestelma Nestekaasujarjestelma
Kayttolampdtila -20°C...70°C -20°C...70°C
< 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5) (MOP 5)
Kéayttopaine

<0,1 MPa (1 bar) (HTB/ <0,1 MPa (1 bar) (HTB /

GT1)? GT1)?

) Maksimipaine vastaa SAV:n laukaisupainetta paineensaatéventtiilissa.

2 GT1: Kayttdpaine HTB-vaatimuksella 650 °C / 30 min max. 0,1 MPa (1 bar)

Profipress G XL

Tuotetiedot

Profipress G XL -puristusliittimissd on leikkausrengas, erotusrengas ja
tiiviste puristusliittimen urassa. Puristettaessa leikkausrengas pureutuu
kiinni putkeen ja huolehtii nain liitoksen voimakkaasta sulkemisesta.

Asennuksessa ja mydhemmin puristettaessa erotusrengas suojaa tiivis-
tetta leikkausrenkaan aiheuttamilta vaurioilta.

Viega-puristusliittimissa on SC-Contur. SC-Contur on DVGW:n serti-
fioima turvallisuustekniikka, joka huolehtii siitd, ettd puristusliitin vuotaa
taatusti puristamattomana. N&in vahingossa puristamatta jaaneet lii-
tokset havaitaan valittdmasti tiiviystarkastuksessa.

Viega takaa, ettd puristamattomat liitokset tulevat nakyviin tiiviystarkas-

B Kkuivassa tiiviystarkastuksessa painealueella 22 hPa-0,3 MPa

Lammityséljy- ja
diesel -polttoaineputket

<40°C

< 0,5 MPa (5 bar)

10



H Tuotetiedot
viega

2.3.5 Rakenneosien merkinnat

Puristusliitinten merkinnat

Puristusliittimissa on seuraavanlaiset merkinnéat:

B Keltainen suorakulmio kaasulle

Gas kaasuputkille

MOP5 enimmaiskayttdpaineelle 0,5 MPa (5 bar)

GT1 kayttopaineelle KLL-vaatimuksella 0,1 MPa (1 bar)
DVGW

Kuva 4: Merkinta puristusliittimessa

24 Kayttotiedot

2441 Korroosio

Korroosionsuojauksen toimenpiteet on otettava huomioon aina kaytto-
alueen mukaan. Naissd tehdaan ero ulkoputkien (maahan ja vapaasti
vedetyt ulkoputket) seki sisaputkien valilla.

Tietoja kayttdalueesta, katso myés & Luku 2.2.1 "KéyttGalueet”
sivulla 7.

Korroosionsuojauksessa on noudatettava voimassa olevia mééarayksia,
katso & "S&ddnndékset osiosta: Korroosio” sivulla 6.

Vapaana vedetyt putket ja liittimet tiloissa eivat yleisesti tarvitse mitdan
ulkoista korroosiosuojaa.

Poikkeuksia ovat seuraavat tapaukset:

B Kosketus aggressiivisiin rakennusaineisiin, kuten nitriitti- tai ammo-
niumpitoisiin materiaaleihin.

B aggressiivisessa ymparistossa

B Paljaiden lattioiden tai tasoituskerroksen sisélla olevissa aukoissa

niitd on kasiteltdvd maahan vedettyjen ulkoputkien tapaan, katso
& "Saénnokset osiosta: Korroosio” sivulla 6.

Profipress G XL 11



3  Kasittely

3.1 Kuljetus

3.2 Varastointi

3.3 Asennustiedot
3.3.1 Asennusohjeet

Kasittely

Huomioi putkien kuljetuksessa seuraavaa:

Ala vedé putkia kuormausreunan yli. Pinta saattaa vahingoittua.
Varmista putket kuljetuksen aikana. Liukuminen voi saada putket tai-
pumaan.

Al vahingoita putkien paissé olevia suojakorkkeja, ja poista ne vasta
vélittdmasti ennen asennusta. Vahingoittuneita putkien paitd ei saa
enaa puristaa.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Varastoinnissa on noudatettava voimassa olevia maarayksia, katso
& "Sadnnokset osiosta: Varastointi” sivulla 6:

Varastoi komponentteja puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Ala varastoi komponentteja suoraan lattialla.

Laadi vahintdan kolme tukipistetta putkien varastointia varten.
Varastoi eri putkikoot mahdollisuuksien mukaan erillaan.

Jos erillinen varastointi ei ole mahdollista, varastoi pienet koot
suurten kokojen paalle.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Jarjestelmakomponenttien tarkastaminen

Profipress G XL

Kuljetus ja varastointi on saattanut aiheuttaa jarjestelmékomponentteihin
vaurioita.

Tarkasta kaikki osat.

Vaihda vaurioituneet komponentit.

Ala korjaa vaurioituneita komponentteja.
Likaantuneita komponentteja ei saa asentaa.

12



Kasittely

Jarjestelma soveltuu kaasulaitteille tarkoitetuille, maahan vedetyille lai-
telitantdputkille ulkona kaytettavaksi. Maahan vedettéavissé nestekaasu-
putkissa ei puristusliitinten kaytto ole sallittua.

Noudata kaasujarjestelmissa voimassa olevia maarayksia, katso
& "Sadnndkset osiosta: Asennusohjeet” sivulla 6.

OHJE!

Aktiivisia ja tarvittaessa passiivisia suojatoimia vaaditaan
kaasujarjestelman suojaamiseksi asiattomien suorittamilta
toimenpiteiltd, katso & "S&dnndkset osiosta: Asennusoh-
jeet” sivulla 6.

On yleisesti kaytettava aktiivisia suojatoimenpiteita.

Passiiviset suojatoimenpiteet on valittava, ja niita on kay-
tettava aina jarjestelmasta riippuen.

Yleiset asennusohjeet kaasuputkille

Profipress G XL

Kaasuputkien vetamisesséa voimassa ovat mm. seuraavat ehdot:
B Vedi kaasuputket vapaasti irrallaan rakennuksen rungosta, rap-
pauksen alla ilman onkaloita tai tuuletetuissa kanavissa tai kuiluissa.

m Ala vedi kayttdpaineiltaan > 100 hPa:n (100 mbar) kaasuputkia rap-
pauksen alle.

B Jérjestele kaasuputket niin, ettd kosteus sekd muiden putkien ja
rakenneosien tippu- ja kondenssivesi eivat paase vaikuttamaan
niihin.

B Ala vedi kaasuputkia lattiatasoitteen sisaan.

B Sulkujérjestelmiin ja irrotettaviin liittimiin on paastava helposti kasiksi.

Vaatimukset piiloasennusjarjestelmille:

B Ved3 jannityksettdmasti.

B Varusta korroosiosuoijalla.

m Ala kdyta irrotettavia liitoksia (kierreliitoksia).

m Al4 kayta kupariputkia yhdessa nitriitti- tai ammoniumpitoisten aine-
iden kanssa.

OHJE!

Jos asennuksen aikana on tarpeen tiivistaa jokin kierre
tiivistyshampulla, karheuta kierre esimerkiksi sahanterélla
sita kuitenkaan vaurioittamatta, jotta tiivisteaine ei tyénny
ulos.

Lapikulkevat, liitteettomat kaasuputket saa vetad kaasu-
laitteen tai kaasupistorasian liittdmista varten onttoihin
tiloihin (etuseindmarakenteisiin).

llmanvaihto ei ole tarpeen.

13



° Kasittely
viega

OHJE!
Suojaa leikkausrengas pystysuorissa asennuksissa ulko-

puolelta sddolosuhteita vastaan.

3.3.2 Tilantarve ja etdisyydet

Puristaminen putkien valissa

7// d 64,0
N RN a [mm] 110
° ; &J b [mm] 185
s ’/
TN x)
, g % A
AN
)\
d 64,0
a [mm] 110
b [mm] 185
c [mm] 130
Etédisyys seiniin
d 64,0
Vahimmaisetaisyys an, [mm] 20

Profipress G XL 14



° Kasittely
viega

Etdisyys puristusten valilla

OHJE!

Vuotavat puristusliitannat liian lyhyiden put-
kien vuoksi

Jos kaksi puristusliitinta asetetaan yhdelle putkelle ilman
vélia kiinni toisiinsa, putki ei saa olla liilan lyhyt. Jos putki
ei ole puristuksessa puristusliittimessa sille tarkoitetussa
pistosyvyydessd, litoksesta voi tulla vuotava.

d 64,0

Vahimmaisetéisyys a [mm] 15

Z-mitat

Z-mitat [6ytyvéat vastaavalta tuotesivulta online-luettelosta.

3.3.3 Tarvittava tyokalu
Puristusliitdnndn luomiseen tarvitaan seuraavat tyokalut:

B Putkenkatkaisin tai hienohampainen metallisaha
B Jaysteenpoistin ja varikyna merkitsemista varten
B Puristuskone, jonka vakiopuristusvoima on 32 kN
[ |

Puristusrengas ja siihen kuuluva vélileuka, joka soveltuu putken hal-
kaisijalle ja jonka profiili on sopiva

&

Kuva 5: Puristusrenkaat ja valileuka

Profipress G XL 15



m Kasittely

Puristukseen Viega suosittelee kaytettavaksi
Viega-jarjestelmatyokaluja.

Viega puristusjarjestelméatyékalut on suunniteltu ja tarkoi-
tettu erityisesti Viega puristusliitosjarjestelmien asennusta
varten.

3.4 Asennus
3.4.1 Putkien katkaiseminen

OHJE!

Vaurioituneen materiaalin aiheuttamat vuo-
tavat puristusliitannat!

Vahingoittuneet putket tai tiivisteet saattavat aiheuttaa
puristusliitdntéjen vuotoja.

Huomioi seuraavat ohjeet putkien ja tiivisteiden vaurioiden
véalttamiseksi:

m Ala kayta katkaisemiseen katkaisulaikkoja (kulmahio-
makoneita) tai polttoleikkureita.

m Ala kayta rasvoja tai 6ljyja (kuten esim. leikkuudliya).

Tietoja tyokaluista, katso myos & Luku 3.3.3 "Tarvittava tydkalu”
sivulla 15.

B Katkaise putki suorakulmaisesti putkenkatkaisimella tai hienoham-
paisella metallisahalla.

Valta naarmuttamasta putken pintaa.

3.4.2 Putkien jaysteenpoisto

Putkien péaiden jaysteet on poistettava katkaisun jélkeen sisélta ja ulkoa
huolellisesti.

Jaysteenpoistolla valtetaan tiivisteen vaurioituminen tai puristusliittimen
juuttuminen asennuksessa. Viega suosittelee kdyttdmaan jaysteenpois-
tinta (malli 2292.4XL).

Profipress G XL 16



° Kasittely
viega

OHJE!
Vaaran tyokalun aiheuttamat vauriot!

Al kayta jaysteenpoistoon hiomalevyja tai vastaavia tyo-
kaluja. Se voi vahingoittaa putkia.

B Kiinnitd putki ruuvipenkkiin.

B Sailyta kiinnitettdessa vahintdan 100 mm:n etéisyys (a) putken
paahan.

Putken péité ei saa taivuttaa tai vahingoittaa.

I Poista jaysteet putken sisélté ja ulkoa.

4

N

3.4.3 Liitoksen puristaminen

R’

Edellytykset:

B Putken p&3 ei ole taipunut tai vahingoittunut.
B Putken jaysteet on poistettu.
B Puristusliittimessé on oikea tiiviste.

HNBR = keltainen

Profipress G XL 17



Profipress G XL

Kasittely

B Tiivisteessa, erotusrenkaassa tai leikkausrenkaassa ei ole vaurioita.
B Tiiviste, erotusrengas ja leikkausrengas ovat kokonaan urassa.

B Mittaa puristusliittimen pistosyvyys.
d [mm] Pistosyvyys [mm]
64,0 43

B Merkitse pistosyvyys putkeen.

@ Tyodnna puristusliitin putkelle merkittyyn pistosyvyyteen asti. Ala
jumita puristusliitinta.

I Laita vélileuka puristuskoneeseen ja tydnna kiinnitystappi siséén,
kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustydkalun ohjeet.

B Aseta puristusrengas puristusliittimelle. Puristusrenkaan on peitet-
tava puristusliittimen uloin rengas taysin.
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° Kasittely
viega

I Avaa vilileuka.

B Salpaa vélileuka puristusrenkaan kiinnityksiin.
B Suorita puristustoimenpide.

B Avaa vélileuka ja poista puristusrengas.

I Poista tarkastustarra.

[ Liitos on merkitty puristetuksi.

<}

3.4.4 Laippaliitannat

Naytetyssa puristusliitosjérjestelméssa mahdollisia ovat 64,0 mm:n
kokoiset laippaliitdnnat.
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Aluslaatat

Laippatyypit

Kuva 6: Irtolaippa

Laippaliitdnnan tekeminen

Profipress G XL

Kasittely

Laippaliitdnnat saa tehda ainoastaan pateva henkildkunta. Henkild-
kunnan patevyytta laippaliitdntéjen asennusta varten voidaan tarkastella
esim. voimassa olevien ohjeistuksien mukaisesti, katso & “Sddnnckset
osiosta: Laippaliitdnnén tekeminen” sivulla 7.

B Vastaava koulutusosio asianmukaisesta laippaliitintdjen asennuk-
sesta (henkiléston/asiantuntijoiden) ammatillisessa koulutuksessa
ja pateva loppututkinto sek&d menestyksekas sdanndllinen taitojen
kéyttd ovat riittéva todiste.

B Muiden tyontekijdiden, joilla ei ole vastaavaa alakohtaista koulu-
tusta (esim. kayttdhenkildkunta) ja jotka asentavat laippaliitantéja,
on osoitettava osaamisensa teoreettisella ja kdytannén koulutuksilla,
mik& on dokumentoitava.

Kovetettujen aluslaattojen edut kdytdssa ovat seuraavat:

B Maaritelty kitkapinta asennuksessa.

B Maaritelty karkeus laskettaessa ja siten kiristysmomentin sironnan
pieneneminen, minké ansiosta voidaan saavuttaa laskennallisesti
suurempi ruuvivoima.

Irtolaippa

B Terds, musta pulverimaalattu
B Puristusliitanta kuparista
B Malli 2659.5XL: 64 mm

Luo aina ensin laippaliitanté ja sen jalkeen puristusliitos.
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I Poista laipan tiivistepinnoilla olevat mahdolliset valiaikaiset paallys-
teet taydellisesti ennen asennusta, kayta tata varten puhdistusai-
netta ja sopivaa vaijeriharjaa.

OHJE! Tiivisteita vaihtaessasi varmista, etti poistat vanhan
tiivisteen kokonaan laipan tiivistepinnalta ilman etté vahin-
goitat tiivistepintaa.

B Varmista, etta tiivistepinnat ovat puhtaita, ehjid ja tasaisia. Pinnoilla
ei erityisesti saa olla sateittain kulkevia vaurioita, kuten naarmuja tai
lommoja.

B Ruuvien, muttereiden ja aluslaattojen on oltava puhtaita ja ehjia, ja
niiden on vastattava ruuvien vahimmaispituuksia ja lujuusluokkia,
katso & "Tarvittavat kiristysmomentit” sivulla 24.

B Vaihda vaurioituneet ruuvit, mutterit ja aluslaatat uusiin irrotuksen
yhteydessa.

B Tiivisteen tulee olla puhdas, ehja ja kuiva. Ala kayta limoja tai asen-

nustahnoja tiivisteisiin.
2, X B Ala kayta kaytettyja tiivisteitd uudelleen.
\ B Ala kayta taittuneita tiivisteita, silld ne ovat turvallisuusriski.

B Varmista, etta tiivisteissa ei ole virheita tai puutteita ja etta valmis-

@ tajan tietoja on noudatettu.

I Voitele seuraavat laippaelementit soveltuvalla voiteluaineella:

B Ruuvikierteet
B Aluslaatta
B Mutterin alapinta

OHJE! Noudata voiteluaineen kaytté- ja lampétila-alueita val-
mistajan tietojen mukaisesti.
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Tiivisteen asennus ja keskitys

/R

71

Profipress G XL

Kasittely

Laippaliitantdjen oikea asennus edellyttda rinnakkain kulkevia laippa-
lapoja ilman keskikohdan poikkeamaa, jotka sallivat tiivisteen asenta-
misen oikeaan kohtaan ilman vaurioita.

I Paina tiivistepintoja niin paljon pois toisistaan, ett4 tiiviste voidaan
asentaa ilman voimaa ja vaurioita.

Jos tiivistepinnat eivat ole taysin rinnakkaisia ennen ruuvien kiristamista,
se ei ole ongelma, jos sallittua poikkeamaa ei yliteta.

DN sallittu poikkeama a-b [mm]

65 0,6

I Poista poikkeavan sivun (a) poikkeama.

B Jos olet asiasta epavarma, kokeile kiristéda laipan ruuveja noin 10
%:lla nimellismomentista ilman ett4 laitat tiivistettd saavuttaaksesi
rinnakkaisuuden ja tiivistepintojen etaisyyden.

[ Poikkeama ei ole sallittu, jos laipan sijaintia ei saavuteta suurta
voimaa kayttamatta.
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° Kasittely
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Ruuvien kiristamisjarjestys B Jarjestyksella, jossa ruuvit ja mutterit kiristetdan, on suuri merkitys tii-

visteeseen kohdistuvaan voimanjakautumiseen (pinnan paine). Vaara
kiristdminen johtaa jannitysvoimien suureen sirontaan ja voi johtaa
pintaan tarvittavan vahimmaispuristuksen alittumiseen tai jopa epétii-
viyteen.

B Mutterin kiristdmisen jalkeen ruuvin paassa pitaisi olla nakyvissa
vahintaédn kaksi mutta enintaan viisi kierretta.

I Asenna ruuvit ensin kasin ja huomioi samalla seuraavat:
B Asenna ruuvit siten, ettd kaikki ruuvinpaat ovat yhdella laipan
puolella.
B Vaakasuorissa laipoissa laita ruuvit 1&pi yldkautta.
B Vaihda vaikeasti kierrettavat ruuvit helposti kierrettéviin.

B Useiden kiristystyokalujen kayttd yhta aikaa on mahdollista.

I Kirista kaikki ruuvit ristiin 30 %:lla ohjekiristysmomentista.

B Kirista kaikki ruuvit kuten kohdassa 1 60 %:lla ohjekiristysmomen-
tista.

I Kirista kaikki ruuvit kuten kohdassa 1 100 %:lla ohjekiristysmomen-
tista.

I Kirista kaikki ruuvit vield kerran taydella ohjekiristysmomentilla.
Toista tdma toimenpide niin monta kertaa, ettd mutterit eivat enaa
kierry, kun taysi kiristysmomentti on kiristetty.

Kuva 7: Profipress G XL -ruuvit ristiin
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m Kasittely

Tarvittavat kiristysmomentit

Profipress G XL -laippaliittimien kiristysmomentit

Kiristysmo-  Ruuvin pituus

Malli DN Tuotenumero Kierre mentti [Nm]  [mm]

Lujuusluokka

2659.5XL 65 577971 M16 125 70 8.8

Laippaliitdnnan irrottaminen

Ennen olemassa olevan laippaliitdnnan irrottamista pyyda tarvittaessa
hyvaksynta ja tydskentelylupa vastuulliselta liikkeelta ja huomioi samalla
seuraavat:

B Laitteiston osion on oltava paineeton ja taydellisesti huuhdeltu.

B Varmista ennen laippaliitdnnén irrottamista lisdosat, joita ei pideta
erikseen. Tama koskee myos kiinnitysjarjestelmia, kuten jousiripus-
tuksia tai -tukia.

B Aloita ruuvien tai muttereiden irrottaminen itsestasi pois pain olevalta

puolelta. Léysaa muita ruuveja hieman ja irrota ne vasta sitten koko-

naan, kun on varmistettu, etté putkijéarjestelma ei ole vaarallinen. Jos
putkisto on jannitteinen, se voi lydda akillisesti vastaan.

Léysaa ruuveja tai muttereita ristikkain vahintdan kahdella kertaa.

Sulje avoimet johtimen paéat sokeilla liittimilla.

Kuljeta irrotetut putkistot vain suljetussa tilassa.

Tiivisteitd vaihtaessasi varmista, ettéd poistat vanhan tiivisteen taydel-

lisesti laipan tiivistepinnalta ilman ettd tiivistepinta vaurioituu.

OHJE!
Ole varovainen katkaisuhiomakonetta kayt-
taessasi!

Viallisten ruuvien ja muttereiden irrottaminen katkaisuhio-
makoneella synnyttaa kipinditd, jotka voivat palaa putken
materiaaliin ja aiheuttaa korroosiota.

3.4.5 Tiiviystarkastus
Ennen kayttddnottoa asentajan on suoritettava tiiviystarkastus.

Suorita tdma tarkastus valmiiksi tehdylle, mutta ei vield peitetylle jarjes-
telmélle.

Noudata voimassa olevia maarayksig, katso & "Sddnndkset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 7.

Dokumentoi tulos.

3.5 Huolto

Kaasujarjestelmille on suoritettava kerran vuodessa silmamaéarainen tar-
kastus, esim. kayttajayrityksen toimesta.
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3.6 Havittaminen

Profipress G XL

Kasittely

Sopimusasennusyrityksen on tarkastettava kayttokelpoisuus ja tiiviys 12
vuoden valein.

Jotta kdyttéturvallinen kunto voitaisiin taata ja sailyttaa, kdyta ja kunnos-
sapida kaasujarjestelmia maardysten mukaisesti, katso & "S&anndkset
osiosta: Huolto” sivulla 7.

Lajittele tuote ja pakkaus vastaaviin materiaaliryhmiin (esim. paperit,
metallit, muovit tai muut kuin rautametallit) ja havita ne kansallisesti
voimassa olevien lakien mukaisesti.
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