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1.1

1.2

Megapress S

Tasta kayttdohjeesta

Tasta kayttoohjeesta

Kayttokohteet

Tata asiakirjaa koskevat suojaoikeudet, lisatietoja saat osoitteesta
viega.com/legal.

Taman ohjeen tiedot on suunnattu [Ammitys- ja saniteettialan ammatti-
laisille ja opastetulle ammattihenkildstélle.

Henkil6t, joilla ei ole ylla mainittua koulutusta tai patevyytta, eivat saa
suorittaa tdman tuotteen asennusta, litdntaa tai mahdollista huoltoa.
Tama rajoitus ei koske mahdollisia kaytt6a koskevia ohjeita.

Viega-tuotteiden asennus on suoritettava tekniikan yleisesti voimassa
olevia sdantdja ja Viega-kayttdohjeita noudattaen.

Ohjeiden merkinnat

Varoitukset ja ohjeet on sisennetty muusta tekstisté ja merkitty erityisesti
vastaavilla kuvakkeilla.

VAARA!
Varoittaa mahdollisista hengenvaarallisista vammoista.

VAROITUS!

Varoittaa mahdollisista vakavista vammoista.

HUOMIO!

Varoittaa mahdollisista vammoista.

> B B

OHJE!

Varoittaa mahdollisista aineellisista vahingoista.

Lis&ohjeita ja vinkkeja.


https://www.viega.com/legal
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Tastd kayttdohjeesta

Tata kieliversiota koskeva ohje

Tama kayttdohje siséltda tuote- tai jarjestelmévalikoimaa, asennusta
ja kayttéonottoa sekd méaardystenmukaista kayttéa seka tarvittaessa
huoltotoimia koskevia tarkeita tietoja. Nama tiedot tuotteista, niiden
ominaisuuksista ja sovellusteknologioista perustuvat normeihin, jotka
ovat parhaillaan voimassa Euroopassa (esim. EN) ja/tai Saksassa
(esim. DIN/DVGW).

Joissakin tekstiosioissa saatetaan viitata eurooppalaisiin/saksalaisiin
teknisiin maarayksiin. Naméa maaraykset toimivat muille maille suosituk-
sina, mikali niissa ei ole olemassa vastaavia kansallisia vaatimuksia. Voi-
massa olevilla kansallisilla laeilla, standardeilla, m&aérayksilld, normeilla
seka muilla teknisilla maéarayksilla on etusija tdman ohjeen saksalai-
siin/eurooppalaisiin direktiiveihin ndhden. Tassa esitetyt tiedot eivéat ole
sitovia muille maille ja alueille ja ne tulisi ymmart&aa tueksi.



2 Tuotetiedot

2.1

Saannokset osiosta: Kayttoalueet

Saidnnokset osiosta: Aineet

Megapress S

i

Tuotetiedot

Tama kayttéohje siséltad videoita

Jotkin asennus- ja késittelyvaiheet ndytetadn esimerkinomai-

sesti jossain muussa kuin tdssa kuvatussa putkijarjestelmassa,
mutta ohjeet patevat yhta lailla.

Normit ja saannokset

Seuraavat normit ja sddnndkset koskevat Saksaa/Eurooppaa, ja ne on

tarkoitettu tueksi.

Voimassaoloalue/ohje

Ei kayttéa polttokaasuille

Sammutusjarjestelmien suunnit-
telu, rakentaminen, kaytto ja ylla-
pito

B marka

Sprinklerijarjestelmat tiivisteen
mukaan

B marka

B marka / kuiva FKM-tiivisteella
B Kkuiva FKM-tiivisteella

Kaytto 1ahi- ja kaukolammitysjar-
jestelmissa

Voimassaoloalue/ohje

Soveltuvuus lammitysve-
delle pumppu-lamminvesi-lammi-
tysjarjestelmisséd

Saksassa voimassa oleva
sdaannos

DVGW G 260
DIN 14462

VdS CEA 4001

AGFW FW 524

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

VDI-Richtlinie 2035, sivu 1 ja sivu
2



Sadnnokset osiosta: Putket

Saannokset osiosta: Tiivisteet

Saidnnokset osiosta: Varastointi

Megapress S

Voimassaoloalue/ohje

Putkityyppien ja putkirivien erotta-
minen

Terasputkille asetetut vaatimukset
- lammitysvesiputkilaatu

Terasputkille asetetut vaatimukset
- lammitysvesiputkilaatu

Terasputkille asetetut vaatimukset
- ldammitysvesiputkilaatu

Terasputkien ulkoiset suojapin-
noitteet (galvanointi)

Putkikannakkeiden kiinnitysvali

Voimassaoloalue/ohje

FKM-tiivisteen kayttoalue
B Lammitys
FKM-tiivisteen kayttdalue

B Lahi-/kaukolampo

Voimassaoloalue/ohje

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva

sdannoés

DIN EN 10255

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DIN EN 10240

VdS CEA 4001

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DIN EN 12828

AGFW FW 524

Saksassa voimassa oleva
sdannds

Materiaalien varastoinnille asetetut DIN EN 806-4, luku 4.2

vaatimukset



Saannokset osiosta: Asennusohjeet

Voimassaoloalue/ohje

Sammutus- ja sprinklerilaitteis-
toille asetetut vaatimukset ja niita
koskevia ohjeita

Sallitut paineet, nimellishalkaisijat
ja kayttdolosuhteet

Kiinnikevalit
Palovaaraluokat

Putkistoseindman vahimmaispak-
suus kork. DN 50 nimellishalkaisi-
joihin asti

Terasputkien ulkoiset suojapin-
noitteet (galvanointi)

Saadnnokset osiosta: Laippaliitinndn tekeminen

Voimassaoloalue/ohje

Henkilékunnan péatevyys laippalii-
tantojen asennukseen

Kiristysmomenttien méaérittdminen

Saannokset osiosta: Tiiviystarkastus

2.2
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Voimassaoloalue/ohje
Valmiiksi tehdyn, mutta ei vield

peitetyn jarjestelman tarkastus

Vesijarjestelmien tiiviystarkastus

Painekoe sprinklerilaitteistoissa

Maaraysten mukainen kaytto

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

VdS-Anerkennung G 414021

VdS 2100-26-2: 2012-04, tau-
lukko A. 1

VdS CEA 4001, kohta 15.2

VdS CEA 4001, taulukko 15.01

DIN EN 10240

Saksassa voimassa oleva
sdaannos

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VdS CEA 4001, luku 17

Taytt6- ja tdydennysvedelle ase- VDI 2035

tetut vaatimukset
o Sovi Viegan kanssa jarjestelman kaytosta muille kuin
I kuvatuille kayttéalueille ja muilla kuin kuvatuilla aineilla.



2.2.1

Kayttoalueet

Kuva 1: "Ei kdyttévedelle"

2.2.2
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Aineet

Tuotetiedot

Jarjestelma on tarkoitettu kaytettdvéksi teollisuus-, lammitys- ja
jaadhdytysjarjestelmissé ja se korvaa hitsaus-, kierre- ja uraliitokset
uudisasennuksissa ja korjauksissa. Jarjestelma ei sovellu kdytettdvaksi
kayttdvesijarjestelmissa. Puristusliittimet on siksi merkitty mustalla sym-
bolilla "Ei kayttévedelle".

Ala kayta putkistojarjestelmaa polttokaasuille, katso & “Sidnndékset
osiosta: Kayttoalueet” sivulla 5.

Puristusliitinjarjestelma on suunniteltu nimellispaineelle PN 16.
Kayttdé on mahdollista mm. seuraavilla alueilla:

B Suljetut Idmmitys- ja jadhdytyskierrot
B Sprinklerilaitteistot, katso & "Sddnndkset osiosta: Kéyttéalueet”
sivulla 5
marka
marka/kuiva
kuiva

B Sammutusjarjestelmat, katso & “Sdanndkset osiosta: Kayttdalueet”
sivulla 5

markéa
B Paineilmaputkistot
Jarjestelmat teknisille kaasuille (pyynndsta)

B Lahi- ja kaukolampdjérjestelmét rakennuksen sisédénviennin jalkeen,
katso & "Sddnnékset osiosta: Kéyttbalueet” sivulla 5

Tiivistyselementtien kdyttdalueita koskevia tietoja katso osoitteesta
& Luku 2.3.4 "Tiivisteet” sivulla 16.

Jarjestelma soveltuu mm. seuraaville aineille:

Voimassa olevat maaraykset, katso & "S&énndkset osiosta: Aineet”
sivulla 5.

B Lammitysvesi suljetuille pumppu-lamminvesi-lammitysjarjestelmille
B Paineilma (kuiva) kaytettyjen tiivisteiden tietojen mukaisesti

B Jaatymisenestoaine, jadhdytyssuolavesissd 50 %:n pitoisuuteen asti
B tekniset kaasut (pyynnostd)



2.3 Tuotekuvaus
2.3.1 Yleiskatsaus

2.3.2 Putket

Putket - kierreputkilaatu

Megapress S

Tuotetiedot

Putkistojarjestelma koostuu paksuseindmadisille terasputkille tarkoite-
tuista puristusliittimisté ja niihin sopivista puristustydkaluista.

Kuva 2: Megapress S -puristusliittimet

Jarjestelmdkomponentteja on saatavana seuraavina kokoina:
D3 (DN10), D2 (DN15), D% (DN20), D1 (DN25), D1% (DN32),
D172 (DN40), D2 (DN50).

Megapress S -puristusliittimia saa kayttda seuraavien saumattomien (S)
tai pitkittaishitsihitsattujen (W) terésputkien kanssa:

B mustat

B sinkityt

B teollisesti maalatut

B jauhemaalatut

Terasputkien on vastattava voimassa olevia maarayksia, katso & “Saan-
nékset osiosta: Putket” sivulla 6

o Jos putkessa on pinnoite, taulukossa mainittua maksi-
I maalista ulkohalkaisijaa ei saa ylittaa.

Standardi tekee eron raskaan putkisarjan H ja keskipainavan putki-
sarjan M tai putkityypin L, L 1 ja L 2 valilla. Erilaisiin putkisarjoihin ja
putkityyppeihin kuuluu saumattomia ja pitkittaishitsattuja putkia, katso
& "Sadnndkset osiosta: Putket” sivulla 6.




m Tuotetiedot

Kierreputkilaatu — Raskas sarja H ja keskisarja M

Kierteen Nimellishalkai- Nimellisulko- Vahimmaisul- Enimmaisulko- Seindman Seinaman
koko sija [DN] halkaisija [mnm] kohalkaisija halkaisija ml. paksuus, paksuus, kes-
[tuumaa] ml. pinnoite pinnoite [nm] raskas sarjaH kisarja M [mm]
[mm] [mm]
% 10 17,2 16,7 17,5 2,9 2,3
Yo 15 21,3 21,0 21,8 3,2 2,6
% 20 26,9 26,5 27,3 3,2 2,6
1 25 33,7 33,3 34,2 4,0 3,2
14 32 42,4 42,0 42,9 4,0 3,2
11 40 48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
2 50 60,3 59,7 60,8 4,5 3,6

Kierreputkilaatu — Putkityyppi L ja putkityyppi L 1

Kierteen koko Nimellishalkaisija Nimellisulkohal- Vahimmaisulko- Enimmaisulko- Seindmén pak-

[tuumaa] [DN] kaisija [mm] halkaisija ml. halkaisija ml. suus [mm]
pinnoite [mm] pinnoite [mm]
Y% 10 17,2 16,7 17,4 2,0
Yo 15 21,3 21,0 21,7 2,3
% 20 26,9 26,4 27,1 2,3
1 25 33,7 33,2 34,0 2,9
1% 32 42,4 41,9 42,7 2,9
12 40 48,3 47,8 48,6 2,9
2 50 60,3 59,6 60,7 3,2

Kierreputkilaatu — Putkityyppi L 2

Kierteen koko Nimellishalkaisija Nimellisulkohal- Vahimmaisulko- Enimmaisulko-  Seindméan pak-

[tuumaa] [DN] kaisija [mm] halkaisija ml. halkaisija ml. suus [mm]
pinnoite [mm] pinnoite [mm]
Y% 10 17,2 16,7 17,1 1,8
Yo 15 21,3 21,0 21,4 2,0
Y% 20 26,9 26,4 26,9 2,3
1 25 33,7 33,2 33,8 2,6
1% 32 42,4 41,9 42,5 2,6
12 40 48,3 47,8 48,4 2,9
2 50 60,3 59,6 60,2 2,9

Megapress S 10



Putket - lammitysvesiputkilaatu

Lammitysvesiputkilaatu — putkisarja 1

Tuotetiedot

Standardeissa tehdaan jako putkisarjoihin 1, 2 ja 3. Ne suosittelevat
kayttdmaan putkisarjan 1 asennusputkia, koska putkisarjojen 2 ja 3
putkia ei ole saatavana lainkaan tai niiden saatavuus on rajoitettua. Put-
kisarjaan 1 kuuluvat saumattomat ja pitkittaishitsihitsatut putket, katso
& "Sadnnokset osiosta: Putket” sivulla 6.

Kierteen Nimellishal- Nimellisul- Vahimmai- Enimmadisul- Mahdollinen Mahdollinen putken sei-
koko kaisija kohalkaisija sulkohalkai- kohalkaisija putken sei- naméan paksuus pitkit-
. ] _ n " s - _ el . . ] 1)
ftuumaal [DN] [ sija m!. pin- ml. pinnoite n&man pak taishitsatuille putkille
noite [mm] Suus sau- [mm]
[mm] mattomille
putkille”
[mm]
Y% 10 17,2 16,7 17,7 1,8-4,5 1,4-4,0
Yo 15 21,3 20,8 21,8 2,0-5,0 1,4-4,5
% 20 26,9 26,4 27,4 2,0-8,0 1,4-5,0
1 25 33,7 33,2 34,2 2,3-8,8 1,4-8,0
1% 32 42,4 41,9 42,9 2,6-10,0 1,4-8,8
1% 40 48,3 47,8 48,8 2,6-12,5 1,4-8,8
2 50 60,3 59,7 60,9 2,9-16,0 1,4-10,0

) katso & "Sddnnékset osiosta: Putket” sivulla 6

Putkiston vetaminen ja kiinnittdminen

Megapress S

Kayta putkien kiinnitykseen ainoastaan kloridivapailla melunsuojasisak-
keilld varustettuja putkikannakkeita.

Noudata kiinnitystekniikan yleisia sdantoja:

m Al4 kayta kiinnitettyja putkistoja kiinnikkeina muille putkistoille ja
rakenneosille.

m Al3 kdyta putkenkiinnityskoukkuija.

B Huomioi laajenemissuunta: Suunnittele kiinto- ja liukupisteet.

Etaisyys putkikannakkeiden valilla

Ulko-@ Nimellishalkaisija Valmistajan Putkikannak-
[mm] [tuumaa] tietojen keiden
mukainen putki-  kiinnitysvali [m]?
kannakkeiden
kiinnitysvali [m]
17,2 Y8 2,25 -
21,3 Yo 2,75 -

1) katso & “Sdédnndkset osiosta: Putket” sivulla 6

11



m Tuotetiedot

Ulko-@ Nimellishalkaisija Valmistajan Putkikannak-

[mm] [tuumaa] tietojen keiden

mukainen putki-  kiinnitysvali [m]?
kannakkeiden

kiinnitysvali [m]

26,9 % 3,00 4,00

33,7 1 3,50 4,00

42,4 1% 3,75 4,00

48,3 1% 4,25 4,00

60,3 2 4,75 4,00

1) katso & “"Sadnndkset osiosta: Putket” sivulla 6

Megapress S 12



m Tuotetiedot

Pituuslaajeneminen

Putket laajenevat lammitessdan. Lampdlaajeneminen riippuu materiaa-
lista. Pituusmuutokset johtavat jannityksiin jarjestelman sisalld. Nama
jannitteet on tasattava soveltuvilla toimenpiteilla.

Nama keinot ovat osoittautuneet hyviksi:

B Kiinto- ja liukupisteet

B Laajenemisen tasausmatkat (taivutushaara)
B Tasaimet

Eri putkimateriaalien I&mpdlaajenemiskertoimet

Materiaali Lampdlaajenemisker- Esimerkki:
roin o Pituuslaajeneminen, kun putken
[mm/mK] pituus on L =20 m ja AT = 50 K
[mm]

Terés 0,0120 12,0
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Kuva 3: Terasputkien pituuslaajeneminen

1 - Pituuslaajeneminen ~Al [mm]
2 - Putken pituus ~ Iy [m]
3 - Lampédtilaero "AS [K]

Pituuslaajeneminen Al voidaan lukea taulukosta tai laskea seuraavan
kaavan avulla:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

Megapress S 13



Tuotetiedot

Kuva 4: T- ja Z-mallin taivutushaarat

|
/

[/

[

/

LY

1]
I /L]

/

AW N AViVi

ARV Vi
/R AViViwi

LN YT 1S

17157/

|
\
N

/

)
|

[ NN ST
INAVAVAVIVAW/

VYAV

[T VIS

IWAVAVAVY4

YAy

YV yaVs
IV VVAVI 4

/
/

25

20

15

10

2,0

1,5

1,0

0,5

Kuva 5: Z- ja T-mallin taivutushaarat tuotteelle Megapress S 3 2 tuuman kokoon asti
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Megapress S

Tuotetiedot

1 - Laajennustasain Al [mm]
2 - Putken haaran pituus ~ Lgz [m]

Kuva 6: U-mallin taivutushaara
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Kuva 7: U-mallin taivutushaarat tuotteelle Megapress S 3% 2 tuuman kokoon asti

1 - Laajennustasain Al [mm]
2 - Putken haaran pituus ~ Lgz [m]
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2.3.3 Puristusliittimet

Kuva 8: Megapress S -puristusliittimet

SC-Contur

Kuva 9: SC-Contur

2.3.4 Tiivisteet

Kuva 10: FKM-pyoratiiviste

Megapress S

Tuotetiedot

Puristusliittimia on tarjolla lukuisissa eri rakennemuodoissa. Jarjestel-
maan sopivien puristusliitinten yleiskuva |6ytyy luettelosta.

Megapress S -puristusliittimet on valmistettu seostamattomasta terak-
sesta (materiaali 1.0308) ja niiss& on ulkoinen 3-5 pm:n sinkki-nik-
kelikerros. Puristusliittimen urassa on leikkausrengas, erotusrengas ja
pyordétiiviste. Puristettaessa leikkausrengas pureutuu kiinni putkeen ja
huolehtii ndin voimasulkuisesta liitoksesta.

Asennuksessa ja mydhemmin puristettaessa erotusrengas suojaa tiivis-
tettd leikkausrenkaan aiheuttamilta vaurioilta.

Viega-puristusliittimissad on SC-Contur. SC-Contur on DVGW:n serti-
fioima turvamekanismi, joka huolehtii siitd, etta puristusliitin vuotaa
puristamattomana. N&in vahingossa puristamatta jdaneet liitokset havai-
taan valittémasti tiiviystarkastuksessa.

Viega takaa, ettd vahingossa puristamattomat liitokset tulevat nakyviin
tiiviystarkastuksessa:

B marassa tiiviystarkastuksessa painealueella 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B Kkuivassa tiiviystarkastuksessa painealueella 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Megapress S-puristusliittimet on varustettu tehtaalla FKM-py&rotiivis-
teilla.

16



FKM-pyorotiivisteen kayttoalue

Kayttdalue

Sovellus

Kayttdlampatila

[Tmax]

Kayttépaine [Paxl

Huomautuksia

Lammitys

Pumppu-la&mmin-
vesi-lammitysjarjes-
telma

-5-140 °C

1,6 MPa (16 bar)

voimassa olevien
maéraysten mukai-
sesti? T, 105 °C

") Sovittava Viegan kanssa

Lahi- ja kaukolampd

Suorat kytkennat ja

epéasuorasti kytket-
tyjen jarjestelmien

ensiopiirit (vain

rakennuksessa).
voimassa olevien

maaraysten mukai-

sesti 2

Trnax: 140 °C
1,6 MPa (16 bar)

Poikkeavat verkko-
parametrit?)

Noudata kauko-
[&mmon toimittajan
teknisia liittymiseh-

toja (TAB).

2) katso & "Sdidnnékset osiosta: Tiivisteet” sivulla 6

Aurinkoenergiajéar-
jestelmat

Aurinkoenergia-
kierto

0,6 MPa (6 bar)

%) katso my&s asiakirja Metallisten asennusjérjestelmien kéytté Viega-verkkosivustolla

2.3.5

Megapress S

Tekniset tiedot

Tuotetiedot

Paineilma

kaikki putkiston
osiot

60 °C

1,6 MPa (16 bar)

kuiva

Puristusliitosjarjestelman tiivistysaineisiin kohdistuu [am-
pévanhenemista, joka riippuu aineldmpdtilasta seka kayt-
téajasta. Mita korkeampi véliaineen lampdtila on, sita
nopeammin tiivistemateriaalin terminen vanheneminen
etenee. Tietyissa kayttdolosuhteissa, kuten teollisissa
lammadntalteenottolaitteissa, on tarpeen sovittaa laiteval-
mistajan tiedot yhteen puristusliitosjarjestelméan tietojen

kanssa.

Kaanny Viegan puoleen, ennen kuin puristusliitosjarjes-
telmaa kaytetddn muihin kuin kuvattuihin kayttétarkoituk-
siin tai jos oikean materiaalin valinnasta on epavarmuutta.

Noudata seuraavia kayttdolosuhteita jarjestelmén asennuksessa:

Kayttélampotila [T gl

Kayttépaine [Paxl

140 °C

1,6 MPa (16 baaria)

17



m Tuotetiedot

2.3.6 Rakenneosien merkinta

Puristusliittimet on merkitty varillisella pisteella. Piste on merkkind
SC-Contur-ominaisuudesta, josta tyontyy tarkastusainetta ulos, jos liitos
on epdhuomiossa jaanyt puristamatta.

Valkoinen piste on merkkina siitd, ettéd puristusliitos on varustettu FKM-
pyordtiivisteelld ja SC-Contur-ominaisuudella.

Musta suorakulmio on tarkoitettu varoitukseksi: "Ei sovellu kayttéve-
delle!”

Suorakulmio sijaitsee seuraavissa kohdissa:

B puristusliittimen puristuspaassa
B |aippaliittimen laipassa

Kuva 11: Painatus "Ei sovellu kdyttove-
delle"

Kuva 12: Valkoinen piste ja painatus
"Nicht fiir Trinkwasser geeignet" (Ei
sovellu kdyttévedelle)

24 Kayttotiedot

2.41 Korroosio

Megapress S-puristusliittimet on suojattu niiden sinkki-nikkelikerroksen
ansiosta ulkokorroosiota vastaan, esim. jadhdytysjarjestelmissa tiiviste-
vettd muodostuessa.

Putket on varustettava soveltuvalla korroosiosuojauksella.

o
I Putket ja puristusliittimet on eristettava
tekniikan yleisten sdéntéjen mukaisesti.

Huomioi valmistajan antamat tiedot.

Megapress S 18



3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

Megapress S

Kasittely

Kuljetus

Varastointi

Asennustiedot
Asennusohjeet

Kasittely

Huomioi putkien kuljetuksessa seuraavaa:

m Al3 vedi putkia kuormausreunan yli. Pinta saattaa vahingoittua.

B Varmista putket kuljetuksen aikana. Liukuminen voi saada putket tai-
pumaan.

® Al vahingoita putkien paissé olevia suojakorkkeja, ja poista ne vasta
vélittdmasti ennen asennusta. Vahingoittuneita putkien paitd ei saa
enaa puristaa.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Varastoinnissa on noudatettava voimassa olevia maarayksia, katso
& "Sadnnokset osiosta: Varastointi” sivulla 6:

B Varastoi komponentteja puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Ala varastoi komponentteja suoraan lattialla.

Laadi vahintdan kolme tukipistetta putkien varastointia varten.

Varastoi eri putkikoot mahdollisuuksien mukaan erillaan.

Jos erillinen varastointi ei ole mahdollista, varastoi pienet koot

suurten kokojen paalle.

B Varastoi eri materiaaleista valmistetut putket erillddn kosketuskorroo-
sion valttamiseksi.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Kuljetus ja varastointi on saattanut aiheuttaa jarjestelméakomponentteihin
vaurioita.

B K&yta vain vahingoittumattomia alkuperaisosia.
B Vaihda vaurioituneet osat — ala korjaa niita.
B Varastoi tuote kuivassa ja puhtaassa paikassa.
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Kasittely

B Tarkasta asennusputkien soveltuvat pintaominaisuudet ja enimmais-
ja vahimmaisulkohalkaisija.

B Kohokuvioidun putkimerkinnén kohdalta ei saa puristaa.

B Putki ja puristusliittimet on eristettavé tekniikan yleisesti hyvaksyt-
tyjen sdantdjen mukaisesti.

Sammutus- ja sprinklerijarjestelmét

Megapress S

Huomioi seuraavat vaatimukset:

B \oimassa olevat maaraykset, katso & “Sddnndkset osiosta: Asen-
nusohjeet” sivulla 7

B Seuraavan taulukon tietojen noudattaminen

o VdS-yhdenmukaisiin sprinklerilaitteistoihin ovat sallittuja
I ainoastaan mustat, sinkityt tai jauhepinnoitetut terasputket
VdS-hyvaksynnan tietojen mukaisesti.

Nimellishalkaisijoille DN 50:een asti on talléin voimassa
putkistoseindméan 2,6 mm:n minimipaksuus ja sen yli put-
kistoseindman 3,3 mm:n maksimipaksuus. Terasputkien
etdisyydet ja jarjestys (kiinnikevélit) ajankohtaisten maa-
réysten mukaisesti, katso & “Saannékset osiosta: Asen-
nusohjeet” sivulla 7.

Sallitut paineet, nimellishalkaisijat ja kdyttdolosuhteet

Sallittu paine 1,6 MPa (16 bar)
Nimellishalkaisijat D %-2

Putken seindman paksuus min. 2,6 mm; maks. 3,3 mm
Kayttdalue (putkistoverkko) Sprinklerimarkalaitteistot:

B Putkistoverkko héalytysventtii-
liaseman takana

Sprinklerikuivalaitteistot:

B Putkistoverkko héalytysventtii-
liaseman takana

Kiinnikevalit )
Sammutusveden lisdaine Yleisesti ei sallittuja; Poikkeus
ainoastaan valmistajan luvalla ja

siita etukateen VdS:n kanssa neu-
vottelemalla

) katso & "Sadnndkset osiosta: Asennusohjeet” sivulla 7

Megapress S kattaa seuraavat palovaaraluokat:

B Palovaaraluokka LH (vahédinen palovaara)

B Palovaaraluokka OH 1-4 (keskitason palovaara)

B Palovaaraluokka HHP 1-4 (suuri palovaara, tuotantoriskeja)
B Palovaaraluokka HHS 1-4 (suuri palovaara, varastoriskeja)

Katso & “Sddnnékset osiosta: Asennusohjeet” sivulla 7.
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Kasittely

Putkien valmistelu
llman lisékasittelya seuraavat putkien pinnat soveltuvat puristusliitan-
tdjen luomiseen, sikéli mikéali pinnat ovat puhtaita liasta, sileita, kiinteita,
tasaisia ja vahingoittumattomia:

OHJE!

Tarkasta putken pintojen laatu aina koko putken mitalta.
Kiintedsti asennetuille, jo olemassa oleville putkille Viega
suosittelee esimerkiksi peilin kdytt6a pintojen tarkastuk-
seen koko putken mitalta.

Mustat, pinnoittamattomat putket

Sinkityt putket, sinkitys katso & "S&énndékset osiosta: Asennusohjeet”
sivulla 7, (enimmaisulkohalkaisija, ks. & Luku 2.3.2 "Putket” sivulla 9)

Teollisesti maalatut tai pulverimaalatut putket (enimmaisulkohalkaisija,
ks. & ”"Sdanndkset osiosta: Asennusohjeet” sivulla 7)
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° Kasittely
viega

Putkien pintoja on muokattava puristusliitinnan alueella, jos niissa
havaitaan seuraavia ominaisuuksia:

Epétasaiset kasin maalatut maalikerrokset

Enimmaisulkohalkaisijan ylitys levitetyn paéllysteen vuoksi, katso
& Luku 2.3.2 "Putket” sivulla 9.

Kohoumat, vauriot, naarmut, korroosio tai irtonaiset kovettumat

OHJE!
Vuotava puristusliitanta

Puristukset kohokuvioidun putkimerkinnén kohdalla voivat
aiheuttaa vuotoja.

® Al3 purista kohokuvioidun putkimerkinnin kohdalta.
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° Kasittely
viega

Ty6stdon soveltuvia tydkaluja ovat esim.:

B Terasharja

I Puhdistusvilla tai hiomapaperi (rakeisuus > 80)

I Katkaisuhiomakone ja viuhkakiekko
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m Kasittely

Kasittelyn jalkeen putken pinnan laadun tulisi vastata seuraavaa kuvaa:

OHJE!

Tarkasta putken pintojen laatu aina koko putken mitalta.
Kiinteasti asennetuille, jo olemassa oleville putkille Viega
suosittelee esimerkiksi peilin kdyttéa pintojen tarkastuk-
seen koko putken mitalta.

Asennusputken minimaalista ulkohalkaisijaa ei saa alittaa, katso & Luku
2.3.2 "Putket” sivulla 9.

Laitteistoissa, joissa tarvitaan taydellinen korroosiosuojaus (esim. jaah-
dytyslaitteistot), on vield puristuksen jdlkeen vapaana olevat, aikai-
semmin muokatut putken pinnat varustettava jalkikateen soveltuvalla
korroosiosuojalla.

3.3.2 Maadoitus

VAARA!
Sahkovirran aiheuttama vaara

Sahkdisku voi aiheuttaa palovammoja ja vakavia vammoja
tai jopa hengenvaaran.

Koska kaikki metallista valmistetut putkijarjestelméat ovat
sahkoisesti johtavia, voi verkkojannitettd johtavan osan
tahaton koskettaminen johtaa siihen, etta koko putkijarjes-
telma ja liitetyt metalliset komponentit (esim. I&mmitysele-
mentit) ovat jannitteen alaisia.

B Anna vain sihkdalan ammattilaisten tehdéa sahkolait-
teille suoritettavia toita.

B Yhdista metallisiin putkijarjestelmiin aina maadoitus.

Sahkolaitteiston laatija vastaa siita, etta maadoitus tarkas-
tetaan ja varmistetaan.

3.3.3 Tilantarve ja etaisyydet

Vahimmaisetaisyyden hitsaussaumoihin ja mutkakohtiin tulee olla 3 x D,
kuitenkin vahintdan 100 mm.
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Puristaminen putkien valissa
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Megapress S

Kasittely

Tilantarve tyyppi 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5 6, 6B,

6 Plus
D

a [mm]

b [mm]

% Yo
30 30
70 70

%4
35
80

45
95

Tilantarve Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus
D
a [mm]

b [mm]

%
30
70

Tilantarve puristusrenkaat D3%-2

D %

a 60
[mm]

b 75
[mm]

Puristaminen putken ja seinan vilissa

Ve %
60 75
75 85

1
75

100

Yo
30
70

1%
95

125

1%
105

135

34
35
80

2
105

140

Tilantarve PT1, tyyppi 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

6 B, 6 Plus
D

a [mm]

b [mm]

c [mm]

% Yo
35 35
80 80
50 50

3%
40
90
55

50
105
65

Tilantarve Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus

a [mm]
b [mm]

c [mm]

%
60
75
80

Ve
60
75
80

%
65
85
80
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Seinin etaisyys

Megapress S

Tilantarve puristusrenkaat D%-2

D %

a 60
[mm]

b 75
[mm]

(o] 80
[mm]

Yo
60

75

80

%
75

85

80

1
75

100

80

Vahimmaisetéisyys puristusleuoilla D%-1

Puristuskone
Tyyppi 2 (PT2)
Tyyppi PT3-EH
Tyyppi PT3-AH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6 Plus

Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /

Pressgun Picco 6 Plus

Vahimmaisetéisyys puristusrenkailla D¥%-2

Puristuskone
Tyyppi 2 (PT2)
Tyyppi PT3-EH
Tyyppi PT3-AH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6 B/ 6 Plus

Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /

Pressgun Picco 6 Plus

1% 1%
95 105

125 135

80 80

@min [mm]

50

50

Smin [mm]

20

20

Kasittely

105

140

80
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m Kasittely

Etdisyys puristusten valilla

OHJE!

Vuotavat puristusliitannat liian lyhyiden put-
kien vuoksi!

Jos kaksi puristusliitinta asetetaan yhdelle putkelle ilman
vélia kiinni toisiinsa, putki ei saa olla liilan lyhyt. Jos putki
ei ole puristettaessa puristusliittimessa sille tarkoitetussa
pistosyvyydessd, litoksesta voi tulla vuotava.

Vahimmaisetaisyys puristusleuoilla D3%-1

D [tuumaa] min [Mm]
%
Y2
5
34
1

Vahimmaisetéisyys puristusrenkailla D¥%-2

D [tuumaa] Amin [MmM]
%
Y2
3%
1 15
1%
1%

Z-mitat

Z-mitat 16ytyvat vastaavalta tuotesivulta online-luettelosta.
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3.3.4

Tarvittava tyokalu

OHJE!

Kasittely

Megapress S -puristusliittimid saa puristaa ainoastaan
Megapress -puristusrenkaiden ja puristusleukojen kanssa.
Metallisten Viega-puristusliitosjérjestelmien Profipress,
Sanpress, Sanpress Inox ja Prestabo puristusrenkaita ja
puristusleukoja ei saa kayttaa.

Puristuskoneiden ja puristusleukojen yhdistelymahdollisuudet

Puris-
tus-
voima

32 kN

24 kN

Puristuskoneet Puristusleuat Puristusrenkaat
Tyyppi 2 (PT2) DN10-DN25 malli  DN10 ... DN20 malli
4299.9 4296.1, valileualla Z1
PT3 EH/AH malli 2296.2
Pressgun 4E/ 4B .
DN25 ... DN50 malli
Pressgun 5 4296.1, valileualla Z2
Pressgun 6 / 6 malli 2296.2
Plus
Tyyppi 2 (PT2) DNG5 ... DN100 malli
PT3 EH 4296.1XL, Pre§sgun— _
puristustehostimella malli
Pressgun 4E / 4B — 4296.4XL
Pressgun 5
Pressgun 6 Plus
Picco DN10-DN20 DN10-DN20
Pressaun Picco malli 4284.9 malli 4296.1, vélileualla
9 Z1 malli 2496.1

Pressgun Picco
6 /6 Plus

Sarja

Puristusleuat DN15-DN25,
malli 2202.31 "

Puristusrenkaat D10-DN20,
malli 2202.41 2

Puristusrenkaat D25-DN50, vali-
leuka Z2 malli 2202.42

Puristusrengas DNG65 ja
Pressgun-puristustehostin, malli
4296.2XL

Puristusrenkaat DN80 ... DN100
malli4296.5XL

Picco-puristusleuat DN10-DN20
malli 2202.21

Puristusrenkaat D10-DN20,
malli 2202.41 2

) Puristusleuat DN10 ei sisélly sarjaan ja se on tilattava erikseen. (Tila saatavilla)

2) Vilileuka Z1 (malli 2296.2) tai P1 (malli 2496.1) ei sisélly sarjaan ja se on tilattava erikseen. (Tila saatavilla)

Puristusliitdnnéan luomiseen tarvitaan seuraavat tyokalut:

Megapress S

Putkenkatkaisin tai hienohampainen metallisaha

tai katkaisuhiomakone

tai katkaisusaha, jonka leikkuunopeus on hidas
Jaysteenpoistin tai puolipydrea viila ja varikynd merkitsemista varten
Puristuskone, jonka puristusvoima on tasainen

Puristusleuat (D3%-1) tai puristusrengas (D %- 2) ja siihen kuuluva
vélileuka, joka sopii putken halkaisijaan ja jonka profiili on soveltuva
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3.4 Asennus

Tiivisteiden sallittu vaihtaminen

Megapress S

Kasittely

Kuva 13: Megapress-puristusleuat

Kuva 14: Megapress-puristusrenkaat vilileualla

Puristukseen Viega suosittelee kaytettavaksi
Viega-jarjestelmatyoékaluja.

Viega puristusjarjestelmatydkalut on suunniteltu ja tarkoi-
tettu erityisesti Viega puristusliitosjarjestelmien asennusta
varten.

OHJE!

Puristusliittimissa olevat tiivisteet on sovitettu materiaali-
kohtaisilta ominaisuuksiltaan putkistojarjestelmien vastaa-
vaan aineeseen tai kayttdalueisiin ja yleensa vain siihen
sertifioitu.

Tiivisteen vaihtaminen on yleisesti sallittua. Tiiviste on
vaihdettava maéaraysten mukaiseen varaosaan, joka on
tarkoitettu kyseiseen kayttotarkoitukseen & Luku 2.3.4
“Tiivisteet” sivulla 16. Muiden tiivisteiden kaytto ei ole sal-
littua.
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° Kasittely
viega

Kun puristusliittimessa oleva pyorétiiviste on selvasti vaurioitunut, se
tulee vaihtaa materiaaliltaan samanlaiseen Viega-varapyorétiivisteeseen.

3.4.1 Tiivisteen vaihtaminen

HUOMIO!
Teravien reunojen aiheuttama loukkaantu-
misvaara

Tiivisteen ylapuolella sijaitsee teravareunainen leikkaus-
rengas (katso nuoli). Tiivistetta vaihdettaessa on olemassa
viiltovammojen vaara.

m Ala koske puristusliittimeen paljain kasin.

Kuva 15: Leikkausrengas

Tiivisteen irrottaminen

o Ala kayta tiivisteen poistamisessa terdvia tai teravareu-
I naisia esineita, jotka saattavat vahingoittaa tiivistetta tai
uraa.

B Irrota tiiviste urasta. Toimi varovasti, jotta tiivisteen istukka ei vahin-
goittuisi.
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° Kasittely
viega

Tiivisteen asettaminen

I Aseta uusi, vahingoittumaton tiiviste uraan.
Varmista tall6in, ettei leikkausrengas vahingoita tiivistetta.

I Varmista, ettd tiiviste on kokonaan urassa.

B Puristusliittimessa on oikea tiiviste.

FKM = musta, matta
B Tiivisteessa, erotusrenkaassa tai leikkausrenkaassa ei ole vaurioita.
B Tiiviste, erotusrengas ja leikkausrengas ovat kokonaan urassa.

3.4.2 Putkien katkaiseminen

OHJE!
Vaurioituneen materiaalin aiheuttamat vuo-
tavat puristusliitannat!

Vahingoittuneet putket tai tiivisteet saattavat aiheuttaa
puristusliitdntéjen vuotoja.

Huomioi seuraavat ohjeet putkien ja tiivisteiden vaurioiden
valttdmiseksi:

B Al3 kdyts katkaisemiseen polttoleikkureita.
m Ala kayta rasvoja tai 6ljyja (kuten esim. leikkuudljya).

Tietoja tyokaluista, katso my6s & Luku 3.3.4 "Tarvittava tyékalu”
sivulla 28.
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Kasittely

I Katkaise putki mahdollisimman suorakulmaisesti putkenkatkaisi-
mella, katkaisuhiomakoneella tai hienohampaisella metallisahalla,
jotta varmistetaan taydellinen ja tasainen putken sisdanvientisyvyys.
Ala kayta polttoleikkuria.

Valtd naarmuttamasta putken pintaa.

3.4.3 Putkien jaysteenpoisto

Megapress S

Putkien paiden jaysteet on poistettava katkaisun jélkeen sisaltd ja ulkoa
huolellisesti.

Jaysteenpoistolla valtetdan tiivisteen vaurioituminen tai puristusliittimen
juuttuminen asennuksessa. Viega suosittelee kdyttdmaan jaysteenpois-
tinta.

B < D1% (malli 2292.2)
® D2 (malli 2292.4XL)

OHJE!
Vaaran tyokalun aiheuttamat vauriot!

Ala kéyta jaysteenpoistoon hiomalevyja tai vastaavia tys-
kaluja. Se voi vahingoittaa putkia.

B Kiinnitd putki ruuvipenkkiin.
B Sailyta kiinnitettdessa vahintddn 100 mm:n etaisyys (a) putken
paahan.

Putken péité ei saa taivuttaa tai vahingoittaa.
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° Kasittely
viega

I Poista jaysteet putken sisaltd ja ulkoa.

3.4.4 Liitoksen puristaminen

B Poista irtonaiset lika- ja ruostehiukkaset puristusalueelta terdshar-
jalla, puhdistusvillalla tai hiomapaperilla.

Edellytykset:

B Putken pé&a ei ole taipunut tai vahingoittunut.
B Putken jaysteet on poistettu.
B Puristusliittimessé on oikea tiiviste.
FKM = musta, matta
B Tiivisteessa, erotusrenkaassa tai leikkausrenkaassa ei ole vaurioita.
B Tiiviste, erotusrengas ja leikkausrengas ovat kokonaan urassa.
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° Kasittely
viega

B Mittaa ja merkitse pistosyvyys.
D [tuumaa] Pistosyvyys [mm]
% 24
Ve 27
% 29
1 34
1Y 46
1% 48
2 50

B Tyoénna puristusliitin putkelle merkittyyn pistosyvyyteen asti. Al4
jumita puristusliitinta.
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Puristaminen puristusleualla, D < 1

Megapress S

Kasittely

Aseta puristusleuka (D < 1) puristuskoneeseen ja tyénna kiinnitys-
tappi sisdén, kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustyékalun ohjeet!

Avaa puristusleuka ja aseta se suorassa kulmassa puristusliittimelle.
Tarkasta pistosyvyys merkinnén perusteella.

Varmista, ettd puristusleuka on keskelld puristusliittimen urassa.
Suorita puristustoimenpide.

Avaa puristusleuka ja poista se.

Poista tarkastustarra.

[ Liitos on merkitty puristetuksi.
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Kasittely

Puristaminen puristusrenkailla halkaisijalla D36-2

3.4.5 Laippaliitannat

Aluslaatat

Megapress S

Laita valileuka puristuskoneeseen ja tyénna kiinnitystappi sisédan,
kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustydkalun ohjeet!

Aseta puristusrengas puristusliittimelle. Puristusrenkaan on peitet-
tava puristusliittimen uloin rengas taysin.

Salpaa valileuka puristusrenkaan kiinnityksiin.

Tarkasta pistosyvyys merkinnén perusteella.

Varmista, etté puristusrengas on keskella puristusliittimen urassa.
Suorita puristustoimenpide.

Avaa vélileuka ja poista puristusrengas.

Poista tarkastustarra.

[ Liitos on merkitty puristetuksi.

Naytetyssa puristusliitosjérjestelméssa ovat mahdollisia 3%-2 tuuman
laippaliitannat.

Laippaliitdnnat saa tehda ainoastaan pateva henkilékunta. Henkilo-
kunnan patevyytta laippaliitdntdjen asennusta varten voidaan tarkastella
esim. voimassa olevien ohjeistuksien mukaisesti, katso & "S&anndékset
osiosta: Laippaliitinnan tekeminen” sivulla 7.

Vastaava koulutusosio asianmukaisesta laippaliitdntéjen asennuk-
sesta (henkildstdén/asiantuntijoiden) ammatillisessa koulutuksessa
ja pateva loppututkinto sekéd menestyksekas sdanndllinen taitojen
kayttd ovat riittava todiste.

Muiden tydntekijdiden, joilla ei ole vastaavaa alakohtaista koulu-
tusta (esim. kayttdhenkildkunta) ja jotka asentavat laippaliitantdja,
on osoitettava osaamisensa teoreettisella ja kdytanndn koulutuksilla,
mik& on dokumentoitava.

Kovetettujen aluslaattojen edut kdytdssa ovat seuraavat:

Maaritelty kitkapinta asennuksessa.

Maéaritelty karkeus laskettaessa ja siten kiristysmomentin sironnan
pieneneminen, minka ansiosta voidaan saavuttaa laskennallisesti
suurempi kuusiokantaruuvivoima.
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m Kasittely

Laippatyypit

Kiinted laippa

B Teras 1.0308, joka on pinnoitettu ulkoa galvaanisella sinkki-nikkeli-
kerroksella

Megapress S -puristusliitos

Malli 4359 PN 10/16: % - 2 tuumaa

Malli 4359.1 PN 6: 3% — 2 tuumaa

Malli 4359.6 PN 25/40: % - 2 tuumaa

Kuva 16: Kiintea laippa

Laippaliitannan tekeminen

o Luo aina ensin laippaliiténta ja sen jalkeen puristusliitos.

B Poista laipan tiivistepinnoilla olevat mahdolliset véliaikaiset paallys-
teet taydellisesti ennen asennusta, kayta tata varten puhdistusai-
netta ja sopivaa vaijeriharjaa.

OHJE! Tiivisteita vaihtaessasi varmista, etti poistat vanhan
tiivisteen kokonaan laipan tiivistepinnalta ilman etté vahin-
goitat tiivistepintaa.

B Varmista, etté tiivistepinnat ovat puhtaita, ehjia ja tasaisia. Pinnoilla
ei erityisesti saa olla sateittain kulkevia vaurioita, kuten naarmuja tai
lommoja.

B Kuusiokantaruuvien, muttereiden ja aluslaattojen on oltava puhtaita
ja ehjia, ja niiden on vastattava kuusiokantaruuvien védhimmaispi-
tuuksia ja lujuusluokkia, katso & "Tarvittavat kiristysmomentit”
sivulla 40.

B Kuusiokantaruuvien ja muttereiden on oltava puhtaita ja ehjia.

INFO! Viega suosittelee kdyttimian mallin 2259.7 asennus-

sarjaa, joka koostuu kuusiokantaruuveista, muttereista ja
—

Ng Ng aluslaatoista.
@3 .CQD-J‘ I Vaihda vaurioituneet kuusiokantaruuvit, mutterit ja aluslaatat uusiin

irrotuksen yhteydessa.
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B Tiivisteen tulee olla puhdas, ehji ja kuiva. Ald kéyta limoja tai asen-
nustahnoja tiivisteisiin.

& X INFO! Viega suosittelee kiyttamazn mallin 2259.9 tiivistetts
AFM 34/2:sta.

Ala kayta kaytettyja tiivisteitd uudelleen.

Ala kayta taittuneita tiivisteita, silla ne ovat turvallisuusriski.

U

Varmista, ettd tiivisteissa ei ole virheita tai puutteita ja ettd valmis-
tajan tietoja on noudatettu.

I \oitele seuraavat laippaelementit soveltuvalla voiteluaineella:

B Kuusiokantaruuvikierteet
B Aluslaatta
B Mutterin alapinta

OHJE! Noudata voiteluaineen kiytté- ja lampétila-alueita val-
mistajan tietojen mukaisesti.

Laippaliitdntéjen oikea asennus edellyttda rinnakkain kulkevia laippa-
lapoja ilman keskikohdan poikkeamaa, jotka sallivat tiivisteen asenta-
misen oikeaan kohtaan ilman vaurioita.

I Paina tiivistepintoja niin paljon pois toisistaan, ett4 tiiviste voidaan
asentaa ilman voimaa ja vaurioita.

U\‘

e

Jos tiivistepinnat eivat ole taysin rinnakkaisia ennen kuusiokantaruuvien
kiristdmista, se ei ole ongelma, jos sallittua poikkeamaa ei yliteta.
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DN sallittu poikkeama a-b [mm]
15-25 0,4
32-50 0,6

B Poista poikkeavan sivun (a) poikkeama.

I Jos olet asiasta epadvarma, kokeile kiristaa laipan kuusiokantaruu-
veja noin 10 %:lla nimellismomentista ilman etta laitat tiivistettd saa-

vuttaaksesi rinnakkaisuuden ja tiivistepintojen etéisyyden.
178 B [ Poikkeama ei ole sallittu, jos laipan sijaintia ei saavuteta suurta

T @:@1 voimaa kayttamatta.

jé:ljt;s;tc;;antaruuwen Kiristamis B Jarjestykselld, jossa kuusiokantaruuvit ja mutterit kiristetdéan, on suuri

merkitys tiivisteeseen kohdistuvaan voimanjakautumiseen (pinnan
paine). Vaara kiristdminen johtaa jannitysvoimien suureen sirontaan
ja voi johtaa pintaan tarvittavan vahimmaispuristuksen alittumiseen
tai jopa epaétiiviyteen.

B Mutterin kiristdmisen jdlkeen kuusiokantaruuvin paassa pitéisi olla
nakyvissa vahintdan kaksi mutta enintdan viisi kierretta.

I Asenna kuusiokantaruuvit ensin kasin ja huomioi samalla seuraavat:
B Asenna kuusiokantaruuvit siten, etta kaikki kuusiokantaruuvin-
paat ovat yhdell4 laipan puolella.
B Vaakasuorissa laipoissa laita kuusiokantaruuvit I&pi ylakautta.

B Vaihda vaikeasti kierrettavat kuusiokantaruuvit helposti kierretta-
viin.

I Useiden kiristystyokalujen kayttd yhta aikaa on mahdollista.

=

e
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Kiristysjarjestys

B Kirista kaikki kuusiokantaruuvit ristiin 30 %:lla ohjekiristysmomen-
tista.

I Kirista kaikki kuusiokantaruuvit kuten kohdassa 1 60 %:lla ohjekiris-
tysmomentista.

B Kirista kaikki kuusiokantaruuvit kuten kohdassa 1 100 %:lla ohjeki-
ristysmomentista.

B Kirista kaikki kuusiokantaruuvit vield kerran tdydella ohjekiristysmo-
mentilla. Toista tdm& toimenpide niin monta kertaa, ettd mutterit
eivat enda kierry, kun taysi kiristysmomentti on kiristetty.

Tarvittavat kiristysmomentit

Megapress S -laippaliittimien PN 6 kiristysmomentit

Tuotenu- Kiristysmo- Kiristysmo- Kuusiokanta-
Malli DN Kierre mentti vdhint. mentti enint.  ruuvien pituus Lujuusiuokka
mero
vaad. [Nm] sall. [Nm] [mm]
20 777647 20 47
25  770808' 25 47
4359.1 32 770815" M12 37 82 50 8.8
40 770822 47 82
50 770839 55 82

Tiedot tiiviysluokan L0,01 (TA Luft) vaatimusten tayttdmiseen lasketaan voimassa olevan standardin mukai-
sesti, ja ne patevat vain kaytettdessa Viega-tuotteita, katso myos & "Sddnnékset osiosta: Laippaliitdnnén
tekeminen” sivulla 7.

T Kaytettavaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 651251

Megapress S -laippaliittimien PN 10/16 kiristysmomentit

Tuotenu- Kiristysmo- Kiristysmo- Kuusiokanta-
Malli DN Kierre mentti vdhint. mentti enint.  ruuvien pituus Lujuusluokka
mero
vaad. [Nm] sall. [Nm] [mm]
20 7776541 41 82
M12 65
4359 25 770846 54 82 8.8
32 7708532 M16 78 202 70

Tiedot tiiviysluokan L0O,01 (TA Luft) vaatimusten tayttdmiseen lasketaan voimassa olevan standardin mukai-
sesti, ja ne patevat vain kaytettdessa Viega-tuotteita, katso myos & "Sddnndkset osiosta: Laippaliitdnnén
tekeminen” sivulla 7.

T Kaytettavaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494056

2 Kaytettévaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494063
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Malli DN

40
50

Tuotenu-
mero

770 8602
7708772

Kierre

Kiristysmo-
mentti vahint.
vaad. [Nm]

90
102

Kiristysmo-

mentti enint.

sall. [Nm]
202
202

Kasittely

Kuusiokanta-
ruuvien pituus Lujuusluokka
[mm]

Tiedot tiiviysluokan L0,01 (TA Luft) vaatimusten tayttdmiseen lasketaan voimassa olevan standardin mukai-
sesti, ja ne patevat vain kaytettdessa Viega-tuotteita, katso myos © "Sddnndkset osiosta: Laippaliitdnnén
tekeminen” sivulla 7.

' Kaytettavaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494056

2 Kaytettavéksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494063

Megapress S -laippaliittimien PN 25/40 kiristysmomentit

Malli DN

20
25
4359.6 32
40
50

Tuotenu-
mero

777 661"
7708841
7708912
7709072
7709142

Kierre

M12

M16

Kiristysmo-
mentti vahint.
vaad. [Nm]

42
54
80
91
109

Kiristysmo-

mentti enint.

sall. [Nm]
82

82

202

202

202

Kuusiokanta-
ruuvien pituus Lujuusluokka
[mm]

65

8.8
70

Tiedot tiiviysluokan L0,01 (TA Luft) vaatimusten tayttdmiseen lasketaan voimassa olevan standardin mukai-
sesti, ja ne patevat vain kaytettdessa Viega-tuotteita, katso myds & "Sddnndkset osiosta: Laippaliitdnnén
tekeminen” sivulla 7.

T Kaytettavaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494056

2 Kaytettdvaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494063
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Laippaliitdnnan irrottaminen

3.4.6

3.5

Megapress S

Tiiviystarkastus

Havittaminen

Kasittely

Ennen olemassa olevan laippaliitdnnan irrottamista pyyda tarvittaessa
hyvaksynté ja tydskentelylupa vastuulliselta liikkeeltéd ja huomioi samalla
seuraavat:

B Laitteiston osion on oltava paineeton ja taydellisesti huuhdeltu.

B Varmista ennen laippaliitdnnén irrottamista lisdosat, joita ei pideta
erikseen. Tama koskee myos Kiinnitysjarjestelmia, kuten jousiripus-
tuksia tai -tukia.

B Aloita kuusiokantaruuvien tai muttereiden irrottaminen itsestasi pois
pain olevalta puolelta. L6ysaa muita kuusiokantaruuveja hieman ja
irrota ne vasta sitten kokonaan, kun on varmistettu, etta putkijarjes-
telm4 ei ole vaarallinen. Jos putkisto on jannitteinen, se voi ly6da
akillisesti vastaan.

B Loysaa kuusiokantaruuveja tai muttereita ristikkain vahintaan kah-
della kertaa.

B Sulje avoimet johtimen paéat sokeilla liittimilla.
Kuljeta irrotetut putkistot vain suljetussa tilassa.

B Tiivisteitad vaihtaessasi varmista, etta poistat vanhan tiivisteen taydel-
lisesti laipan tiivistepinnalta ilman etta tiivistepinta vaurioituu.

Ennen kayttéénottoa asentajan on suoritettava tiiviystarkastus.

Ennen kayttdonottoa asentajan on suoritettava tiiviystarkastus (kuor-
mitus- ja tiiviystarkastus).

Suorita tdma tarkastus valmiiksi tehdylle, mutta ei viela peitetylle jarjes-
telmélle.

Noudata voimassa olevia madrayksia, katso & "Sddnndkset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 7.

Myos muille kuin kéyttdvesiasennuksille tulisi tiiviystarkastus suorittaa
voimassa olevien maardysten mukaisesti, katso & “Sdédnnokset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 7.

Dokumentoi tulos.

o Vedella suoritetun tiiviystarkastuksen jalkeen laitteisto on
I jatettava kokonaan tayteen korroosion valttamiseksi.

Noudata taytto- ja tdydennysvedelle asetettuja vaati-
muksia voimassa olevien maaraysten mukaisesti, katso
& "Sadnnokset osiosta: Tiiviystarkastus” sivulla 7.

Lajittele tuote ja pakkaus vastaaviin materiaaliryhmiin (esim. paperit,
metallit, muovit tai muut kuin rautametallit) ja h&vita ne kansallisesti
voimassa olevien lakien mukaisesti.
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