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1

1.1

1.2

Megapress G

Tasta kayttdohjeesta

Tasta kayttoohjeesta

Kayttokohteet

Ohjeiden merkinnat

Tata asiakirjaa koskevat suojaoikeudet, lisdtietoja saat osoitteesta
viega.com/legal.

Taman ohjeen siséltdmat tiedot on tarkoitettu seuraaville ammattiryh-
mille:

B Sopimusasennusyritykset, jotka 16ytyvat verkkopalveluntarjoajan
asennushakemistosta

B Maakaasu- tai nestekaasujarjestelman asennukseen, kunnossapi-
toon ja muutostdihin erikoistunut, asiantunteva yritys

Nestekaasujarjestelmia saavat asentaa, kunnossapitaa tai muuttaa aino-
astaan ammattiyritykset, joilla on siihen tarvittava asiantuntemus ja kou-
lutusta.

Henkil6t, joilla ei ole yll& mainittua koulutusta tai patevyytta, eivat saa
suorittaa tdman tuotteen asennusta, liitantaa tai mahdollista huoltoa.
Tama rajoitus ei koske mahdollisia kayttda koskevia ohjeita.

Viega-tuotteiden asennus on suoritettava tekniikan yleisesti voimassa
olevia sdantdja ja Viega-kayttdohjeita noudattaen.

Varoitukset ja ohjeet on sisennetty muusta tekstista ja merkitty erityi-
sesti vastaavilla kuvakkeilla.

VAARA!
Varoittaa mahdollisista hengenvaarallisista vammoista.

VAROITUS!
Varoittaa mahdollisista vakavista vammoista.

HUOMIO!
Varoittaa mahdollisista vammoista.

OHJE!
Varoittaa mahdollisista aineellisista vahingoista.
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Tasta kayttdohjeesta

Lisdohjeita ja vinkkeja.

1.3 Tata kieliversiota koskeva ohje

Megapress G

Tama kayttdohje sisaltds tuote- tai jarjestelméavalikoimaa, asennusta ja
kéyttoonottoa sekd maaraystenmukaista kaytt6a seka, tarvittaessa,
huoltotoimia koskevia térkeit4 tietoja. Nama tiedot tuotteista, niiden
ominaisuuksista ja sovellusteknologioista perustuvat normeihin, jotka
ovat parhaillaan voimassa Euroopassa (esim. EN) ja/tai Saksassa
(esim. DIN/DVGW).

Joissakin tekstiosioissa saatetaan viitata eurooppalaisiin/saksalaisiin
teknisiin maarayksiin. Nama maéaraykset toimivat muille maille suosituk-
sina, mikali niissa ei ole olemassa vastaavia kansallisia vaatimuksia. Voi-
massa olevilla kansallisilla laeilla, standardeilla, maéarayksilla, normeilla
sekd muilla teknisilld méarayksilla on etusija tdmén ohjeen saksalaisiin/
eurooppalaisiin direktiiveihin ndhden: Tassé esitetyt tiedot eivat ole
sitovia muille maille ja alueille ja ne tulisi, kuten jo sanottu, ymmartaa
tueksi.
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m Tuotetiedot

2 Tuotetiedot

2.1 Normit ja saannokset

Seuraavat normit ja sddnndkset koskevat Saksaa/Eurooppaa ja ne on
tarkoitettu tueksi.

Saannokset osiosta: Kayttoalueet

Voimassaoloalue / ohje Saksassa voimassa oleva
sdannés

Kaasujarjestelmien suunnittelu, DVGW-TRGI 2008
toteutus, muutos ja kayttd

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau- DVGW-Arbeitsblatt G 5614-B1
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau- DVGW-Arbeitsblatt G 462
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau- DVGW-Arbeitsblatt G 459-1
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Kaasujarjestelmat teollisissa, kau- DVGW-Fachinformation Nr. 10
pallisissa ja prosessiteknisissa jar-
jestelmissa

Nestekaasujarjestelmien suunnit- DVFG-TRF 2012
telu, toteutus, muutos ja kayttd

Saannokset osiosta: Aineet

Voimassaoloalue / ohje Saksassa voimassa oleva
saannos

Soveltuvuus kaasuille DVGW-Arbeitsblatt G 260

Nestekaasu kaasumaisessa

tilassa

Soveltuvuus [ammityséljylle DIN 51603-1

Soveltuvuus dieselpolttoaineelle DIN EN 590
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Saidnnokset osiosta: Putket

Saannokset osiosta: Korroosio

Saidnnokset osiosta: Varastointi

Megapress G

Voimassaoloalue / ohje

Putkityyppien ja putkirivien erotta-
minen

Terasputkille asetetut vaatimukset
- lammitysvesiputkilaatu

Terasputkille asetetut vaatimukset
- lammitysvesiputkilaatu

Terasputkille asetetut vaatimukset
- lammitysvesiputkilaatu

Kiinnitystekniikan sdéénnét kaasu-
jarjestelmille

Kiinnitystekniikan sé&nnét kaasu-
jarjestelmille

Voimassaoloalue / ohje

(Jalkikateiset) korroosionsuojatoi-
menpiteet maahan vetamista
varten

Korroosionsuojatoimenpiteet
ulkojohdoille

Korroosionsuojatoimenpiteet sisa-
johdoille

Korroosionsuojatoimenpiteet
ulkojohdoille

Korroosionsuojatoimenpiteet sisa-
johdoille

Voimassaoloalue / ohje

Materiaalien varastoinnille ase-
tetut vaatimukset

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN EN 10255

DIN EN 10220

DIN EN 102161

DIN EN 10217-1

DVGW-TRGI 2008, kohta 5.3.7

DVFG-TRF 2012, kohta 7.3.6

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, kohta 5.2.7.1

DVGW-TRGI 2008, kohta 5.2.7.2

DVFG-TRF 2012, kohta 7.2.7.1

DVFG-TRF 2012, kohta 7.2.7.2

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN EN 806-4, luku 4.2
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Saannokset osiosta: Asennusohjeet

Voimassaoloalue / ohje

Yleiset asennusohjeet kaasujar-
jestelmille

Yleiset asennusohjeet kaasujar-
jestelmille

Saannokset osiosta: Tiiviystarkastus

Saidnnokset osiosta: Huolto

Voimassaoloalue / ohje

Kaasujarjestelmien tiiviystarkastus

Nestekaasujarjestelman tarkastus
ja ensimmainen kayttéénotto

Voimassaoloalue / ohje

Kaasujarjestelmien kayttoturval-
lisen tilan varmistaminen ja ylla-
pito

2.2 Maaraysten mukainen kaytto

2.2.1 Kayttoalueet

Megapress G

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DVGW-TRGI 2008, kohta 5.3.7

DVFG-TRF 2012, kohta 7.3.6

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DVGW-TRGI 2008, kohta 5.6
DVFG-TRF 2012, kohta 8

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DVGW-TRGI 2008, liite 5¢

Sovi jarjestelméan kdytésta muille kuin kuvatuille kdyttdalueille
Ja muilla kuin kuvatuilla aineilla Viega-huoltokeskuksen

kanssa.

Jarjestelma on tarkoitettu kdytettdvaksi kaasujarjestelmissa ja se korvaa
hitsaus- ja kierreliitdnnat uudisasennuksissa ja korjauksissa.

Kayttdé on mahdollista mm. seuraavilla alueilla:

B Kaasuasennukset

B Nestekaasujarjestelmét, katso aiheesta & “Sddnndkset osiosta: Kéyt-

téalueet” sivulla 6.
B Polttodljyputket
B Dieselpolttoaineputket
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Kaasujarjestelma

2.2.2

2.3
2.3.1

Megapress G

Aineet

Tuotekuvaus
Yleiskatsaus

Tuotetiedot

B Paineilmaputkistot
B Laitteistot teknisille kaasuille (pyynnosta)

Noudata kaasujarjestelmien suunnittelussa, toteutuksessa, muutok-
sessa ja kdytdssé voimassa olevia maarayksid, katso & “Sddnndkset
osiosta: Kayttéalueet” sivulla 6.

Kayttdé on mahdollista seuraavassa kuvatuissa kaasujarjestelmissa:

Kaasuasennukset

— Matalapainealue < 100 hPa (100 mbar)

— Keskipainealue 100 hPa (100 mbar) ... 0,1 MPa (1 bar)

— teolliset, kaupalliset ja prosessitekniset jarjestelmat vastaavilla
maarayksilla ja teknisilla sdanndéilla, esim.:

Nestekaasujarjestelmét

— nestekaasusailiolla keskipainealueella paineensaatolaitteen jal-
keen, 1. vaihe nestekaasusailidssd > 100 hPa (100 mbar aina
sallittuun 0,5 MPa:n (5 baarin) kayttdpaineeseen

— nestekaasusaiiliolld matalapainealueella < 100 hPa (100 mbar)
painesaatolaitteen 2. vaiheen jélkeen

— nestekaasun painesiilidlla (nestekaasupullot) < 16 kg
pienpullon paineensaatéventtiilin jalkeen

— nestekaasusailiolla (nestekaasupullo) = 16 kg
suurpullon paineensaatolaitteen jalkeen

Jarjestelma soveltuu mm. seuraaville aineille:

Voimassa olevat maaréaykset, katso & "Sddnndkset osiosta: Aineet”
sivulla 6.

Kaasut

Nestekaasut, vain kaasumaisessa tilassa kotitalous- ja yrityskaytt66n
Lammitysdljy

Dieselpolttoaine

Paineilma (kuiva)

Putkistojarjestelma koostuu paksuseindmaisille terasputkille tarkoite-
tuista puristusliittimista ja niihin sopivista puristustydkaluista.
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2.3.2 Putket

Putket - kierreputkilaatu

Megapress G

Tuotetiedot

/'.l > 4

\/\

',///'
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Kuva 1: Megapress G-puristusliittimet

Jarjestelmdkomponentteja on saatavana seuraavina kokoina:
D % (DN 15), D 3% (DN 20), D 1 (DN 25), D 1% (DN 32), D 1% (DN 40),
D 2 (DN 50).

Megapress G -puristusliittimid saa kéyttaa seuraavien saumattomien (S)
tai pitkittaishitsihitsattujen (W) terasputkien kanssa:

B mustat

B sinkityt

Terasputkien on vastattava voimassa olevia maarayksia, katso & "S&én-
nékset osiosta: Putket” sivulla 7

Jos putkessa on pinnoite, taulukossa mainittua maksimaa-
lista ulkohalkaisijaa ei saa ylittaa.

Standardi tekee eron raskaan putkisarjan H ja keskipainavan putki-
sarjan M tai putkityypin L, L 1 ja L 2 valilla. Erilaisiin putkisarjoihin ja put-
kityyppeihin kuuluu saumattomia ja pitkittéishitsattuja putkia, katso

& "Sadnndkset osiosta: Putket” sivulla 7.

Megapress G -komponenttien kanssa saa kayttda ainoastaan keski-
mmaisen putkisarjan M ja raskaan putkisarjan H putkia.
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Kierreputkilaatu — Raskas sarja H ja keskisarja M

Kierteen Nimellishalkai-

koko
[tuumaa]

V2

%

1
1%
1%

sija [DN]

15
20
25
32
40
50

Nimellisulko- ~ Min. ulkohal- Maks. ulkohal- Seinaméan
halkaisija [mm] kaisija ml. pin- kaisija ml. pin- paksuus
noite [mm)] noite [mm]
[mm]
21,3 21,0 21,8 3,2
26,9 26,5 27,3 3,2
33,7 33,3 34,2 4,0
42,4 42,0 42,9 4,0
48,3 47,9 48,8 4,0
60,3 59,7 60,8 4,5

Putket - lammitysvesiputkilaatu

Tuotetiedot

Seinaméan
paksuus kes-

raskas sarjaH kisarja M [mm]

2,6
2,6
3,2
3,2
3,2
3,6

Standardeissa tehdaan jako putkisarjoihin 1, 2 ja 3. Ne suosittelevat
kayttamaan putkisarjan 1 asennusputkia, koska putkisarjojen 2 ja 3
putkia ei ole saatavana lainkaan tai niiden saatavuus on rajoitettua. Put-
kisarjaan 1 kuuluvat saumattomat ja pitkittaishitsihitsatut putket, katso
& "Sadnnékset osiosta: Putket” sivulla 7.

Lammitysvesiputkilaatu — putkisarja 1

Kierteen
koko

[tuumaa]

Vo
%

1%
1%
2

Nimellishal-
kaisija
[DN]

15
20
25
32
40
50

Nimellisul-
kohalkaisija

[mm]

21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

Min. ulko- Maks. ulko- Mahdollinen
halkaisija halkaisia  putken sei-
ml. pinnoite ml. pinnoite n&man pak-
[mm] [mm] Suus sau-
mattomille
putkille?
[mm]
20,8 21,8 2,0-3,2
26,4 27,4 2,3-3,2
33,2 34,2 2,6-4,0
41,9 42,9 2,6-4,0
47,8 48,8 2,6-4,0
59,7 60,9 2,945

1 katso & "Sddnnékset osiosta: Putket” sivulla 7

Putkiston vetaminen ja kiinnittdminen

Megapress G

kille"

[mm]

2,0-3,2
2,0-3,2
2,0-4,0
2,3-4,0
2,3-4,0
2,3-4,5

Mahdollinen putken sei-
naman paksuus pitkit-
taishitsihitsatuille put-

Kayta putkien kiinnitykseen ainoastaan kloridivapailla melunsuojasisak-
keilla varustettuja putkikannakkeita.
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2.3.3

Megapress G

Puristusliittimet

Tuotetiedot

Noudata kiinnitystekniikan yleisia sdantoja:

B Kaasujarjestelmille, katso & "Sddnndkset osiosta: Putket” sivulla 7.

B Kiinnitd ainoastaan riittdvén vakauden omaaviin rakenneosiin.

B Kaasuputkia ei saa kiinnittdd muihin putkiin tai kayttda kannattimena
muille putkille.

B Yhdessa palamattomien putkikannakkeiden kanssa (esim. metalliset
putkikannakkeet) voidaan jérjestelma kiinnittaa tavanomaisilla muovi-
tulpilla.

Kaasuputkilla on noudatettava seuraavia kiinnitysvéaleja vaakasuoraan
vedettyihin putkiin:

Etaisyys putkikannakkeiden valilla

D [mm] Nimellishalkaisija Putkikannakkeiden
[tuumaa] kiinnitysvali [m]
21,3 Va 1,50
26,9 Ya 2,00
33,7 1 2,25
42,4 1% 2,75
48,3 1% 3,00
60,3 2 3,50

Puristusliittimid on tarjolla lukuisissa eri rakennemuodoissa. Jarjestel-
maan sopivien puristusliitinten yleiskuva 16ytyy luettelosta.

Kuva 2: Puristusliittimet

Megapress G -puristusliittimet on valmistettu seostamattomasta terak-
sestd (materiaali 1.0308) ja niissa on erittain laadukas 3-5 pm:n sinkki-
nikkelikerros. Puristusliittimen urassa on leikkausrengas, erotusrengas ja
profiilitiiviste. Puristettaessa leikkausrengas pureutuu kiinni putkeen ja
huolehtii ndin voimasulkuisesta liitoksesta.

Asennuksessa ja mydhemmin puristettaessa erotusrengas suojaa tiivis-
tettd leikkausrenkaan aiheuttamilta vaurioilta.
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° Tuotetiedot
viega

SC-Contur

Kuva 3: SC-Contur

Viega-puristusliittimissd on SC-Contur. SC-Contur on DVGW:n serti-
fioima turvallisuustekniikka, joka huolehtii siitd, ettd liitin vuotaa taatusti
puristamattomana. N&in vahingossa puristamatta jaaneet liitokset havai-
taan valittémasti tiiviystarkastuksessa.

Viega takaa, ettd puristamattomat liitokset tulevat nakyviin tiiviystarkas-
tuksen aikana:

B Kkuivassa tiiviystarkastuksessa painealueella 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

2.3.4 Tiivisteet

\

Puristusliittimet on varustettu tehtaalla HNBR-profiilitiivisteilld. Muotoillut
tiivistyshuulteet tiivistadvat myds lievasti epatasaiset tai naarmuiset put-
kien pinnat varmasti.

Sovellus Kaasujariestelma  Nestekaasujir- Lammitysdljy- ja diesel- Paineilma (kuiva)
jestelma polttoaineputket
Kayttolampdatila -20°C ... +70°C -20°C..+70°C <40°C <60 °C
kayttdpaine <0,5MPa (5 bar) <0,5MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar) < 1,6 MPa (16 bar)
(MOP 5) (MOP 5)
<0,5MPa (5 bar) =<0,5MPa (5 bar)
(HTB / GT5)" (HTB / GT5)"

) Kayttdpaine HTB-vaatimuksella kork. 0,5 MPa (5 bar) (GT5)
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° Tuotetiedot
viega

2.3.5 Rakenneosien merkinnat
Puristusliitinten merkinnat

Puristusliittimet on merkitty vérillisella pisteella. Tama on merkkina
SC-Conturista, josta tarkastusainetta tyontyy ulos, jos liitosta ei ole
puristettu.

Puristusliittimissa on seuraavanlaiset merkinnat:

B keltainen piste ja keltainen suorakulmio kaasulle

Gas kaasuputkille

MOP5 maksimaaliselle kayttdpaineelle 0,5 MPa (5 bar)

GT/5 kayttépaineelle HTB-vaatimuksella korkeintaan 0,5 MPa (5 bar)
DVGW

Kuva 5: Merkinté

2.4 Kayttoétiedot
2.4.1 Korroosio

Korroosionsuojauksen toimenpiteet on otettava huomioon aina kayttoa-
lueen mukaan. Naissa tehdaan ero ulkoputkien (maahan ja vapaasti
vedetyt ulkoputket) seké sisdputkien valilla.

Korroosionsuojauksessa on noudatettava voimassa olevia maérayksia,
katso & "Sddnndkset osiosta: Korroosio” sivulla 7.
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3 Kasittely

3.1 Kuljetus

Kasittely

Huomioi putkien kuljetuksessa seuraavaa:

3.2 Varastointi

Ala veda putkia kuormausreunan yli. Pinta saattaa vahingoittua.

Varmista putket kuljetuksessa. Liukuminen voi saada putket taipu-
maan.

Ala vahingoita putkien paissé olevia suojakorkkeja ja poista ne vasta
valittdmasti ennen asennusta. Vahingoittuneita putkien péita ei saa
enaa puristaa.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Varastoinnissa on noudatettava voimassa olevia maérayksia, katso
& "Sddnnékset osiosta: Varastointi” sivulla 7:

3.3 Asennustiedot
3.3.1 Asennusohjeet

Varastoi osat puhtaana ja kuivana.

Ala varastoi osia suoraan lattialla.

Luo vahintaan kolme tukikohtaa putkien varastointia varten.
Varastoi eri putkikoot mahdollisuuksien mukaan erilldan.

Jos erillinen varastointi ei ole mahdollista, varastoi pienet koot
suurten kokojen péaalle.

Varastoi eri materiaaleista valmistetut putket erillaan kosketuskorroo-
sion valttamiseksi.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Jarjestelmakomponenttien tarkastaminen

Kuljetus ja varastointi on saattanut aiheuttaa jarjestelmakomponent-
teihin vaurioita.

Megapress G

Tarkasta kaikki osat.

Vaihda vaurioituneet komponentit.

Ala korjaa vaurioituneita komponentteja.
Likaantuneita komponentteja ei saa asentaa.
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Kasittely

Jarjestelma soveltuu kaasulaitteille tarkoitetuille, maahan vedetyille laite-
litdntdputkille ulkona kaytettavaksi. Maahan vedettévissé nestekaasu-
putkissa ei puristusliitinten kéytto ole sallittua.

Noudata kaasujarjestelmissd voimassa olevia maarayksia, katso
& "Sadnnokset osiosta: Asennusohjeet” sivulla 8.

Yleiset asennusohjeet kaasuputkille

OHJE!

Aktiivisia ja tarvittaessa passiivisia suojatoimia vaaditaan
kaasujarjestelmén suojaamiseksi asiattomien suorittamilta
toimenpiteiltd, katso & “Saanndkset osiosta: Asennusoh-
jeet” sivulla 8.

On yleisesti kaytettava aktiivisia suojatoimenpiteita.

Passiiviset suojatoimenpiteet on valittava ja niitd on kaytet-
tava aina jarjestelmasta riippuen.

Kaasuputkien vetamisessa voimassa ovat mm. seuraavat ehdot:

Veda kaasuputket vapaasti pois rakennuksen rungolta, rappauksen
alle ilman onkaloita tai tuuletettuihin kanaviin tai kuiluihin.

Ala vedi kayttdpaineiltaan > 100 hPa:n (100 mbar) kaasuputkia rap-
pauksen alle.

Jarjestele kaasuputket niin, ettd kosteus sek& muiden putkien ja
rakenneosien tippu- ja tiivistevesi eivat pdase vaikuttamaan niihin.

Ala vedd kaasuputkia lattiatasoitteen sisaan.
Sulkujarjestelmiin ja irrotettaviin liittimiin on paastava helposti kasiksi.

Vaatimukset piiloasennusjarjestelmille:

Megapress G

Veda jannitteettémasti.
Varusta korroosiosuoijalla.
Al kayta irrotettavia liitoksia (kierreliitoksia).

Léapikulkevat, liitteettémaét kaasuputket saa vetda kaasulait-
teen tai kaasupistorasian liittdmista varten onttoihin tiloihin
(etuseindmdérakenteisiin).

limanvaihto ei ole tarpeen.
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Kasittely

Putkien valmistelu
lIman lisékasittelyd seuraavat putkien pinnat soveltuvat puristusliitan-
tdjen luomiseen, sikali mikali pinnat ovat puhtaita liasta, sileita, kiinteita,

tasaisia ja vahingoittumattomia:

mustat, pinnoittamattomat

sinkityt (maks. ulkohalkaisija, ks. & Luku 2.3.2 "Putket” sivulla 10)
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Kasittely

Putkien pintoja on muokattava puristusliitdnnan alueella, jos niissé
havaitaan seuraavia ominaisuuksia:

epatasaiset kdsin maalatut maalikerrokset

Maksimaalisen ulkohalkaisijan ylitys levitetyn pinnoitteen vuoksi % Luku
2.3.2 "Putket” sivulla 10

Kohoumat, vauriot, naarmut, korroosio tai irtonaiset kovettumat

[ OHJE!
: Vuotava puristusliitanté

Puristukset kohokuvioidun putkimerkinnan kohdalla voivat
aiheuttaa vuotoja.

- Ala purista kohokuvioidun putkimerkinnan kohdalta.
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° Kasittely
viega

Ty6stdon soveltuvia tydkaluja ovat esim.:

[ Terasharja

I Puhdistusvilla tai hiomapaperi

I Katkaisuhiomakone ja viuhkakiekko

Megapress G 19 alk. 30



° Kasittely
viega

Kasittelyn jalkeen putken pinnan laadun tulisi vastata seuraavaa kuvaa:

Laitteistoissa, joissa tarvitaan taydellinen korroosiosuojaus, on viela
puristuksen jalkeen vapaana olevat, aikaisemmin muokatut putken
pinnat varustettava jalkik&teen soveltuvalla korroosiosuojalla.

3.3.2 Tiivisteiden sallittu vaihtaminen

Térked ohje

Puristusliittimissé olevat tiivisteet on sovitettu materiaalikoh-
taisilta ominaisuuksiltaan putkistojérjestelmien vastaavaan
aineeseen tai kdyttbalueisiin ja yleensé vain siihen sertifioitu.

Tiivisteen vaihtaminen on yleisesti sallittua. Tiiviste on vaih-
dettava materiaaliltaan samanlaiseen tiivisteeseen & Luku
2.3.4 "Tiivisteet” sivulla 13. Muiden tiivisteiden kaytté ei ole
sallittua.

Kun puristusliittimessa oleva profiilitiiviste on selvasti vaurioitunut, se
tulee vaihtaa materiaaliltaan samanlaiseen Viega-varaprofiilitiivisteeseen.

(4]

3.3 Tilantarve ja etaisyydet

Véhimmaisetaisyyden hitsaussaumoihin ja mutkakohtiin tulee olla 3 x D,
kuitenkin vahintd&dn 100 mm.

Puristaminen putkien valissa

Tilantarve tyyppi 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

D Ve %4 1
a [mm] 30 35 45
b [mm] 70 80 95
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Tilantarve Picco, Pressgun Picco

D Y
a [mm] 30
b [mm] 70

Tilantarve puristusrenkaat D 12-2

D % % 1% 1%
a[mm] 60 75 95 105
b [mm] 75 85 125 135

Puristaminen putken ja seinan valissa

N\

N\

NN

NN
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X

\

\L%.

N
o
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Ll

77

\&\

7

Megapress G

%
35
80

Kasittely

105
140

Tilantarve PT1, tyyppi 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

D Ve %4
a [mm] 35 40
b [mm] 80 90
¢ [mm] 50 55

Tilantarve Picco, Pressgun Picco

D Ve
a [mm] 60
b [mm] 75
c [mm] 80

Tilantarve puristusrenkaat D ¥2—2

D % % 1% 1%
a [mm] 60 65 95 105
b [mm] 75 85 125 135
¢ [mm] 80 80 80 80

%
65
85
80

1
50
105
65

105
140
80
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Etaisyys seiniin

Vahimmaisetéisyys puristusleuoilla D 12-1

min
e

Puristuskone amin [Mm]
Tyyppi 2 (PT2)
Tyyppi PT3-EH
Tyyppi PT3-AH 50
Pressgun 4E / 4B

/ Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 50

NN

Vahimmaisetéisyys puristusrenkailla D 12-2

Puristuskone 8min [Mm]
Tyyppi 2 (PT2)
Tyyppi PT3-EH
Tyyppi PT3-AH 20
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 20

Etaisyys puristusten valilla

OHJE!

Vuotavat puristusliitannat liian lyhyiden putkien vuoksil

Jos kaksi puristusliitintd asetetaan yhdelle putkelle ilman
valia kiinni toisiinsa, putki ei saa olla liian lyhyt. Jos putki ei
ole puristettaessa puristusliittimessa sille tarkoitetussa pis-
tosyvyydessa, liitoksesta voi tulla vuotava.

Vahimmaisetaisyys puristusleuoilla D 2-1
D [tuumaa] Amin [MmM]
Ve
Ya 5
y
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° Kasittely
viega

Vahimmaisetaisyys puristusrenkailla D 122

D [tuumaa] @min [Mm]
Vs
A
1% 15
1%
2

Z-mitat

Z-mitat 16ytyvat vastaavalta tuotesivulta online-luettelosta.

3.3.4 Tarvittava tydkalu

OHJE!

Megapress G -liittimiad saa puristaa ainoastaan Megapress-
puristusrenkaiden ja -leukojen kanssa. Metallisten Viega-
puristusliitosjarjestelmien Profipress, Sanpress, Sanpress
Inox ja Prestabo puristusrenkaita ja -leukoja ei saa kéyttaa.

Puristuskoneiden ja puristusleukojen yhdistelymahdollisuudet

Puristuskoneet Puristusleuat
Tyyppi 2 (PT2) D -D 1 malli 4299.9
PT3 EH / AH

Pressgun 4 /5
Picco D 72-D % malli 4284.9

Pressgun Picco

Puristuskoneiden ja puristusrenkaiden yhdistelymahdollisuudet

Puristuskoneet Puristusrenkaat
Tyyppi 2 (PT2) D%2-D % malli 4296.1, nivelveto-
PT3 EH / AH leualla Z1 malli 2296.2

D 1%-D 2 malli 4296.1, nivelveto-

Pressgun 4 /5 leualla Z2 malli 2296.2

Picco D 2-D % malli 4296.1, nivelveto-

: leualla P1 malli 2496.1
Pressgun Picco
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Megapress G

Kasittely

Puristusliitdnnén luomiseen tarvitaan seuraavat tyokalut:

B Putkenkatkaisin tai hienohampainen metallisaha
tai katkaisuhiomakone
tai katkaisusaha, hitaalla leikkuunopeudella
B Jaysteenpoistin ja varikyna merkitsemista varten
B Puristuskone tasaisella puristusvoimalla

B Puristusleuka (D %-1) tai puristusrengas (D 2- 2) ja siihen kuuluva
nivelvetoleuka, putken halkaisijaan sopivasti ja soveltuvalla profiililla

Kuva 7: Megapress-puristusrenkaat
Suositellut Viega-puristuskoneet:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Tyyppi PT3-AH
Tyyppi PT3-H/ EH
Tyyppi 2 (PT2)
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° Kasittely
viega

3.4 Asennus
3.4.1 Tiivisteen vaihtaminen

HUOMIO!
Teravien reunojen aiheuttama loukkaantumisvaara

Tiivisteen ylapuolella sijaitsee terdvareunainen leikkaus-
rengas (katso nuoli). Tiivistetta vaihdettaessa on olemassa

__"- e .
f j\k vnlt?vammOJen vaara.
: \ — Ala koske puristusliittimeen paljain kasin.

ﬁ

Tiivisteen irrottaminen

Al kéyta tiivisteen poistamisessa terévid tai terdvéreunaisia
esineitd. Ndmé voivat vahingoittaa tiivistetta tai uraa.

Irrota tiiviste urasta. Toimi varovasti, jotta tiivisteen istukka ei vahin-
goittuisi.

Tiivisteen asettaminen

Aseta uusi, vahingoittumaton tiiviste uraan.
= Varmista talloin, ettei leikkausrengas vahingoita tiivistetta.

‘.‘\_

Varmista, etta tiiviste on kokonaan urassa.
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° Kasittely
viega

3.4.2 Putkien katkaiseminen

OHJE!
Vaurioituneen materiaalin aiheuttamat vuotavat puristuslii-
tokset!

Vahingoittuneet putket tai tiivisteet saattavat aiheutta puris-
tusliitosten vuotoja.

Huomioi seuraavat ohjeet putkien ja tiivisteiden vaurioiden
valttamiseksi:

- Al kéyta katkaisemiseen polttoleikkureita.
- Ala kéyta rasvoja tai dljyja (kuten esim. leikkuudljyé).

Tietoja tyokaluista, katso myds & Luku 3.3.4 “Tarvittava tyékalu”
sivulla 23.

Katkaise putki asianmukaisesti putkileikkurilla, katkaisuhiomako-
neella tai hienohampaisella metallisahalla.

Vélta naarmuttamasta putken pintaa.

)

3.4.3 Putkien jaysteenpoisto

Putkien paiden jaysteet on poistettava katkaisun jalkeen sisalté ja ulkoa
huolellisesti.

Jaysteenpoistolla valtetaan tiivisteen vaurioituminen tai puristusliittimen
juuttuminen asennuksessa. On suositeltavaa kayttaa jaysteenpoistinta.
B <D 1% (malli2292.2)

B D 2 (malli 2292.4XL)

OHJE!
Vaaran tyékalun aiheuttamat vauriot!

Al kayta jaysteenpoistoon hiomalevyja tai vastaavia tydka-
luja. Se voi vahingoittaa putkia.
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° Kasittely
viega

I Kiinnita putki ruuvipenkkiin.

I Sailyta kiinnitettdessa vahintdan 100 mm:n etisyys (a) putken
paahan.

Putken péita ei saa taivuttaa tai vahingoittaa.

[ Poista jaysteet putken sisélta ja ulkoa.
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° Kasittely
viega

3.4.4 Liitoksen puristaminen

[ Poista irtonaiset lika- ja ruostehiukkaset puristusalueelta terdshar-
jalla, puhdistusvillalla tai hiomapaperilla.

Edellytykset:

B Putken pa4 ei ole taipunut tai vahingoittunut.
B Putken jaysteet on poistettu.
B Puristusliittimessa on oikea tiiviste.
HNBR = keltainen
B Tiivisteessd, erotusrenkaassa ja leikkausrenkaassa ei ole vaurioita.
m Tiiviste, erotusrengas ja leikkausrengas ovat kokonaan urassa.

I Mittaa pistosyvyys.

D [tuumaa] Pistosyvyys [mm]
Va 27
Y4 29
1 34
1% 46
1% 48
2 50

I Merkitse pistosyvyys.
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Puristaminen puristusleualla, D < 1

Puristaminen puristusrenkailla, D 22

Megapress G

Kasittely

Tydnna puristusliitin putkelle merkittyyn pistosyvyyteen asti. Al4
jumita puristusliitinta.

Aseta puristusleuka (D < 1) puristuskoneeseen ja tyénna kiinnitys-
tappi sisédan, kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristusty6kalun ohjeet!

Avaa puristusleuka ja aseta se suorassa kulmassa liittimelle.
Tarkasta pistosyvyys merkinnan perusteella.

Varmista, ettd puristusleuka on keskella puristusliittimen urassa.
Suorita puristustoimenpide.

Avaa puristusleuka ja poista se.

Poista tarkastuskieleke.

= Liitos on merkitty puristetuksi.

Laita nivelvetoleuka puristuskoneeseen ja tyénné kiinnitystappi
sisdan, kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustyékalun ohjeet!

Aseta puristusrengas liittimelle. Puristusrenkaan on peitettava puris-
tusliittimen uloin rengas taysin.

Salpaa nivelvetoleuka puristusrenkaan kiinnityksiin.

Tarkasta pistosyvyys merkinnan perusteella.

Varmista, etté puristusrengas on keskella puristusliittimen urassa.
Suorita puristustoimenpide.

Avaa nivelvetoleuka ja poista puristusrengas.
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3.4.5 Tiiviystarkastus

3.5 Huolto

3.6 Havittaminen

Megapress G

Kasittely

Poista tarkastuskieleke.

= Liitos on merkitty puristetuksi.

Ennen kayttddnottoa on suoritettava tiiviystarkastus.

Suorita tdma tarkastus valmiiksi tehdylle, mutta ei peitetylle jarjestel-
malle.

Noudata voimassa olevia madrayksia, katso & "Sddnnokset osiosta: Tii-
viystarkastus” sivulla 8.

Dokumentoi tulos.

Kaasujéarjestelmille on suoritettava kerran vuodessa silmamaarainen tar-
kastus, esim. kayttdjayrityksen toimesta.

Sopimusasennusyrityksen on tarkastettava kayttokelpoisuus ja tiiviys 12
vuoden vélein.

Jotta kayttéturvallinen kunto voitaisiin taata ja sailyttaa, kayta ja kunnos-
sapidd kaasujarjestelmia maaraysten mukaisesti, katso & “Sddnndkset
osiosta: Huolto” sivulla 8.

Lajittele tuote ja pakkaus vastaaviin materiaaliryhmiin (esim. paperit,
metallit, muovit tai muut kuin rautametallit) ja havita ne kansallisesti voi-
massa olevien lakien mukaisesti.
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