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1.1

1.2

Om denne brugsanvisning

Om denne brugsanvisning

Malgrupper

Dette dokument er rettighedsbeskyttet, yderligere informationer fas pa:
viega.com/legal.

Oplysningerne i denne brugsanvisning retter sig mod fagfolk inden for
varme og sanitet.

For personer, som ikke har ovennaevnte uddannelse eller kvalifikationer,
er montering, installation og evt. vedligeholdelse af dette produkt ikke
tilladt. Denne indskraenkning gaelder ikke for anvisninger vedrgrende
betjeningen.

Monteringen af Viega produkter skal forega under overholdelse af de
alment anerkendte tekniske regler og af Viegas brugsanvisninger.

Mzaerkning af henvisninger

Advarsler og oplysninger adskiller sig fra den gvrige tekst og er maerket
med relevante piktogrammer.

FARE!
Advarer om mulige livsfarlige kveestelser.

ADVARSEL!
Advarer om mulige alvorlige kveestelser.

FORSIGTIG!
Advarer om mulige kvaestelser.

BEMZRK!
Advarer om mulige materielle skader.

Yderligere henvisninger og tips.
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1.3 Bemarkninger om denne sprogversion

Denne brugsanvisning indeholder vigtige oplysninger om produkt- og
systemvalg, montering og ibrugtagning samt om tilsigtet anvendelse og,
hvis det er nedvendigt, om vedligeholdelse. Disse oplysninger om pro-
dukterne, deres egenskaber og anvendelsesteknikker er baseret pa de
aktuelt geeldende standarder i Europa (f.eks. EN) og/eller i Tyskland
(f.eks. DIN/DVGW).

Nogle passager i teksten kan henvise til tekniske forskrifter i Europa/
Tyskland. Disse forskrifter gaelder som anbefalinger for andre lande,
safremt der ikke forefindes nogen tilsvarende nationale krav. De rele-
vante nationale love, standarder, forskrifter, normer samt andre tekniske
forskrifter har hgjeste prioritet fremfor de tyske/europeeiske retningslinjer
i denne brugsanvisning. Oplysninger, der gives her, er ikke bindende for
andre lande og omrader og bar, som allerede naevnt, betragtes som en
hjeelp.
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2 Produktinformation

2.1

Bestemmelser fra afsnit: Medier

Bestemmelser fra afsnit: Oversigt

Bestemmelser fra afsnit: Pakninger

Standarder og bestemmelser

Standarderne og bestemmelserne nedenfor gaelder for Tyskland og
Europa og skal betragtes som en hjeelp.

Gyldighedsomrade / bemzerkning

Egnethed til centralvarmevand i
cirkulationsanlaeg

Gyldighedsomrade / bemzerkning

Opfyldelse af testkravene (arma-
turgruppe )

Gyldighedsomride / bemzerkning

EPDM-pakningens anvendelses-
omrade

B Varme

Bestemmelser fra afsnit: Maerkning pa komponenter

Gyldighedsomrade / bemaerkning

Meerkning lydklasse |
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Produktinformation

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

VDI 2035, blad 1 og blad 2

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 13828

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 12828

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 13828



Bestemmelser fra afsnit: Kompatible komponenter

Gyldighedsomrade / bemaerkning

Godkendte rortyper
Godkendte rustfri stalror
Godkendte rustfri stalror

Godkendte rustfri stalrer

Bestemmelser fra afsnit: Opbevaring

Bestemmelser fra afsnit: Korrosion

Gyldighedsomrade / bemaerkning

Krav til opbevaring af materialerne

Gyldighedsomrade / bemzerkning

Udvendig korrosionsbeskyttelse
Udvendig korrosionsbeskyttelse

Udvendig korrosionsbeskyttelse

Bestemmelser fra afsnit: Taethedsprovning

Gyldighedsomride / bemzerkning

Pravning pa det feerdiggjorte, men
dog endnu ikke tildeekkede,
anleeg

Taethedsprovning af brugsvands-
installationer

Teethedsprovning af brugsvands-
installationer

Krav til pafyldnings- og supple-
ringsvand
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Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DVGW-Arbeitsblatt W 534
DVGW-Arbeitsblatt GW 541
DIN EN 10312

DIN EN 10088

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 806-4, kapitel 4.2

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 806-2
DIN 1988-200
DKI-Informationsdruck i. 160

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 806-4

DIN EN 806, del 4

ZVSHK-Merkblatt
»Dichtheitsprifungen von Trin-
kwasserinstallationen mit Druck-
luft, Inertgas oder Wasser

VDI 2035
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2.2 Korrekt anvendelse

o Anvendelse af modellen til andre end de beskrevne
I anvendelsesomrader og medier aftales med Viega Service
Center.

En kuglehane er et armatur, som kan afspeerre og abne enkelte rerled-
ningsafsnit med en 90°-bevaegelse. Kuglehanen er ikke et regulerings-
armatur og kan ikke bruges til regulering af stramningsvolumen, en mel-
lemstilling for kuglen er ikke tilladt.

BEMARK!
Ved hurtigt at abne og lukke kuglehanen kan der opsta
trykstod i anleegget.

® Abn og luk kun kuglehanen langsomt.

2.21 Anvendelsesomrader
Anvendelse er bl.a. muligt inden for falgende omrader:

B Industri- og anlaegsbyggeri
Trykluftanlaeg

Regnvandsanlaeg

Lukkede varme- og kolekredslgb

[ |
[ |
[ |
B Anlaeg til tekniske gasser (pa forespergsel)

2.2.2 Medier

Modellen er bl.a. egnet til falgende medier:

B Maks. klorid koncentration 250 mg/I i henhold til de geeldende ret-
ningslinjer, se & »Bestemmelser fra afsnit: Medier« pa side 6

B Centralvarmevand til cirkulationsanleeg, se & »Bestemmelser fra
afsnit: Medier« pd side 6

B Trykluft i henhold til specifikationen for de anvendte pakninger

EPDM ved oliekoncentration < 25 mg/m3

Modellen er ikke godkendt til anvendelse i brugsvandsinstallationer.

2.3 Produktbeskrivelse

2.3.1 Oversigt

Easytop kuglehanen med Sanpress Inox prestilslutninger, der er i 3 dele,
er beregnet til anvendelse i industri- og varmeinstallationer. Pga. de

3 dele kan kuglehanen let vedligeholdes. De indre pakninger kan skiftes
ud og kuglerne ggres rent.
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Fig. 1: Kuglehane i 3 dele

2.3.2 Ror

Rorfgring og fastgorelse

Lzengdeudvidelse

Easytop kuglehane Sanpress Inox prestilslutning, 3 dele med SC-Contour

Produktinformation

o Easytop afspaerringsventilerne overholder kontrolkravene i
I de geeldende retningslinjer, se & »Bestemmelser fra
afsnit: Oversigt« pd side 6. Lydisolering L,, < 20 dB(A)

Modellen er udstyret pa falgende made:

B Ventilhus af rustfrit stal, rustfrit

Dobbeltsidet Sanpress Inox prestilslutning med SC-Contur
Betjeningshandtag L-form af metal

Stillingsvisning aben/lukket

Vedligeholdelsesfri spindel (Viega anbefaler at dbne og lukke kugle-
ventilen helt hver tredje maned)

Pakninger af EPDM
Kugletaetning af Teflon®
Kugle af rustfrit stal

Kan aflases

1 - Betjeningshandtag i L-form af metal
2 - Mellemdel

3 - Skruebolte

4 - Sanpress Inox prestilslutning

Modellen fas i falgende dimensioner: d 15/18 /22 /28 /35 /42 / 54.

Til fastgerelse af rerene ma der kun anvendes rerbaerere med kloridfri
lydisoleringsindlaeg.

Overhold de generelle regler for fastgerelsesteknik:

B Fastgjorte rgrledninger ma ikke anvendes som holder for andre ror-
ledninger og komponenter.

B Anvend ikke rgrkroge.

B Veer opmaerksom péa udvidelsesretningen: Planlaeg fiks- og glide-
punkter.

Rarledninger udvider sig ved opvarmning. Varmeudvidelsen er materia-
leafheengig. Leengdeaendringer forer til speendinger i installationen.
Disse spaendinger skal udlignes med egnede foranstaltninger.
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Afprovet er:

B Fiks- og glidepunkter
B Udvidelses udligningsstykke (kompensationsstykke)
B Kompensatorer

Varmeudvidelseskoefficienter for forskellige rermaterialer

Materiale Varmeudvidelseskoeffi- Eksempel:
C|er/1t @ Leengdeudvidelse ved
R rerlaengde L = 20 m og
AT =50 K
[mm]
Rustfrit stal 0,0165 16,5

0 10 20 30 40 50 &0 o &0 a0

Fig. 2: Leengdeudvidelse af Sanpressror

1 - Leengdeudvidelse Al [mm]
2 - Rarlaengde ~ Iy [m]
3 - Temperaturforskel "AY [K]

Leengdeudvidelsen Al kan afleeses i diagrammet, eller den kan beregnes
matematisk med folgende formel:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A9 [K]

Yderligere informationer fremgar af systembrugsanvisningerne til San-
press og Sanpress Inox.
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2.3.3 Prestilslutning med SC-Contur

Prestilslutningen har en omlgbende vulst, i hvilken pakningen befinder
sig. Ved presningen formes fittingen foran og bag vulsten, hvorved den
forbindes ulgseligt med rgret. Pakningen formes ikke under presningen.

Fig. 3: Muffe som eksempel pa en pres-
fitting

SC-Contur

Viega prestilslutninger har SC-Contur. SC-Contur er en sikkerhedsteknik
certificeret af DVGW, der sgrger for, at samlingen i upresset tilstand
med garanti er utaet. P4 den made laegges der ved taethedspravningen
straks meerke til forbindelser, der ved en fejl ikke er pressede.

Viega garanterer, at ikke pressede samlinger bliver synlige under
teethedsprovningen:

B Ved den vade teethedspravning i trykomradet 0,1-0,65 MPa (1,0
6,5 bar)

B Ved den torre teethedsprevning i trykomradet 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Fig. 4: SC-Contur

2.3.4 Pakninger

EPDM pakningens anvendelsesomrade

Modellen er fra fabrikken udstyret med EPDM pakninger.

Fig. 5: Rund EPDM pakning
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Anvendelsesomrade Varme Trykluft Tekniske gasser
Anvendelse Cirkulationsanlaeg alle rorledningsafsnit alle rorledningsafsnit
Driftstemperatur [T,,axs] 110 °C 60 °C —
Driftstryk [Praxs] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
iht. geeldende retnings-
linjer?
Traks: 105 °C Ter, olieindhold 2)

Bemaerkninger < 25 mg/m?

95 °C ved radiatortilslut-
ning
' se & »Bestemmelser fra afsnit: Pakninger« pa side 6

2 Afstemning med Viega Service Center pakraevet.

2.3.5 Tekniske data

Overhold felgende driftsbetingelser ved installation af modellen:

Driftstemperatur [T axs] 110 °C
Driftstryk [Pmaxs] 1,0 MPa (10 bar)

2.3.6 Markninger pa komponenter

Prestilslutningerne er markeret med et farvet punkt. Det markerer
SC-Conturen, hvor der treenger prevemedium ud ved en fitting, der ved
en fejl ikke er blevet presset.

Modellen er maerket pa folgende made:

B Lydklasse | i henhold til geeldende retningslinjer, se % »Bestem-
melser fra afsnit: Maerkning pa komponenter« pd side 6

B Dimension

Gront punkt

B Stillingsvisning pa betjeningshandtaget

2.3.7 Kompatible komponenter

Modellen er udstyret med prestilslutninger og er kompatibel med
Sanpress- og Sanpress Inox-systemet.

Ror

Prestilslutningerne er testet og godkendt i henhold til de gaeldende ret-
ningslinjer med folgende rortyper:
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B Rustfri stalrer (materiale 1.4401 / 1.4521)

se & »Bestemmelser fra afsnit: Kompatible komponenter«
pa side 7
B [ndustrial Pipe Inox (materiale 1.4520)

2.4 Anvendelsesinformationer

2.4.1 Korrosion

Fritliggende rgrledninger og armaturer indendars kraever normalt ingen
udvendig korrosionsbeskyttelse.

Der er undtagelser i falgende tilfeelde:

B Kontakt til aggressive byggematerialer som nitrit- eller ammonium-
holdige materialer

B | aggressive omgivelser

Hvis en udvendig korrosionsbeskyttelse er ngdvendig, skal de geel-

dende retningslinjer overholdes, se & »Bestemmelser fra afsnit: Korro-
sion« pa side 7.

) Kloridkoncentrationen i mediet ma ikke overskride en
I maksimumveerdi pa 250 mg/I.

Denne klorid er ikke et desinfektionsmiddel, men en
bestanddel af hav- og kogsalt (natriumklorid).
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3  Handtering

3.1 Transport

Overhold folgende ved transport af ror:

B Treek ikke rgr hen over laessekanter. Overfladen kan beskadiges.

B Sgrg for at sikre rgrene ved transporten. Hvis de glider, kan rgrene
bojes.

B Undga at beskadige beskyttelseskapperne ved rgrenderne, og fiern
dem ferst umiddelbart for monteringen. Beskadigede rerender ma
ikke mere presses sammen.

) Overhold supplerende angivelserne fra rarproducenten.

3.2 Opbevaring

Overhold kravene i de geeldende retningslinjer i forbindelse med opbe-
varing, se & »Bestemmelser fra afsnit: Opbevaring« pa side 7

B Opbevar komponenter i den originale kasse indtil umiddelbart for
montering.

Opbevar komponenterne rent og tort.

Opbevar ikke komponenter direkte pa gulvet.

Serg for mindst tre understotninger ved opbevaringen af ror.
Opbevar sa vidt muligt forskellige rersterrelser adskilt.

Hvis separat opbevaring ikke er mulig, skal sma stgrrelser opbevares
oven pa store starrelser.

B Opbevar ror af forskellige materialer separat for at undga galvanisk
korrosion.

) Overhold supplerende angivelserne fra rarproducenten.

Easytop kuglehane Sanpress Inox prestilslutning, 3 dele med SC-Contour 14



3.3
3.3.1

Handtering

Oplysninger om montering

Montageanvisninger

Kontrol af systemkomponenter

Under monteringen

Rarfering og fastgorelse

3.3.2

Potentialudligning

Systemkomponenter kan evt. vaere beskadigede pa grund af transport

Tag farst modellen ud af emballagen umiddelbart inden
anvendelsen.

og opbevaring.

Kontroller alle dele.

Brug kun intakte originale dele.

Udskift beskadigede dele - reparer ikke.
Snavsede komponenter ma ikke installeres.
Produktet skal opbevares tort og rent.

Veer opmaerksom pa felgende ved monteringen:

B Anvend egnet veerktgj.
B Monteringen er mulig uafheengigt af stromningsretningen.

Veelg monteringsstedet, sa armaturet er lettilgeengeligt og

let at betjene.

Informationer fremgar af systembrugsanvisningerne til Sanpress og
Sanpress Inox.

A

FARE!

Fare pa grund af elektrisk strom

Elektrisk stad kan fere til forbreendinger, alvorlige kvae-
stelser eller dgd.

Da alle rarsystemer af metal er elekirisk ledende, kan en
kontakt ved en fejltagelse med del, der leder netspaen-
ding, fore til, at hele rorsystemet og tilsluttede metalkom-
ponenter (f.eks. radiatorer) star under spaending.

B Lad kun elektrikere udfgre arbejder pa det elektriske
system.

B Integrer altid rersystemer af metal i potentialudlig-
ningen.

Easytop kuglehane Sanpress Inox prestilslutning, 3 dele med SC-Contour
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o Monteren af det elektriske anlaeg er ansvarlig for, at

I potentialudligningen kontrolleres og sikres.

3.3.3 Pladsbehov og afstande

Horisontalt pladsbehov for betjeningshéndtaget

N
AN

Storrelse [mm]
15
18
22
28

N

QRN

NNSANANRN

N

35
42

54

7/ S 0 / Lodret pladsbehov for betjeningshandtaget
/ g AP Starrelse [mm]

15
18
22

28

35
42

54

Horisontalt pladsbehov for betjeningshandtaget
Starrelse [mm]
15
18
22
28
35

42

54
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a [mm]

105

150

195

a [mm]

105

150

195

a [mm]
135
135
185
185
235
240
240

Handtering
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Presning mellem rarledninger

7

NS
NN

\‘
NN

NSNS\

NN

X

R RN
NRNNNNNN

Q

~
N

Presning mellem ror og veeg

N

\\
N\

ENNNB AN
\\\\\\\\

Pladsbehov PT1, type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

d 15 18
a [mm] 20 20
b [mm] 50 55

Pladsbehov Picco, Pressgun Picco

d 15
a [mm] 25
b [mm] 60

Pladsbehov presring

d 15 18
a [mm] 40 45
b [mm] 50 55

Pladsbehov PT1, type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5

d 15 18
a [mm] 25 25
b [mm] 65 75
c [mm] 40 40

Pladsbehov Picco, Pressgun Picco

d 15
a [mm] 30
b [mm] 70
c [mm] 40
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22
25
60

18
25
60

22
45
60

22
30
80
40

18
30
70
40

28
25
70

22
25
65

28
50
70

28
30
85
50

22
30
75
40

35 42
30 45
85 100

28
25
65

35 42
55 60
75 85

35 42
50 50

95 115

50 70

28
30
80
40

54
50
115

35
25
65

54
65
90

54
55

140
80

35
30
80
40

Handtering
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Vaegafstand

amin

NSNS\
ANNNNN

Afstand mellem presningerne

Handtering

//// Pladsbehov presring
d 15 18 22 28 35 42 54
a [mm] 40 45 45 50 55 60 65
b[mm] 50 55 60 70 75 85 90
¢ [mm] 35 40 40 45 50 55 65

Minimumsafstand ved d 12-54

Presmaskine amin, [Mm]
Type 2 (PT2)

Type PT3-EH

Type PT3-AH 50

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco 35

BEMZERK!
Uteette presforbindelser pa grund af for korte
ror!

Hvis to presfittings skal seettes pa et rer uden afstand til
hinanden, ma rgret ikke vaere for kort. Hvis reret ikke
sidder ind i presfittingen til den planlagte indstiksdybde
ved presningen, kan presforbindelsen blive uteet.

Ved rgr med diameteren d15-28 skal rorleengden mindst
svare til den samlede indstiksdybde for begge presfittings.
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amin

3.3.4 Nodvendigt veerktgj

3.4 Montage

3.4.1 Tilladt udskiftning af pakninger

Handtering

Minimumsafstand ved presbakker d 15-54

d min, [Mm]
15 0

18 0

22 0

28 0

35 10

42 15

54 25

Z-mélene findes pa den pagaeldende produktside i online kataloget.

Til fremstillingen af en presforbindelse kraeves folgende veerktoj:

rorskeerer eller fintandet metalsav
afgrater og farveblyant til markering
presmaskine med konstant pressekraft

Presbakke eller presring med tilhgrende traekbakke, passende til ror-
diameteren og med egnet profil

Viega anbefaler at bruge Viega systemvaer-
ktoj til presningen.

Viega systempresveerktojerne er seerligt udviklet til forar-
bejdningen af Viega presfittingssystemerne og afstemt
dermed.

Vigtig bemaerkning

Pakninger i presfittings er med deres materialespecifikke
egenskaber afstemt efter de enkelte rgrsystemers medier
og anvendelsesomrader og i reglen kun certificeret dertil.

Det er principielt tilladt at udskifte en pakning. Pakningen
skal udskiftes med en korrekt reservedel til det planlagte

anvendelsesformal & Kapitel 2.3.4 »Pakninger«

pa side 11. Det er ikke tilladt at anvende andre pakninger.
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3.4.2 Udskiftning af pakning

Fjernelse af pakning

o Der ma ikke anvendes spidse genstande eller genstande

I med skarpe kanter til at fierne pakningen. Spidse gen-
stande eller genstande med skarpe kanter kan beskadige
pakningen eller vulsten.

I Fjern pakningen fra vulsten.

Isaetning af pakning

B Szt en ny, ubeskadiget pakning i vulsten.

B Kontroller, at pakningen befinder sig fuldstaendigt i vulsten.

3.4.3 Afkortning af ror

BEMZRK!

Utaette presforbindelser pa grund af beska-
diget materiale!

Presforbindelser kan blive uteette pa grund af beskadi-
gede ror eller pakninger.

Overhold fglgende anvisninger for at undga beskadigelser
pa rer og pakninger:

B Anvend ikke skaereskiver (vinkelsliber) eller skaere-
braendere til afkortningen.

B Anvend ikke fedt og olie (som f.eks. skaereolie).

For informationer vedrgrende vaerktgj, se ogsd © Kapitel 3.3.4 »Nod-
vendigt veerktaj« pa side 19.
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I Skeer roret over med en rarskeerer eller en fintandet metalsav.

Undga furer i reroverfladen.

3.4.4 Afgratning af ror

Rarenderne skal afgrates omhyggeligt indvendigt og udvendigt efter
afkortningen.

Med afgratningen forhindres det, at pakningen beskadiges, eller at roret
sidder i spaend ved monteringen. Viega anbefaler at bruge en afgrater
(model 2292.2).

BEMZERK!
Beskadigelse pa grund af forkert veerktoj!

Anvend ikke vinkelsliber eller lignende veerktgj til afgrat-
ningen. Det kan beskadige rarene.

B Spaend roret i skruestikken.
B Hold mindst 100 mm afstand (a) til rerenden ved fastspaendingen.

Rerenderne ma ikke bgjes eller beskadiges.

B Fjern grater pa rgret indvendigt og udvendigt.
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3.4.5 Presning af forbindelse

BEMARK!

Utaette presforbindelser pa grund af for korte
ror

Hvis to presfittings skal seettes pa et rer uden afstand til
hinanden, ma roret ikke veere for kort. Hvis roret ikke
sidder ind i presfittingen til den planlagte indstiksdybde
ved presnhingen, kan presforbindelsen blive uteet.

Ved rgr med diameteren d15-28 mm skal rarlaengden
mindst svare til den samlede indstiksdybde for begge
presfittings.

Forudseetninger:

B Rorenden er ikke bgjet eller beskadiget.

B Roret er afgratet.

B | presfittingen findes den korrekte pakning.
EPDM = sort skinnende

B Pakningen er ubeskadiget.

B Pakningen befinder sig fuldstaendigt i vulsten.

B Skub presfittingen pa reret indtil anslag.
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3.4.6

Teethedsprovning

Handtering

INFO! Viega anbefaler at anvende markeringsskabelonen
model 2494.

B Markér indstiksdybden.

I Szt presbakken i presmaskinen, og skub lasebolten ind, indtil den
gar i hak.

INFO! Overhold brugsanvisningen til presveerktojet.

B Abn presbakken, og szet den vinkelret pa presfittingen.
B Kontroller indstiksdybden ved hjaelp af markeringen.

I Kontroller, at presbakken sidder centreret pa presfittingens vulst.

B Gennemfor presningen.
®» Abn og fiern presbakken.

[ Forbindelsen er presset.

Inden ibrugtagning skal installataren gennemfore en taethedspravning.

Gennemfer denne prgvning pa det feerdiggjorte anleeg, der dog endnu
ikke er tildeekket.

Overhold de geeldende retningslinjer, se & »Bestemmelser fra afsnit:
Taethedsprevning« pa side 7.

Ogsa i ikke-brugsvandsinstallationer skal taethedsprevningen gennem-
fores i henhold til de geeldende retningslinjer, se & »Bestemmelser fra
afsnit: Teethedspravning« pa side 7.
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Kontrollér desuden udvendig teethed af pakningsbas-
ningen og flangeforbindelse pa kuglehanen. Hvis der
opstar en leekage, henledes opmaerksomheden pa oplys-
ninger om ekstern teethed, se & Kapitel 3.5 »Inspektion«
pd side 24.

Dokumenter resultatet.

3.5 Inspektion

) Informer ejeren eller operatgren af installationen om, at en
I inspektion skal udfgres mindst en gang om aret.
Udvendig taethed B Kontrollér teetheden af kuglehanen ved pakningsbgsningen og ved

flangeforbindelserne.

Hvis flangeforbindelsen leekker, stram langsomt boltene pa tveers,
indtil leekagen er fijernet.

Hvis der er laekage i pakningsbgsningen, skal du langsomt stramme
pakningsbasningen til, indtil leeskagen er fiernet, se & Kapitel 3.5.2
»Efterjuster pakningsbosningen« pa side 31.

B Udfar en funktionstest efter taetning.

Hvis kuglehanen er vanskelig eller umulig at betjene efter speending
af skruerne, skal du udskifte pakningerne i midterdelen, se

& Kapitel 3.5.1 »Udskiftning af pakninger i midterdelen«

pa side 25.
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3.5.1  Udskiftning af pakninger i midterdelen

BEMZERK!
Efter demontering skal de interne komponenter opbevares

pé en sadan made, at de er beskyttet mod snavs og
skader.

Kontrollér de indvendige komponenter for snavs og
beskadigelser. Renggr om ngdvendigt komponenterne.
I Luk forsyningsreret, serg for at det er sikret mod uautoriseret abning
og tom roret.
® Abn kuglehanen.
B Afmonter handtaget.

B Skru pakningsbgsningen af.

N
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I Losn flangeforbindelserne.
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° Handtering
viega

I Fjern skrueboltene.

B Fjern den midterste del af kuglehanen fra siden.

I Fjern og kassér de gamle PTFE taetninger.

P B Drej kuglen 90°.
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B Tag kuglen ud.
B Rengor kuglen.

B Skru pakningsbgsningen ud.

I Skub akslen ud fra top til bund.

B Udskift akselpakningen.

Q I Bortskaf den gamle akselpakning.

X
)
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B Brug et egnet veerktgj til at fierne og udskifte pakningen.

BEMAERK! Pakningen kan ikke fjernes uden at gdeleegge
den. For du fjerner den, skal du kontrollere, om en udskift-
ningspakning er tilgaengelig.

I Kassér den gamle pakning.

B Spaend pakningsbasningen med handen.

B Indsaet akslen med en ny pakning nedefra.

INFO! Akslen skal pege i stramningsretningen.

B Szt den rensede kugle i igen.
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I Drej kuglen 90° (dben kuglehanen).

B Spaend pakningsbgsningen ngglefast i.

I Indsaet de nye PTFE pakninger i midterdelen.
BEMZAERK! Sorg for at indszette alle taetninger.

B Indsaet midterdelen.

BEMZERK! For at sikre, at kuglehanen fungerer, skal mid-
terdelen installeres i samme position som ved afmontering.

B Indseet boltene, og stram dem let pa tvaers.

BEMZAERK! Sorg for at indszette fijederskiverne.
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B Placer handtaget lost.

I For at centrere taetningerne og indsatsen skal du dreje kuglen 90°

A_,,.,”-/_"‘Y\’-’ (afspeerring lukket).

N )

R 9/01‘/’ B Kontroller, om flangen og midterdelen flugter.
N—i

I Drej kuglen 90° tilbage (afspaerring aben).

‘\.-
l ‘-|/ B Tag handtaget af igen.

P
,!Jll)) =l

_\\\\\\\)‘)3

B Indseet boltene, og spaend dem pa tveers.

Overhold det maksimale tilspeendingsmoment, nar der strammes.

Tilspeendingsmoment

)-m

)

Storrelse (mm) 15 18 22 28 35 42 54

‘ K
@"’"

maks. tilspeendings- 10 10 10 20 20 30 30
moment (Nm)

I Monter handtaget.

BEMZERK! For at sikre, at kuglehanen fungerer, skal betje-
ningshandtaget installeres i samme position som da det blev
adskilt. Test funktionen af 90°-rotationen efter montering.

B Udfar en taethedsprovning efter udskiftning af mellemdelen.

Hvis pakningsbasningen laekker: Spaend forsigtigt pakningsbes-
ningen, indtil laekagen er fiernet, se & Kapitel 3.5.2 »Efterjuster
pakningsbosningen« pa side 31.

Hvis der er leekage pa flangen: Spaend skruerne pa tveers, indtil
leekagen er fiernet.
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3.5.2 Efterjuster pakningsbgsningen
I Anbring gaffelnaglen pa pakningsbasningen.

B Spaend pakningsbgsningen forsigtigt, indtil der ikke er lsekage.

B Test kuglehanens aktiveringsmoment.

3.6 Bortskaffelse

Adskil produkt og emballage i de enkelte materialegrupper (f.eks. papir
metal, kunststof og ikke-jernholdige metaller), og bortskaf dem iht. den
nationalt gaeldende lovgivning.
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