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Om denne brugsanvisning

1 Om denne brugsanvisning

1.1  Malgrupper

Dette dokument er rettighedsbeskyttet, yderligere informationer fas pa:
viega.com/legal.

Oplysningerne i denne brugsanvisning retter sig mod uddannede fagfolk
inden for varme og sanitet.

Monteringen af Viega produkter skal forega under overholdelse af de
alment anerkendte tekniske regler og af Viegas brugsanvisninger.

For personer, som ikke har ovenneevnte uddannelse eller kvalifikationer,
er montering, installation og evt. vedligeholdelse af dette produkt ikke
tilladt. Denne indskraenkning gaelder ikke for anvisninger vedrgrende
betjeningen.

Denne brugsanvisning skal opbevares sammen med veerkiojsseettet.

1.2 Meaerkning af henvisninger

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Advarsler og oplysninger adskiller sig fra den gvrige tekst og er maerket
med relevante piktogrammer.

FARE!
Advarer om mulige livsfarlige kveestelser.

ADVARSEL!

Advarer om mulige alvorlige kveestelser.

FORSIGTIG!

Advarer om mulige kvaestelser.

> P

BEMZRK!
Advarer om mulige materielle skader.

Yderligere henvisninger og tips.


https://www.viega.com/legal

Om denne brugsanvisning

1.3 Bemarkninger om denne sprogversion

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Denne brugsanvisning indeholder vigtige oplysninger om produkt- og
systemvalg, montering og idrifttagning samt om tilsigtet anvendelse og,
hvis det er nedvendigt, om vedligeholdelse. Disse oplysninger om pro-
dukterne, deres egenskaber og anvendelsesteknikker er baseret pa de
aktuelt geeldende standarder i Europa (f.eks. EN) og/eller i Tyskland
(f.eks. DIN/DVGW).

Nogle passager i teksten kan henvise til tekniske forskrifter i Europa/
Tyskland. Disse forskrifter gaelder som anbefalinger for andre lande,
safremt der ikke forefindes nogen tilsvarende nationale krav. De rele-
vante nationale love, standarder, forskrifter, normer samt andre tekniske
forskrifter har hgjeste prioritet fremfor de tyske/europeeiske retningslinjer
i denne brugsanvisning. Oplysninger, der gives her, er ikke bindende for
andre lande og omrader og bar, som allerede naevnt, betragtes som en
hjeelp.



2 Produktinformation

2.1

Standarder og bestemmelser

Standarderne og bestemmelserne nedenfor gaelder for Tyskland og
Europa og skal betragtes som en hjeelp.

Bestemmelser fra afsnit: Anvendelsesomrader

Bestemmelser fra afsnit: Medier

Gyldighedsomrade / bemzerkning

Ingen anvendelse til breendgasser

Gyldighedsomrade / bemzerkning

Egnethed til centralvarmevand i
cirkulationsanlaeg

Bestemmelser fra afsnit: Indpresningsstuds

Bestemmelser fra afsnit: Ror

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Gyldighedsomride / bemzerkning

Rargevind for taetnende forbin-
delser i gevindet

Gyldighedsomréde / bemaerkning

Krav til stalror — kedelrarskvalitet
Krav til stalrer — kedelrarskvalitet
Krav til stalrer — kedelrarskvalitet

Krav til stalrer — gevindrerskvalitet

Produktinformation

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DVGW G 260

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

VDI-Richtlinie 2035, blad 1 og
blad 2

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 10226-1

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 10220
DIN EN 10216-1
DIN EN 10217-1

DIN EN 10255 (tidligere:
DIN 2440, 2441 og 2442)



Bestemmelser fra afsnit: Tilbehor og reservedele
Gyldighedsomrade / bemaerkning

HSS-bor med udfladet opspaen-
dingsflade

Bestemmelser fra afsnit: Taethedsprevning

Gyldighedsomrade / bemaerkning

Pragvning pa det feerdiggjorte, men
dog endnu ikke tildaekkede,
anlaeg

Teethedsprovning for vandinstalla-
tioner

Krav til pafyldnings- og supple-
ringsvand

Skylning af et anlaeg

2.2 Korrekt anvendelse

Viega Service Center.

2.21 Anvendelsesomrader

Produktinformation

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN 338

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trin-
kwasserinstallationen mit Druck-
luft, Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

DIN EN 14336

Anvendelse af Megapress-veerktgjsseettet og Megapress/
Megapress S indpresningsstudsen til andre end de beskr-
evne anvendelsesomrader og medier skal aftales med

Megapress/Megapress S indpresningsstudsen er egnet til tykveeggede
stalrgr. Med indpresningsstudsen fremstilles der en gevindtilslutning i
rorledninger. Seerligt egnet til snaevre pladsforhold, f.eks. ved konstruk-
tion af studse til sensorer, termometre eller aftapninger. Indpresnings-
studsen er ikke egnet til anvendelse i brugsvandsinstallationer. Indpres-
ningsstudser er derfor maerket med et sort symbol ,lkke brugsvand-.

Indpresningsstudsen ma ikke anvendes i forbindelse med Prestabo
systemkomponenter eller til breendgasser, se & »Bestemmelser fra
afsnit: Anvendelsesomrader« pa side 6.

Anvendelse er bl.a. muligt inden for falgende omrader:

B [ndustri- og varmeanlaeg
B Trykluftanlaeg
B Skibsbyggeri

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2



m Produktinformation

B Kolevandsledninger (lukket kredslab)
B Anlaeg til tekniske gasser (pa forespargsel)

Anvendelsesomrade Varme Trykluft Tekniske gasser
Anvendelsesomrade Cirkulationsanlaeg Alle rgrledningsafsnit Alle rgrledningsafsnit
Driftstemperatur [T s ] 110 °C (EPDM) 60 °C .
140 °C (FKM)
Driftstryk [Pmas.] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Bemaerkninger Int. DIN EN 12828 T, s.: tor, olieindhold:
105 °C < 25 mg/m?3 (EPDM) 1)

> 25 mg/m?3 (FKM)

) Det er nedvendigt at radfere sig med Viega Service Center.

Trykluftanlaeg

| trykluftanlaeg, hvor trykudstyrsdirektivet skal overholdes, mé falgende
driftstryk ikke overskrides:

Rerdimension i tommer Driftstryk pmaxs.
1%,2,2%,3, 4 1,6 MPa (16 bar)
5,6 1 MPa (10 bar)

22.2 Medier
Indpresningsstudsen er bl.a. egnet til folgende medier:
Gaeldende retningslinjer, se % »Bestemmelser fra afsnit: Medier«
pa side 6.

B Centralvarmevand til lukkede cirkulationsanlzeg

Trykluft

Frostbeskyttelsesmidler, briner op til en koncentration pa 50 %
Tekniske gasser (pa forespargsel)

2.3 Produktbeskrivelse

For at montere indpresningsstudsen er der brug for felgende kompo-
nenter og veerktojer.

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2 8



2.3.1 Indpresningsstuds

Reduktionsstykke G3 x Rp'2

2.3.2 Veerktojssaet

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Produktinformation

Der findes en separat indpresningsstuds til hver enkelt rerdimension.
Indpresningsstudsen er fra fabrikken udstyret med en pakning af EPDM
eller FKM.

o Pakningen ma ikke udskiftes.

Indpresningsstudsen har en udvendig zink-nikkelbeleegning, og den er
egnet til tykveeggede stalrer, se & Kapitel 2.3.3 »Kompatible ror«

pd side 11. Indpresningsstudsen fas med et standardiseret indvendigt
gevind Rp3%, se & »Bestemmelser fra afsnit: Indpresningsstuds«

pa side 6.

Til montering af termometre el.lign. fas et reduktionsstykke (indvendigt
gevind Rp'2) med EPDM-pakning.

B BEMZRK!
Gevindet mellem reduktioner og indpresningsstudsen ma
ikke teetnes yderligere.

Der ma ikke anvendes andre pakninger.

1 - Placeringshjaelp (D 1%2—6 tommer)

2 - Indpresningsveerktoj

3 - Indpresningsdorn til indpresningsveerktgj
4 - Boreaksel

5 - Holdeanordning til boreakslens skinne

6 - Brugsanvisning

7 - Markeringspen

Veerktojssaettet (artikel 731 243) til indpresningsstudsen leveres i en kuf-
fert.



Produktinformation

Holdeanordning med spzendekaade til boreakslens skinne

Boreaksel

Indpresningsveaerktoj

1

S

1 - Skinne til boreaksel

2 - Tilslutning til stevsuger 35 mm

3 - Spandemgtrik

4 - Spaendekeaede

5 - Indfraesning som markering til senere justering

1 - Boreaksel med SDS-plus-holder
2 - Borekrone 27 mm

3 - Centerbor

4 - Fgringsbolt

Som et alternativ er der mulighed for at skifte SDS-plus-holderen ud
med en sekskant-holder. Viega anbefaler at anvende sekskant-holderen
(artikel 735 753).

1 - Indsats til presmaskinen
2 - Indpresningsdorn

Opbevar altid indpresningsdornen sammenskruet i kufferten.

Placeringshjeelp D 1¥2-2%. tommer og D 3-6 tommer

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Anvend placeringshjaelpen til montering af de enkelte indpresningss-
tudser. Til hver rgrdimension fas der en separat placeringshjaelp.

Pa placeringshjeelpen er den nominelle udvendige diameter angivet i
tommer og i mm.

10



m Produktinformation

1- Greb
1 2 2 - Markeringer er en hjeelp til markering af yderligere indpresningss-
tudser pa roret.
’\ 3 - Udsparing til indpresningsstudsens nggleflade
?% 7> 4 - Rarskabelon. Ved at holde placeringshjzelpen pa kan rerdimensi-

onen kontrolleres.

Fig. 1: Placeringshjeelp D 172-27>

tommer
1- Greb
1 2 2 - Markeringer er en hjeelp til markering af yderligere indpresningss-
tudser pa roret.
3 - Udsparing til indpresningsstudsens nggleflade
) 4 - Rorskabelon. Ved at holde placeringshjaelpen pa kan rerdimensi-
0 onen kontrolleres.

Fig. 2: Placeringshjelp D 3-6 tommer
2.3.3 Kompatible ror

Anvend indpresningsstudsen med felgende semigse (S) eller leengde-
semssvejsede (W) stélror:

B sorte

B forzinkede

B industrielt lakerede

B pulverlakerede

Stalrgrene skal svare til de geeldende bestemmelser, se & »Bestem-
melser fra afsnit: Ror« pa side 6.

For at sikre problemfri drift skal der veelges den korrekte storrelse ind-
presningsstuds til den aktuelle rgrdimension. Ellers kan den isatte ind-
presningsstuds falde ud eller veere utaet.

) Overhold toleranceangivelserne for godstykkelserne og de
I udvendige diametre.

Veerktojsseet indpresningsstuds, PT2 11



m Produktinformation

Raroversigt - gevindrorskvalitet

Standarden skelner mellem tung rerserie H og mellemtung rerserie M
eller mellem rortype L, L 1 og L 2, se & »Bestemmelser fra afsnit: Ror«
pa side 6 .

Indpresningsstuds til stalrgrs-gevindrarskvalitet - tung serie H og mellemtung serie M

Artikelnummer indpresnings- Til rerdi- Nominel Udvendig diameter Veegtyk- Veegtyk-

studs Rp % mension udvendi kelse tung  kelse mel-

g dia- serie H lemste serie
meter M
EPDM FKM tommer mm min. mm  maks. mm mm mm
731168 780 470 1% 48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
731175 780 487 2 60,3 59,7 60,8 4,5 3,6
731182 780 494 2V 76,1 75,3 76,6 4,5 3,6
731 199 780 500 3 88,9 88,0 89,5 5,0 4,0
731 205 780 517 4 114,3 113,1 115,0 5,4 4.5
731212 780 524 5 139,7 138,5 140,8 5,4 5,0
731 229 780 531 6 165,1 163,9 166,5 5,4 5,0

Indpresningsstuds til stalrars-gevindrarskvalitet - rartype L

Artikelnummer indpresningsstuds Til rordi- Nominel Udvendig diameter Veaegtykkelse
Rp % mension  udvendig
diameter
EPDM FKM tommer mm min. mm maks. mm mm
731 168 780470 1% 48,3 47,8 48,6 2,9
731175 780 487 2 60,3 59,6 60,7 3,2
731182 780 494 2% 76,1 75,2 76,0 3,2
731199 780 500 3 88,9 87,9 88,7 3,2
731205 780517 4 114,3 113,0 113,9 3,6
731212 780 524 5 139,7 138,5 140,8 4,5
731229 780 531 6 165,1 163,9 166,5 4,5

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2 12



Indpresningsstuds til stalrars-gevindrarskvalitet - rartype L 1

Artikelnummer indpresningsstuds Til rerdi-  Nominel Udvendig diameter
Rp % mension  udvendig
diameter
EPDM FKM tommer mm min. mm maks. mm
731168 780470 1% 48,3 47,8 48,6
731175 780 487 2 60,3 59,6 60,7
731182 780 494 2 76,1 75,2 76,3
731199 780 500 3 88,9 87,9 89,4
731 205 780 517 4 114,3 113,0 114,9
Indpresningsstuds til stalrers-gevindrarskvalitet - rartype L 2
Artikelnummer indpresningsstuds Til rerdi- Nominel Udvendig diameter
Rp % mension  udvendig
diameter
EPDM FKM tommer mm min. mm maks. mm
731 168 780470 1% 48,3 47,8 48,4
731175 780 487 2 60,3 59,6 60,2
731182 780 494 2> 76,1 75,2 76,0
731199 780 500 3 88,9 87,9 88,7
731 205 780 517 4 114,3 113,0 113,9

Roroversigt - kedelrorskvalitet

Produktinformation

Veegtykkelse

mm
2,9
3,2
3,2
3,6
4,0

Veegtykkelse

mm
2,9
2,9
3,2
3,2
3,6

Standarderne skelner mellem rarserie 1, 2 og 3. Det anbefaler at
anvende installationsrgrene i rorserie 1, da rerene fra rorserie 2 og 3
ikke eller kun i begreenset omfang er disponible, se % »Bestemmelser

fra afsnit: Ror« pd side 6.

Indpresningsstuds til stalrars-kedelrorskvalitet - rgrserie 1

Artikelnummer indpresnings-

studs Rp %
EPDM FKM
731 168 780470
731175 780 487
731182 780 494
731199 780 500
731 205 780 517

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Til rgrdi- Nominel Udvendig diameter
mension udvendi

g dia-

meter

tommer mm min. mm maks. mm

172 48,3 47,8 48,8
2 60,3 59,7 60,9
2% 76,1 75,3 76,9
3 88,9 88,0 89,8
4 114,3 113,2 115,4

Vaegtykkelse
min. mm maks. mm
2,3 4,0
2,3 4,5
2,6 4,5
2,6 5,0
2,6 5,4

13



Artikelnummer indpresnings-

studs Rp %
EPDM FKM
731212 780 524
731 229 780 531

Produktinformation

Til rerdi- Nominel Udvendig diameter Vaegtykkelse
mension udvendi

g dia-

meter

tommer mm min. mm maks. mm min. mm maks. mm
5 139,7 138,3 1411 2,9 5,4
6 168,3 166,6 170,0 2,9 5,4

2.3.4 Markning pa komponenter
Rektangel "lkke til brugsvand"

Indpresningsstudser

Fig. 3: Megapress indpresningsstuds

Fig. 4: Megapress S indpresningsstuds

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Megapress indpresningsstudsen (EPDM pakning) er markeret med en
sort prik, og Megapress S indpresningsstudsen (FKM pakning) er mar-
keret med en hvid prik. Punktet markerer SC-Conturen, hvor der
treenger prevemedium ud ved en fitting, der ved en fejl ikke er blevet
presset.

Den sorte rektangel henviser til, at systemet ikke er egnet til brugsvand.

Pa indpresningsstudsen er der en markering (1). Markeringen er
beregnet til kontrol af, om markeringsstregen og indpresningsstudsen
flugter.

Pa indpresningsstudsen er den nominelle udvendige diameter angivet i
tommer og i mm.

14



Produktinformation

24 Tilbehor og reservedele

Borekrone

Centerbor

Adapter sekskant-holder

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Der fas diverse tilbehgr og reservedele, der passer til vaerktgojssaettet:

Den udvendige diameter pa borekronen er 27 mm.

Viega anbefaler at anvende falgende reserveborekroner (udvendig dia-
meter 27 mm):

B Viega artikel 731 151
B zxkvivalent Ridgid-artikel

Slidte borekroner ma ikke anvendes. Hvis borehullet ikke er cirkulaert,
eller det er for lille, s& kan indpresningsstudsen ikke monteres efterfal-
gende.

) Borekronerne og holdeanordningen er tilpasset hinanden.
I Hvis der anvendes andre borekroner, kan der ikke garan-
teres for teetheden.

Centerboret har en diameter p4 6 mm, en laengde p& 93 mm, og det er
fladt pa opspaendingsfladen. Denne flade er beregnet til at fastgere cen-
terboret korrekt.

Viega anbefaler at anvende Viega centerboret (artikel 734 688). Som
alternativ kan der anvendes standardiserede HSS-bor (6 mm x 93 mm)
med flad opspeaendingsflade, se ogsa & »Bestemmelser fra afsnit: Til-
behor og reservedele« pa side 7.

Til anvendelse med boremaskiner uden SDS-plus-borepatron kan SDS-
plus-holderen péa boreakslen udskiftes med adapteren sekskant-holder
(artikel 735 753). Sekskant-holderen kraever en 13 mm-borepatron.

15



m Handtering

3  Handtering

3.1 Sikkerhedsanvisninger

B Overhold de gzeldende forskrifter til forebyggelse af
I ulykker i forbindelse med alt arbejde.

B Anvend beskyttelsesbriller og egnet handbeskyttelse.

Pabudssymboler

Folg de advarsels- og pabudssymboler, der er anbragt pa holdeanord-
ningen:

Generelt advarselssymbol
Advarer om mulige kvaestelser.

omhyggeligt inden idrifttagningen.

Anvend hovedbeskyttelse
Viega anbefaler at anvende en egnet hovedbeskyttelse i
forbindelse med arbejde, der er maerket med dette symbol.

Falg brugsanvisningen
@ Laes brugsanvisningen og sikkerhedshenvisningerne

Anvend gjenvaern
Viega anbefaler at anvende beskyttelsesbiriller i forbindelse
med arbejde, der er meerket med dette symbol.

Transport og opbevaring

B For at forhindre, at veerktgjerne far skader eller bliver veek, skal de
altid transporteres i den dertil beregnede kuffert.

B Kuffert og veerktoj skal altid opbevares et tort og rent sted.

Sikkerhed ved boring

B Inden enhver brug skal det kontrolleres, om veerktgjet fungerer kor-
rekt og glider let.

B Beskadigede dele mé ikke anvendes.
B Brug kun intakte originaldele til systemet.

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2 16



m Handtering

B Huvis veerktgijer eller enkelte komponenter tabes, kan de beskadiges.

B Maskiner, der ved et uheld er blevet tabt, méa ikke anvendes
mere. De skal udskiftes eller sendes til kontrol hos en service-
partner.

I Inden der bores, skal rgrledningerne temmes fuldsteendigt og geres
tryklose.

B Minimumafstandene for veerktajerne skal overholdes, & Kapitel
3.2.1 »Pladsbehov og afstande« pa side 17.

I Ved boring opstar der spaner. Anvend altid egnede beskyttelses-
briller.

B Borekrone, centerbor og borekerne kan blive meget varme.

B Lad delene kale af, nar boringen er afsluttet.
B Anvend egnet handbeskyttelse til afmonteringen af delene.
B Varme dele ma ikke leegges pé braendbare materialer.

I Overhold sikkerhedsanvisningerne i brugsanvisninger til borema-
skine og udsugningsanordning.

Vedligeholdelse

Overhold anvisningerne vedr. vedligeholdelse og service.

Vedligeholdelse mé& kun udferes af servicesteder, der er autoriseret
af Viega.

3.2 Oplysninger om montering
3.2.1 Pladsbehov og afstande

FORSIGTIG!
Fare for tilskadekomst, hvis der ikke holdes

tilstraekkelig afstand

Hvis de kreevede minimumafstande ikke overholdes, nar
indpresningsstudsen monteres, er der risiko for tilskade-
komst, og for at andre komponenter bliver beskadigede.

Efter monteringen af indpresningsstudsen méa den ikke belastes termisk
over den maksimalt frigivne tilladte driftstemperatur, f.eks. pa grund af
svejsearbejde. Hvis rgrledningen skal bgjes senere, s mé indpresnings-
studsen ikke veere i bejeomradet. Overhold en minimumafstand pa 0,5 x
den udvendige rerdiameter til bgjeomradet.

Viega anbefaler altid at kontrollere pladsforholdene inden boringen.

Minimumafstande, se tabellen i det enkelte afsnit.

) | omradet omkring boringen ma der ikke befinde sig pres-
I fittings, bgjler etc., for at placeringshjeelpen og holdean-
ordningen kan monteres korrekt.

Overhold en afstand pa 50 mm.

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2 17



m Handtering

Minimumafstande for boremaskine, presmaskine og placeringshjalp

Arbejdsomrade A afhaenger af den anvendte boremaskine. Omrade A
fremkommer af boremaskinens laengde plus boreakslens laangde
(170 mm).

Arbejdsomrade B er presmaskinens laengde (inkl. 20 mm arbejdsvan-
dring) med indpresningsveerktgj og indpresningsstuds.

///:_ 7727 / s :/c/: s Presmaskine Arbejdsomrade B
s Ao x i mm
a5 . ; i i
> PT3 H/EH 620
B PT3 AH 500
J Pressgun 4B/4E 530
A
Pressgun 5 480
l Overhold minimumafstand c, d og e for monteringen af holdeanord-

ningen og placeringshjeelpen.

Dimension Minimumaf- Minimumaf- Minimumaf-
i tommer s?and c s’Fand d s’Fand e
i mm i mm i mm
1% 30 110 30
2 30 110 30
22 30 110 30
3 35 110 35
4 40 110 40
5 45 120 45
6 55 145 55

Minimumsafstande mellem indpresningsstudserne pa langs med raraksen

Dimension i tommer Mimm

172

3 70

Veerktojsseet indpresningsstuds, PT2 18



m Handtering

Minimumsafstande mellem indpresningsstudser pa tveers af roraksen

Hvis der monteres indpresningsstudser teet pa hinanden, skal minimu-
mafstandene overholdes. Overholdelsen af minimumafstandene gor det
muligt at anvende placeringshjaelpen korrekt.

Bor forst alle huller, og monter derefter indpresningsstudserne. Ellers
kan spaendekaeden ikke fastgores korrekt.

o For at kunne montere indpresningsstudserne korrekt skal
I de naevnte minimumafstande overholdes. Hvis der
anvendes termometre el.lign., kan andre minimumaf-

stande blive ngdvendige. Kontroller altid minimumafstan-
dene i forvejen.

Minimumafstanden N relaterer til indpresningsstudsernes vinkler i for-
hold til hinanden. Vinklerne er angivet i grader i tabellen.

Dimension i tommer Ni®° Symbol
1%
2 180° @
2%2
5 90 i ',kfj B
5

Z-malene findes péa den tilsvarende produktside i online-kataloget.

3.2.2 Ngadvendigt veerkto;j

Til montering af en indpresningsstuds kreeves der folgende vaerktgj:

Boremaskine/-hammer

Presmaskine

Udsugningsanordning, f.eks. en industristavsuger
Markeringspen

Stjerne- eller gaffelnggle 27 mm

Stjerne- eller gaffelnggle 32 mm

Skruetraekker

Stalberste

Sandpapir (kornsterrelse 180)

Evt. rortang

Veerktojsseet indpresningsstuds, PT2 19



Boremaskine/-hammer

Presmaskine

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Handtering

Til boreakslen skal der anvendes almindelig boremaskine/slagborema-
skine. Viega anbefaler at anvende kraftige maskiner. Hvis der anvendes
en batteridrevet maskine, vil borearbejdets varighed forlaenges betyde-
ligt.

Boremaskine/slagboremaskine benaesvnes i det fglgende kun borema-
skine.

Boremaskinen skal som et minimum have folgende specifikationer:

B Sugeeffekt: = 600 watt

Omdrejningstal maks.: 1200 o/min.
Borepatron: SDS-plus eller sekskant-holder
Slagfunktion, der kan slas fra
Friktionskobling

BEMZRK!
Udforelse af boringer
Forkerte maskinindstillinger forer til upraecise boringer.

B Sl3 altid boremaskinens slagfunktion fra.

B Anvend kun boremaskiner, der karer koncentrisk og er
i fejlfri stand.

B Overhold boremaskinens korrekte omdrejningstal for at
bevare borekronens levetid.

Viega anbefaler at anvende Viega presmaskiner til montering af Mega-
press/Megapress S indpresningsstudsen.

Anbefalede Viega presmaskiner:

B Pressgun 5

B Pressgun 4E/4B
B Type PT3-AH

B Type PT3-H/EH
B Type?2

Ikke-egnede presmaskiner:
B Type1

B Picco

B Pressgun Picco

) Ved presning med en Pressgun 5 kan det ske, at

I maskinen har afsluttet presningen, men at indpresnings-
veerktgjet ikke kan frigares. Hvis det sker, skal du pabe-
gynde endnu en presning.
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Udsugningsanordning

3.3 Montage

Handtering

Der dannes spaner under boringen. Ved at tilslutte en udsugningsanord-
ning til holdeanordningen kan maengden af indtreengende spaner i ror-
ledningen reduceres til et minimum.

Rerledningerne skal veere tryklese og fuldsteendig temte, sa der ikke
kan opsuges restmaengder.

BEMARK!

Pas pa, brandfare!

Varme spéaner kan beskadige udsugningsanordningen

eller de naere omgivelser.

B Fjern breendbare dele som f.eks. stgvsugerpose fra
udsugningsanordningen.

B Veer opmeerksom pa producentinformationerne til
udsugningsanordningen.

For at kunne opsuge spanerne skal udsugningsanordningen mindst
have falgende specifikationer:

B Type: industristavsuger

Sugeeffekt: = 1200 watt

Luftmeengde: = 50 I/s

Vakuum: = 200 hPa (200 mbar)

Starrelse pa tilslutningens studs: 35 mm

Til andre tilslutningssterrelser kan der bruges en standardadapter pa
35 mm.

Generel henvisning vedrorende rgrledningernes leengdeudvidelse

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Rarledninger udvides pa grund af temperaturforskelle. Hvis indpres-
ningsstudsen anvendes til en udgaende rerledning (f.eks. radiatortilslut-
ning), skal man ved valget af boreposition veere opmaerksom pa, at der
kun ma opsta meget sma spaendinger pa indpresningsstudsen pa grund
af leengdeudvidelsen af udlgbs- og gennemgangsrorledningerne. Den
maksimalt tilladte lzengdeudvidelse af gennemgangsrerledningen er
+10 mm.

Hvis sterre l&engdeudvidelser ikke kan udelukkes, skal der anbringes til-
svarende udvidelseskompensationer samt fiks- og glidepunkter i hen-
hold til de anerkendte tekniske regler.
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3.3.1 Forberedelse af ror

Krav til profilpakningens stotteflade

f\rsager til ujaevnheder pa roret

N(V) -

Handtering

Indpresningsstudsens monteringsoverflade er pa mindst 50 mm (B).
Borehullet sidder midt pa monteringsoverfladen.
Borehullets diameter er 27 mm (A).

Store ujeevnheder pa rgret kan vaere arsag til, at indpresningsstudsen er
uteet.

Ujeevnheder kan f.eks. opsta pé grund af fglgende faktorer:

udvendige svejsesemme pa rgret, som ikke er glattet tilstraekkeligt
lak, der er pafert manuelt

ved forzinkede ror:
forhgjninger i zinklaget

Indpresningsstudsen skal helst ikke placeres pé svejsesgmmen. Hvis
det ikke kan forhindres, skal svejsesemmen tilpasses til rarbgjningen.
Presning pé fordybninger i svejsesemmen er ikke tilladt.

Forudsaetninger for, at indpresningsstudsen er taet

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Roret er frit for furer, rust, skader osv.

Reroverfladen har ingen ujeevnheder, som f.eks. indpraegede ror-
meerkninger.

| tilfeelde af ujeevnheder skal teetningsfladeomradet bearbejdes til
indpresningsstudsen, sa der opstar en glat og jeevn overflade. Viega
anbefaler, at de grove urenheder, f.eks. glodeskal, fiernes med en
stalbgrste og derefter efterbearbejdes med sandpapir (kornstarrelse
180).

Til boringen skal reret have en minimumsgodstykkelse, se & Kapitel
2.3.3 »Kompatible ror« pé side 11.

| omradet omkring boringen ma rerveeggen ikke veere beskadiget
eller sveekket (f.eks. pa grund af ind- eller udvendig korrosion).

| omradet omkring boringen méa der ikke vaere presfittings, bgjler osv.
Holdeanordningen skal kunne monteres ordentligt.

Lak, der er pafert manuelt, er fiernet med en stalbgrste.
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3.3.2 Boring af hul

Forudsaetninger

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Handtering

FORSIGTIG!
Fare for tilskadekomst pa grund af maskine, der kan falde

ned, og metalspaner.

B Anvend beskyttelsesbriller.
B Anvend sikkerhedssko.

Spaner i rgrledningen

Ved boring opstar der spaner. Ved at tilslutte en udsug-
ningsanordning til holdeanordningen kan maengden af
indtreengende spaner i rgrledningen reduceres til et
minimum.

Centerbor

B Der mé ikke udferes boringer uden centerbor.
B Der ma ikke anvendes slidte centerbor.
B Centerboret ma ikke efterslibes.

Det er vigtigt, at borehullet laves ordenligt, hvis indpres-
ningsstudsen skal monteres korrekt og senere skal fun-
gere uden problemer.

Viega anbefaler at anvende veerktgjssaettet artikel 731
243.

B Hyvis hullet bores uden brug af vaerktgjsseettet (f.eks. med en stand-
boremaskine), skal det lodrette borehul have en udvendig diameter
pa 27 mm + 0,75 mm.

B Rorledningsafsnittet skal veere tryklost og temt, inden boringen gen-
nemfgres.

B Se de folgende kapitler, inden du laver borehullet: & Kapitel 3.2.1
»Pladsbehov og afstande« pé side 17 og & Kapitel 3.3.1 »Forbered-
else af ror« pa side 22.
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° Handtering
viega

Markering af borehul
Udfer monteringstrinnene i den beskrevne raekkefolge.

B Renger boreomradet, inden borehullet markeres.

B Marker midten af borehullet pa den gnskede position.

B Marker meerkningsstregerne.

Marker mzerkningsstregerne séledes, at de er leengere end indpres-
ningsstudsen. Maerkningsstregerne gor det nemmere at justere
senere.

Pa holdeanordningen og indpresningsstudsen er der indfraesninger.
Ved monteringen skal mzaerkningsstregen pa roret passe med ind-
fraesningerne.

INFO! Hvis der monteres flere indpresningsstudser langs
med rograksen (under eller ved siden af hinanden), skal
maerkningsstregen Igbe over den forste og sidste indpres-
ningsstuds.

Anbringelse af holdeanordning

I Drej speendemaotrikken tilbage mod venstre til anslag.
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° Handtering
viega

B La=g spaendekaeden om raret, sa den ligger ensartet op ad roret.

Monter holdeanordningen med udsugningstilslutningen nedad.

BEMAERK! Ved vandrette rerledninger skal speendekaeden
fores over roret ovenfra.

B> Sact det naermeste keedeleds bolte i holdeanordningens boltholder.

BEMZAERK! Szt boltene helt ind i boltholderen. En ukorrekt
boltposition kan fore til beskadigelser eller foroget slid.

I Juster holdeanordningen langs med den enkelte rgrakse.

For at justere skal den udvendige indfreesning pa holdeanordningen
og maerkningsstregerne pa roret anbringes, s de passer sammen.

I Centrer midten af borehullet, som er markeret pa roret, ved hjeelp af
de indvendigt indfreesede markeringer.

B Spzend spaendemgtrikken manuelt, til den nar anslag.

INFO! Undga at spaende spaendekaeden for lidt eller for
meget. En spaending, der ikke passer, kan fore til beskadi-
gelser.

B Stram spzendemgtrikken med en stjerne- eller gaffelnggle (27 mm),
til den sidder fast (maksimalt 10 Nm).
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Forberedelse af veerktojer

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2

Handtering

B Skub udsugningstilslutningen ind i holderen pa holdeanordningen.

I Kontroller borekronen og centerboret for beskadigelser, slid og kor-
rekt hgjdeafstand mellem borekrone og centerbor (2 mm).

Udskift om nedvendigt delene.

B Kontroller, om centerboret sidder fast, og spaend det ellers.
INFO!

B Der ma kun anvendes intakte dele.

B Der ma ikke anvendes smgremidler eller olie under
boringen (som f.eks. skaereolie). Smgremidler eller olie
kan beskadige profilteetningsringen pa indpresnings-
studsen.

I Saet boreakslen i boremaskinen (SDS-plus), eller
spaend boreakslen fast med sekskant-adapteren i borepatronen.
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° Handtering
viega

B Sl4 slagfunktionen fra.

I Indstil hgjregang.

Boring af hul

BEMZERK! Tand ikke for boremaskinen endnu.

I Skub feringsbolten p& boreakslen ind i skinnen pa holdeanord-
ningen.

I Skub boreakslen ind i holdeanordningen til anslag med en meget
lille kraft.

Serg for, at boreakslen og borekronen ikke saetter sig fast under
indskubningen.

B Taend for udsugningsanordningen.
B Taend for boremaskinen.
B Gennemfer hele boringen p& én gang.

Anvend et vist tryk under boringen.
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° Handtering
viega

INFO! For at forlaenge borekronens levetid skal spanerne ledes
bort fra en godstykkelse pa = 3 mm.

B Traek med jeevne mellemrum boremaskinen ca. 3-4 mm ud af bore-
hullet under boringen.

Med udtreekningen ledes spanerne bort, og borekronen afkeles.

Afslutning af boringen

FORSIGTIG!
Der er fare for tilskadekomst og antaending af breendbare

materialer pa grund af en varm borekrone eller varmt cen-
terbor.

Lad borekronen og centerboret kole af.

I Afslut forst boringen, nar

B der er boret helt gennem rorveeggen, eller
B anslaget i holdeanordningen er naet.

B Nar boreakslen ikke roterer mere, fiernes boremaskinen med bore-
akslen.

B Treek udsugningsslangen af, og udsug holdeanordningen forfra.

B Sluk for udsugningsanordningen, og laeg den til side.
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Afsluttende arbejdsopgaver
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Handtering

B Afmonter holdeanordningen.

Borekronen med centerboret er konstrueret saledes, at borekernen
under ideelle betingelser bliver i borekronen.

FORSIGTIG! Fare for tilskadekomst pa grund af udskridning
eller varm borekerne.

B Lad borekronen og centerboret kale af.

B Fjern borekernen fra borekronen med en skruetraekker og en vand-
pumpetang.

FORSIGTIG! Fare for tilskadekomst! Rzek ikke ind i bore-
hullet.

I For at fijerne grove urenheder (f.eks. gladeskal) skal reroverfladen
omkring borehullet rengeres med en stalberste.
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m Handtering

I Bryd eller afrund de resterende grater med sandpapir (kornster-
relse 180).

Stettefladen til indpresningsstudsens profilpakning mé ikke ridses af
sandpapiret.

INFO! Borehullet ma ikke files efter. En grat, der stikker ud,
kan bevirke, at indpresningsstudsen ikke kan stikkes dybt
nok ind i roret, eller at profiltaetningsringen beska-

diges. Fjern eventuelt pafert olie fuldstaendigt.

I Fjern eventuelt pafarte kale- eller smaremidler.

3.3.3 Montering af indpresningsstuds med indpresningsvaerktgj
I Drej indpresningsdornen ud af indpresningsveaerktgijet.

BEMZERK! Vzlg altid den indpresningsstuds, der passer til
den forhandenvaerende rerdimension. Overhold maerkningen pa
indpresningsstudsen.

B Saet indpresningsstudsen pa indpresningsveerktejet.

Noglefladen skal ligge teet ind mod indpresningsveaerktgjet: Profil-
pakningen pé& indpresningsstudsen skal vende mod rgret.

Veerktojsseet indpresningsstuds, PT2 30



m Handtering

® Drej indpresningsdornen let i med handen, til den nar anslag i ind-
presningsveerktgjet.

BEMZERK! Hvis denne fremgangsmade ikke folges, kan
indpresningsdornen knaekke, eller presningen udfores for-
kert.

X

I Kontroller, at profilpakningen sidder korrekt, er ren og intakt.

Montering af placeringshjaelp

FORSIGTIG!
Fare for at blive klemt!

B Tag fat i placeringshjeelpen saledes, at fingrene ikke
kan komme i klemme.

B Saet placeringshjeelpen om roret.

BEMZERK! Hyvis indpresningsstudsen skal monteres pa
siden af installationsraret, ma placeringshjaelpens lukkede
side ikke vende mod vaeggen i lukket tilstand. En forkert
montering af placeringshjaelpen kan fore til fastklemning
under afmonteringen.

B Seet indpresningsstudsen i borehullet.

Juster orienteringen af markeringen péa indpresningsstudsen, s den
passer med maerkningsstregen pa roret.

BEMZERK! valg altid den passende placeringshjalp og
den indpresningsstuds, der passer til den forhandenvae-
rende rerdimension. Overhold maerkningen pa placerin-
gshjaelpen og pa indpresningsstudsen.

B For udsparingen til ngglefladen til indpresningsstudsen med en dre-
jebeveegelse.

BEMZERK! Hyvis du ikke kan montere placeringshjalpen
fejlfrit, kan placeringshjalpen drejes 180°.
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° Handtering
viega

I Drej placeringshjaelpen, indtil den ligger komplet op ad indpres-
ningsstudsen og ad rgret.

For indpresningsstudsens korrekte position skal felgende punkter
veere opfyldt:

B Indpresningsstudsen ligger med hele fladen op ad roret.

B |ndpresningsstudsen befinder sig i yderstillingen til placerin-
gshjeelpens udsparing (indtil anslag).

B Indpresningsstudsens placeringsmarkering og maerknings-
stregen pa reret flugter. Samtidig skal placeringshjeelpen ligge op
ad roret.

Indpresning af indpresningsstuds

B Traek presmaskinens lasebolt ud.

I Seat presmaskinen over indpresningsveaerktgjet indtil anslag.
B Skub lasebolten ind.

BEMZAERK! Indpresningsstudsen og placeringshjalpen
skal ligge helt tzet og med hele fladen ind mod rervaeggen.
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Handtering

FORSIGTIG! Fare for at blive klemt!
B Hold kun fast i presmaskinen i grebet.

INFO! Da maskinen korer 20 mm tilbage, ma den ikke vaere i
spaend, se i den forbindelse & Kapitel 3.2.1 »Pladsbehov og
afstande« pa side 17.

B Tand for presmaskinen.

B Hold presmaskinen i en ret vinkel mod rgraksen, og vaer samtidig
opmaerksom pa placeringshjeelpens tilbagefjedring. Placerin-
gshjeelpen muligger en maerkbar tilbagemelding, hvis presmaskinen
ikke befinder sig i det lodrette punkts omrade.

Presmaskinen ma ikke blive haengende i placeringshjaelpen.

B Gennemfgr presningen helt og pa én gang.

BEMZERK! Ved presning med en Pressgun 5 kan det ske,
at maskinen har afsluttet presningen, men at indpresnings-
vaerktgjet ikke kan frigores. Hvis det sker, skal der pabe-
gyndes endnu en presning.

B Traek presmaskinen med indpresningsveerktoj ud efter presningen.

FORSIGTIG! Fare for at blive klemt eller for brud pa veerk-
tojet!

B Undlad at udfere en tom presning uden indpresnings-
studs. Indpresningsstudsen méa kun presses i roret.

B Fjern indpresningsveerktojet fra maskinen.
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Handtering

FORSIGTIG! Fare for at blive klemt!

B Tag séaledes fat i placeringshjselpen, at fingrene ikke kan
komme i klemme.

I Fjern placeringshjeelpen fra roret. Treek let i grebet, mens den
fiernes.

[ Indpresningsstudsen er monteret og kan nu tages i brug.

Det er ikke tilladt at justere indpresningsstudsen efterfal-
gende.

Hvis du skruer et udvendigt gevind i indpresningsstudsen,
skal du holde imod med egnet veerktgj (f.eks. gaffelnagle
32 mm eller rertang) pa naglefladen.

Gennemfer en teethedsprevning, nar installationen er
afsluttet, & Kapitel 3.4.1 »Taethedsprevning« pa side 35.

3.3.4 Montering af reduktionsstykke
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Med reduktionsstykket (artikel 731 236 med EPDM pakning) kan der
reduceres til et indvendigt gevind Rp'a.

B Kontroller, om indpresningsstudsens og reduktionsstykkets teet-
ningsflade er beskadiget eller tilsmudset.

INFO! Undlad at bruge yderligere teetningsmiddel.
I Drej reduktionsstykket i med handen.
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Handtering

B Spaend reduktionsstykket fast.

Mens der spaendes, skal der holdes imod pa indpresningsstudsen
med egnet veerktgj (f.eks. gaffelnagle 32 mm eller rgrtang), sa ind-
presningsstudsen ikke drejes.

Markeringerne pa rer og indpresningsstuds skal passe sammen.

3.3.5 Yderligere anvendelsesomrader for indpresningsstudsen

3.4 Idrifttagning
3.4.1 Taethedsprovning
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Rp-gevindet kan anvendes til installation af termometre, temperatur-
sensorer, manometre eller aftapning. Desuden er der mulighed for at til-
slutte rgrledninger til f.eks. senere tilslutning af radiatorer.

I For overgangen til rarledninger skal der anvendes et formstykke
(f.eks. Megapress model 4211 eller Megapress S model 4311).

Rerender ma ikke skrues direkte i indpresningsstudsen.

Til det formal anbefaler Viega at anvende Viega rgrsystemer.

BEMARK!

Hvis efterfalgende justering af den tilsluttede rorledning er
ngdvendig, ma kun rgrledningen justeres. Indpresnings-
studsen ma hverken kortvarigt eller varigt belastes meka-
nisk af justeringen.

Inden idrifttagning skal installataren gennemfare en taethedsprgvning
(belastnings- og teethedsprgvning).

Gennemfgr denne prgvning pa det feerdiggjorte anleeg, der dog endnu
ikke er tildeekket.

| overensstemmelse med bestemmelserne for brugsvandsinstallationer
skal de geeldende direktiver overholdes, se & »Bestemmelser fra afsnit:
Teethedspravning« pa side 7.

Ogsé i ikke-brugsvandsinstallationer skal teethedsprevningen gennem-
fares i henhold til disse regler.

Dokumenter resultatet.
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m Handtering

For at undga korrosion skal anleegget fortsat veere fyldt
helt med vand efter teethedspravningen.

Overhold kravene til pafyldnings- og suppleringsvandet i
henhold til de gzeldende retningslinjer, se & »Bestem-
melser fra afsnit: Teethedsprevning« pé side 7.

Skylning af anleegget

Efter taethedsprovningen skal anlaegget skylles i henhold til de geel-
dende retningslinjer, se ogsa & »Bestemmelser fra afsnit: Taethedsprov-
ning« pa side 7.

3.5 Service og vedligeholdelse
3.5.1 Rengoring

For at kunne sikre en varig, problemfri drift skal vaerktejet rengoeres
regelmaessigt.

Renggringsmidler

B ren bomuldskiud
B olie til pleje (artikel 667 924)

) Der ma ikke anvendes silikoneolie.

Holdeanordning inkl. spaendekaede

I Pafor olien til vedligehold med kluden ind- og udvendigt p& holdean-
ordningen.
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m Handtering

Boreaksel inkl. borekrone

I Pafor olien til vedligehold med kluden udefra pa lejet og borekronen.

3.5.2 Serviceintervaller

Funktionssikkerheden afhaenger forst og fremmest af driftssikkerheden
for de enkelte veerktojer. Vaerktojet udseettes for et naturligt slid. Derfor
skal veerktgjet vedligeholdes regelmaessigt.

Borekrone og centerbor

Brugeren skal udskifte borekrone og centerbor, nar de farste tegn pa
slitage konstateres. Ved korrekt brug kan Viega komponenterne na det
folgende antal boringer:

Borekrone Ved overvejende anvendelse pa rer med en minimal godstyk- ca. 100 boringer
kelse pa 2,3 mm

Borekrone Ved overvejende anvendelse pa rgr med en maksimal gods-  ca. 30 boringer
tykkelse pa 5,4 mm

Centerbor ca. 80 boringer

Holdeanordning, boreaksel, indpresningsvaerktoj

) Vedligeholdelse af veerktgjerne ma kun udferes af service-
I parnere, der er autoriseret af Viega.

Komponenterne skal vedligeholdes hvert 2. ar.

Placeringshjaelp

Placeringshjaelpen er vedligeholdelsesfri. Hvis funktionen ikke lzengere
er tilstraekkelig eller ved beskadigelse, skal den udskiftes.

Veerktojssaet indpresningsstuds, PT2 37



m Handtering

3.5.3 Udskiftning af borekrone

Borekronen skal udskiftes, nar de falgende tegn viser sig:

B hvis borevirkningen aftager (f.eks. hvis der skal bruges mere kraft til
at bore)

B hvis teenderne er beskadigede eller meget slidte.

FORSIGTIG!

Fare for tilskadekomst pa grund af varm og skarp borekrone.

B Anvend i givet fald egnet handbeskyttelse.
B Lad forst borekronen kgle af.

B Losn borekronen fra boreakslen med en rertang, og fiern den.

Hold imod med en gaffelnggle 14 mm for ikke at beskadige bore-
akslen.

I Fjern borekronen.

I Smor boreakslens fingevind ved hver udskiftning. P& grund af sme-
remidlet er det lettere at lasne boreakslen senere.

Smgremidler med MoS2- eller grafitandele er egnede. Hvis gevindet
er beskadiget, ma boreakslen eller borekronen ikke anvendes leen-
gere.
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m Handtering

B Monter den nye borekrone, og skru den fast med handen, til den nar
anslag.

Nar borekronen drejes i, ma den ikke sidde skaevt.

[ Ved den naeste boring drejer adapteren sig selv fast.

3.5.4 Udskiftning af centerbor
Centerboret skal udskiftes ved det farste tegn pa slitage.

FORSIGTIG!
Fare for tilskadekomst pa grund af varm og skarp borekrone.

B Anvend i givet fald egnet handbeskyttelse.
B Lad forst borekronen kole af.

B Losn centerborets monteringsskrue med en unbrakonggle (4 mm).

B Fjern centerboret.

I Skub det nye centerbor sa langt ind i boreakslen, at det stikker
2 mm ud af borekronen.

Drej centerboret sa langt om sin egen akse, at det flade omrade
ligger ngjagtigt op ad monteringsskruen.
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m Handtering

B Skru monteringsskruen fast med unbrakongglen for at forhindre, at
centerboret drejer med, nar der bores.

3.5.5 Udskiftning af holder til boremaskinen

Boreakslen er udstyret med en SDS-plus-holder. For boremaskiner
uden SDS-plus-holder er der mulighed for at udskifte SDS-plus-hol-
deren med en sekskant-holder (artikel 735 753).

I Losn adapteren pa boreakslen med en gaffelnggle 17 mm.

Hold imod med en gaffelnggle 14 mm for ikke at beskadige bore-
akslen.

B Fjern adapteren.
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m Handtering

2 C B Smer adapterens fingevind ved hver udskiftning. P4 den made er
Q) det lettere at lgsne adapteren senere.

Smgremidler med MoS2- eller grafitandele er egnede. Hvis gevindet
er beskadiget, mé& adapteren ikke anvendes laengere.

I Drej adapteren i, og skru den fast med handen, til den nar anslag.
Nar adapteren drejes i, ma den ikke sidde skaevt. Ved den naeste
boring drejer adapteren sig selv fast.

3.6 Bortskaffelse

Adskil produkt og emballage i de enkelte materialegrupper (f.eks. papir,
metal, kunststof eller ikke-jernholdige metaller), og bortskaf dem iht. den
nationalt gaeldende lovgivning.
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