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m Om denne brugsanvisning

1 Om denne brugsanvisning

Dette dokument er rettighedsbeskyttet, yderligere informationer fas pa:
viega.com/legal.

1.1  Malgrupper

Oplysningerne i denne brugsanvisning retter sig mod fagfolk inden for
varme og sanitet.

For personer, som ikke har ovennaevnte uddannelse eller kvalifikationer,
er montering, installation og evt. vedligeholdelse af dette produkt ikke
tilladt. Denne indskraenkning geelder ikke for anvisninger vedragrende
betjeningen.

Indbygningen af Viega produkter skal forega under overholdelse af de
alment anerkendte tekniske regler og af Viegas brugsanvisninger.

1.2 Meaerkning af henvisninger

Advarsler og oplysninger adskiller sig fra den ovrige tekst og er maerket
med relevante piktogrammer.

FARE!
Advarer om mulige livsfarlige kvaestelser.

ADVARSEL!
Advarer om mulige alvorlige kveestelser.

FORSIGTIG!
Advarer om mulige kvaestelser.

BEMZRK!
Advarer om mulige materielle skader.

Yderligere henvisninger og tips.
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1.3

Seapress

Om denne brugsanvisning

Bemaerkninger om denne sprogversion

Denne brugsanvisning indeholder vigtige oplysninger om produkt- og
systemvalg, montering og ibrugtagning samt om tilsigtet anvendelse
0g, hvis det er ngdvendigt, om vedligeholdelse. Disse oplysninger om
produkterne, deres egenskaber og anvendelsesteknikker er baseret pa
de aktuelt geeldende standarder i Europa (f.eks. EN) og/eller i Tyskland
(f.eks. DIN/DVGW).

Nogle passager i teksten kan henvise til tekniske forskrifter i Europa/
Tyskland. Disse forskrifter gaelder som anbefalinger for andre lande,
s&fremt der ikke forefindes nogen tilsvarende nationale krav. De rele-
vante nationale love, standarder, forskrifter, normer samt andre tekniske
forskrifter har hgjeste prioritet fremfor de tyske/europaeiske retningslinjer
i denne brugsanvisning. Oplysninger, der gives her, er ikke bindende for
andre lande og omrader og bgr, som allerede naevnt, betragtes som en
hjeelp.



2 Produktinformation

21 Standarder og bestemmelser

Standarderne og bestemmelserne nedenfor geelder for Tyskland og
Europa og skal betragtes som en hjzelp.

Regler og standarder fra afsnit: Regler og standarder

Bestemmelser fra afsnit: Ror

Seapress

Gyldighedsomréade / bemeerkning

Planlaegning af rorledningsinstal-
lationer

Presfittingsystemer til rerledninger
inden for skibsbyggeri — Generelle
krav og prevningsmetoder

Gyldighedsomréde / bemaerkning

Udferelse og fremstilling af god-
kendte ror

Preecis beregning af fastgorelses-
punkterne

Produktinformation

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DIN 86003, del 1

DIN 85051-1

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DIN 86019

DIN 86082:2008-02



Bestemmelser fra afsnit: pakninger

Bestemmelser fra afsnit: Korrosion

Gyldighedsomrade / bemaerkning

Pakningernes anvendelsesomrade
i brandsluknings- og brandsik-
ringsanleeg, skum- og sprin-
klersystemer, laense- og bal-
lastsystemer, havvands- og
kalesystemer

Pakningernes anvendelsesomrade
i brandsluknings- og brandsik-
ringsanleeg, skum- og sprin-
klersystemer, laense- og bal-
lastsystemer, havvands- og
kalesystemer

Pakningernes anvendelsesomrade
i brandsluknings- og brandsik-
ringsanleeg, skum- og sprin-
klersystemer, laense- og bal-
lastsystemer, havvands- og
kalesystemer

Gyldighedsomrade / bemeerkning

Korrosion af metaller i havvand og
havatmosfaere

Korrosion af metaller i havvand og
havatmosfaere

Korrosion af metaller i havvand og
havatmosfeere

Korrosion af metaller i havvand og
havatmosfeere

Bestemmelser fra afsnit: Teethedsprovning

Seapress

Gyldighedsomréde / bemaerkning

Teethedsprovning i skibsrorled-
ninger

Teethedsprovning i skibsrorled-
ninger

Teaethedsprovning i skibsrorled-
ninger

Produktinformation

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN 86003-1

DIN 86076

Producentens angivelser

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DIN 81249-1

DIN 81249-2

DIN 81249-3

DIN 81249-4

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DIN 86001:2010-09

Standardtryktests hos den udfg-
rende virksomhed (veerft)

De(t) ansvarlige klassificeringssel-
skab(er)s krav/bestemmelser



2.2

2.21

2.2.2

Seapress

Produktinformation

Korrekt anvendelse

Bestemmelser

o Aftal anvendelse af systemet til andre end de beskrevne
I anvendelsesomrader og medier med Viega.

Ved planleegningen af rarledningsinstallationer skal forskrifterne, der
geelder for skibstypen, overholdes.

Tag bl.a. hgjde for kravene fra:

Klassifikationsselskaberne
IMO

SOLAS

Marpol

Tilhgrende flagstat

f.eks. safartsbrancheforeningen
Standarder
Apparatproducenterne
Byggeforskrifter
Trykudstyrsdirektiv

UVV See

US-Coast Guard
Suezkanal-forskrifter
Panamakanal-forskrifter

Se ogsa & »Regler og standarder fra afsnit: Regler og standarder«
pa side 5

Anvendelsesomrader

Seapress kan bade anvendes til aggressive medier (f.eks. havvand) og i
aggressive omgivelser (f.eks. pa skibe eller i havtekniske anlaeg).

Presfittingsystemet er konstrueret til et nominelt tryk pa PN 16.

I henhold til klassificeringskriterierne og klassifikationerne i klasse Ill i
IACS er anvendelse bl.a. mulig inden for falgende omrader:

Brandsluknings- og brandsikringsanlzeg (permanent fyldt med vand)
Skum- og sprinkleranlaeg

Leense- og ballastsystemer

Havvands-kglesystemer

Havvands-afsaltningsanleeg

Lavtrykdampanleeg (kun med FKM pakning)

Kondensatbortledning

Loft- og sanitetsafvandingsledninger (indendgors)

Spygat og aflebsrer

Trykluftledninger (arbejdsluft, ingen start- eller kontrolluft)



2.2.3

2.3
2.3.1

Seapress

Produktinformation

Find oplysninger om pakningernes anvendelsesomrader i & Kapitel
2.3.4 »Pakninger« pa side 11.

Medier
Systemet er bl.a. egnet til falgende medier:

B Havvand
B Brugsvand af enhver type
B Trykluft (arbejdsluft) i henhold til specifikationen for den anvendte
pakning
EPDM ved oliekoncentration < 25 mg/m3
FKM ved oliekoncentration = 25 mg/m?
Breendstoffer
Smereolier
Hydraulikvaesker
Damp i lavtrykdampanlaeg (kun med FKM pakning)
Leense- og ballastvand
Destilleret vand

BEMZRK!
Egnetheden og godkendelsen skal findes i det pagzel-

dende, gyldige certifikat eller afstemmes med det pageel-
dende certificeringsselskab for installationen.

Produktbeskrivelse
Oversigt

Rorsystemet bestar af presfittings til CuNiFe-rer og dertilherende pres-
veerktgjer.

F,%44
Aol

Fig. 1: Seapress oversigt

Systemkomponenterne fas i felgende dimensioner:
d15/22/28/35/42/54.



23.2 Ror

Rorfering og fastgorelse

Seapress

Produktinformation

Der mé kun anvendes CuNiFe rar, se & »Bestemmelser fra afsnit: Ror«
pa side 5.

Roarene skal desuden besta af en korrosionsfast kobber-nikkel-legering,
som har materialenummer 2.1972.11 eller 2.1972.22.

Anvend udelukkende ror fremstillet under standardiserede forhold med
falgende tekniske data:

Nominel dia- d x s [mm] Volumen pr. Rervaegt [kg/m]
meter [DN] meter ror [I/m] Leengderelateret
masse [8,9 kg/

dm?

12 15x1,0 0,133 0,39

20 22 x1,0 0,314 0,59

25 28x1,5 0,491 1,11

32 35x1,5 0,804 1,41

40 42 x1,5 1,195 1,70

50 54x1,5 2,043 2,21

Retningslinjer vedrgrende fastgerelsesafstande skal pa den ene side
begreense antallet af fastgerelsespunkter til et teknisk forsvarligt mal og
pa den anden side forhindre, at der opstar skader pa grund af vibrati-
oner som fglge af for store afstande.

Til fastgerelsen af ragrledninger anbefales afstandene for rgrledningsfast-
gorelser i nedenstaende tabel:

Afstand mellem ragrbaesrerne

d [mm] Fastgarelsesafstand mellem rar-
baererne [m]

15,0 1,20

22,0 1,20

28,0 1,20

35,0 2,20

42,0 2,20

54,0 2,20
o | standarden star der angivelser for den preecise bereg-
I ning af fastgerelsespunkterne, se & »Bestemmelser fra

afsnit: Ror« pa side 5.



Laengdeudvidelse

Seapress

Produktinformation

Rarledninger udvider sig ved opvarmning. Varmeudvidelsen er mate-
rialeafthaengig. Leengdeaendringer forer til spaendinger i installationen.
Disse spaendinger skal udlignes med egnede foranstaltninger.

Afprovet er:

B Fiks- og glidepunkter
B Udvidelses-udligningsstykker (kompensationsstykker)

Varmeudvidelseskoefficienter for CuNiFe

Materiale Varmeudvidelseskoeffi- Eksempel:
[rﬁﬁr}:n(:(] Leengdeudvidelse ved
rerlaangde = 20 m og
[mm]
CuNiFe 0,017 17.0
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Fig. 2: Leengdeudvidelse af CuNiFe-ror
1 - Leengdeudvidelse — Al [mm]
2 - Rorleengde — Iy [m]

3 - Temperaturforskel — A8 [K]
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2.3.3

Presfittings

Fig. 3: Presfittings

2.3.4

Seapress

Pakninger

Produktinformation

Presfittings i Seapress systemet bestar af legeringen CuNi10Fe1,6Mn,
en kobber-nikkel-jern-legering. Denne legering opfylder de seerlige krav
til anvendelser i forbindelse med havvand.

Presfittings har en vulst hele vejen rundt, som pakningen ligger i. Ved
presningen formes presfittingen foran og bag vulsten, hvorved presfit-
tingen forbindes ulgseligt med roret. Pakningen formes ikke under pres-
ningen.

Presfittingene er fra fabrikken udstyret med EPDM pakninger. Til anven-
delsesomrader med hajere temperaturer, som f.eks. lavtrykdampanleeg,
skal presfittings udstyres med FKM pakninger.

Der kan skelnes mellem pakningerne pa felgende made:

B EPDM pakninger er sorte og skinnende.
B FKM pakninger er sorte og matte.

11



EPDM pakningens anvendelsesomrade

Brandsluknings-
og brandsikrings-
anlaeg

Anvendelsesom-
rade

Permanent vand-
fyldte brandslu-

Anvendelsesom- kningssystemer

rade f.eks. brandslu-
kningsledninger og
sprinkleranlaeg

Driftstemperatur 2)

[Tmaks.]

Driftstryk [Pmaks.] 1,6 MPa (16 bar)

Afstem anven-
delsen i hen-
hold til klassificer-
ingskriterierne og
klassifikationerne i
de alment aner-
kendte tekniske
regler.%

Bemeerkninger

Laense- og ballast-
systemer

alle rgrledningsaf-
snit "

4)

1,6 MPa (16 bar)

Afstem anven-
delsen i hen-

hold til klassificer-
ingskriterierne og
klassifikationerne i
de alment aner-
kendte tekniske
regler.%)

I maskinrum i kategori A er kun brandtestede typer tilladt

2 Ingen start eller kontrolluft

3 se & »Bestemmelser fra afsnit: pakninger« pa side 6

4 maks. driftstemperatur 110 °C -> eller efter aftale med Viega

FKM pakningens anvendelsesomrade

Anvendelsesom-

Anvendelse

rade

Driftstemperatur

Driftstryk [Pmaxs]

Bemeerkninger

[Tmaks.]

alle rgrledningsaf-

1,6 MPa (16 bar)

Produktinformation

Havvands- og Trykluftledninger
kelevandssystemer (arbejdsluft)

f.eks. fordamper
tilferselsledninger

Sanitaert proces-
og spildevand

alle rgrledningsafsnit 2

Tankrengering "
4) 4)

1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar)

Afstem anven-
delsen i hen-
hold til klassificer-
ingskriterierne og
klassifikationerne i
de alment aner-
kendte tekniske
regler.%)

Olieindhold < 25 mg/m?3

Trykluft Lavitrykdampanleeg

. alle rarledningsafsnit’
snit

60 °C 120 °C

0,1 MPa (1 bar)

tor, olieind-
hold > 25 mg/m?3

) Afstem anvendelsen i henhold til klassificeringskriterierne og klassifi-
kationerne i de geeldende retningslinjer, % »Bestemmelser fra afsnit:
pakninger« pa side 6.

Seapress
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2.4
2.4.1

Seapress

Produktinformation

Presfittingsystemets pakningsmaterialer udsaettes for ter-
misk &ldning, der afhaenger af materialetemperaturen

og driftsvarigheden. Jo hgjere materialetemperatur, desto
hurtigere sker den termiske eldning af pakningsmate-
rialet. Ved seerlige driftsbetingelser, f.eks. i industrielle
varmegenvindingsanlaeg, er det ngdvendigt at afstemme
angivelserne fra apparatproducenten med angivelserne
om presfittingsystemet.

Kontakt Viega, for du anvender presfittingsystemet uden
for de beskrevne anvendelsesomradet, eller hvis du er i
tvivl om valget af materialer.

Anvendelsesinformationer

Korrosion

Korrosionsbestandigheden mod havvand fremkommer af, at en CuNiFe-
legering danner et tyndt beskyttelseslag pa overfladen, nar den kommer
i bergring med rent havvand.

Den jernholdige legering CuNiFe 1,6 Mn er meget bestandig mod kor-
rosion, nar beskyttelseslaget er dannet. Iszer ved havvand og andet
aggressivt vand som f.eks. brak- og la&ensevand og dets omgivelser.

Anvisninger vedrgrende korrosion af metaller i havvand og havatmo-
sfeere findes i de geeldende bestemmelser, se & »Bestemmelser fra
afsnit: Korrosion« pa side 6.

13



m Handtering

3  Handtering

3.1 Transport

Overhold folgende ved transport af ror:

B Traek ikke ror hen over lsessekanter. Overfladen kan beskadiges.

B Sorg for at sikre rarene ved transporten. Hvis de glider, kan rgrene
bgjes.

B Undga at beskadige beskyttelseskapperne ved rerenderne, og fiern
dem ferst umiddelbart for monteringen. Beskadigede rgrender ma
ikke mere presses sammen.

Overhold supplerende angivelser fra rgrproducenten.

3.2 Opbevaring

Overhold falgende i forbindelse med opbevaring af rer og presfittings:

B Opbevar komponenterne rent og tort.

B Opbevar ikke komponenter direkte pa gulvet.

B Sgrg for mindst tre understetninger ved opbevaringen af ror.
B Opbevar sa vidt muligt forskellige rerstorrelser adskilt.

Hvis adskilt opbevaring ikke er mulig, skal sma sterrelser opbevares
ovenpa store starrelser.

B Opbevar rgr af forskellige materialer separat for at undgé galvanisk
korrosion.

Overhold supplerende angivelser fra rgrproducenten.

3.3 Oplysninger om montering
3.3.1 Monteringsanvisninger
Kontrol af systemkomponenter

Systemkomponenter kan evt. veere beskadigede pa grund af transport
og opbevaring.

B Kontroller alle dele.
B Udskift beskadigede komponenter.

Seapress 14



m Handtering

B Beskadigede komponenter ma ikke repareres.
B Snavsede komponenter ma ikke installeres.

3.3.2 Potentialudligning

FARE!
Fare pa grund af elektrisk strom

Elektrisk stad kan fare til forbraendinger, alvorlige kvae-
stelser eller dod.

Da alle rarsystemer af metal er elektrisk ledende, kan en
kontakt ved en fejltagelse med del, der leder netspaen-
ding, fere til, at hele rersystemet og tilsluttede metalkom-
ponenter (f.eks. radiatorer) star under spasnding.

B Lad kun elektrikere udfare arbejder pa det elektriske
system.

B [ntegrer altid rgrsystemer af metal i potentialudlig-
ningen.

Montgren af det elektriske anlaeg er ansvarlig for, at
potentialudligningen kontrolleres og sikres.

3.3.3 Tilladt udskiftning af pakninger

® Vigtig bemaerkning

I Pakninger i presfittings er med deres materialespecifikke
egenskaber afstemt efter de enkelte rarsystemers medier
og anvendelsesomrader og i reglen kun certificeret dertil.

Det er principielt tilladt at udskifte en pakning. Pak-
ningen skal udskiftes med en korrekt reservedel til det
planlagte anvendelsesformal & Kapitel 2.3.4 »Pakninger«
pa side 11. Det er ikke tilladt at anvende andre pakninger.

| folgende situationer er det tilladt at udskifte en pakning:

B hvis pakningen i presfittingen er synligt beskadiget og skal udskiftes
med en Viega reservepakning af samme materiale

B hvis en EPDM pakning skal udskiftes med en FKM pakning (pa grund
af enske om hgjere temperaturbestandighed pa skibe)

Seapress 15



m Handtering

3.3.4 Pladsbehov og afstande

Presning mellem rorledninger

/// % Pladsbehov PT1, type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
6 Plus
//

|
% // @) d 15 22 08 35 42 54
/é‘ ; : a[mm] 20 25 25 30 45 50
/ !
A (S b[mm] 50 60 70 85 100 115

\!/

N

7
v

a ‘

g % Pladsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
v Plus
s
d 15 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25
b [mm] 60 65 65 65
/// % Pladsbehov presring
// \ d 15 22 28 35 42 54
0
§ [ a [mm 40 45 50 55 60 65
2 ]
oV : b [mm] 50 60 70 75 85 90
| -
A Y
/ !
// a&!
AT
Presning mellem ror og vaeg
// % Pladsbehov PT1, type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,
/ 6 Plus
o
? L d 15 22 28 35 42 54
A7 a[mm] 25 30 30 50 50 55
TN
% 7 b [mm] 65 80 85 95 115 140
4 clmm] 40 40 50 50 70 80
AL
/// I/ AN Pladsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
v Pi i i i
//////////// Pl ) gu , gu ) gu
d 15 22 28 35
a [mm] 30 30 30 30
b [mm] 70 75 80 80
¢ [mm] 40 40 40 40

Seapress 16
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Vaegafstand

Afstand mellem presningerne

Seapress

Handtering
Pladsbehov presring

d 15 22 28 35 42 54
a [mm] 40 45 50 55 60 65
b [mm] 50 60 70 75 85 90
¢ [mm] 35 40 45 50 55 65

o Prov udferelsen af veeg- og skotgennemferinger i de

I enkelte tilfeelde, og udfer dem i afstemning med og efter

retningslinjerne fra det pagzeldende certificeringsselskab.

Minimumafstand ved d 12-54

Presmaskine
PT1
Type 2 (PT2)
Type PT3-EH
Type PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6 / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

BEMARK!

@min, [mm]

45

50

35

Utaette presforbindelser pa grund af for korte

ror!

Hvis to presfittings skal saettes pa et ror uden afstand
til hinanden, ma reret ikke veere for kort. Hvis raret ikke
sidder i presfittingen indtil den planlagte indstiksdybde

ved presningen, kan forbindelsen blive uteet.

Ved ror med diameteren d15-28 skal rorleengden mindst
svare til den samlede indstiksdybde for begge presfittings.

17



Amin

Nadvendigt veerktoj

Handtering

Minimumafstand ved presbakker d 15-54

d min, [Mm]
15 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Z-mélene findes pa den tilsvarende produktside i online-kataloget.

Til fremstillingen af en presforbindelse kreeves folgende vaerkto;:

B Rorskeerer eller fintandet metalsav
B Afgrater og farveblyant til markering
B Presmaskine med konstant pressekraft

B Presbakke eller presring med tilhgrende treekbakke, passende til ror-
diameteren og med egnet profil

Fig. 4: Presbakker

Viega anbefaler at bruge Viega systemveer-
ktoj til presningen.

Viega systempresveerktojerne er seerligt udviklet til forar-
bejdningen af Viega presfittingssystemerne og afstemt
dertil.

18



m Handtering

3.4 Montage
3.4.1  Udskiftning af pakning

Fjernelse af pakning

o Der ma ikke anvendes spidse genstande eller genstande
I med skarpe kanter til at fierne pakningen, som kan beska-
dige pakningen eller vulsten.

I Fjern pakningen fra vulsten.

Isaetning af pakning

B Set en ny, ubeskadiget pakning i vulsten.

B Kontroller, at pakningen befinder sig fuldsteendigt i vulsten.

3.4.2 Bukning af ror

CuNiFe ror i starrelserne d 15, 22 og 28 kan bukkes koldt med geengs
bukningsveerktgj (radius min. 3,5 x d).

Rarenderne (a) skal vaere mindst 50 mm lange, for at presfittingene kan
saettes korrekt pa.

Seapress 19



m Handtering

3.4.3 Afkortning af ror

BEMARK!

Utaette presforbindelser pa grund af beska-
diget materiale!

Presforbindelser kan blive uteette pa grund af beskadi-
gede ror eller pakninger.

Overhold felgende anvisninger for at undga beskadigelser
pa rer og pakninger:

B Anvend ikke skaereskiver (vinkelsliber) eller skeere-
braendere til afkortningen.

B Anvend ikke fedt og olie (som f.eks. skeereolie).

For informationer vedrerende veerktgj, se ogsad & Kapitel 3.3.5 »Nedven-
digt veerktoj« pa side 18.

I Skeer igennem roret med en rarskeaerer eller en fintandet metalsav
sa retvinklet som muligt for at sikre en fuldsteendig og regelmaessig
rorindstiksdybde.

Undga furer i rgroverfladen.

3.4.4 Afgratning af ror

Med afgratningen forhindres det, at pakningen beskadiges, eller at pres-
fittingen sidder i spaend ved monteringen. Viega anbefaler at bruge en
afgrater (model 2292.2).

BEMZERK!
Beskadigelse pa grund af forkert veerktoj!

Anvend ikke vinkelsliber eller lignende veerktgj til afgrat-
ningen. Det kan beskadige rarene.
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I Fjern grater pa reret indvendigt og udvendigt.

3.4.5 Presning af forbindelse

Forudsaetninger:

B Rorenden er ikke bgjet eller beskadiget.

B Roret er afgratet.

B | presfittingen findes den korrekte pakning.
EPDM = sort skinnende
FKM = sort mat

B Pakningen er ubeskadiget.

B Pakningen befinder sig fuldstaendigt i vulsten.

- ©)

I Skub presfittingen pa rgret indtil anslag.
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B Markér indstiksdybden.

I Szt presbakken i presmaskinen, og skub l&dsebolten ind, indtil den
gar i hak.

INFO! Overhold brugsanvisningen til presveerktojet.

® Abn presbakken, og seet den vinkelret pa presfittingen.
I Kontroller indstiksdybden ved hjeelp af markeringen.

I Kontroller, at presbakken sidder centreret pa presfittingens vulst.

B Gennemfor presningen.
®» Abn og fijern presbakken.

[ Forbindelsen er presset.

3.4.6 Teethedsprovning
Inden ibrugtagning skal installataren gennemfare en taethedspravning.

Gennemfer denne prevning pa det feerdiggjorte anlaeg, der dog endnu
ikke er tildeekket.

Overhold de geeldende retningslinjer, se & »Bestemmelser fra afsnit:
Teethedsprovning« pa side 6.

Gennemfgr ogsa i ikke-brugsvandsinstallationer taethedsprgvningen i
henhold til de geeldende retningslinjer, se & »Bestemmelser fra afsnit:
Teethedsprevning« pa side 6.

Dokumenter resultatet.
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3.5 Bortskaffelse

Adskil produkt og emballage i de enkelte materialegrupper (f.eks. papir,
metal, kunststof og ikke-jernholdige metaller), og bortskaf dem iht. den
nationalt gaeldende lovgivning.
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