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1.1

1.2

Profipress G

Om denne brugsanvisning

Om denne brugsanvisning

Malgrupper

Dette dokument er rettighedsbeskyttet, yderligere informationer fas pa:
viega.com/legal.

Oplysningerne i denne brugsanvisning retter sig mod felgende persona-
legrupper:

B |nstallatervirksomheder

B autoriserede virksomheder til installering, vedligeholdelse og andring
af et naturgasanleeg eller et anlaeg til flydende gas

Anlaeg til flydende gas ma kun installeres, vedligeholdes eller aendres af
autoriserede virksomheder, som har den dertil ngdvendige faglige viden
og erfaring.

For personer, som ikke har ovennaevnte uddannelse eller kvalifikationer,
er montering, installation og evt. vedligeholdelse af dette produkt ikke
tilladt. Denne indskraenkning geelder ikke for anvisninger vedrgrende
betjeningen.

Indbygningen af Viega produkter skal forega under overholdelse af de
alment anerkendte tekniske regler og af Viegas brugsanvisninger.

Mzaerkning af henvisninger

Advarsler og oplysninger adskiller sig fra den gvrige tekst og er maerket
med relevante piktogrammer.

FARE!
Advarer om mulige livsfarlige kveestelser.

ADVARSEL!
Advarer om mulige alvorlige kvaestelser.

FORSIGTIG!
Advarer om mulige kvaestelser.

BEMARK!

Advarer om mulige materielle skader.


https://www.viega.com/legal

1.3
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Om denne brugsanvisning

Yderligere henvisninger og tips.

Bemaerkninger om denne sprogversion

Denne brugsanvisning indeholder vigtige oplysninger om produkt- og
systemvalg, montering og ibrugtagning samt om tilsigtet anvendelse
0g, hvis det er ngdvendigt, om vedligeholdelse. Disse oplysninger om
produkterne, deres egenskaber og anvendelsesteknikker er baseret pa
de aktuelt geeldende standarder i Europa (f.eks. EN) og/eller i Tyskland
(f.eks. DIN/DVGW).

Nogle passager i teksten kan henvise til tekniske forskrifter i Europa/
Tyskland. Disse forskrifter gaelder som anbefalinger for andre lande,
safremt der ikke forefindes nogen tilsvarende nationale krav. De rele-
vante nationale love, standarder, forskrifter, normer samt andre tekniske
forskrifter har hgjeste prioritet fremfor de tyske/europaeiske retningslinjer
i denne brugsanvisning. Oplysninger, der gives her, er ikke bindende for
andre lande og omrader og bgr, som allerede nzevnt, betragtes som en
hjeelp.



2 Produktinformation

2.1

Standarder og bestemmelser

Produktinformation

Standarderne og bestemmelserne nedenfor geelder for Tyskland og
Europa og skal betragtes som en hjzelp.

Bestemmelser fra afsnit: Anvendelsesomrader

Bestemmelser fra afsnit: Medier

Profipress G

Gyldighedsomréade / bemeerkning

Planleegning, udfgrelse, aendring
og drift af gasinstallationer

Gasinstallationer til industrielle,
erhvervsmaessige og procestek-
niske anlaeg

Gasinstallationer til industrielle,
erhvervsmaessige og procestek-
niske anlaeg

Gasinstallationer til industrielle,
erhvervsmaessige og procestek-
niske anlaeg

Gasinstallationer til industrielle,
erhvervsmaessige og procestek-
niske anlaeg

Planleegning, udfgrelse, aendring
og drift af flaskegasinstallationer

Gyldighedsomréde / bemasrkning

Egnethed til gas

Flaskegas i gasformig tilstand
Egnethed til fyringsolie
Egnethed til dieselolie

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DVGW-TRGI 2018

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2021

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590



Bestemmelser fra afsnit: Ror

Bestemmelser fra afsnit: Korrosion

Bestemmelser fra afsnit: Opbevaring

Profipress G

Gyldighedsomrade / bemaerkning

Regler for fastgarelsesteknik til en
gasinstallation

Regler for fastgarelsesteknik til en
gasinstallation

Godkendelse af presfittings til
anvendelse med kobberrar

Godkendelse af presfittings til
anvendelse med kobberrar

Godkendelse af presfittings til
anvendelse med kobberrar

Gyldighedsomréade / bemeerkning

(Efterfelgende) korrosionsbeskyt-
telse til leegning i jord

Korrosionsbeskyttelse til rorled-
ninger udendars

Korrosionsbeskyttelse til rorled-
ninger indendgrs

Korrosionsbeskyttelse til rorled-
ninger udendors

Korrosionsbeskyttelse til rgrled-
ninger indendgrs

Fritliggende ledninger i udspa-
ringer i etageadskillelse eller
udligningslag

Gyldighedsomréde / bemasrkning

Krav til opbevaring af materialerne

Produktinformation

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.3.7
DVFG-TRF 2021, punkt 7.3.6
DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, pkt. 5.2.7.1
DVGW-TRGI 2018, pkt. 5.2.7.2
DVFG-TRF 2021, pkt. 7.2.7.1

DVFG-TRF 2021, pkt. 7.2.7.2

DVGW-TRGI 2018, pkt. 5.3.7.8.4

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DIN EN 806-4, kapitel 4.2



Bestemmelser fra afsnit: Monteringsanvisninger

Gyldighedsomrade / bemaerkning

Generelle regler for montage for
gasinstallationer

Generelle regler for montage for
gasinstallationer

Bestemmelser fra afsnit: Etablering af flangetilslutning

Gyldighedsomrade / bemeerkning

Kvalificering af personale til mon-
tering af flangeforbindelser

Beregning af tilspeendingsmo-
menter

Bestemmelser fra afsnit: Teethedspravning

Gyldighedsomréade / bemeerkning

Teethedsprevning for gasinstallati-
oner

Kontrol og ferste idrifttagning af et
anlaeg til flydende gas

Bestemmelser fra afsnit: Vedligeholdelse

2.2

2.21

Profipress G

Anvendelsesomrader

Gyldighedsomréde / bemaerkning

Sikring og overholdelse af gasin-
stallationers driftssikre tilstand

Korrekt anvendelse

Produktinformation

Bestemmelser geeldende i Tysk-
land

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.3.7

DVFG-TRF 2021, punkt 7.3.6

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.6

DVFG-TRF 2021, punkt 8

Bestemmelser gaeldende i Tysk-
land

DVGW-TRGI 2018, bilag 5¢

o Aftal anvendelse af systemet til andre end de beskrevne
I anvendelsesomrader og medier med Viega.

Anvendelse er bl.a. muligt inden for falgende omrader:



Gasinstallation

2.2.2
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Medier

Produktinformation

B Gasinstallationer, se & »Bestemmelser fra afsnit: Anvendelsesom-
rader« pé side 5

B Flaskegasinstallationer, se i den forbindelse % »Bestemmelser fra
afsnit: Anvendelsesomrader« pa side 5.

B Fyringsolieledninger

Dieselbreendstofsledninger

B Trykluftanlaeg

| forbindelse med planlaegning, udferelse, sendring og drift af gasin-
stallationer skal de gaeldende retningslinjer overholdes, se & »Bestem-
melser fra afsnit: Anvendelsesomrider« pd side 5.

Anvendelsen er mulig i de nedenfor beskrevne gasinstallationer:

B Gasinstallationer
lavtryksomrade < 100 hPa (100 mbar)
mellemtryksomrade pa 100 hPa (100 mbar) til 0,1 MPa (1 bar)

industrielle, erhvervsmaessige og procestekniske anlaeeg med de
pageeldende bestemmelser og tekniske regler op til 0,5 MPa (5
bar)

B Flaskegasinstallationer

med flaskegastank i mellemtrykomradet efter trykregulerings-
ventilen, 1. trin pa flaskegastanken > 100 hPa (100 mbar) indtil et
tilladt driftstryk pa 0,5 MPa (5 bar)

med flaskegastank i lavtrykomradet < 100 hPa (100 mbar) efter
trykreguleringsventilen, 2. trin

med flaskegas trykbeholder (flaskegasflasker) < 16 kg
efter trykreguleringsventilen til sma flasker

med flaskegastank (flaskegasflaske) = 16 kg

efter trykregulatoren til store flasker

Til flaskegasinstallationer i omrader med krav om
hgjere termisk bestandighed (HTB) med et aktiverings-
tryk for KRV skraszedeventil > 0,1 MPa (1 bar) skal
Sanpress Inox G systemet anvendes.

Systemet er bl.a. egnet til falgende medier:

Geeldende retningslinjer, se & »Bestemmelser fra afsnit: Medier«
pa side 5.
B Gasser

B Flaskegasser, kun i gasformig tilstand til husholdnings- og erhvervs-
maessige anvendelser

B Fyringsolie
Dieselolie
B Trykluft



2.3 Produktbeskrivelse
2.3.1 Oversigt

Produktinformation

Rersystemet bestar af presfittings til kobberrar og dertilhgrende pres-

veerktgjer.

£ &
P

:

Fig. 1: Profipress G sortimentudvalg

Systemkomponenterne fas i felgende dimensioner:

d12/15/18/22/32/40/50.

2.3.2 Ror

Profipress G-presfittings er kontrolleret og godkendt med fglgende kob-
berrgr, se & »Bestemmelser fra afsnit: Ror« pa side 6:

Tyndere godstykkelser end angivet er ikke tilladte.

d x s [mm]

12x0,8
12x1,0
15x 1,0
18 x 1,0
22x1,0
28x1,0
28x1,5
35x1,2
35x1,5
42 x1,2
42x1,5

Profipress G

Volumen pr. meter ror Rorvaegt [kg/m]

[I/m]

0,09 0,25
0,08 0,31
0,13 0,39
0,20 0,48
0,31 0,59
0,53 0,76
0,49 1,11
0,84 1,13
0,80 1,41
1,23 1,37
1,20 1,70




m Produktinformation

d x s [mm] Volumen pr. meter ror Rerveegt [kg/m]
[I/m]
54 x1,5 2,04 2,20
54 x2,0 1,96 2,91

Rerforing og fastgorelse
Overhold de generelle regler for fastgoerelsesteknik:
B For gasinstallationer, se & Kapitel 2.1 »Standarder og bestemmelser«
pd side 5.
B Der ma kun fastgares til komponenter med tilstraekkelig stabilitet.

B Gasledninger ma ikke fastgeres til andre ledninger eller anvendes
som beeringer for andre ledninger.

B | forbindelse med ikke braendbare rgrbaerere (f.eks. rorbaerere af
metal) kan systemet fastgeres med geengse rawlplugs af kunststof.

For gasledninger skal falgende fastgerelsesafstande for vandret lagte
ledninger overholdes:

Afstand mellem rerbaererne

d [mm] Fastgorelsesafstand mellem rar-
bzererne [m]
12,0 1,25
15,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75
42,0 3,00
54,0 3,50

2.3.3 Presfittings
Presfittings i Profipress G-systemet bestar af fglgende materialer:

B Kobber
B Rodgods/siliciumbronze

Profipress G 10



° Produktinformation
viega

Presfittings har en vulst hele vejen rundt, som pakningen ligger i. Ved
presningen formes presfittingen foran og bag vulsten, hvorved presfit-
tingen forbindes ulgseligt med rgret. Pakningen formes ikke under pres-
ningen.

Fig. 2: Presfittings

SC-Contur

Viega presfittings er udstyret med SC-Contur. SC-Contur er en sikker-

hedsteknik certificeret af DVGW og serger for, at presfittingen er garan-
teret uteet i ikke presset tilstand. Derved opdages forbindelser, der ved

en fejl ikke er pressede ved taethedsprgvningen.

Viega garanterer, at forbindelser, der ved en fejltagelse ikke er pressede,
bliver synlige under teethedsprgvningen:

B Ved den torre taethedsprevning i trykomradet 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Fig. 3: SC-Contur

2.3.4 Pakninger

Fyringsolie- og

Anvendelse Gasinstallation Flaskegasinstallation dieselbraandstofledninger
Driftstemperatur -20 °C til 70 °C -20°C til 70 °C <40°C
< 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5) (MOP 5)"
Driftstryk < 0,5 MPa (5 bar)
< 0,1 MPa (1 bar) (HTB/ < 0,1 MPa (1 bar) (HTB/
GT1)? GT1)?

") Det maksimale tryk svarer til aktiveringstrykket for SAV i trykreguleringsventilen.

2) GT1: Driftstryk ved krav om gget termisk belastning (HTB) 650 °C / 30 min. maks. 0,1 MPa (1 bar)

2.3.5 Markninger pa komponenter
Maerkninger pa presfittings
Presfittingerne er markeret med et farvet punkt. Punktet markerer

SC-konturen, hvor der traenger prevemedium ud ved en fitting, der ved
en fejl ikke er blevet presset.

Profipress G 11



Fig. 4: Maerkning pa presfittingen

2.4
2.4.1

Profipress G

Produktinformation

Presfittingene er maerket pa felgende méade:

B Gult punkt og gul firkant for gas
Gas for gasledninger
MOP5 for maksimalt driftstryk 0,5 MPa (5 bar)

GT1 for driftstryk ved krav om gget termisk belastning (HTB) maksi-
malt 0,1 MPa (1 bar)

ATG for godkendelse i Frankrig
Gastec for godkendelse i Holland
T2 for godkendelse i Polen
DVGW

KIWA

Anvendelsesinformationer

Korrosion

Der skal tages hensyn til foranstaltninger til korrosionsbeskyttelse
afhzengigt af anvendelsesomradet. Der skelnes mellem udeledninger
(nedgravede og fritliggende udeledninger) og indeledninger.

Informationer vedrerende anvendelsesomradet, se ogsa & Kapitel 2.2.1
»Anvendelsesomrdder« pd side 7.

For korrosionsbeskyttelse skal de gaeldende retningslinjer overholdes,
se & »Bestemmelser fra afsnit: Korrosion« pa side 6.

Fritliggende ledninger og armaturer i rum kraever normalt ingen udvendig
korrosionsbeskyttelse.

Der er undtagelser i falgende tilfeelde:

B Der er kontakt til aggressive byggematerialer som nitrit- eller ammo-
niumholdige materialer.

B | aggressive omgivelser

B | udsparinger inde i etageadskillelser eller i udligningslaget skal de
behandles som nedgravede udeledninger, se & »Bestemmelser fra
afsnit: Korrosion« pa side 6.

12



3  Handtering

3.1 Transport

3.2 Opbevaring

Handtering

Overhold folgende ved transport af ror:

B Traek ikke ror hen over lsessekanter. Overfladen kan beskadiges.

B Sorg for at sikre rarene ved transporten. Hvis de glider, kan rgrene
bgjes.

B Undga at beskadige beskyttelseskapperne ved rerenderne, og fiern
dem ferst umiddelbart for monteringen. Beskadigede rgrender ma
ikke mere presses sammen.

Overhold supplerende angivelser fra rgrproducenten.

Overhold kravene i de gaeldende retningslinjer i forbindelse med opbe-
varing, se & »Bestemmelser fra afsnit: Opbevaring« pa side 6:

B Opbevar komponenterne rent og tort.
B Opbevar ikke komponenter direkte p& gulvet.

o Overhold supplerende angivelser fra rgrproducenten.

3.3 Oplysninger om montering

3.3.1  Monteringsanvisninger

Kontrol af systemkomponenter

Profipress G

Systemkomponenter kan evt. veere beskadigede pa grund af transport
0g opbevaring.

B Kontroller alle dele.

Udskift beskadigede komponenter.

Beskadigede komponenter mé ikke repareres.

Snavsede komponenter ma ikke installeres.

Systemet er egnet til nedgravede tilslutningsledninger til gasdrevne
apparater til anvendelse i det fri. Ved nedgravede flaskegasledninger er
presfittings ikke tilladt.

13



Handtering

| forbindelse med gasinstallationer skal de geeldende retningslinjer
overholdes, se & »Bestemmelser fra afsnit: Monteringsanvisninger«
pa side 7.

BEMARK!

Aktive og eventuelt passive beskyttelsesforanstaltninger
er pakraevede for at beskytte en gasinstallation mod uved-
kommendes indgreb, se & »Bestemmelser fra afsnit: Mon-
teringsanvisninger« pa side 7.

Der skal princielt anvendes aktive beskyttelsesforanstalt-
ninger.

Afheengigt af installationen skal der veelges og anvendes
passive beskyttelsesforanstaltninger.

Generelle regler for montage for gasledninger

Profipress G

For laegningen af gasledninger geelder der bl.a. felgende betingelser:

Laeg gasledninger fritiggende med afstand til bygninger, under puds
uden hulrum eller i ventilerede kanaler eller skakter.

Gasledninger med driftstryk > 100 hPa (100 mbar) ma ikke lsegges
under puds.

Placer gasledninger séledes, at de ikke pavirkes af fugt samt drébe-
og kondensvand fra andre ledninger og komponenter.

Gasledninger ma ikke laegges i stabt gulv.
Afspeerringsanordninger og lesbare forbindelser skal vaere lettilgaen-
gelige.

Krav til indbygningsinstallationer:

Leeg installationerne spaendingsfrit.
Péafor korrosionsbeskyttelse.
Anvend ingen lgsbare forbindelser (forskruninger).

Anvend ikke kobberror sammen med nitrit- eller ammoniumholdige
stoffer.

BEMARK!

Hvis det er ngdvendigt at taetne et gevind med pakgarn
under monteringen, skal gevindets side — uden at dette
beskadiges - rejfes op med f.eks. en nedstrygerklinge for
at forhindre, at taetningsmidlet skubbes ud.

Gennemgéaende, forbindelsesfri gasledninger ma, til til-
slutning af et gasdrevet apparat eller en gasstikkontakt,
leegges i hulrum (elementkonstruktioner foran vaeggen).

Ventilation er ikke ngdvendig.

14



3.3.2 Tilladt udskiftning af pakninger

o Vigtig bemaerkning

Handtering

I Pakninger i presfittings er med deres materialespecifikke
egenskaber afstemt efter de enkelte rarsystemers medier
og anvendelsesomrader og i reglen kun certificeret dertil.

Det er principielt tilladt at udskifte en pakning. Pakningen

skal udskiftes med en pakning af samme materiale

& Kapitel 2.3.4 »Pakninger« pa side 11. Det er ikke tilladt

at anvende andre pakninger.

Hvis pakningen i presfittingen er synligt beskadiget, skal den udskiftes

med en Viega reservepakning af samme materiale.

3.3.3 Pladsbehov og afstande

Presning mellem rorledninger

N

7

gy é:}'
ZZ
g
. a
A Z@_
A<
// !

Profipress G

Pladsbehov PT1, type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

6 Plus

d 12 15
a 20 20

[mm]

b 50 50

[mm]

54
50

115

Pladsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus
d 12
a [mm] 25
b [mm] 55

Pladsbehov presring

d 12 15

a 40 40
[mm]

b 45 50
[mm]

35
25
65

54
65

90

15



Presning mellem ror og vaeg

6 B, 6 Plus

d 12 15 18

a 25 25 25
[mm]

b 65 65 75
[mm]

c 40 40 40
[mm]

22
30

80

40

28
30

85

50

Handtering

Pladsbehov PT1, type 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

35 42 54
50 50 55

95 115 140

50 70 80

Pladsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus
d 12 15
a [mm] 30 30
b [mm] 70 70
¢ [mm] 40 40
//// Pladsbehov presring
d 12 15 18
a 40 40 45
[mm]
b 45 50 55
[mm]
c 35 35 40
[mm]

Afstand til veegge

Minimumafstand ved d 12-54

Presmaskine
PT1
Type 2 (PT2)
Type PT3-EH
Type PT3-AH
Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6 Plus

Profipress G

18
30
70
40

22

45

60

40

22
30
75
40

28

50

70

45

28 35
30 30
80 80
40 40

35 42 54
55 60 65

75 85 90

50 55 65

@min, [mm]

45

50

16



Handtering

Presmaskine @min, [Mm]
Picco / Pressgun Picco 35

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

Afstand mellem presningerne

BEMZRK!

Utaette presforbindelser pa grund af for korte
ror

Hvis to presfittings skal seettes pa et rer uden afstand

til hinanden, ma reret ikke veere for kort. Hvis reret ikke
sidder ind i presfittingen til den planlagte indstiksdybde
ved presningen, kan forbindelsen blive uteet.

| Minimumafstand ved presbakker d 12-54
} d Brin, [MM]
_amin _ } 12 0
’ y 15 0
7 LJ— 7N 18 0
} 22 0
} 28 0
| 35 10
42 15
54 25

Z-mélene findes pa den tilsvarende produktside i online-kataloget.

3.3.4 Ngdvendigt veerktoj
Til fremstillingen af en presforbindelse kreeves folgende vaerktg;:

B Rorskeerer eller fintandet metalsav

B Afgrater og farveblyant til markering

B Presmaskine med konstant pressekraft
[ |

Presbakke eller presring med tilhgrende treekbakke, passende til ror-
diameteren og med egnet profil

Profipress G 17



° Handtering
viega

Fig. 5: Presbakker

Viega anbefaler at bruge Viega systemveer-
ktgj til presningen.

Viega systempresvaerkigjerne er saerligt udviklet til forar-
bejdningen af Viega presfittingssystemerne og afstemt

dertil.
3.4 Montage
3.4.1 Udskiftning af pakning
Fjernelse af pakning
o Der ma ikke anvendes spidse genstande eller genstande
I med skarpe kanter til at fierne pakningen, som kan beska-
dige pakningen eller vulsten.

B Fjern pakningen fra vulsten.

Profipress G 18



° Handtering
viega

Iszetning af pakning

B Seet en ny, ubeskadiget pakning i vulsten.

I Kontroller, at pakningen befinder sig fuldsteendigt i vulsten.

3.4.2 Bukning af ror

Kobberrer i starrelserne d 12, 15, 18, 22 og 28 kan bukkes koldt med
geengs bukkeveerktgj (radius min. 3,5 x d).

Rarenderne (a) skal vaere mindst 50 mm lange, for at presfittingene kan
| a | saettes korrekt pa.

o0 =0 =m0 e—m 00— 000

Z

3.4.3 Afkortning af ror

BEMZERK!
Utaette presforbindelser pa grund af beska-

diget materiale!

Presforbindelser kan blive utsette pa grund af beskadi-

gede ror eller pakninger.

Overhold fglgende anvisninger for at undga beskadigelser

pa rer og pakninger:

B Anvend ikke skaereskiver (vinkelsliber) eller skaere-
breendere til afkortningen.

B Anvend ikke fedt og olie (som f.eks. skaereolie).

For informationer vedrerende veerktgj, se ogsad & Kapitel 3.3.4 »Nodven-
digt veerktej« pa side 17.
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I Skeer roret retvinklet over med en rarskeerer eller en fintandet
metalsav.

Undga furer i rgroverfladen.

3.4.4

Afgratning af ror
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Rarenderne skal afgrates omhyggeligt indvendigt og udvendigt efter
afkortningen.

Med afgratningen forhindres det, at pakningen beskadiges, eller at pres-
fittingen sidder i spaend ved monteringen. Viega anbefaler at bruge en
afgrater (model 2292.2).

BEMZERK!
Beskadigelse pa grund af forkert veerktoj!

Anvend ikke vinkelsliber eller lignende veerktgj til afgrat-
ningen. Det kan beskadige rarene.

B Fjern grater pa reret indvendigt og udvendigt.

20



° Handtering
viega

3.4.5 Presning af forbindelse

Forudsaetninger:

B Rorenden er ikke bgjet eller beskadiget.

B Roret er afgratet.

B | presfittingen findes den korrekte pakning.
HNBR = gul

B Pakningen er ubeskadiget.

B Pakningen befinder sig fuldsteendigt i vulsten.

I Skub presfittingen pa reret indtil anslag.

B Markér indstiksdybden.

I Szt presbakken i presmaskinen, og skub l&dsebolten ind, indtil den
gar i hak.

INFO! Overhold brugsanvisningen til presveerktojet.
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» Abn presbakken, og saet den vinkelret pa presfittingen.
I Kontroller indstiksdybden ved hjeelp af markeringen.

I Kontroller, at presbakken sidder centreret pa presfittingens vulst.

B Gennemfor presningen.
® Abn og fiern presbakken.

[ Forbindelsen er presset.

3.4.6 Flangetilslutninger

| det viste presfittingssystem fas flangeforbindelserne i starrelse 28 til
54 mm.

Montering af flangetilslutninger ma udelukkende udferes af kvalificeret
personale. Kvalificering af personale til montering af flangetilslutninger
kan f.eks. udfgres i overensstemmelse med gaeldende retningslinjer. Se
& »Bestemmelser fra afsnit: Etablering af flangetilslutning« pa side 7.

B Et relevant uddannelsessegment til korrekt montering af flangetilslut-
ninger inden for erhvervsrettet uddannelse (af arbejds-/fagpersonale)
med kvalificeret afslutning samt regelmaessig succesfuld anvendelse
geelder som tilstraekkelig dokumentation.

B Andre medarbejdere uden tilsvarende fagspecifik uddannelse (f.eks.
driftspersonale), som skal montere flangeforbindelser, skal have teor-
etisk og praktisk sagkundskab via deltagelse i undervisningsforlgb,
hvilket skal dokumenteres.

Speendeskiver
Fordelene ved anvendelse af haerdede spaendeskiver er:

B Defineret friktionsflade ved montering.

B Defineret ruhed ved beregning og dermed reducering af tilspaen-
dingsmomentets spredningsbredde, hvormed en starre beregnet
skruekraft kan opnas.
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Flangetyper

Fig. 6: Los flange

Etablering af flangetilslutning

Profipress G

Handtering

Las flange

B Stal, sort pulverlakeret
B Prestilslutning af redgods eller siliciumbronze
B Model 2659.5: 28 til 54 mm

o Etabler altid forst flangetilslutningen og derefter prestilslut-
I ningen.

B Fjern eventuelle midlertidige belaegninger pa flangens taetningsflade
for montering uden at efterlade rester. Anvend rengeringsmiddel og
en egnet stélborste.

BEMZAERK! Serg ved udskiftning af pakninger for, at den
gamle pakning fjernes fuldstaendigt fra flangens taetnings-
flade uden at beskadige flangens teetningsflade.

B Sorg for, at flangens taetningsflade er ren, ubeskadiget og jaevn.
Seerligt overfladeskader, der forlgber radialt, sdsom furer eller buler
ma ikke veere til stede.

B Skruerne, motrikkerne og spaendeskiverne skal vaere rene og ube-
skadigede samt overholde minimumsskruelezengde og styrkeklasse,
se & »Pskreevede tilspandingsmomenter« pa side 26.

B Erstat skruer, motrikker og spaendeskiver, der er fiernet ved afmon-
teringen, med nye i tilfaelde af beskadigelse.
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Pakningen skal veere ren, ubeskadiget og ter. Undlad at anvende
kleebemiddel og monteringspasta til pakninger.

Undlad at genanvende brugte pakninger.

Undlad at anvende pakninger med knaek, da de udger en sikker-
hedsrisiko.

Kontrollér, at pakningerne er fri for fejl og mangler, og at producen-
@ tens anvisninger overholdes.

@)
X

B Smor folgende flangeelementer med egnet smeremiddel:

B Skruegevind
B Spaendeskive
B Mgtrik

BEMZAERK! Overhold producentens anvisninger om smgremid-
lets anvendelses- og temperaturomrade.

Montering og centrering af pak- Korrekt montering af flangetilslutninger kreever parallelt flugtende flange-
ningen blade uden eksentricitet, som muligger korrekt placering af pakningen
uden at beskadige den.

B Tryk pakningsfladerne s& langt fra hinanden, at pakningen kan
anbringes ubeskadiget og uden tvang.

Afstanden (teetningsfladernes ikke-parallelitet) for tilspaending af
skruerne er betydningsles, nar den tilladte afstand ikke overskrides.
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DN tilladt afstand a-b [mm]
25-54 0,6

I Fjern afstanden til den abne side (a).

B Inddrag i tvivistilfeelde forsggsvist flangen uden indsaetning af en
pakning via tilspeending af skruerne for at opna en parallelitet og

teetningsfladeafstand pa ca. 10 % af maerkemomentet.
178 | [ Afstanden er ikke tilladt, hvis flangens position ikke kan opnas

Dﬁ N@N uden stor kraftpavirkning.

Procedure for tilspaending af

B Den reekkefolge, som skruerne og metrikkerne tilspaendes i, har
skruer

vaesentlig indflydelse pa kraftfordelingen, som pavirker pakningen
(fladetryk). Ukorrekt tilspaending medfarer stor spredning af forspaen-
dingskrafterne og kan forarsage underskridelse af det pakreevede
mindstefladetryk og uteethed.

B Efter tilspeending af metrikkerne skal mindst to og hgjst fem skrue-
gange gennemfares ved skrueenden.

B Formonter skruerne ved handkraft, og vaer i denne forbindelse
opmaerksom pa felgende:

B Monter skruerne, sé alle skruehovederne placeres pa én flange-
side.

B Indfer skruerne fra oven ved horisontalt placerede flanger.

B Udskift treege skruer med letlobende skruer.

I Det er muligt at anvende flere tilspeendingsveerktejer pa samme tid.
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Tilspaendingsrackkefolge

Tilspaend alle skruer i et krydsmenster med 30 % af det nominelle
tilspeendingsmoment.

Tilspaend alle skruer som i trin 1 med 60 % af det nominelle tilspaen-
dingsmoment.

Tilspaend alle skruer som i trin 1 med 100 % af det nominelle til-
spaendingsmoment.

Efterspaend igen alle skruer med det fulde nominelle tilspaendings-
moment hele vejen rundt. Gentag denne proces s& mange gange, at
motrikkerne ikke laengere drejer rundt ved tilspaending med det fulde
tilspeendingsmoment.

Pakraevede tilspeendingsmomenter

Tilspaendingsmomenter Profipress G flangetilslutninger

. Tilspeen-
Model DN Artikel- Gevind dingsmo- Ele I 2 Styrkeklasse
hummer [mm]
ment [Nm]

25 490 669 M12 50 60

32 567019
2659.5 A2 -70

40 567 026 M16 125 70

50 567 033
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Lasning af flangetilslutningen

3.4.7

3.5

Profipress G

Teethedsprevning

Vedligeholdelse

Handtering

For pdbegyndelse af afmontering af en eksisterende flangetilslutning
skal der muligvis indhentes tilladelse og et arbejdstilladelsesbevis fra
den kompetente virksomhed. Veer i denne forbindelse opmaerksom pa
folgende:

B Anlaegsdelen skal veere tryklas og skyllet helt ren.

B Elementer og pdmonterede dele, der ikke holdes adskilt, skal sikres,
inden flangeforbindelsen Igsnes. Det gaelder ogsa for fastgerelsessy-
stemer sasom fjederbukke og -statter.

B Pabegynd lasning af skruer og matrikker pa den side, der vender
veek fra dig, lesn de resterende skruer let, og afmonter dem forst
helt, nar det er sikret, at rgrledningssystemet ikke udger nogen fare.
Nar en rerledning sidder i spaend, er der risiko for, at rgrledningen
springer ud.

B Lgsn skruerne og metrikkerne ved mindst to gennemloeb i et kryds-
meonster.

B Luk abne rgrledningsender med blindlukning.

B Afmonterede rerledninger mé udelukkende transporteres i lukket til-
stand.

B Sgrg ved udskiftning af pakninger for, at den gamle pakning fjernes
fuldstaendigt fra flangens taetningsflade uden at beskadige flangens
teetningsflade.

BEMZERK!
Udvis forsigtighed ved anvendelse af vinkel-
sliber!

Ved lgsning af defekte skruer og metrikker ved hjeelp af
en vinkelsliber skabes der gnister, der kan braende ind i
rermaterialet og forarsage korrosion.

Inden ibrugtagning skal installatagren gennemfore en taethedsprevning.

Gennemfgr denne prevning pa det feerdiggjorte anleeg, der dog ikke er
tildeekket.

Overhold de geeldende retningslinjer, se & »Bestemmelser fra afsnit:
Teethedsprovning« pa side 7.

Dokumenter resultatet.

Gasinstallationer skal underkastes en visuel kontrol en gang om aret,
f.eks. foretaget af ejeren.

Anvendelighed og teethed skal kontrolleres for hver tolv ar af en installa-
torvirksomhed.

For at garantere at tilstanden er driftssikker samt at reglerne over-
holdes, skal gasinstallationer anvendes og vedligeholdes korrekt., se
& »Bestemmelser fra afsnit: Vedligeholdelse« pa side 7.
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3.6 Bortskaffelse

Adskil produkt og emballage i de enkelte materialegrupper (f.eks. papir,
metal, kunststof og ikke-jernholdige metaller), og bortskaf dem iht. den
nationalt gaeldende lovgivning.
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