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m O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

1.1 Cilové skupiny
Informace v tomto navodu jsou uréeny odbornikiim na sanitu a topné

systémy, resp. vySkolenému odbornému personalu.

Nepfipustna je montéz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobkl Viega se musi provadét pii dodrzovani véeobecné
uznavanych technickych pravidel a navodl k pouziti Viega.

1.2 Oznaceni upozornéni

Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfisludnymi piktogramy.

NEBEZPECI!
Tento symbol varuje pfed moznymi, zivot ohrozujicimi zra-
nenimi.

VAROVANI!

Tento symbol varuje pred moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNEN:I!

Tento symbol varuje pfed moznymi zranénimi.

> B P

OZNAMEN:I!
Tento symbol varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.
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2 Informace o vyrobku

21 Normy a pravidla

Plati nasledujici normy a pravidla:

Pravidla

Oblasti pouziti

DIN EN 806 ¢ast 1-5

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Vyhlaska o pitné vodé (TrinkwV)

Média
Vyhlaska o pitné vodé (TrinkwV)
VDI 2035 list 1 a list 2

Prehled

DIN EN 13828
(skupina armatur [)

Tésnici prvky

DIN EN 12828

Oznaceni na soucastech

DIN EN 13828

Kompatibilni soucasti
Pracovni list DVGW W 534
Pracovni list DVGW GW 541
DIN EN 10312
DIN EN 10088
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Informace o vyrobku

Rozsah platnosti / oznameni

Instalace pitné vody
Instalace pitné vody
Instalace pitné vody
Instalace pitné vody

Instalace pitné vody

Instalace pitné vody

Kulovy kohout

ZkuSebni pozadavky

Topeni

Trida hlu¢nosti |

Trubky
Nerezové trubky
Nerezové trubky

Nerezové trubky



Koroze

DIN EN 806-2
DIN 1988-200
Informacni vytisk DKI i.160

Zkouska tésnosti

DIN EN 806-4
Smérnice ZVSHK

Udrzba

DIN EN 806-5

Informace o vyrobku

VnéjSi ochrana pred korozi
VnéjSi ochrana pred korozi

Vné;jsi ochrana pred korozi

Zkous$ky tésnosti instalaci pitné
vody se stlacenym vzduchem,
inertnim plynem nebo vodou “

Provoz a udrzba instalaci pitné
vody

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

) Pouziti modelu v jinych nez popsanych oblastech pouziti a
I pro jina média nechte schvalit servisnim centrem Viega.

2.2.1 Oblasti pouziti

Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:

instalace pitné vody

tlakovzdusna zafizeni

primyslova a topna zafizeni

zafizeni na deStovou vodu
rozvody chladici vody (uzavreny okruh)
zafizeni pro technické plyny (na vyzadani)

PFi planovani, provadéni, provozu a udrzbé instalaci pitné vody
dodrzuijte platné smérnice, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla®

na strané 4.
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m Informace o vyrobku

2.2.2 Média
Model je vhodny mj. pro nasledujici média:
B pitna voda bez omezeni, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla®

na strané 4

B maximalni koncentrace chloridi 250 mg/l, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy
a pravidla® na strané 4

B topna voda v teplovodnich topenich s nucenym obéhem, viz & Kapi-
tola 2.1 ,Normy a pravidla“ na strané 4

B stladeny vzduch podle specifikace pouZitych tésnicich prvkd
EPDM pfi koncentraci oleje < 25 mg/m?3

2.3 Popis vyrobku

Systémové armatury Easytop Ize podle platnych smérnic pouzit pro
veSkerou pitnou vodu a maji schvaleni DVGW. Jejich plastové kompo-
nenty odpovidaji doporuceni KTW a splfiuji pozadavky platnych
smeérnic, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla® na strané 4.

2.3.1 Prehled

) Systémové armatury Easytop splnuji zkusebni pozadavky
I platnych smérmic, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla*“

na strane 4. Protihlukova ochrana L,, < 20 dB(A)

Model mé nasledujici vybaveni:

B téleso ventilu z oceli, nerezavéjici

na obou stranach lisovaci pfipoj s SC-Contur

ovladaci packa z plastu

ochranna vicka k ovladaci pacce v barvach ¢ervené a zelené pro
oznaceni pfislusné oblasti pouziti

indikace polohy otevieno / zavieno

plochy pro kli¢ na télese

bezudrzbové ovladaci hridel

tésnici prvky z EPDM

kuliCkové tésnéni z teflonu®

Model je k dispozici v nasledujicich rozmérech : d 15/18 /22 /28 /35/
42 / 54.
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Informace o vyrobku

2.3.2 Lisovaci pripoj s SC-Contur

SC-Contur

2.3.3 Tésnici prvky

Obr. 1: lisovaci pfipoj na pfikladu lisovaci spojky

Lisovaci pfipoj ma po obvodu drazku, ve které je ulozen tésnici prvek.
P¥i lisovani se spojka pred drazkou a za drazkou vytvaruje a neoddéli-
telné spoiji s trubkou. Tésnici prvek se pfi lisovani nedeformuje.

Obr. 2: SC-Contur

Lisovaci pfipoje Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpe&nostni tech-
nika certifikovana DVGW, ktera zajistuje, ze je spojeni v neslisovaném
stavu zaru€ené netésné. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi zkousce
tésnosti ihned napadna.

Viega zaruCuje, Ze neslisované spojky budou béhem zkousky tésnosti

vidét:

B u mokré zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa az 0,3 MPa
(22 mbar az 3,0 bar)

Oblast pouziti tésniciho prvku EPDM

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur

OZNAMENI!

Pro instalace pitné vody je schvalen jen tésnici prvek
EPDM. Nesmi se pouzit jiné tésnici prvky.

Model je z vyroby vybaven tésnicimi prvky EPDM.




Informace o vyrobku

Oblast pouziti Pitna voda Topeni Stlaceny vzduch Technické plyny
Aplikace vSechny potrubni  teplovodnitopenis = vSechny potrubni vSechny potrubni
Useky nucenym obéhem Useky Useky
Provozni teplota 110 °C 110 °C 60 °C .
[Tmax]
Provozni tlak [Ppax] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Poznamky podle platnych suchy, obsah oleje
viz upozormnéni smérnic‘j <25mg/md
& Kapitola 2.2.2 Trax: 105 °C 2)

,Média“ na strané 6

95 °C u napojeni
topného télesa

"viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla® na strané 4

2) Nutné odsouhlaseni servisnim centrem Viega.

2.3.4 Oznaceni soucasti

2.3.5 Kompatibilni soucasti

Trubky

2.3.6 Technické udaje

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur

Lisovaci pfipoje jsou oznaceny barevnym bodem. Tento bod oznacuje
SC-Contur, kde v pfipadé neslisovaného spojeni unika zkusebni
médium.

Model je oznacen takto:

B tfida hlu¢nosti | podle platnych smérnic, viz % Kapitola 2.1 ,Normy a
pravidla“ na strané 4

rozmér

napis DVGW

zeleny bod pro pitnou vodu

indikator polohy na ovladaci pacce

Model je vybaven lisovacimi pfipoji a je kompatibilni se systémem
Sanpress a Sanpress Inox.

Lisovaci pfipoje jsou podle platnych smérnic testované a schvalené s
nasledujicimi typy trubek, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla*“
na strané 4:

B nerezové trubky (material 1.4401 / 1.4521)

Pro instalaci modelu dodrzujte nasledujici provozni podminky:



Informace o vyrobku

Provozni teplota [T 4] 110°C

Provozni tlak [Pay 1,6 MPa (16 bar)

2.4 Informace o pouziti

2.4.1 Koroze

Potrubi a armatury volné uloZzené v mistnostech nepotrebuji v normalnim
pfipadé zadnou vnéjsi ochranu pred korozi.

Vyjimky tvofi tyto pfipady:

B kontakt s agresivnimi stavebnimi latkami, jako materidly s obsahem

nitritu nebo amonia

B instalace agresivni prostredi

Je-li zapotrebi vnéjSi ochrana pred korozi, dodrzujte platné smérnice, viz
& Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“ na strané 4.

) Armatury Easytop z uslechtilé oceli Ize pouzit pro
I veskerou pitnou vodu.

Koncentrace chloridl v médiu nesmi prekrocit maximalni
hodnotu 250 mg/I.

Tento chlorid neni dezinfek&nim prostfedkem, ale soucast
morské a kuchyriské soli (chlorid sodny).

2.5 Doplnkové prislusenstvi

Jako pfisludenstvi Ize doplfikové dodat:

ovladaci packa z plastu
ovladaci packa z kovu

ochranna vi¢ka pro ovladaci packu z plastu jsou v barvach Cervené,
zelené a modré pro oznadeni pfislusné oblasti pouziti

Izolaéni pouzdra

Obr. 3: 2270.21 ovladaci packa Easytop z plastu

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur
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Obr. 4: 2270.26 ovladaci packa Easytop z kovu

Obr. 5: 2270.23 ochranné vicko modré

Izolaéni pouzdra

Izolaéni pouzdra EPS se dodavaji ke vSem velikostem kulovych
kohoutd. Dvoudilna pouzdra drzi samocinné a montuji se bez naradi a
bez uchytek; pfitom souvisle pfilehnou k ¢elnim plocham izolace
potrubi.

Obr. 6: 2210.40 izolaéni pouzdro Easytop

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur 10



m Manipulace

3  Manipulace

3.1 Informace k montazi

3.1.1  Pripustna vyména tésnicich prvki

@ Dllezité upozornéni

I Tésnici prvky v lisovacich spojkach jsou diky svym mate-
ridlové specifickym vlastnostem sladény s pfislusnymi
médii resp. oblastmi pouziti potrubnich systémd a zpra-
vidla jsou certifikovany jen pro né.
Vymeéna tésniciho prvku je ze zasady pripustna. Tésnici
prvek se musi vymeénit za nahradni dil uréeny k danému
Ucelu pouziti & Kapitola 2.3.3 , Tésnici prvky“ na strané 7.
Pouziti jinych tésnicich prvkl neni pripustné.

3.1.2 Montazni pokyny

Kontrola systémovych komponent

) Model vyjméte z obalu aZz bezprostredné pred pouzitim.

P¥i transportu a skladovani se mohou systémové komponenty poskodit.
zkontrolujte vSechny dily

poskozené komponenty vyménte

poskozené komponenty neopravujte

znecisténé komponenty se nesmi instalovat

[ |
[ |
[ |
[ |

Béhem montaze

Pfi montazi dodrzujte:
B pouZijte vhodné naradi
B montaz je mozna nezavisle na sméru proudéni

) Misto montaze zvolte tak, aby byla armatura dobre pfi-
I stupna, snadno ovladatelna a aby se mohlo dobre
namontovat izola¢ni pouzdro.

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur 11



n Manipulace
viega

Vedeni a upevnéni potrubi

Informace jsou uvedeny v ndvodech k pouziti systému Sanpress a
Sanpress Inox.

Délkova roztaznost

Informace jsou uvedeny v ndvodech k pouziti systému Sanpress a
Sanpress Inox.

3.1.3 Potrebné naradi
Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotfebi nasledujici naradi:

B ofezavac trubek nebo pila na kov s jemnymi zuby
B odhrotovac a barevna tuzka pro vyznaceni

B lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou
[ |

lisovaci Celist nebo lisovaci prstenec s pfisluSnou taznou Celisti,
vhodnou pro dany primér trubky a s vhodnym profilem

Obr. 7: lisovaci celisti
Doporucené lisovaci nastroje Viega:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

typ PT3-AH

typ PT3-H/ EH
typ 2 (PT2)

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur 12



m Manipulace

3.2 Montaz

3.2.1 Vymeéna tésniciho prvku
Odstranéni tésniciho prvku
o Pri odstranovani tésniciho prvku nepouzivejte zadné pred-

I meéty s ostrymi hranami. Tyto pfedméty by mohly poskodit
tésnici prvek nebo drazku.

B odstrante tésnici prvek z drazky

Vsazeni tésniciho prvku

I vsadte novy, neposkozeny tésnici prvek do drazky

B ujistéte se, Ze je tésnici prvek dokonale ulozen v drazce

3.2.2 Zkraceni trubek

OZNAMENI!
Netésné lisované spoje z divodu poskoze-
ného materialu!

V pfipadé poskozenych trubek nebo tésnicich prvkd

mohou byt lisované spoje netésné.

Aby se zabranilo poskozeni trubek a tésnicich prvka,

dodrzujte nasledujici pokyny:

B pro zkracovani nepouzivejte fezaci kotouce (Uhlové
brusky) nebo rezaci horaky

B nepouzivejte tuky ani oleje (jako napf. fezaci olej)

Informace k naradi viz také © Kapitola 3.1.3 ,,Potfebné naradi“
na strané 12.

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur 13



3.2.3 Lisovani spoje

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur

Manipulace

B odborné zkratte trubku fezdkem na trubky nebo pilou na kov s jem-
nymi zuby

nevytvorte pfitom ryhy na povrchu trubky

OZNAMENI!
Netésné lisované spoje z duvodu prilis krat-
kych trubek

Pokud se na jednu trubku maiji nasadit dveé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prili§ kratka.
Pokud neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce
az do uréené hloubky, mize byt spoj netésny.

U trubek s primérem d 15-28 mm musi délka trubky
odpovidat minimalné celkové hloubce zasunuti obou liso-
vacich spojek.

Predpoklady:

B Konec trubky neni ohnuty nebo poskozeny.

B Trubka je odhrotovana.

B V lisovaci spojce se nachazi spravny tésnici prvek.
EPDM = Cerny leskly

B Tésnici prvek je neposkozeny.

B Tésnici prvek se nachazi v drazce.

I nasunte lisovaci spojku az na doraz na trubku

14



3.2.4 Zkouska tésnosti

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur

Manipulace

oznacte hloubku zasunuti

nasadte lisovaci Celist do lisovaciho nastroje a zasurite pfidrzovaci
Cep az zapadne

Informace! Dodrzujte navod k lisovacimu nastroji.

otevrete lisovaci Celist a nasadte ji kolmo na spojku

zkontrolujte hloubku zasunuti podle znacky

ujistéte se, Ze je lisovaci &elist usazena uprostred na drazce lisovaci
spojky

I Provedte proces lisovani
I Oteviete a odstrante lisovaci Celist

[ spoj je slisovany.

Pfed uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousku provedte na hotovém, ale jeSté nezakrytém systému.

Dodrzujte platné smérnice, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla®
na strané 4.

Rovnéz u instalaci pro nepitnou vodu provadéjte zkousku tésnosti podle
platnych smérnic, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“ na strané 4.

Vysledek dokumentuijte.
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3.3

Manipulace

Udrzba
OZNAMENI!
Informujte svého zakaznika resp. provozovatele instalace
pitné vody, Ze se instalace musi pravidelné udrzovat.
P¥i provozu a udrzbé instalaci pitné vody dodrzujte platné smérnice, viz
& Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“ na strané 4.
o Viega doporucuje armaturu pravidelné spoustét a kontro-
I lovat jeji funkci.
Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislusnych skupin material(i (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.

Kulovy kohout Easytop Inox s SC-Contur 16
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