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m O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

1.1 Cilové skupiny

Informace v tomto navodu jsou uréeny odbornikiim na sanitu a topné
systémy, resp. vySkolenému odbornému personalu.

Nepfipustna je montéz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobkl Viega se musi provadét pii dodrzovani véeobecné
uznavanych technickych pravidel a navodl k pouziti Viega.

1.2 Oznaéeni pokynu
Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny prislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!

Varuje pred moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!

Varuje pred moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNEN:I!

Varuje pfed moznymi zranénimi.

> B B

OZNAMENI!

Varuje pred moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.
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O tomto navodu k pouziti

1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
radnému pouzivani a pfipadnym opatfenim pro udrzbu. Tyto informace
k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplikacnim technikam jsou zaloZeny na
aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku

(napr. DIN/DVGW).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy v
Evropé&/Némecku. Tyto pfedpisy plati jako doporuceni pro jiné zemé, ve
kterych nejsou k dispozici pfisluSsné narodni pozadavky. Pfisludné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemeé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo feceno, je tfeba je povazovat za pomUcku.



2 Informace o vyrobku

Informace o vyrobku

2.1 Rozsah platnosti / upozornéniNormy a pravidla

Nasleduijici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu pro Ceskou a Slovenskou republiku najdete na ¢eskych
webovych strdnkéch na viega.cz/normy.

Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: média

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur

Rozsah platnosti / upozoméni

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
Udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
Udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
Udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
Udrzba instalaci pitné vody

Rozsah platnosti / upozornéni

Vhodnost pro pithou vodu

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806 cast 1

DIN EN 806 ¢ast 2

DIN EN 806 ¢ast 3

DIN EN 806 cast 4

DIN EN 806 ¢ast 5

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Pravidla platnd v Némecku

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)


https://www.viega.cz/normy

Pravidla z oddilu: popis vyrobku

Pravidla z oddilu: prehled

Rozsah platnosti / upozornéni

Informace o vyrobku

Pravidla platna v Némecku

Vhodnost pro instalace pitné vody Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Vhodnost pro instalace pitné vody

Pozadavky na plastové kompo-
nenty pro instalace pitné vody

Rozsah platnosti / upozoméni

Splnéni zkusebnich pozadavki
(skupina armatur [)

Splnéni zkusebnich pozadavki
(skupina armatur [)

Pravidla z oddilu: oznac¢eni na komponentach

Rozsah platnosti / upozornéni

Oznaceni tfidy hluénosti |

Pravidla z oddilu: kompatibilni komponenty

Pravidla z oddilu: koroze

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur

Rozsah platnosti / upozornéni
Pripustné typy trubek
Pripustné médéné trubky
Pripustné médéné trubky
Pfipustné nerezové trubky
Pripustné nerezové trubky

Pripustné nerezové trubky

Rozsah platnosti / upozornéni
Vnéjsi ochrana pred korozi
Vnéjsi ochrana pred korozi

Vnéjsi ochrana pred korozi

DIN 50930-6
DVGW-Arbeitsblatt W270

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 13828

DIN EN 1213

Pravidla platnd v Némecku
DIN EN 1213
DIN EN 13828

Pravidla platna v Némecku
DVGW-Arbeitsblatt W 534
DVGW-Arbeitsblatt GW 392
DIN EN 1057
DVGW-Arbeitsblatt GW 541
DIN EN 10312

DIN EN 10088

Pravidla platna v Némecku
DIN EN 806-2

DIN 1988-200
DKI-Informationsdruck i. 160



Pravidla z oddilu: zkouska tésnosti

Pravidla z oddilu: idrzba

Informace o vyrobku

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

Zkouska tésnosti u instalaci pitné  DIN EN 806 Cast 4
vody

Zkous$ka tésnosti u instalaci pitné  ZVSHK-Merkblatt

vody »Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser*

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

Provoz a udrzba instalaci pitné DIN EN 806-5
vody

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

2.2.1 Oblasti pouziti

222 Meédia

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur

() Pouziti modelu v jinych nez popsanych oblastech pouziti a
I pro jina média nechte schvalit servisnim centrem Viega.

Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:

B instalace pitné vody
B prdmyslové objekty

Model slouzi k uzavére podlaznich a etazovych jednotek.

PFi planovani, provadeéni, provozu a udrzbé instalaci pitné vody
dodrzujte vSeobecné uznavana technicka pravidla a platné smérnice, viz
& |, Pravidla z oddilu: oblasti pouZiti“ na strané 5.

Model je vhodny mj. pro nasledujici média:
B pitna voda bez omezeni podle platnych smérnic, viz & ,Pravidla z
oddilu: média*“ na strané 5

B maximalni koncentrace chlorid 250 mg/I podle platnych smérnic, viz
&, Pravidla z oddilu: média“ na strané 5



2.3 Popis vyrobku

2.3.1 Prehled

Informace o vyrobku

Systémové armatury Easytop Ize podle platnych smérnic pouzit pro
veskerou pitnou vodu a maji schvaleni DVGW, viz & ,Pravidla z oddilu:
popis vyrobku® na strané 6. Jejich plastové komponenty odpovidaji
doporuceni KTW a splfuji pozadavky platnych smérnic.

) Systémoveé armatury Easytop splfiuji pfislusné zkuSebni
I pozadavky platnych smérnic, viz & ,,Pravidla z oddilu:
prehled” na strané 6 zvukova izolace L,, < 20 dB(A)

Vybaveni modelu je nasledujici:

B téleso ventilu z erveného bronzu/kfemikového bronzu
plastova oto¢na rukojet

na obou stranach lisovaci pfipoj s SC-Contur

tésnici prvky z EPDM

zeleny bod pro pitnou vodu

Model je k dispozici v nasledujicich rozmérech: d 15/ 18 / 22.

2.3.2 Lisovaci pripoj s SC-Contur

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur

Obr. 1: lisovaci pfipoj na prikladu lisovaci spojky

Lisovaci pfipoj ma po obvodu drazku, ve které je ulozen tésnici prvek.
P¥i lisovani se spojka pred drazkou a za drazkou vytvaruje a neoddéli-
telné spoiji s trubkou. Tésnici prvek se pfi lisovani nedeformuje.



m Informace o vyrobku

SC-Contur

Obr. 2: SC-Contur

Lisovaci pfipoje Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpenostni tech-
nika certifikovana DVGW, ktera zajistuje, ze je spojeni v neslisovaném
stavu zaru€ené netésné. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi zkousce
tésnosti ihned napadna.

Viega zaruCuje, Ze neslisované spojky budou béhem zkousky té€snosti
vidét:

B u mokré zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 0,1 MPa az 0,65 MPa
(1,0 bar az 6,5 bar)

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa az 0,3 MPa
(22 mbar az 3,0 bar)

2.3.3 Tésnici prvky
Oblast pouziti tésniciho prvku EPDM

OZNAMENI!

Pro instalace pitné vody je schvalen jen tésnici prvek
EPDM. Nesmi se pouzit jiné tésnici prvky.

Model je z vyroby vybaven tésnicimi prvky EPDM.

Oblast pouziti Pitna voda
Aplikace vSechny Useky potrubi
Provozni teplota [T 4] 90 °C
Provozni tlak [Pmax] 1,6 MPa (16 bar)
Poznamky viz upozornéni & Kapitola 2.2.2

,Média“ na strané 7

2.3.4 Oznaceni na komponentach

Lisovaci pfipoje jsou oznaceny barevnym bodem. Tento bod oznacuje
SC-Contur, u které v pfipadé neslisovaného spojeni unika zkusebni
médium.

Primy ventil Easytop s SC-Contur 9



Informace o vyrobku

Model je oznacen takto:

ukazatel sméru proudéni

tfida hluénosti | na zakladé platnych smérnic, viz & ,Pravidla z
oddilu: oznaceni na komponentach“ na strané 6

rozmér

napis DVGW

zeleny bod pro pitnou vodu
indikator polohy

2.3.5 Kompatibilni komponenty

Model je vybaven lisovacimi pfipoji a je kompatibilni se systémem
Profipress, Sanpress a Sanpress Inox.

Trubky

2.3.6 Technické udaje

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur

Lisovaci pfipoje jsou podle platnych smérnic testované a schvalené s
nasledujicimi typy trubek:

B médéné trubky

viz & ,Pravidla z oddilu: kompatibilni komponenty“ na strané 6

B nerezové trubky (material 1.4401 / 1.4521)

Viz & , Pravidla z oddilu: kompatibilni komponenty* na strané 6

Pro instalaci modelu dodrzujte nasledujici provozni podminky:

Provozni teplota [T 4] 90 °C

Provozni tlak [Pmad] 1,6 MPa (16 bar)
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Informace o vyrobku

2.4 Informace o pouziti

241 Koroze

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur

Potrubi a armatury volné uloZzené v mistnostech nepotrebuji v normalnim
pfipadé zadnou vnéjSi ochranu proti korozi.

Vyjimky tvofi tyto pfipady:

B Kkontakt s agresivnimi stavebnimi latkami, jako materidly s obsahem
nitritu nebo amonia

B Agresivni prostredi

Je-li zapotrebi vnéjsi ochrana pred korozi, dodrzujte platné smérnice, viz
&, Pravidla z oddilu: koroze” na strané 6.

) Armatury Easytop z ¢erveného bronzu/kfemicitého bronzu
I Ize pouzit pro veskerou pitnou vodu.

Koncentrace chloridd v médiu nesmi prekroc¢it maximalni
hodnotu 250 mg/I.

Tento chlorid neni dezinfek&nim prostfedkem, ale soucast
morské a kuchyniské soli (chlorid sodny).

11



m Manipulace

3  Manipulace

3.1 Informace k montazi

3.1.1  Pripustna vyména tésnicich prvki

@ Dllezité upozornéni

I Tésnici prvky v lisovacich spojkach jsou diky svym mate-
ridlové specifickym vlastnostem sladény s pfislusnymi
médii resp. oblastmi pouziti potrubnich systémd a zpra-
vidla jsou certifikovany jen pro né.

Vymeéna tésniciho prvku je ze zasady pripustna. Tésnici
prvek se musi vymeénit za nahradni dil uréeny k danému
Ucelu pouziti & Kapitola 2.3.3 , Tésnici prvky“ na strané 9.
Pouziti jinych tésnicich prvkl neni pripustné.

3.1.2 Montazni pokyny

Kontrola systémovych komponent

) Model vyjméte z obalu aZz bezprostredné pred pouzitim.

P¥i transportu a skladovani se mohou systémové komponenty poskodit.

zkontrolujte vSechny dily

poskozené komponenty vyménte
poskozené komponenty neopravujte
znecisténé komponenty se nesmi instalovat

[ |
[ |
[ |
[ |
Béhem montaze
Pfi montazi dodrzujte:

B pouZijte vhodné naradi

o Misto montaze zvolte tak, aby byla armatura dobre pri-
I stupna, snadno ovladatelna a dobre se montovala.

Vedeni a upevnéni trubek

Informace jsou uvedeny v navodech k pouziti systému Profipress, San-
press a Sanpress Inox.

Primy ventil Easytop s SC-Contur 12



n Manipulace
viega

Délkova roztaznost

Informace jsou uvedeny v navodech k pouziti systému Profipress, San-
press a Sanpress Inox.

3.1.3 Potrebné naradi
Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotfebi nasledujici naradi:
B ofezavac trubek nebo pila na kov s jemnymi zuby
odhrotovac a barevna tuzka pro vyznaceni

[ |
B lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou
[ |

lisovaci Celist nebo lisovaci prstenec s pfislusnou taznou kloubovou
Celisti, vhodnou pro prlmér trubky a s vhodnym profilem

Obr. 3: lisovaci celisti
Doporucené lisovaci nastroje Viega:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

typ PT3-AH

typ PT3-H / EH
typ 2 (PT2)

3.2 Montaz

3.2.1 Vyména tésniciho prvku
Odstranéni tésniciho prvku

) Pri odstrafiovani tésniciho prvku nepouzivejte zadné pred-
I meéty s ostrymi hranami. Tyto predméty by mohly poskodit
tésnici prvek nebo drazku.

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur 13



n Manipulace
viega

I odstrante tésnici prvek z drazky

Ny

Vsazeni tésniciho prvku

I vsadte novy, neposkozeny tésnici prvek do drazky

B ujistéte se, ze je tésnici prvek dokonale ulozen v drazce

e

3.2.2 Zkraceni trubek

OZNAMEN:I!
Netésné lisované spoje z diivodu poskoze-
ného materialu!

V pripadé poskozenych trubek nebo tésnicich prvki

mohou byt lisované spoje netésné.

Aby se zabranilo poskozeni trubek a tésnicich prvki,

dodrzujte nasledujici pokyny:

B pro zkracovani nepouzivejte fezaci kotouce (Uhlové
brusky) nebo fezaci horaky

B nepouzivejte tuky ani oleje (jako napf. fezaci olej)

Informace k naradi viz také & Kapitola 3.1.3 ,,Potfebné naradi*
na strané 13.

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur 14



m Manipulace

B odborné zkratte trubku fezdkem na trubky nebo pilou na kov s jem-
nymi zuby

nevytvorte pfitom ryhy na povrchu trubky

3.2.3 Lisovani spoje

OZNAMENI!

Netésné lisované spoje z duvodu prilis krat-
kych trubek

Pokud se na jednu trubku maiji nasadit dveé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prili§ kratka.
Pokud neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce
az do uréené hloubky, mize byt spoj netésny.

U trubek s primérem d 15-28 mm musi délka trubky
odpovidat minimalné celkové hloubce zasunuti obou liso-
vacich spojek.

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur 15



n Manipulace
viega

Predpoklady:

B Kkonec trubky neni ohnuty nebo poskozeny

B trubka je odhrotovana

B v lisovaci spojce se nachazi spravny tésnici prvek
EPDM = €erny leskly

B tésnici prvek je neposkozeny

B tésnici prvek se nachazi v drazce

B nasunte lisovaci spojku az na doraz na trubku

oznacte hloubku zasunuti

nasadte lisovaci Celist do lisovaciho nastroje a zasurite pfidrzovaci
Cep az zapadne

Informace! Dodrzujte navod k lisovacimu naradi.

otevrete lisovaci Celist a nasadte ji kolmo na spojku

zkontrolujte hloubku zasunuti podle znacky

ujistéte se, ze je lisovaci Celist usazena uprostred na drazce lisovaci
spojky

Pfimy ventil Easytop s SC-Contur 16



Manipulace

I Provedte proces lisovani
I Oteviete a odstrante lisovaci Celist

[ spoj je slisovany.

3.24

3.3

3.4

Zkouska tésnosti

Pred uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousku provedte na hotovém, ale jeSté nezakrytém systému.

Dodrzujte vSeobecné uznavana technicka pravidla a platné smérnice,
viz & , Pravidla z oddilu: zkouska tésnosti“ na strané 7.

Vysledek dokumentuijte.

Udrzba
OZNAMENI!
Informujte svého zdkaznika resp. provozovatele instalace
pitné vody, ze se instalace musi pravidelné udrzovat.
PFi provozu a Udrzbé instalaci pitné vody dodrzujte platné smérnice, viz
& ,Pravidla z oddilu: tdrzba® na strané 7.
) Viega doporucuje armaturu pravidelné spoustét a kontro-
I lovat jeji funkci.
Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislusnych skupin material(i (napr.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.

Primy ventil Easytop s SC-Contur 17
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