Tazna spojka Smartloop

V4

Navod k pouziti

Model Rok vyroby: Vie ga

2276.9 od 08/2008

cs_CZ



Tazn4 spojka Smartloop 2z 27



° Obsah
viega

Obsah

1 O tomto navodu k pouZziti. 4
1.1 Cilové skupiny.
1.2 Oznadeni upozornéni
1.3 Poznamka k této jazykové verzi

2 Informace o vyrobku

6

2.1 Normy a pravidla 6
2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce 8
2.2.1 Oblasti pouziti 8
2.2.2 Média 9
2.3 Popis vyrobku 9
2.3.1 Prehled 9
2.3.2 Lisovaci pfipoj s SC-Contur. 13
2.3.3 Tésnici prvky. 14
2.3.4 Oznaceni soucasti, 14
2.3.5 Kompatibilni komponenty 15
2.3.6 Technické udaje 15
2.4 Informace o pouZiti 16
2.4.1 Pripustné smiSené instalace 16
2.4.2 Koroze 16
3 Manipulace, 17
3.1 Informace k montazi 17
3.1.1 Pfipustna vyména tésnicich prvkd 17
3.1.2 Montazni pokyny. 17
3.1.3 Potiebné naradi. 17
3.2 Montaz, 18
3.2.1  Vyména tésniciho prvku 18
3.2.2 Instalace Smartloop. 19
3.2.3 Zkouska tésnosti 24
3.3 Udrzba 24
34 Oprava stoupacky. 24
3.5 Likvidace 27

Tazn4 spojka Smartloop 3z 27



O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

1.1 Cilové skupiny

Pro tento dokument plati ochranna prava, dalsi informace naleznete na

viega.com/legal.

Informace v tomto navodu jsou uréeny odborniklim na topné systémy
resp. vySkolenému odbornému personalu.

Nepfipustna je montdaz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaiji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobk( Viega se musi provadét pfi dodrzovani véeobecné
uznavanych technickych pravidel a navod( k pouziti Viega.

1.2 Oznaceni upozornéni

Tazn4 spojka Smartloop

Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!
Tento symbol varuje pred moznymi, zivot ohrozujicimi zra-

nénimi.

VAROVANI!
Tento symbol varuje pfed moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNENI!
Tento symbol varuje pfed moznymi zranénimi.

OZNAMENI!
Tento symbol varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.
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O tomto navodu k pouziti

1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Tazn4 spojka Smartloop

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému pouzivani a pfipadnym opatfenim pro udrzbu. Tyto informace
k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny na
aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku

(napf. DIN/DVGW).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy v
Evropé&/Némecku. Tyto pfedpisy by mély platit jako doporu&eni pro jiné
zemeg, ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky.
Pfislu§né narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické
predpisy maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v
tomto navodu: Zde uvedené informace jsou pro jiné zeme a oblasti
nezavazné a jak jiz bylo feCeno, je tfeba je povazovat za pomdcku.
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2 Informace o vyrobku

21 Normy a pravidla

Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: média

Pravidla z oddilu: popis vyrobku

Tazn4 spojka Smartloop

Informace o vyrobku

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu pro Ceskou a Slovenskou republiku najdete na ¢eskych
webovych strankach na viega.cz/normy.

Rozsah platnosti / upozornéni

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
Udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Planovani, provedeni, provoz a
udrzba instalaci pitné vody

Rozsah platnosti / upozornéni

Vhodnost pro pithou vodu

Rozsah platnosti / upozornéni
Pouzitelnost pro pitnou vodu
Pouzitelnost pro pitnou vodu
Obdoba plastovych komponent
Obdoba plastovych komponent

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806, ¢ast 1-5

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

DVGW-Arbeitsblatt W 553

Pravidla platna v Némecku

Trinkwasserverdordnung

(TrinkwV)

Pravidla platna v Némecku

DIN 50930-6
Trinkwasserverordnung (TrinkwV)
KTW-Empfehlung
DVGW-Arbeitsblatt W 270
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Pravidla z oddilu: kompatibilni komponenty

Pravidla z oddilu: koroze

Tazn4 spojka Smartloop

Rozsah platnosti / upozoméni

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s médénymi
trubkami

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s médénymi
trubkami

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s nerezovymi
trubkami (material 1.4401 /
1.4521)

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s nerezovymi
trubkami (material 1.4401 /
1.4521)

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s nerezovymi
trubkami (material 1.4401 /
1.4521)

Rozsah platnosti / upozornéni

Pravidla pro vnéj$i ochranu pred
korozi

Pravidla pro vnéjSi ochranu pred
korozi

Pravidla pro vnéjSi ochranu pred
korozi

Informace o vyrobku

Pravidla platna v Némecku

DVGW-Arbeitsblatt W 534

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 541

DIN EN 10312

DIN EN 10088

Pravidla platnd v Némecku

DIN EN 806-2

DKI-Informationsdruck i. 160

DIN 1988-200
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Pravidla z oddilu: zkouska tésnosti

Pravidla z oddilu: Udrzba

Informace o vyrobku

Rozsah platnosti / upozoméni Pravidla platna v Némecku
Pravidla pro zkousky tésnosti DIN EN 806-4
Pravidla pro zkou$ky tésnosti ZVSHK Merkblatt "Dichtheitspri-

fungen von Trinkwasserinstalla-
tionen mit Druckluft, Inertgas oder

Wasser"
Pravidla pro zkouSky tésnosti Anforderungen / Bestimmungen
(zkousSka zatizeni a tésnosti) der verantwortlichen Klassifizie-
rungsgesellschaft(en)
Pravidla pro zkouSky tésnosti Standarddrucktests des ausfi-
(zkousSka zatizeni a tésnosti) hrenden Betriebs (Werft)
Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

Provoz a udrzba instalaci pitné DIN EN 806-5
vody

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

2.2.1 Oblasti pouziti

Tazn4 spojka Smartloop

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouZiti a
pro jind média nechte schvalit servisnim centrem Viega.

Cirkulacni technika Inliner Smartloop se pouziva jako cirkulaéni potrubi
ulozené uvnitf instalaci pitné vody. Systém je specialné uréen pro stou-
packy teplé vody od d 28.

PFi planovani, provadeéni, provozu a udrzbé instalaci pitné vody
dodrzujte véeobecné uznavana technicka pravidla, viz & ,Pravidla z
oddilu: oblasti pouZiti“ na strané 6.

Pro dimenzovani instalace pitné vody s cirkulaéni technikou Inliner
Smartloop doporucuje Viega pouzit projektovy software Viega Viptool.

Vyplachovaci ventil se musi pfipojit bud k nadfazenému ovladani, napf.
k fidici technice budovy (= systém GLT), ktera v centralnim misté moni-
toruje poruchové a signaliza¢ni vystupy a signaly vyhodnocuje, nebo
musi byt zajisténo, ze bude jednou tydné provadéna vizualni kontrola
ukazatel( v ovladani.
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m Informace o vyrobku

2.2.2 Média
Systém je vhodny pro nasledujici média:

B pitna voda
— bez omezeni podle platnych smérmic, viz & ,Pravidla z oddilu:
média“ na strané 6

- max. koncentrace chloridd 250 mg/I (podle vyhlasky o pitné
vodeé TrinkwV)

2.3 Popis vyrobku

Cirkulagni techniku Inliner Smartloop Ize podle platnych smérnic pouzit
pro veskerou pitnou vodu, viz & , Pravidla z oddilu: popis vyrobku*

na strané 6. Plastové komponenty spliuji platné smérnice, viz & ,Pra-
vidla z oddilu: popis vyrobku“ na strané 6.

Plastové komponenty splfiuji platné smérnice, viz & ,,Pravidla z oddilu:
popis vyrobku® na strané 6.

2.3.1 Prehled

Systém Smartloop tvofi nasledujici komponenty:

B pfipojovaci souprava Smartloop (model 2276.1)
trubka Smartloop (model 2007.3)

tazna spojka Smartloop (model 2276.9)
objimka na opravy Smartloop (model 2276.8)

Tazn4 spojka Smartloop 9z 27



= Informace o vyrobku
viega

Obr. 1: pripojovaci souprava, model 2276.1

1 - uzaviraci koncova tvarovka
2 - lisovaci pouzdro

3 - prechodovy kus

4 - pfipojovaci kus

5 - lisovaci pouzdro

Obr. 2: trubka, model 2007.3

Tazna spojka Smartloop 10z 27



= Informace o vyrobku
viega

1 - opérné pouzdro
2 - tazna hlava

Obr. 3: tazna spojka, model 2276.9

1 - lisovaci pouzdro
2 - opravna vsuvka
3 - lisovaci pouzdro

Obr. 4: objimka na opravy, model 2276.8

Systémové komponenty jsou k dispozici v nasledujicich rozmérech:

B uzaviraci koncova tvarovka/pfipojovaci kus d = 28, 35, 28 / 35
B trubka Smartloop d =12

Tazna spojka Smartloop 11z 27



° Informace o vyrobku
viega

Princip funkce

L= —» 2

A r

Obr. 5: princip funkce cirkulacni techniky Inliner Smartloop

1- uzaviraci koncova tvarovka

2- pripojovaci potrubi teplé vody jednotlivych pater
3 - vnitfni cirkulaéni potrubi

4 -  stoupacka teplé vody

5-  rozvodné potrubi teplé vody

6 -  pfipojovaci kus

7 - cirkulagni sbérné potrubi

A-F - pfizemi az 5. patro

Cirkulace teplé vody ve vétvi se docili timto zplisobem: voda se otvorem
v uzaviraci koncové tvarovce (1) posledniho T-kusu (2) vede zpét do
pripravy teplé vody a je nahrazena teplou vodou. Tak je zaruceno, Ze je
v etazovém pfipojovacim potrubi k dispozici dostate¢né mnozstvi teplé
vody v hygienicky nezavadné teploté.

U cirkulace Inliner Smartloop neklesa teplota v oblasti stoupacky ply-
nule ve sméru proudéni. Nejnizsi teplota v celé stoupacce je tak u uzavi-
raci koncové tvarovky, v oblasti ohybu do vnitfni cirkulace. U vétSich
systémU s vice vétvemi to ma za nasledek zvyseni teploty v cirkulacnim
sbérném potrubi. Teplota vody proudici zpét je tak vySsi nez u béznych
cirkula¢nich systémd, coz ma zase energetické vyhody.

Tazn4 spojka Smartloop 12z 27



Informace o vyrobku

2.3.2 Lisovaci pripoj s SC-Contur

SC-Contur

Tazna spojka Smartloop

Obr. 6: lisovaci pripoj na prikladu lisovaci spojky

Lisovaci pfipoj ma po obvodu drazku, ve které je ulozen tésnici prvek.
PFi lisovani se spojka pfed drazkou a za drazkou vytvaruje a neoddéli-
telné spoiji s trubkou. Tésnici prvek se pfi lisovani nedeformuje.

™ML L IL

Obr. 7: SC-Contur

Lisovaci pfipoje Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpecnostni tech-
nika certifikovana DVGW, ktera zajistuje, Ze je spojeni v neslisovaném
stavu zaru€ené netésné. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi zkousce
tésnosti ihned napadna.
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2.3.3 Tésnici prvky

Informace o vyrobku

Viega zaruCuje, zZe neslisované spojky budou béhem zkousky tésnosti

vidét:

B u mokré zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 0,1 MPa az 0,65 MPa
(1,0 bar az 6,5 bar)

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa az 0,3 MPa
(22 mbar az 3,0 bar)

Oblast pouziti tésniciho prvku EPDM

2.3.4 Oznaceni soucasti
Oznaceni trubky

Tazn4 spojka Smartloop

OZNAMENI!
Pro instalace pitné vody je schvalen jen tésnici prvek EPDM.
Nesmi se pouzit jiné tésnici prvky.

Model je z vyroby vybaven té&snicimi prvky EPDM.

Provozni teplota 70 °C (Tyhax = 95 °C)

Provozni tlak 1,0 MPa (10 bar)
(Prmax = 1,6 MPa (16 bar)

Poznamky viz upozornéni & Kapitola 2.2.2
~Média*“ na strané 9

Oznaceni trubek obsahuiji dlilezité udaje o vlastnosti materidlu a vyrobé
trubek. Maji tento vyznam:

Vyrobce

Nazev systému
Material trubky
Osveédceni a certifikaty
Rozmér

Délkovy udaj

Datum vyroby

Cislo 8arze

Vyrobni norma

14z 27



° Informace o vyrobku
viega

Oznaceni lisovacich spojek

Lisovaci pfipoje jsou oznageny barevnym bodem. Tento bod oznacuje
SC-Contur, kde v pfipadé neslisovaného spojeni unika zkusebni
médium.

Obr. 8: Oznaceni na lisovaci spojce

Zeleny bod upozorfiuje na to, ze systém je vhodny pro pitnou vodu a je
vybaven SC-Contur.

2.3.5 Kompatibilni komponenty

Model je vybaven lisovacimi pfipoji a je kompatibilni se systémem
Profipress, Sanpress a Sanpress Inox.

Trubky

Lisovaci pfipoje jsou podle platnych smérnic testované a schvalené s
nasledujicimi typy trubek:

B médéné trubky
- viz & ,Pravidla z oddilu: kompatibilni komponenty* na strané 7

B nerezové trubky (material 1.4401 / 1.4521)
- iz &, Pravidla z oddilu: kompatibilni komponenty* na strané 7

2.3.6 Technické udaje

Pro instalaci systému dodrzujte nasledujici provozni podminky:

Provozni teplota 70 °C
Trax 95 °C
Provozni tlak 1,0 MPa (10 bar)

Pmax1,6 MPa (16 bar)

Poznamky viz upozornéni & Kapitola 2.2.2
,Média“ na strané 9

Tazn4 spojka Smartloop 15z 27



24 Informace o pouziti

Informace o vyrobku

241 Pripustné smisené instalace

2.4.2 Koroze

Tazn4 spojka Smartloop

V ramci jedné instalace se zasadné nemaji montovat komponenty
rlznych potrubnich systém(. Rlzné materialy se mohou navzajem ovliv-
fiovat a mohou napf. zpUsobit korozi.

V systému Smartloop Ize obecné fe¢eno pouzit i komponenty systémi
Viega Profipress, Sanpress a Sanpress Inox.

U vsech smiSenych instalaci s riznymi kovy se musi
dodrzovat pravidlo proudéni.

V piipadé dotazd k tomuto tématu se obratte na servisni centrum Viega.

Potrubi a armatury volné uloZzené v mistnostech nepotrebuji v normalnim
pfipadé zadnou vnéjSi ochranu proti korozi.

Vyjimky tvofi tyto pfipady:

B Kkontakt s agresivnimi stavebnimi latkami, jako materidly s obsahem
nitritu nebo amonia

B instalace v agresivnim prostredi

Je-li zapotrebi vnéjSi ochrana pred korozi, dodrzujte platna pravidla, viz
&, Pravidla z oddilu: koroze® na strané 7

Koncentrace chloridi v médiu nesmi prekrocit maximalni
hodnotu 250 mg/I.

Tento chlorid neni dezinfek¢nim prostfedkem, ale soucast
morské a kuchyriské soli (chlorid sodny).
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Manipulace

3 Manipulace

3.1 Informace k montazi
3.1.1  Pripustna vyména tésnicich prvki

Ddlezité upozornéni

Tésnici prvky v lisovacich spojkach jsou diky svym materia-
lové specifickym vilastnostem sladény s prislusnymi médii
resp. oblastmi pouZiti potrubnich systému a zpravidla jsou
certifikovany jen pro né.

Vymeéna tésniciho prvku je ze zasady pripustna. Tésnici
prvek se musi vymeénit za nahradni dil uréeny k danému
ucelu pouziti & Kapitola 2.3.3 , Tésnici prvky“ na strané 14.
Pouziti jinych tésnicich prvkd neni pfipustné.

3.1.2 Montazni pokyny
Kontrola systémovych komponent

Dily vyjméte z obalu az bezprostiedné pred pouzitim.

P¥i transportu a skladovani se mohou systémové komponenty poskodit.

zkontrolujte vSechny dily

poSkozené komponenty vyménte
poskozené komponenty neopravujte
znecCisténé komponenty se nesmi instalovat

Vedeni a upevnéni trubek

Informace jsou uvedeny v navodech k pouziti systému Profipress, San-
press a Sanpress Inox.

Délkova roztaznost

Informace jsou uvedeny v navodech k pouziti systému Profipress, San-
press a Sanpress Inox.

3.1.3 Potrebné naradi
Lisovany spoj

Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotrebi nasledujici naradi:

Tazn4 spojka Smartloop 17z 27



n Manipulace
viega

ofezavac trubek nebo pila na kov s jemnymi zuby
odhrotovaé a barevna tuzka pro vyznaceni
lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou

lisovaci Celist nebo lisovaci prstenec s pfislusnou taznou celisti,
vhodnou pro priimér trubky a s vhodnym profilem

Obr. 9: lisovaci Celisti
Doporucené lisovaci nastroje Viega:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

typ PT3-AH

typ PT3-H/ EH
typ 2 (PT2)

Trubka Smartloop
Pro montaz trubky Smartloop je zapotrebi nasledujici naradi:

B nGzky na trubky, napf. model 2040

B montazni klesté, napf. model 1077.2
B rucni lisovaci naradi, napf. model 2782
B lisovaci Celist, model 2799.7

3.2 Montaz
3.2.1 Vymeéna tésniciho prvku

Odstranéni tésniciho prvku

Pri odstrariovani tésniciho prvku nepouzivejte zadné
predméty s ostrymi hranami. Tyto predméty by mohly
poskodit tésnici prvek nebo drazku.

Tazn4 spojka Smartloop 18z 27



Ny

Vsazeni tésniciho prvku

-

3.2.2 Instalace Smartloop

Maximalni presazeni cirkulaéniho potrubi

Manipulace

odstrante tésnici prvek z drazky

vsadte novy, neposkozeny tésnici prvek do drazky

ujistéte se, Ze je tésnici prvek dokonale ulozen v drazce

Presazeni Malé 45° 90°
e |_» «—— | —> - L >
Ohyb L [mm] 240-45 245-500 2150-500
1 oblouk 45° 2 oblouky 45°
Potfebné kompo- o
nenty 1 oblouk 45° se 2 oblouky 45 2 oblouky 45° se zasuvnym
zasuvnym koncem koncem

Tazn4 spojka Smartloop

Jiné nez zobrazené varianty montaze byste méli konzultovat se
servisnim centrem Viega.
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n Manipulace
viega

Postup

V nasledujicich krocich montaze je znazornéno lisovani
ruénim naradim. Alternativné Ize pouzit i vhodny lisovaci
nastroj Viega s prislusnymi lisovacimi celistmi & Kapitola
3.1.3 ,,Potrebné naradi“ na strané 17.

Predpoklady:

B vytvorena je stoupacka

B stoupacka je vytvorena z komponent Profipress, Sanpress nebo
Sanpress Inox

B rozmér stoupacky je minimalné d 28 a maximalné d 108

na horni a spodni konec stoupacky nalisujte vzdy jeden T-kus

etazové odtoky vytvorte v d 22, pfipadné zmenSete

v jedné vétvi provedte jen jedno presazeni & ,Maximalni presazeni
cirkulaéniho potrubi“ na strané 19

Informace! Jiné ohyby jen po domluvé se servisnim centrem
Viega.

Tazn4 spojka Smartloop 20z 27



° Manipulace
viega

I vtahnéte trubku do stoupacky

K tomu ucelu doporu€ujeme na konec trubky namontovat taznou
spojku model 2276.9.

alternativa: Zkoste trubku pilnikem

I zasunte trubku seshora do stoupacky teplé vody

na spodnim konci stoupacky musi trubka cca 30 cm vycCnivat

ars A
Smartloop =

I odborné zkratte trubku

I na horni konec trubky nasunte lisovaci pouzdro

I do trubky Smartloop zastréte uzaviraci koncovou tvarovku

I v prdzoru zkontrolujte hloubku zasunuti

Tazn4 spojka Smartloop 21z 27



° Manipulace
viega

[ nasadte kolmo lisovaci naradi

I P¥i lisovani stlacujte ruéni lisovaci naradi jednim tahem, dokud nelze
klesté opét otevrit.

I zasunte uzaviraci koncovou tvarovku do horniho T-kusu ve stou-
pacce teplé vody

v pfipadé potfeby pouzijte redukéni kus

I slisujte spojku

I na spodnim konci trubku pomoci montaznich klesti napnéte

I drzte trubku déle napnutou a 40 mm pod T-kusem ji odborné zkratte
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° Manipulace
viega

I na spodni konec trubky nasurite lisovaci pouzdro
I zastrcte do trubky pfechodovy kus

I v prdzoru zkontrolujte hloubku zasunuti

I nasadte kolmo lisovaci naradi

I pri lisovani stlacujte ruéni lisovaci naradi jednim tahem, dokud nelze
klesté opét otevrit

I na prechodovy kus nasurite az na doraz pfipojovaci kus a slisujte

[ opét odstrante montazni klesté

I pripojovaci kus zasurite az na doraz do spodniho T-kusu stoupacky
teplé vody a slisujte
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3.2.3 Zkouska tésnosti

3.3 Udrzba

3.4 Oprava stoupacky

Tazn4 spojka Smartloop

Manipulace

pripojte stoupacku teplé vody a cirkulaéni potrubi k pfislusnym
sklepnim rozvodim a sbérnym potrubim

provedte zkousku té&snosti

Pred uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousku provedte na hotovém, ale jeSté nezakrytém systému.

Dodrzujte vSeobecné uznavana technicka pravidla a platné smérnice,
viz & ,Pravidla z oddilu: zkouska tésnosti“ na strané 8.

Vysledek dokumentuijte.

OZNAMENI!
Informujte svého zakaznika resp. provozovatele rozvodu
pitné vody, Ze se instalace musi pravidelné udrzovat .

Pfi provozu a Udrzbeé instalaci pitné vody dodrzujte platné smérmnice, viz
& ,Pravidla z oddilu: Udrzba“ na strané 8.

V ptipadé poskozeni stoupacky nebo pfi rozsifovani instalace se miize
pouzit objimka na opravy (model 2276.8).

Potfebny material:

B objimka na opravy se dvéma lisovacimi pouzdry, model 2276.8
B posuvna objimka Sanpress, model 2215.5
B posuvna objimka pro opravy Sanpress, model 2215.4
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Tazn4 spojka Smartloop

Manipulace

stoupacku a trubku Smartloop uplné prefiznéte

vymeérte a vyznacte délku posuvné objimky pro opravy
odstrante ze stoupacky kus trubky

na horni a spodni trubce oznacte minimalni hloubku zasunuti

na spodni potrubi nasurite celou posuvnou objimku (model 2215.5)

na horni potrubi nasurite na doraz posuvnou objimku (model 2215.4)
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° Manipulace
viega

I nasadte na trubku Smartloop objimku na opravy

I v prdzoru zkontrolujte hloubku zasunuti

I slisujte lisovaci pouzdra. Lisovaci naradi nasazujte kolmo

I pfi lisovani stlaCujte rucni lisovaci naradi jednim tahem, dokud nelze
klesté opét otevrit

I prisurite posuvné objiky k sobé

I uvedte posuvné objimky do takové polohy, aby byla zaru¢ena min-
malni hloubka zasunuti

znacky hloubky zasunuti nejsou vidét
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n Manipulace
viega

[ slisujte obé posuvné objimky v misté pro lisovani

3.5 Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislusnych skupin material( (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.
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