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m O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

1.1 Cilové skupiny

Informace v tomto navodu jsou uréeny odborniklim na sanitarni zafizeni
a vytapeéni resp. vyskolenému odbornému personalu.

Nepfipustna je montéz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobki Viega se musi provadét za predpokladu dodrzovani
vSeobecné uznavanych technickych pravidel a navodd k pouziti Viega.

1.2 Oznacéeni pokynu
Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!

Varuje pfed moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!

Varuje pfed moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNEN:I!

Varuje pfed moznymi zranénimi.

> B B

OZNAMEN:I!

Varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.

Smartloop 3
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m O tomto navodu k pouziti

1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatrenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny
na aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku
(napt. DIN/DVGW,).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evrop&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zeme,
ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo fe¢eno, je tfeba je povazovat za pomUcku.

Smartloop 4



2 Informace o vyrobku

2.1 Normy a pravidla

Informace o vyrobku

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu najdete na webovych strankach pfisludné zemé na viega.cz/

normy.

Pravidla z oddilu: pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: média

Smartloop

Rozsah platnosti / upozornéni
zhotoveni instalaci pitné vody
zhotoveni instalaci pitné vody
pravidla pro vybér materialu

pravidla pro vybér materialu

Rozsah platnosti / upozornéni

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba instalaci pitné vody

Rozsah platnosti / upozornéni
vhodnost pro pitnou vodu
vhodnost pro pitnou vodu

vhodnost pro pithou vodu

Pravidla platna v Némecku
DIN 1988-200

EN 806-2

DIN EN 12502-1

Metall-Bewertungsgrundlage
(UBA)

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806, ¢ast 1-5

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

DVGW-Arbeitsblatt W 553

Pravidla platna v Némecku
Trinkwasserverordnung (TrinkwV)
DIN 1988-200

EN 806-2


https://www.viega.cz/normy
https://www.viega.cz/normy

Pravidla z oddilu: popis vyrobku

Rozsah platnosti / upozornéni
Pouzitelnost pro pitnou vodu
Pouzitelnost pro pitnou vodu

Pokyny k hodnoceni Uradu pro
ochranu zivotniho prostredi

Pravidla z oddilu: kompatibilni komponenty

Pravidla z oddilu: montazni pokyny

Smartloop

Rozsah platnosti / upozornéni

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek

Kontrola a schvéleni lisovacich
spojek pro pouziti s médénymi
trubkami

Kontrola a schvéleni lisovacich
spojek pro pouziti s médénymi
trubkami

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s trubkami

z uSlechtilé oceli (material 1.4401 /
1.4521)

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s trubkami

z uSlechtilé oceli (material 1.4401 /
1.4521)

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek pro pouziti s trubkami

z uSlechtilé oceli (material 1.4401 /
1.4521)

Kontrola a schvaleni plastovych
trubek

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek s vicevrstvou trubkou

Kontrola a schvaleni lisovacich
spojek s vicevrstvou trubkou

Rozsah platnosti / upozornéni

Cisténi a dezinfekce instalaci pitné
vody

Informace o vyrobku

Pravidla platna v Némecku
DIN 50930-6
Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Konformitatsbestatigung der trink-
wasserhygienischen Eignung von
Produkten nach System 1+

Pravidla platna v Némecku

DVGW-Arbeitsblatt W 534

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 541

DIN EN 10312

DIN EN 10088

Pracovni list DVGW W544

DVGW-CERT PEG-WO001

DVGW-CERT ZP 8803

Pravidla platna v Némecku

DVGW Arbeitsblatt 557



Predpisy z oddilu: Zkouska tésnosti

Pravidla z oddilu: idrzba

2.2

2.21

Smartloop

Rozsah platnosti / upozornéni
Pravidla pro zkousky tésnosti

Pravidla pro zkousky tésnosti

Pravidla pro zkousky tésnosti
(zkousdka zatizeni a t&snosti)

Pravidla pro zkousky tésnosti
(zkouSka zatizeni a t&€snosti)

Rozsah platnosti / upozornéni

provoz a udrzba instalaci pitné
vody

Informace o vyrobku

Pravidla platna v Némecku
DIN EN 806-4

ZVSHK Merkblatt "Dichtheitspri-
fungen von Trinkwasserinstalla-
tionen mit Druckluft, Inertgas oder
Wasser"

Anforderungen / Bestimmungen
der verantwortlichen Klassifizie-
rungsgesellschaft(en)

Standarddrucktests des ausfi-
hrenden Betriebs (Werft)

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-5

Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

Oblasti pouziti

o Lisovaci spojovaci systém je vhodny pro zhotoveni insta-

I laci pitné vody podle platnych smérnic s vybérem mate-
ridlu podle platnych smérnic a podle podkladli Spolko-
vého uradu pro zivotni prostredi (UBA) pro hodnoceni
materiall ve styku s pitnou vodou, viz &, Pravidla
z oddilu: oblasti pouZiti“ na strané 5. V pfipadé pouziti pro
jiné oblasti pouziti a v pfipadé pochybnosti o spravném
vybéru materialu kontaktujte spole¢nost Viega.

Cirkula¢ni technika Inliner Smartloop se pouziva jako cirkulaéni potrubi
ulozené uvnitf instalaci pitné vody. Systém je uréeny specialné pro stou-
paci potrubi teplé vody o velikosti d28, d32 a d35.

PFi planovani, provadéni, provozu a udrzbé instalaci pitné vody
dodrzujte véeobecné uznavana technicka pravidla, viz & ,, Pravidla

z oddilu: oblasti pouZiti“ na strané 5.

Pro dimenzovani instalace pitné vody s cirkulaéni technikou Inliner
Smartloop doporucuje spolecnost Viega pouzit projektovy software

Viega Viptool.



m Informace o vyrobku

2.2.2 Média
Systém je vhodny pro nasledujici média:
B pitna voda
viz & ,Pravidla z oddilu: média“ na strané 5

max. koncentrace chloridd 250 mg/| (podle vyhlasky o pitné
vodeé TrinkwV)

2.3 Popis vyrobku

Cirkulagni techniku Inliner Smartloop Ize podle platnych smérnic pouzit
pro veskerou pitnou vodu, viz &, Pravidla z oddilu: popis vyrobku*
na strané 6.

Plastové komponenty splnuji platné smérnice, viz & ,,Pravidla z oddilu:
popis vyrobku“ na strané 6.

2.3.1 Prehled

Systém Smartloop tvofi nasledujici komponenty:

B pfipojovaci souprava Smartloop (model 2276.1)

B trubka Smartloop (model 2007.3)

B tazna spojka Smartloop (model 2276.9)

B objimka na opravy Smartloop (model 2276.8)

Systémové komponenty jsou k dispozici v nasledujicich rozmérech:
B uzaviraci koncova tvarovka/pfipojovaci kus d = 28, 35, 28 / 35
B trubka Smartloop d12

Smartloop 8
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Obr. 1: pfipojovaci souprava, model 2276.1

1 - lisovaci pouzdro

2 - prechodovy kus

3 - pfipojovaci kus

4 - lisovaci pouzdro

5 - uzaviraci koncova tvarovka

Obr. 2: trubka, model 2007.3

Smartloop 9



1 - tazna hlava
2 - opérné pouzdro

1\ 2
Obr. 3: tazna spojka, model 2276.9

1 2 3

/ < /

Obr. 4: objimka na opravy, model 2276.8

1 - lisovaci pouzdro
2 - opravna spojka
3 - lisovaci pouzdro

Smartloop

Informace o vyrobku
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m Informace o vyrobku

Princip funkce

Obr. 5: Princip funkce cirkulaéni techniky Inliner Smartloop

uzaviraci koncova tvarovka
vyvod teplé vody na podlazi
vnitfni cirkulaéni potrubi
stoupaci potrubi s teplou vodou
rozvodné potrubi teplé vody
pfipojovaci kus

cirkulaéni sbérné potrubi

NOoO Ok WN =

Cirkulace v rozvodu teplé vody se dosahne nasledujicim zplsobem:
tepla voda se pfipoji k rozdélovaci teplé vody (5). Tepla voda proudi ve
stoupacim potrubi s teplou vodou (4) do vyvodu na podlazi (2). Otvor

v uzaviraci koncové tvarovce (1), ktera je instalovana v poslednim T-kusu
vyvodu na podlazi (2), zajistuje pritok teplé vody vnitinim cirkulaénim
potrubim (3), a tim cirkulaci pres cirkulacni sbérné potrubi. Teplota vody
proudici zpét je vy$si nez u béznych cirkulacnich systéml, coz je ener-
geticky vyhodnéjsi.

2.3.2 Kompatibilni komponenty
Model je vybaven lisovacimi pfipoji a je kompatibilni s nasledujicimi
systémy:
B Profipress

B Sanpress
B Sanpress Inox

Smartloop 11



Trubky

Informace o vyrobku

Lisovaci pfipoje jsou testované a schvalené podle platnych smérnic
s nasledujicimi typy trubek, viz také & ,Pravidla z oddilu: kompatibilni
komponenty* na strané 6:

B médéné trubky
B nerezové trubky (material 1.4401 / 1.4521)
B vicevrstvé trubky

2.3.3 Technické udaje

Pro instalaci systému dodrzujte nasledujici provozni podminky:

Provozni teplota 70 °C
Trmax: 95 °C
tmax: 60 min 1
Provozni tlak 1,0 MPa (10 bar)
Poznamky viz upozornéni & Kapitola 2.2.2

,Média“ na strané 8

) podle platnych smérnic, viz & ,,Pravidla z oddilu: pouZiti v souladu se
stanovenim vyrobce* na strané 5

Smartloop

Tésnici materidly lisovaciho spojovaciho systému podlé-
haji tepelnému starnuti, které zavisi na teploté média

a dobé provozu. Cim vy$si teplota média, tim rychlejsi
tepelné starnuti tésniciho materialu. V pripadé zvlastnich
provoznich podminek, napt. u prdmyslovych systému
rekuperace tepla, je nutné porovnat specifikace vyrobce
spotrebiCe se specifikacemi lisovaciho spojovaciho
systému.

Pred pouzitim lisovaciho spojovaciho systému mimo
popsané oblasti pouziti nebo v pfipadé pochybnosti
0 spravném vybéru materialu kontaktujte spole¢nost
Viega.

12



m Manipulace

3  Manipulace

3.1 Informace k montazi
3.1.1  Montazni pokyny

Kontrola systémovych komponent

o Pri instalaci trubky dbejte na maximalni Cistotu, viz
& ,,Pravidla z oddilu: montazni pokyny“ na strané 6.

Dily vyjméte z obalu az bezprostfedné pred pouzitim.

PFi pfepravé a skladovani se mohou systémové komponenty poskodit.

B Zkontrolujte vSechny dily.

B Poskozené komponenty vymeénte.

B Poskozené komponenty neopravujte.

B Znecisténé komponenty se nesmi instalovat.

o Informace k vedeni a upevnéni trubek a délkové roz-
I taznosti |ze naijit v pfisluSnych v navodech k pouziti
systému.

3.1.2 Potrebné naradi

Lisovany spoj

Pro lisovani doporucuje spole¢nost Viega
pouzit systémové naradi Viega.

Systémové lisovaci naradi Viega bylo specialné vyvinuto
a sladéno pro zpracovani lisovacich spojovacich systém
Viega.

Trubka Smartloop
Pro montdaz trubky Smartloop je zapotfebi nasledujici naradi:

B ndlzky na trubky, model 5341
B montazni klesté, model 1077.2
B ruéni lisovaci naradi, model 2782, nebo lisovaci ¢elist, model 2799.7

Smartloop 13



m Manipulace

3.2 Montaz

3.2.1 Instalace Smartloop

Maximalni presazeni stoupaciho potrubi s teplou vodou

Presazeni’
N - L -
Ohyb L [mm] >40-45 >45-500
1 oblouk 45°
Potfebné komponenty 2 oblouky 45°
1 oblouk 45° se zasuvnym koncem
Pocet V jedné vétvi provedte jen jedno presazeni.

") Pfesazeni Ize provést pouze u kovovych potrubnich systémd.

Jiné nez zobrazené varianty montaze konzultujte se servisnim centrem
Viega.

Postup

V nasleduijicich krocich montaze je znazornéno lisovani
ruénim naradim. Alternativné Ize pouzit i vhodny lisovaci
nastroj Viega s pfislusnymi lisovacimi celistmi & Kapitola
3.1.2 ,Potrebné naradi“ na strané 13.

Smartloop
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n Manipulace
viega

Pfedpoklady:

B Je vytvorené stoupaci potrubi.

B Stoupaci potrubi je vytvorené z pripustnych trubek, viz & Kapitola
2.3.2 ,,Kompatibilni komponenty® na strané 11.

B Rozmér stoupaciho potrubi je minimalné d 28 a maximalné d 35.

I Priprava trubky pro montaz.

Pomoci otevieného klice (VK 10) namontujte na konec trubky taznou
spojku model 2276.9.

I Zasunte trubku seshora do stoupaciho potrubi teplé vody.

OZNAMENI! P¥i zavadéni trubky nepouzivejte mazivo ani
. mazaci prostredky.

Na spodnim konci stoupaciho potrubi musi cca 30 cm vy&nivat.

‘ Smartioop

B Trubku zkracujte kolmo.

Smartloop 15



. Manipulace
viega

I Na horni konec trubky nasurite lisovaci pouzdro.
I Do trubky Smartloop zastréte uzaviraci koncovou tvarovku.

® V prizoru zkontrolujte hloubku zasunuti.

I Lisovaci néfadi nasazujte kolmo.

I P¥i lisovani stlacujte ru¢ni lisovaci nafadi jednim tahem, dokud nelze
klesté opét otevrit.

I Zasurite uzaviraci koncovou tvarovku do horniho T-kusu ve stou-
pacim potrubi teplé vody.

V pfipadé potreby pouzijte redukéni kus.

B Slisujte spojku.

Smartloop 16



n Manipulace
viega

I Na spodnim konci trubku pomoci montaznich klesti napnéte.

I Drzte trubku dédle napnutou a 30 mm pod T-kusem ji zkratte.

I Na spodni konec trubky nasunte lisovaci pouzdro.
I Zastréte do trubky prechodovy kus.

I V prizoru zkontrolujte hloubku zasunuti.

I Lisovaci naradi nasazujte kolmo.

I P¥i lisovani stlacujte ruéni lisovaci naradi jednim tahem, dokud nelze
klesté opét otevirit.

B Na prfechodovy kus nasunte az na doraz pfipojovaci kus a slisujte.

B Opét odstrarite montazni klesté.

Smartloop 17



m Manipulace

I Pripojovaci kus zasurite az na doraz do spodniho T-kusu stoupaciho
potrubi teplé vody a slisujte.

I Pripojte stoupaci potrubi teplé vody a cirkulacni potrubi k pfisluSnym
sklepnim rozvoddm a sbérnym potrubim.

B Provedte zkousku tésnosti.

I Na hotové stoupaci potrubi s teplou vodou viditelné pFipevnéte
znacku ,Vnitini cirkulaéni potrubi®.

3.2.2 Zkouska tésnosti
Pfed uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousSku provedte na hotovém, ale jeSté nezakrytém systému.

Dodrzujte vSeobecné uznavana technicka pravidla a platné smérnice,
viz &, Predpisy z oddilu: Zkouska tésnosti* na strané 7.

Vysledek dokumentuijte.

3.3 Udrzba

OZNAMEN:I!
Informujte svého zakaznika resp. provozovatele instalace
pitné vody, Ze se instalace musi pravidelné udrzovat.

3.4 Oprava stoupaciho potrubi

o V pfipadé potfebnych oprav se prosim obratte na
I servisni centrum Viega.

Smartloop 18



m Manipulace

3.5 Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislu§nych skupin material(l (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakon.

Smartloop 19



Viega s.r.o.

info@viega.cz V I eg a

viega.cz

CZ » 2024-09 » VPN220371



	Obsah
	1O tomto návodu k použití
	1.1Cílové skupiny
	1.2Označení pokynů
	1.3Poznámka k této jazykové verzi

	2Informace o výrobku
	2.1Normy a pravidla
	2.2Použití v souladu se stanovením výrobce
	2.2.1Oblasti použití
	2.2.2Média

	2.3Popis výrobku
	2.3.1Přehled
	2.3.2Kompatibilní komponenty
	2.3.3Technické údaje


	3Manipulace
	3.1Informace k montáži
	3.1.1Montážní pokyny
	3.1.2Potřebné nářadí

	3.2Montáž
	3.2.1Instalace Smartloop
	3.2.2Zkouška těsnosti

	3.3Údržba
	3.4Oprava stoupacího potrubí
	3.5Likvidace


