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O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

1.1 Cilové skupiny

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

Informace v tomto navodu jsou uréeny nasledujicim skupinam osob:

B odbornym podniklm pro zfizovani, idrzbu a zmény zafizeni se
zemnim nebo kapalnym plynem

Zarizeni s kapalnym plynem smi zfizovat, udrzovat a ménit jen odborné
podniky, které maji potfebné odborné znalosti a zkuSenosti.

Nepfipustna je montéz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaiji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobkl Viega se musi provadét pii dodrzovani véeobecné
uznavanych technickych pravidel a navodl k pouziti Viega.

1.2 Oznaceni upozornéni

Profipress G-montéazni jednotka

Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfisludnymi piktogramy.

NEBEZPECI!
Tento symbol varuje pfed moznymi, zivot ohrozujicimi zra-
nenimi.

VAROVANI!

Tento symbol varuje pred moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNEN:I!

Tento symbol varuje pfed moznymi zranénimi.

> B P

OZNAMEN:I!
Tento symbol varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.


https://www.viega.com/legal

2 Informace o vyrobku

21 Normy a pravidla

Plati nasledujici normy a pravidla:

Oblasti pouziti

Média

Prehled

Tésnici prvky

Kompatibilni soucasti

Profipress G-montéazni jednotka

Pravidla

DVGW-TRGI 2008
DVFG-TRF 2012
Pracovni list DVGW G 5614

Pracovni list DVGW G 462

Pracovni list DVGW G 459-1

Odborna informace DVGW ¢. 10

Pracovni list DVGW G 260

DIN EN 331
DIN 3537-1
DIN 3586

DIN EN 331

Pracovni list DVGW G 5614
Pracovni list DVGW GW 392
DIN EN 1057

Informace o vyrobku

Rozsah platnosti / oznameni

Instalace plynu
Instalace kapalného plynu

Pr@imyslové, komercéni a technolo-
gické systémy

Pr@imyslové, komercéni a technolo-
gické systémy

Pr@imyslové, komercéni a technolo-
gické systémy

Prémyslové, komeréni a technolo-
gické systémy

Vlastnost plynu

Plynové armatury
Tésnost

TAE

Platné rozmezi provozni teploty

Trubky
Médéné trubky
Médéné trubky



Technické udaje

Koroze

Montazni pokyny

Montaz drzaku na sténu

Zkouska tésnosti

Udrzba

Profipress G-montéazni jednotka

Pracovni list DVGW GW 541
DIN EN 10088

DIN EN 331

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, bod 5.2.7.1
DVGW-TRGI 2008, bod 5.2.7.2
DVFG-TRF 2012, bod 7.2.7.1
DVFG-TRF 2012, bod 7.2.7.2

DVGW-TRGI 2008

DVFG-TRF 2012

DVGW-TRGI 2008, bod 5.3.9

DVGW-TRGI 2008, bod 5.3.7

DVGW-TRGI 2008, bod 5.6
DVFG-TRF 2012, bod 8

DVGW-TRGI 2008, pfiloha 5¢

Informace o vyrobku

Nerezové trubky

Nerezové trubky

Provozni teplota

Venkovni potrubi
Vnitfni potrubi
Venkovni potrubi

Vnitfni potrubi

Vyjimky, vybérova kritéria a uspo-
fadani komponent

Vyjimky, vybérova kritéria a uspo-
radani komponent

Pouziti aktivnich a pasivnich
ochrannych opatreni

Podklad a okolni podminky

Zkouska a prvni uvedeni zafizeni s
kapalnym plynem do provozu

Provoz a udrzba instalaci plynu



m Informace o vyrobku

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

o Pouziti modelu v jinych nez popsanych oblastech pouziti a
I pro jina média nechte schvalit servisnim centrem Viega.

2.2.1 Oblasti pouziti
Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:

B instalace plynu
B instalace kapalného plynu

PFi planovani, provadéni, zménach a udrzbé instalaci plynu dodrzujte
platné smérnice, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“ na strané 4.

Pouziti je mozné v dale popsanych instalacich plynu:

B instalace plynu

oblast s nizkym tlakem < 100 hPa (100 mbar)

oblast se stfednim tlakem od 100 hPa (100 mbar) do 0,1 MPa (1 bar)
B instalace kapalného plynu

s nadrzi na kapalny plyn v oblasti se stfednim tlakem za regu-
lacnim tlakovym ventilem, 1. stuperi u

nadrze na kapalny plyn > 100 hPa (100 mbar) az po pfipustny
provozni tlak 0,5 MPa (5 bar)

s nadrzi na kapalny plyn v oblasti s nizkym tlakem

<100 hPa (100 mbar) za regula¢nim tlakovym ventilem, 2.
stupen

s tlakovou naddobou na kapalny plyn (lahve s kapalnym plynem)
<16 kg

za regulac¢nim tlakovym ventilem malych lahvi
s nadrzi na kapalny plyn (lahev s kapalnym plynem) = 16 kg
za tlakovym regulac¢nim zafizenim velkych lahvi

Dodrzujte platné smérnice, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“
na strané 4.

222 Meédia
Model je vhodny mj. pro nasledujici média:

B plyny, viz & Kapitola 2.1 ,Normy a pravidla“ na strané 4

B kapalné plyny, jen v plynném skupenstvi pro domovni a komeréni
aplikace, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“ na strané 4.

Profipress G-montézni jednotka 6



2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehled

Profipress G-montéazni jednotka

Informace o vyrobku

Plynové armatury Viega splfiuji pozadavky platnych
smérnic. Plynové armatury jsou spolec¢nosti DVGW testo-
vané a schvalované podle nasledujicich kritérii, viz

& Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla® na strané 4:

B tésnost
B vyssi teplotni zatéz (VTZ)

Model ma nasleduijici vybaveni:

B vstupni strana s plynovym kulovym kohoutem s lisovacim pfipojem
Profipress G s SC-Contur, téleso z mosazi

vystupni strana s lisovacim pfipojem Profipress G s SC-Contur

na obou stranach Sroubeni k plynoméru se zavitem G 1%

drzak na sténu s pripevnovaci sadou

termicka uzavérka (TAE)

Ke Sroubenim k plynoméru G 1% se pfipoji plynomér.

Model Ize zaplombovat a navic uzamknout béznym visacim zdmkem.

Zluté ochranné pouzdro na ovladaci paéce oznaduje médium plyn.

V tomto modelu je termicka uzavérka (TAE).

Pfed plynovymi zafizenimi a jinymi soucastmi, které nesplfiuji podminky
pro vy$8i teplotni zatéz, je z dlvodu protipozarni bezpecnosti zapotiebi
termicka uzavérka TAE. Termicka uzavérka splfiuje pozadavky platnych
smeérnic, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla® na strané 4.

Model je k dispozici v nasledujicim rozméru: d 28.



Informace o vyrobku

2.3.2 Lisovaci pripoj s SC-Contur

SC-Contur

Profipress G-montazni jednotka

Obr. 1: lisovaci pfipoj na prikladu lisovaci spojky

Lisovaci pfipoj ma po obvodu drazku, ve které je ulozen tésnici prvek.
PFi lisovani se spojka pfed drazkou a za drazkou vytvaruje a neoddéli-
telné spoji s trubkou. Tésnici prvek se pfi lisovani nedeformuije.

Obr. 2: SC-Contur

Lisovaci pfipoje Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpecnostni tech-
nika certifikovana DVGW, ktera zajistuje, Ze je spojeni v neslisovaném
stavu zaru€ené netésné. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi zkousce
tésnosti ihned napadna.

Viega zaruCuje, Ze neslisované spojky budou béhem zkou$ky tésnosti
vidét:

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa az 0,3 MPa
(22 mbar az 3,0 bar)




2.3.3 Tésnici prvky

Informace o vyrobku

Sroubeni plynomér{i jsou vybavena t&snénimi z materialu Nyhalit. Tés-

néni jsou vice teplotné zatizitelna (VT2Z).

o Tésnéni Nyhalit se smi pouzit jen jednou. Pfi vyméné ply-
I nomeéru se musi vymenit i t&snéni v jeho Sroubenich

(model G2932).

Lisovaci pfipoje jsou z vyroby vybaveny Zlutymi tésnicimi prvky HNBR.

Aplikace Instalace plynu

-20°C az+70°C
< 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5)

< 0,1 MPa (1 bar)
(HTB / GT1)?

Provozni teplota

Provozni tlak

Instalace kapalného

plynu
-20°C az+70°C
< 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5)

< 0,1 MPa (1 bar)
(HTB/ GT1)?

2.3.4

) Maximalni tlak odpovida reakénimu tlaku systémového uzaviraciho
ventilu v regulacnim tlakovém ventilu.

2 Provozni tlak pfi pozadavku vy3si teplotni zatéze je
max. 0,1 MPa (1 bar) (GT1).

Podle platnych smérnic je platné rozmezi provozni teploty -20 °C az
+60 °C, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“ na strané 4.

Oznaceni soucasti

Lisovaci pfipoje jsou oznaceny barevnym bodem. Tento bod oznacuje
SC-Contur, kde v pfipadé neslisovaného spojeni unika zkusebni
médium.

Model je oznacen takto:

B MOPS5 pro maximalni provozni tlak 0,5 MPa (5 bar)

B GT1 pro maximalni provozni tlak pfi poZzadavku vyssi teplotni zatéze
0,1 MPa (1 bar)

ukazatel sméru proudéni

napis DVGW

oznaceni vyssi teplotni zatéze

Zluty bod a Zluty obdélnik pro plyn

indikator polohy

Profipress G-montézni jednotka 9



2.3.5 Kompatibilni soucasti

2.3.6 Princip funkce

Termicka uzavérka (TAE)

Obr. 3: priklad termické uzavérky v pro-
vozni poloze

Profipress G-montazni jednotka

Informace o vyrobku

Model je kompatibilni s nasledujicimi systémy:

B Profipress G
B Sanpress Inox G

Plynové armatury Profipress G jsou vybaveny lisovacimi pfipoji.

Lisovaci pfipoje jsou podle platnych smérnic testované a schvalené s
nasledujicimi typy trubek, viz & Kapitola 2.1 ,Normy a pravidla“

na strané 4:

B médéné trubky

B nerezové trubky (material 1.4401)

) Plynové armatury Profipress G se smi s nerezovou
I trubkou Sanpress Inox (material 1.4401) spojovat jen do
d 28.

V pripadé dotazll k tomuto tématu se obratte na servisni centrum Viega.

Tésnici kuzelka je napnuta pruzinou a ve své poloze je udrzovana nata-
venym paskem. Pajené misto se roztavi pfi teploté > 96° C. Pruzina se
uvolni a tlac¢i kuzelku ventilu do prdtokového otvoru. Priitok plynu se tak
uzavre a ventil se plynotésné trvale zavre.

10



m Informace o vyrobku

o Aktivované termické uzaveérky TAE jiz nelze otevfit a nelze
je znovu pouzit.

Po aktivaci se musi kompletni armatura vymenit.

Obr. 4: priklad termické uzavérky, ktera
se aktivovala

2.3.7 Technické udaje

Pro instalaci modelu dodrzujte nasledujici provozni podminky:

Aplikace Instalace plynu Instalace kapalného
plynu
Provozni teplota -20°C az +70°C -20°C az +70°C
Provozni tlak < 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP5) (MOP5)"
< 0,1 MPa (1 bar) < 0,1 MPa (1 bar)
(VTZ/GT1)? (VTZ/GT1)?

) Maximalni tlak — odpovida reakénimu tlaku systémového uzaviraciho
ventilu v regulaénim tlakovém ventilu

2 Provozni tlak pfi poZzadavku vys$si teplotni zatéZze max. 0,1 MPa
(1 bar) (GT1)

Podle platnych smérnic je platné rozmezi provozni teploty -20 °C az
+60 °C, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla“ na strané 4.

Profipress G-montazni jednotka 11



Informace o vyrobku

2.4 Informace o pouziti

241 Koroze

Profipress G-montéazni jednotka

Ochranna opatfeni proti korozi se musi zohlednit v zavislosti na oblasti
pouziti.

RozliSuje se mezi venkovnim potrubim (venkovni potrubi uloZzena volné a
uloZzena v zemi) a vnitfnim potrubim.

Pro ochranu pred korozi dodrzujte platné smérnice, viz & Kapitola 2.1
»,Normy a pravidla“ na strané 4.

Potrubi a armatury volné ulozené v mistnostech nepotfebuji v normalnim
pfipadé Zadnou vnéjSi ochranu pred korozi.

Vyjimky tvofi tyto pfipady:

B vnéjSi kontakt s materidly obsahujicimi chlorid

B nerezové trubky nesmi pfijit do kontaktu se stavebnimi hmotami s
obsahem chloridu nebo s maltou

B kontakt s agresivnimi stavebnimi latkami, jako materialy s obsahem
nitridu nebo amonia

B agresivni prostredi

12



m Manipulace

3  Manipulace

3.1 Informace k montazi
3.1.1  Montazni pokyny
Kontrola systémovych komponent

P¥i transportu a skladovani se mohou systémové komponenty pfip.
poskodit.

zkontrolujte vSechny dily

B poskozené komponenty vymeérite

B poskozené komponenty neopravuijte

B znecisténé komponenty se nesmi instalovat

Montazni podminky

PFi montazi dodrzujte:

respektujte ukazatel sméru proudéni
dodrzujte potfebny prostor pro plynoméry podle informaci vyrobce
model nezakryvejte ani nenatirejte

model neinstalujte v tepelnych zénach (napf. s horkymi spalinami
nebo silnym tepelnym zarenim)
B pouZijte vhodné naradi

Vyjimky, vybérova kritéria a usporadani komponent je popsano v plat-
nych smérnicich, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla® na strané 4.

OZNAMENI!

Pro ochranu plynové instalace pred zasahem nepovola-
nych osob pouzijte aktivni a pfip. pasivni ochranna opa-
treni.

Pouzivejte ze zasady aktivni ochranna opatreni.

Podle pfislusné instalace zvolte pasivni ochranna opatreni
a realizujte je.

Pouziti aktivnich a pasivnich ochrannych opatreni je upra-
veno v platnych smérnicich, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a
pravidla“ na strané 4.

3.1.2 Potrebné naradi
Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotrebi nasledujici naradi:

B ofezavac trubek nebo pila na kov s jemnymi zuby
B odhrotovac a barevna tuzka pro vyznaceni

Profipress G-montézni jednotka 13



3.2 Montaz

Manipulace

B lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou

B lisovaci Celist nebo lisovaci prstenec s pfislusnou taznou &elisti,
vhodnou pro dany prdmér trubky a s vhodnym profilem

Obr. 5: lisovaci Gelisti
Doporucené lisovaci nastroje Viega:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

typ PT3-AH

typ PT3-H / EH
typ 2 (PT2)

3.2.1 Montaz drzaku na sténu

Profipress G-montazni jednotka

) Nejprve namontujte drzak na sténu, potom armaturu.

Model je vybaven drzakem na sténu a potfebnou pfipeviovaci sadou
pro montaz na masivni sténu.

Pripevriovaci material musi byt pfizplsoben podkladu a okolnim pod-
minkam.

Informace k podkladu a okolnim podminkam jsou obsazeny v platnych
smérnicich, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla® na strané 4.

I Pridrzte drzak na sténu ve vhodné poloze a oznacte na sténé otvory
k vyvrtani.

B Vyvrtejte otvory.
B Vyrovnejte drzak na sténu do vodorovné polohy a pfiSroubujte ho.

B Na drzak na sténu namontujte armaturu.

14



m Manipulace

3.2.2 Zkraceni trubek

OZNAMENI!

Netésné lisované spoje z diivodu prili§ krat-
kych trubek!

Pokud se na jednu trubku maji nasadit dvé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prili§ kratka.
Pokud neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce
az do urcené hloubky, mlze byt spoj netésny.

Proto musi délka trubky presné odpovidat celkové
hloubce nasunuti obou lisovacich spojek.

Informace k naradi viz také © Kapitola 3.1.2 ,,Potfebné naradi“
na strané 13.

B odborné zkratte trubku fezdkem na trubky nebo pilou na kov s jem-
nymi zuby

nevytvorte pfitom ryhy na povrchu trubky

3.2.3 Lisovani spoje

Predpoklady:

B Konec trubky neni ohnuty nebo poskozeny.

B Trubka je odhrotovana.

B V lisovaci spojce se nachazi spravny tésnici prvek.
HNBR = Zluty

Profipress G-montazni jednotka 15
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Manipulace

B Tésnici prvek je neposkozeny.
B Tésnici prvek se nachazi v drazce.

I nasunte lisovaci spojku az na doraz na trubku

oznacte hloubku zasunuti

nasadte lisovaci Celist do lisovaciho nastroje a zasurite pfidrzovaci
¢ep az zapadne

Informace! Dodrzujte navod k lisovacimu nastroji.

otevrete lisovaci Celist a nasadte ji kolmo na spojku

zkontrolujte hloubku zasunuti podle znacky

ujistéte se, ze je lisovaci Celist usazena uprostred na drazce lisovaci
spojky

B Provedte proces lisovani
I Otevrete a odstrante lisovaci Celist

[ spoj je slisovany.

16



3.2.4 Zkouska tésnosti

3.3 Udrzba

3.4 Likvidace

Profipress G-montéazni jednotka

Manipulace

Pfed uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousku provedte na hotovém, ale nezakrytém systému.

Dodrzujte platné smérnice, viz & Kapitola 2.1 ,,Normy a pravidla®
na strané 4.

Vysledek dokumentuijte.

Pri pouziti pfipojovaciho kusu k plynomeéru (jeleni parozi,

I model G2326) mizete plynovou instalaci pfed montazni
jednotkou i za ni zkousSet i bez namontovaného plyno-
méru.

Instalace plynu by mély byt jednou ro¢né podrobeny kontrole, napf.
provozovatelem.

Instalace plynu fadné provozuijte a udrzujte, aby byl zajis§tén a zachovan
jejich provozné bezpecny stav. Pfesné informace k tomuto tématu nale-
znete v platnych smérnicich, viz & Kapitola 2.1 ,Normy a pravidla“

na strané 4.

Vyrobek a obaly roztfidte podle prislusnych skupin materiald (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.

17
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