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m O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

1.1 Cilové skupiny

Informace v tomto navodu jsou uré¢eny dodavatellm a stavebnim firmam
v oboru potrubnich systém resp. jejich technickému odbornému perso-
nalu.

Stavbou domovnich pfipojek pitné vody smi byt povéreny jen odborné
firmy, které mohou dolozit kvalifikaci podle platnych smérnic, viz
&, Pravidla z oddilu: cilova skupina® na strané 5.

Montaz vyrobkd Viega se musi provadét za pfedpokladu dodrzovani
véeobecné uznavanych technickych pravidel a navodl k pouZziti Viega.

1.2 Oznaceni pokynu
Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!

Varuje pfed moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!

Varuje pfed moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNENI!

Varuje pfed moznymi zranénimi.

> B B

OZNAMEN:I!

Varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatec¢né informace a tipy.
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1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatrenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny
na aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku
(napt. DIN/DVGW,).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evrop&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zeme,
ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo fe¢eno, je tfeba je povazovat za pomUcku.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 4



2 Informace o vyrobku

2.1

Pravidla z oddilu: cilova skupina

Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: média

Normy a pravidla

Informace o vyrobku

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu najdete na webovych strankach pfisludné zemé na viega.cz/

normy.

Rozsah platnosti / upozornéni
Kvalifikace odbornych firem

Kvalifikace a pozadavky na doda-
vatele pitné vody

Rozsah platnosti / upozornéni

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba domovnich pfipojek
pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a Udrzba domovnich pfipojek
pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a udrzba domovnich pfipojek
pitné vody

planovani, provedeni, provoz
a udrzba domovnich pfipojek
pitné vody

Rozsah platnosti / upozornéni

vhodnost pro pitnou vodu

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur

Pravidla platna v Némecku
DVGW-Arbeitsblatt GW 301
DVGW-Arbeitsblatt W 1000

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 805

DVGW-Arbeitsblatt W 400-1

DVGW-Arbeitsblatt W 400-2

DVGW-Arbeitsblatt W 400-3

Pravidla platna v Némecku

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)


https://www.viega.cz/normy
https://www.viega.cz/normy

Pravidla z oddilu: Trubky

Piedpisy z oddilu: Koroze

Predpisy z oddilu: Uskladnéni

Pravidla z oddilu: montazni pokyny

Predpisy z oddilu: Zkouska tésnosti

Rozsah platnosti / upozornéni

pfipustné typy trubek (PE) — zaso-

bovani pitnou vodou

pfipustné pouziti s materialy
trubek v instalacich pitné vody
(PE-HD)

pfipustné typy trubek (PE) — zaso-

bovani pitnou vodou

pripustné typy trubek (PE-X) —
zasobovani pitnou vodou

typy trubek (PE-X) — zasobovani
pitnou vodou

Rozsah platnosti / upozornéni

(dodate¢na) ochrana pred korozi
pro uloZeni v zemi

Rozsah platnosti / upozornéni

pozadavky na uskladnéni mate-
riald

Rozsah platnosti / upozornéni

mezni hodnoty ovalnych tvar(

Rozsah platnosti / upozornéni

zkous$ka tésnosti prfed uvedenim
pfipojovaciho potrubi do provozu

zkous$ka tésnosti pfed uvedenim
pfipojovaciho potrubi do provozu

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur

Informace o vyrobku

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 12201

DIN 8074/75

DVGW-Arbeitsblatt GW 335-A2

DIN 16892/16893

DVGW-Arbeitsblatt GW 335-A3

Pravidla platna v Némecku

DIN 30672

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 12201-2, tabulka 1

Pravidla platna v Némecku

DVGW-Arbeitsblatt W 400-2

DIN EN 805



m Informace o vyrobku

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

o Pouziti modelu v jinych nez popsanych oblastech pouziti
I a pro jina média musi schvalit spolec¢nost Viega.

Instalace systému mUzZe probihat pfi venkovnich teplotach -10 °C az
50 °C. Teploty Casti lisovacich spojek a lisovaciho nastroje nesméji byt
nizsi nez -5 °C.

2.2.1 Oblasti pouziti

Systém je ur€en pro pouziti v zasobovani pithou vodou, pro geotermické
pouziti a studené dalkové vytapéni.

Pfi planovani, provadéni a provozu domovnich pfipojek pitné vody
dodrzujte platné smérnice, viz &, Pravidla z oddilu: oblasti pouZiti“
na strané 5.

222 Média

Systém je vhodny pro nasledujici média, viz & ,,Pravidla z oddilu: média*“
na strané 5:

B pitna voda
B geotermalni pouziti / studené dalkové vytapéni

Maximalni provozni tlak a maximalni provozni teplota jsou zavislé na
pouzitém typu trubky a pfipadu pouziti.

B provozni teplota T, =25 °C
B provozni tlak py.c = 1,6 MPa (16 bar)

2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehled

Model je k dispozici v nasledujicich rozmérech: d32 /40 /50 / 63
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2.3.2 Trubky

2.3.3 Lisovaci spojky

Obr. 1: objimka na opravy

SC-Contur

Obr. 2: SC-Contur

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur

Informace o vyrobku

Pro instalace s komponentami Geopress K se smi pouzivat vyhradné
nasleduijici plastové trubky:

Pripustné typy trubek - zdsobovani pitnou vodou

Typ trubky" Rada trubek SDR MDP

PE 80 11,0 1,25 MPa (12,5 bar)
PE 100 11,0 1,6 MPa (16 bar)
PE-X 11,0 1,25 MPa (12,5 bar)

Y viz & ,Pravidla z oddilu: Trubky“ na strané 6

Lisovaci spojky maji opérné pouzdro, na kterém je tésnici kontura

s 5 zoubky. Cast této t&snici kontury tvoii drazka po celém obvodu,

do které se vklada tésnici prvek EPDM. P¥i lisovani se trubka pfilisuje

k tésnici konture, zevnitf utésni a lisovaci spojka se neoddélitelné spoji

s trubkou. Objimka na opravy ma na strané pro opravu pribézné opérné
pouzdro. Opérné pouzdro je vybaveno specialné tvarovanym svérnym
krouzkem, aby se umoznilo pfesouvani na trubce. Lisovaci spojky maiji
prlzor pro kontrolu hloubky zasunuti.

Lisovaci spojky Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpe€nostni
mechanismus s certifikaci DVGW, ktera zajiStuje, ze lisovaci spojka je
v neslisovaném stavu netésna. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi
zkouSce tésnosti zietelné vidét.

Viega zarucuje, ze omylem neslisované spojky budou béhem zkousky

tésnosti vidét:

B u mokré zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)



2.3.4 Tésnici prvky

Obr. 3: Tésnici prvek EPDM

Informace o vyrobku

Lisovaci spojky jsou z vyroby vybaveny tésnicimi prvky EPDM.

Oblast pouziti tésniciho prvku EPDM

Geotermalni pouziti / stu-

Oblast pouziti Pitna voda dené délkové vytap&n
Provozni teplota [T, 25°C 50 °C
Provozni tlak [Pa] 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar)
Poznamky — —

2.3.5 Oznaceni na komponentach

Obr. 4: oznaéeni

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur

Barevny bod upozorfiuje na to, Ze je lisovaci spojka vybavena
SC-Contur.

Kod sledovatelnosti na lisovaci spojce umoznuje zpétnou sledovatelnost
kazdé lisovaci spojky a usnadriuje dokumentovani v planech skutec-
ného provedeni.



m Manipulace

3  Manipulace

3.1 Preprava

Lisovaci spojky vyjméte z obalu az bezprostredné pred
pouzitim.

Ochranna vicka ponechte na lisovaci spojce az do jejiho
pouziti.

3.2 Skladovani

Lisovaci spojky vyjméte z obalu az bezprostredné pred
pouzitim.

3.3 Informace k montazi
3.3.1  Montazni pokyny

Kontrola systémovych komponent
P¥i prepravé a uskladnéni se mohly systémové komponenty poskodit.

B Zkontrolujte vSechny dily.
B Poskozené komponenty vyménite.
B Poskozené komponenty neopravuijte.

Trubky pred pouzitim vizualné zkontrolujte, zda nemaji nasledujici
poskozeni:

B Ovalné tvary: nesmi byt prfekro¢eny mezni hodnoty, viz & ,Pravidla
z oddilu: montazni pokyny“ na strané 6.

vybouleni

praskliny

ryhy na vnéjsi strané

ryhy uvnitf trubek (nejsou pfipustné)

poskozené konce trubek

Zpracovavejte jen Useky trubek, které nemaji tyto charakteristiky.

Montaz svérného krouzku a posuvné objimky

Pri znecisténi lisovaci spojky se pro vycisténi mize demontovat posuvna
objimka a svérny krouzek. Pfi montazi se musi bezpodmine¢né dodrzet
poloha svérného krouzku a posuvné objimky na lisovaci spojce.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 10



n Manipulace
viega

B Svérny krouzek musi zacvaknout podle vyobrazeni.

OZNAMEN!! Davejte pozor, aby se tésnici prvek pfi zasou-
vani neposkodil o svérny krouzek.

B Namontujte posuvnou objimku.

Poloha konce opravy

58

Pfi montazi dbejte na polohu svérného krouzku a posuvné objimky.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 11



n Manipulace
viega

3.3.2 Potrebny prostor a odstupy

Lisovani mezi potrubimi

//// Minimalni vzdalenost mezi potrubimi musi byt u véech rozmérd 50 mm.
i
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Lisovani mezi trubkou a sténou

Minimalni vzdalenost mezi trubkou a sténou musi byt u véech rozmér(
50 mm.
Minimalni odstup u d32-63

d =T [mm]

32 90

40 96

50 100

63 105

Velmi maly odstup od stény

V pfipadé velmi malého odstupu od stény pouzijte pohon prstence
modelu 9796.2.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 12
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Odstup mezi slisovanymi spoji

Rozmérové udaje Z

Manipulace

d amin [mm]

32 75 mm

40 80 mm

50 80 mm

63 85 mm
OZNAMENI!
Netésné lisované spoje z diivodu prili$ krat-
kych trubek!

Pokud se na jednu trubku maji nasadit dvé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prilis kratka.
Pokud neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce
az do uréené hloubky, mize byt spoj netésny.

Minimalini odstup u lisovacich prstencl d32-63

d 8min [Mm]
32 20
40 20
50 20
63 20

Rozmérové udaje Z naleznete na strané pfislusného vyrobku v online
katalogu.

3.3.3 Potrebné naradi

Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotrebi nasledujici naradi:

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur

orfezavac trubek, nlizky na trubky nebo pila
odhrotova¢ a barevna tuzka pro vyznaceni
akumulatorovy lisovaci nastroj
tazna kloubové Celist model 2296.2

Z2 pfi priméru 32-63 mm

lisovaci prstenec model 9796.1
pohon prstence model 9796.2 (volitelné)

13



m Manipulace

Pro lisovani doporucuje spolec¢nost Viega
pouzit systémové naradi Viega.

Systémové lisovaci naradi Viega bylo specialné vyvinuto
a sladéno pro zpracovani lisovacich spojovacich systém(
Viega.

Informace o tom, jak vhodné kombinovat nastroje Viega se systémy
a prislusenstvim, najdete v ¢asti Viega Tool Assistant.

3.4 Montaz
3.4.1 Zkraceni trubek

Informace k naradi viz také & Kapitola 3.3.3 ,,Potfebné naradi“
na strané 13.

B Oznacte kus trubky o délce X inmax POdle nasledujici tabulky.

d, [mm] Xiin [Mmm] Ximax [Mm]
32 52 105
40 59 115
50 72 115
63 81 120

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 14
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Manipulace

B Zkratte trubku pokud mozno v pravém Uhlu nézkami na trubky,

fezaCkou trubek nebo pilou, aby byla hloubka zasunuti trubky po
celém obvodu rovnomérna.

3.4.2 Odhrotovani trubek

Pokud pfi fezani trubek vznikaji otfepy, musi se konce trubek zevnitf
i vné peclivé odhrotovat.

I Odstrante otfepy z vnitini i vnéjsi strany trubky.

X
o
Sy
X

_

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur
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3.4.3 Lisovani spoje

Pfedpoklady:

B Konec trubky neni ohnuty nebo poSkozeny.
B Trubka je odhrotovana.

I Zkontrolujte povrch trubky uvnitf i vné z hlediska znecisténi a v pfi-
padé potreby jej vyCistéte. Odstrarite tfisky.

B Odstrante ochranné vicko z opraveného konce.

I Ohnéte konec trubky ke strané.

I Nasurite objimku na opravy.

Informace! Pokud se opravovany konec montuje na
potrubi obtizné, Ize pouzit mazivo schvalené pro instalace
pitné vody.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 16
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I Odstrarte ochranné vicko ze standardniho lisovaného konce.

I Uvedte trubku opét do plvodni polohy.

I Odsurite objimku na opravy.

I V prlizoru zkontrolujte hloubku zasunuti standardniho lisovaného
konce a oznacte ji.

B Zkontrolujte a oznacte hloubku zasunuti opravovaného konce v pri-
zoru.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 17



Manipulace

viega

I Zkontrolujte spravné usazeni pouzdra.

I Otevrete lisovaci prstenec a nasadte jej na standardni lisovany
konec.

U lisovaciho prstence pfitom rozliSujte stranu lisovaci spojky

a stranu trubky.

Lisovaci prstenec je spravné zavieny, kdyz jiz neni vidét Cervena
znacka.

I Otevrete taznou kloubovou celist a nasadte ji na misto pro vsazeni
lisovaci Celisti.

B Provedte proces lisovani.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 18



n Manipulace
viega

I Po UspésSném lisovani Ize snadno rozpoznat barevny svérny krouzek.

[ Spoj je oznacen jako slisovany.

I Otevrete lisovaci prstenec a nasadte jej na opravovany konec liso-
vaci spojky.

U lisovaciho prstence pfitom rozliSujte stranu lisovaci spojky
a stranu trubky.

Lisovaci prstenec je spravné zavieny, kdyz jiz neni vidét Cervena
znacka.

I Otevrete taznou kloubovou celist a nasadte ji na misto pro vsazeni
lisovaci Celisti.

B Provedte proces lisovani.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 19



n Manipulace
viega

I Po UspésSném lisovani Ize snadno rozpoznat barevny svérny krouzek.

[ Spoj je oznacen jako slisovany.

B Oskenujte kdd sledovatelnosti.

3.4.4 Zkouska tésnosti

Pred uvedenim pfipojovaciho potrubi do provozu provedte zkousku tés-
nosti podle platnych smérnic, viz & ,,Predpisy z oddilu: Zkouska tés-
nosti“ na strané 6.

Provedte zkousku na hotové, ale jeSté nezakryté domovni pfipojce.
Vysledek zkousky tésnosti dokumentujte jako doklad o bezpec¢nosti
potrubi.

3.5 Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislugnych skupin material(l (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakon.

Plynova objimka na opravy Geopress K s SC-Contur 20
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