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O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

1.1 Cilové skupiny

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

Informace v tomto navodu jsou ur¢eny nasledujicim skupinam osob:

B odbornikim na sanitarni zafizeni a topné systémy resp. vyskolenému
odbornému personalu

Nepfipustna je montéz, instalace a pfipadna udrzba tohoto vyrobku
osobami, které nemaji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto
omezeni neplati pro mozné pokyny k obsluze.

1.2 Poznamka k této jazykové verzi

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatfenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobkdm, jejich vlastnostem a aplikaénim technikam jsou zaloZeny
na aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku
(napf. DIN/DVGW).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evropé&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zeme,
ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zdkony, standardy, predpisy, normy a jiné technické predpisy
maji prednost prfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemeé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo fe¢eno, je tfeba je povazovat za pomUcku.

1.3 Poznamka k této jazykové verzi
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Tento navod k pouziti obsahuje dullezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatfenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobkdm, jejich vlastnostem a aplikaénim technikam jsou zaloZeny
na aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku
(napf. DIN/DVGW).
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Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evrop&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zeme,
ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo fe¢eno, je tfeba je povazovat za pomUcku.
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Informace o vyrobku

2 Informace o vyrobku

2.1 Normy a pravidla

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu najdete na webovych strankach pfisludné zemé na viega.cz/
normy.

Pravidla z oddilu: pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

Kyslikova bariéra v otopnych trub- DIN 4726
kach

Plastové potrubni systémy pro DIN EN ISO 15876-1
instalace horké a studené vody

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

Polybutenova trubka

Pro plo$né temperovani v podlaznich, sténovych a stropnich konstruk-
cich a napojeni nizkoteplotnich otopnych téles s aplikacni tfidou 4.

Aplikaéni tfida pro polybutenové trubky popisuje prakticky teplotni profil
pro kompletni dobu Zivotnosti trubky (50 let), viz také & ,,Pravidla
z oddilu: pouziti v souladu se stanovenim vyrobce” na strané 5.

Vypoctova teplota 20°C 2,5 let

40 °C 20 let

60 °C 25 let
Kratkodoba maximalni 70 °C 2,5 let
teplota
Poruchova teplota 100 °C 100 hodin


https://www.viega.cz/normy
https://www.viega.cz/normy

2.3 Popis vyrobku
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Informace o vyrobku

Polybutenové trubky Viega s nepatrnou silou stény se vyrabi jako
3vrstvé trubky a s vétsi silou stény jako 5vrstvé trubky.
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Obr. 1: Polybutenova trubka, konstrukce
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Vlastnosti polybutenovych trubek Viega:

kyslikova bariéra podle normy DIN 4726
teplota pfi montazi az -5 °C

nizka délkova roztaznost

vhodné pro lisovaci a svérné spoje

vhodné pro vSechny pfislu§né systémy Fonterra pro podlahu, stény
a stropy

velmi snadna montaz pfi nizkych polomérech ohybu a nizkych teplo-
tach pokladky

maximalni flexibilita na zakladé velmi malého e-modulu (350 MPa)

Systémy Fonterra  Polybutenové trubky Viega

12x13 15x15 17x2 20x2 25x2,3

mm mm mm mm mm
Base Flat X

Base 12/15 X X

Base 15/17 X X

Tacker X X X

Reno X

Side / Side 12 Clip  x

Top 12 X

Specialni systémy X X
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Systémové trubky

Vnéjsi primér x sila stény
Minimalni polomér ohybu
Barva trubky

Provozni podminka podle normy
ISO 15876-1

Maximalni provozni teplota
Teplota pfi montazi

Objem vody

Tepelna vodivost A

Linearni koeficient délkové rozta-
Znosti

Hmotnost

Vrstvy

Polybutenova trubka

Technické udaje

[mm]

Trida/
[MPa]
[°C]

[°C]

[1/m]
[W/(m-K)]
(K]

[9/m]

PB 12 PB 15
12x1,3 15x 1,5
4/1,0 4/0,8
5/0,8 5/0,8
95

0,07 0,11

50 67

3 3

PB 17
17 x 2,0
5xd,
cervena

4/0,6

[\
|
(&)}

0,13
0,22
1,3 x 10

99
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PB 20
20x 2,0

4/0,6

70

0,20

120

PB 25
25x2,3

4/0,6

0,32

160



2.5 Prislusenstvi

Obr. 2: Priklad lisovaci spojky
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Oznaceni

Pfechodovy kus
s SC-Contur

(model 1213.5)
Zasuvny kus

s SC-Contur
(model 1213)
Spojka

s SC-Contur
(model 1223)

Pfipojovaci Srou-
beni s SC-Contur

(model 1236)
Koleno 90°

s SC-Contur
(model 1214.3)
Pfipojovaci Srou-
beni

(model 1037)

Sroubeni se
svérnym krouzkem

(model 1021)
Spojka
(model 1030.5)

Adaptér
(model 1021.5)

Pouziti

pro ploSné vytapéni Fonterra,
trubka Fonterra na vné&jsi zavit

pro plosné temperovani Fonterra,
prfechod z polybutenové trubky
Fonterra (d1) na Sanpress, San-
press Inox, Profipress

pro pro plosné vytapéni Fonterra,
spojeni trubek Fonterra

pro plosné temperovani Fonterra,
trubka Fonterra, rozdélovac otop-
nych okruh(i DN25

pro plosné temperovani Fonterra,
polybutenova trubka Fonterra

pro plosné temperovani Fonterra,
rozdélovaci jednotka DN25

eurokoénus, svérny pfipoj

pro plosné temperovani Fonterra,
trubka Fonterra

R zavit, svérny pfipoj
pro pro plosné vytapéni Fonterra,
spojeni trubek Fonterra

svérny pripoj

pro plo$né temperovani Fonterra,
Sroubeni s eurokénusem

G zavit, svérné Sroubeni
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Rozmér

12/ RY%2
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20/ R%
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Oznaceni
nlzky na trubky
(model 5341)

Oznaceni

navijak na trubku
(model 1452.2)

Oznacéeni

lisovaci Gelist PT2
pro plastové potrubni
systémy

(model 2799.7)

lisovaci Celist PT2
pro plastové potrubni
systémy

(model 2299.7)

Oznaceni

lisovaci Celist Picco
pro plastové potrubni
systémy

(model 2484.7)

Informace o vyrobku

PouZiti
pro zkraceni plastové trubky Viega

s ofezavacem ochranné trubky

Pouziti

pro plosné vytapéni Fonterra, uchyceni trub-
kovych roli

sklapéci, rozkladaci, ¢tyframenny se stabi-
lizani pruzinou, zatizitelny az do nosnosti
100 kg

PouZiti

di2

di15, 16/17, 20, 25

PouZiti

di12, 15, 16/17, 20, 25



m Manipulace

3  Manipulace

3.1 Preprava a skladovani
Pieprava
P¥i transportu trubek dodrzujte nasleduijici:

B Neposouvejte trubky pres hranu nalozni plochy. Mohl by se poskodit
jejich povrch.
B P¥i pfepravé trubky zajistéte.

skladovani
Pri skladovani trubek dodrzujte nasledujici:

B Komponenty skladujte v suchu a Cistoté.
B Neskladujte komponenty pfimo na zemi.

3.2 VsSeobecné montazni pokyny

OZNAMENIH!
Poskozené dily vyménte — neopravuijte je.

PFi pouzivani lisovacich spojek Fonterra dodrzujte nasledujici montazni
pokyny:
B Pouzivejte pouze origindlni komponenty systému Fonterra.

B Pouzivejte lisovaci nastroje nebo ruéni lisovaci naradi doporucené
v katalogu.

B Pro lisovani lisovacich spojek s trubkami Fonterra pouzivejte systé-
moveé lisovaci Celisti uvedené v katalogu Viega.

B Prfed pouzivanim vSechny dily zkontrolujte.

3.3 Montaz

o Na obrazcich je ilustracné zobrazeno, jak se lisovaci
I spojka slisuje s trubkou Fonterra. Znazornéna lisovaci
spojka a trubka se proto mohou od vaseho vyrobku liSit.

Polybutenova trubka 10



n Manipulace
viega

I Aby byla hloubka zasunuti trubky po celém obvodu rovhomérna,
zkratte trubku co nejvice v pravém Uhlu nlizkami na trubky
(model 5341).

I Zasurite trubku do lisovaci spojky tak, aby byl v priizoru vidét konec
trubky.

I Zkontrolujte hloubku zasunuti v prdzoru.

B Otevrete lisovaci Celist a nasadte ji v pravém uhlu na lisovaci spojku.
B Provedte proces lisovani.

[ Spoj je slisovany.

Polybutenova trubka 11



Zkouska tésnosti

3.4 Likvidace

Polybutenova trubka

Manipulace

Pfed uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.

Tuto zkouSku provedte na hotovém, ale jesté nezakrytém systému.

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislugnych skupin material(l (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakona.
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